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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1 +¦ªÉÉºÉ 3.1.132 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ

½þÉäËxÉMÉ      (Honing)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ½þÉäËxÉMÉ EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• ½þÉäËxÉMÉ EòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þÉäËxÉMÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þÉäËxÉMÉ Eäò Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þÉlÉ uùÉ®úÉ iÉlÉÉ {ÉÉ´É®ú uùÉ®úÉ ½þÉäËxÉMÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉ ´ÉÉ±Éä ½þÉäÊxÉÆMÉ ]Úõ±ºÉ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ½þÉäËxÉMÉ º]õÉäxºÉ (+{ÉPÉ¹ÉÔ)     Eäò xÉÉ¨É iÉlÉÉ =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þÉäËxÉMÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä EòiÉÇxÉ pù´ÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

½þÉäËxÉMÉ (Honing)

½þÉäËxÉMÉ BEò ºÉÖ{É®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ½èþ, VÉÉä vÉÉÎi´ÉEò ´É +vÉÉÎi´ÉEò ºÉiÉ½þÉå ¨Éå
ºÉä º]õÉìEò EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉPÉ¹ÉÔ ÊUôpùÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ:

- =SSÉ ºÉiÉ½þ Ê¡òÊxÉ¶É

- ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þÉå Eäò |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ºÉÖvÉÉ®úiÉÒ ½èþ*

- ]äõ{É®ú EòÉä ½þ]õÉiÉÒ ½èþ*

EòÉªÉÇ ÊºÉrùÉÆiÉ (Working principle)

½þÉäËxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä +{ÉPÉ¹ÉÔ Eäò ºÉÉlÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ¨Éä {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ
½èþ, ÊVÉºÉä =ºÉEòÒ +IÉ {É®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

VÉèºÉä VÉèºÉä Îº{Éhb÷±É PÉÖ̈ ÉiÉÉ ½èþ ́ ÉèºÉä ́ ÉèºÉä ]Úõ±É EòÉä |ÉiªÉÉMÉÉ¨ÉÒ MÉÊiÉ ¦ÉÒ nùÒ VÉÉiÉÒ
½èþ* iÉèªÉÉ®ú ºÉiÉ½þ {É®ú GòÉìºÉ ½äþSb÷ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉäMÉÉ* (Figs 1 & 2) ºÉ®ú¡äòºÉ
]äõCºÉSÉ®ú EòÉ ªÉ½þ {Éè]õxÉÇ ÊºÉ±ÉÎhbÅ÷Eò±É ¤ÉÉä®ú ̈ Éå +ÊvÉEò ºxÉä½þxÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Application)

½þÉäËxÉMÉ ±ÉÉè½þ iÉlÉÉ +±ÉÉè½þ {ÉnùÉlÉÉç ¨Éå ¤ÉÉä®ú EòÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* ½þÉäËxÉMÉ Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ ªÉÉ +Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ EòÒ ½Öþ<Ç ÎºlÉÊiÉ ¨Éå EòÒ VÉÉ
ºÉEòiÉÒ ½èþ*

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÉ<ÇVÉ, ±É¨¤ÉÉ<Ç, +ÆvÉä ªÉÉ +É®ú {ÉÉ®ú +É®úÉäÊvÉiÉ ªÉÉ +´É®úÉäÊvÉiÉ
ÊUôpùÉå EòÉä ¦ÉÒ ½þÉäËxÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ªÉÉ +xªÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊVÉºÉ¨Éå BEò ºÉÉlÉ PÉÖ̈ ÉÉ>ð MÉÊiÉ Îº{Éhb÷±É ºÉä iÉlÉÉ
|ÉiªÉÉMÉÉ¨ÉÒ MÉÊiÉ ½þÉä, ¨Éå ½þÉäËxÉMÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ EòÒ MÉ<Ç ¨É¶ÉÒxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB PÉÖ̈ ÉÉ>ð MÉÊiÉ
Îº{Éhb÷±É ºÉä iÉlÉÉ |ÉiªÉÉMÉÉ¨ÉÒ MÉÊiÉ ªÉÉ iÉÉä ½þÉlÉ ºÉä ªÉÉ ¶ÉÊHò ºÉä ÊnùªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

+ÊvÉEò =i{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É ½þÉäËxÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

Copyright Free Under CC BY Licence



66

½þÉäËxÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ (Methods of honing)

¨ÉèxÉÖ+±É º]ÅõÉäËEòMÉ/{ÉÉ´É®ú º]ÅõÉäËEòMÉ

+ÊvÉEò ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå iÉlÉÉ VÉ¤É ]õÉì±É®äúxºÉ +iªÉÊvÉEò ÊxÉEò]õ ½þÉä, iÉÉä ¨ÉèxÉÖ+±É
º]ÅõÉäËEòMÉ EòÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEòiÉÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÆÊGòªÉÉ ¨Éå ±ÉSÉÒ±ÉÉ{ÉxÉ ½þÉäxÉä Eäò EòÉ®úhÉ Eò<Ç +Éì{É®äú]õ®ú <ºÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEòiÉÉ näùiÉä
½èþ*

ªÉ½þ EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB JÉSÉÔ±Éä Ê¡òCºÉSÉ®úÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ
½èþ*

VÉÉì¤É EòÉä ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä BEò |ÉEòÉ®ú ºÉä nÚùºÉ®äú |ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤Énù±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¶ÉÖrù ½þÉäËxÉMÉ iÉlÉÉ ºÉÖvÉÉ®ú Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ÊºÉ®äú ºÉä ÊºÉ®äú iÉEò =±]õÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* +±ÉMÉ +±ÉMÉ EòÉªÉÇ EòÒ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú º]ÅõÉäEò
EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ¤Énù±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¶ÉÊHò º]ÅõÒËEòMÉ ºÉ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉªÉÇJÉhb÷Éå EòÒ ½þÉäËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ* {ÉÉì́ É®ú º]ÅõÒËEòMÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: UôÉä]äõ {ÉÉ]ÂõºÉÇ Eäò ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éå Eò¨É JÉSÉÔ±ÉÒ
ÊºÉrù ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ*

xÉÉä]õ

Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ ¡òÉ<xÉ±É Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú º]ÅõÉäËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù ¨ÉèxÉÖ+±É
º]ÅõÉäËEòMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ

¨ÉèxÉÖ+±É º]ÅõÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±ºÉ EòÉªÉÇ Eäò {ÉnùÉlÉÇ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ
ÊPÉºÉÉ´É®úÉävÉÒ {ÉnùÉlÉÇ Eäò ¤ÉxÉä BEò VÉÉäbä÷ ¶ÉÚ (pair of shoes) ½þÉäiÉä ½èþ*
 (Fig 3)

¡òSSÉ®ú (wedge) B¥ÉäÊºÉ´É º]õÉäxÉ EòÒ ¡òÒËb÷MÉ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ¶ÉÚ
EòÉªÉÇ ¨Éå ]Úõ±É EòÉä ÎºlÉ®ú iÉlÉÉ MÉÉ<b÷ Eò®úiÉÉ ½èþ*

{ÉÉ´É®ú º]ÅõÉäEò ]Úõ±É ¨Éå ]Úõ±É EòÒ {ÉÚ®úÒ {ÉÊ®úÊvÉ Eäò SÉÉ®úÉå iÉ®ú¡ò ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ {É®ú
B¥ÉäÊºÉ´É º]õÉäxÉ ½þÉäiÉä ½èþ* ]Úõ±ºÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: b÷¤É±É ªÉÖÊxÉ´ÉºÉÇ±É V´ÉÉ<h]õ Eäò ºÉÉlÉ
º´ÉiÉ: ºÉÆ®äúÊJÉiÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ*

EòiÉÇxÉ pù´É (Cutting fluids)

½þÉäËxÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòiÉÇxÉ pù́ É ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ½þÉäËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB
={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä́ ÉÉä±É
JÉÊxÉVÉ iÉä±É EòÉä BEò ¦ÉÉMÉ iÉä±É Eäò ºÉÉlÉ SÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É Eäò +xÉÖ{ÉÉiÉ
¨Éå Ê¨É±ÉÉEò®ú SÉÉ®ú iÉ±ÉÉ Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® : (NSQF ºiÉ®ú - 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.132 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

½þÉäËxÉMÉ º]õÉäxÉ (Honing stones)

½þÉäËxÉMÉ º]õÉäxÉ ¨Éå B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷, ÊºÉÊ±ÉEòÉìxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷ ªÉÉ ½þÒ®úÉ Eäò
EòhÉÉå EòÉä Ê´É]ÅõÒ¡òÉ<b÷ C±Éä, EòÉìEÇò, EòÉ¤ÉÇxÉ vÉÉiÉÖ ºÉä BEò ºÉÉlÉ ¤ÉÉÆvÉä ½ÖþB ½þÉäiÉä
½èþ* ½þÉäËxÉMÉ º]õÉäxÉ ¨Éå JÉÖ±ÉÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ÊSÉ{ºÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå
¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +{ÉPÉ¹ÉÉç EòÒ ÊOÉ]õ ºÉÉ<ÇVÉ 36 ºÉä 600 EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ ¨Éå
½þÉäiÉÒ ½èþ, ÊEòxiÉÖ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉ<ÇVÉ 120 ºÉä 320 ½èþ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +{ÉPÉ¹ÉÉç Eäò ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of different abrasives)

    B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷                    º]õÒ±É

  ÊºÉÊ±ÉEòÉìxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷ gø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ iÉlÉÉ +±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖBÆ

   ½þÒ®úÉ ]ÆõMÉº]õxÉ, ÊºÉ®äúÊ¨ÉCºÉ <iªÉÉÊnù*

Fig 4 ¨Éå {ÉÉ´É®ú º]ÅõÉäEò ½þÉäËxÉMÉ ]Úõ±É nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1 +¦ªÉÉºÉ 3.1.133 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

`Æöb÷É Eò®úxÉÉ (Frosting)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
•  £òÉìÏº]õMÉ     EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®åú
•  £ìòÉÏº]õMÉ Eäò =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉ+Éå
•  £ìòÉÏº]õMÉ     EòÒ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú*

Æ̀öb÷É Eò®úxÉÉ (Frosting)

BEò BäºÉÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ºGäò{É vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þÉlÉ ºGäò{É®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

£ìòÉÏº]õMÉ EòÉä (}±ÉäËEòMÉ) Eäò °ü{É ¨Éå ¦ÉÒ ¤ÉÖ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É BEò {ÉÉìÊ±É¶É ªÉÉ ºGäò{É ´ÉÉ±ÉÒ }±Éä]õ ºÉiÉ½þ {É®ú BEò {Éä]õxÉÇ ´ÉÉ±ÉÉ Ê¡òÊxÉ¶É
¤ÉxÉiÉÉ ½èþ*

(((((£òÉìÏº]õMÉ))))) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ (Why frosting is used)

(Frosting) EòÉä ºGäò{É ªÉÉ {ÉÉìÊ±É¶É ºÉiÉ½þÉå {É®ú iÉä±É |ÉÊiÉvÉÉ®úhÉ ¤ÉgøÉxÉä Eäò iÉ®úÒEäò
Eäò °ü{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ ¦ÉÉMÉÉå Eäò ºÉÉlÉ ¨É½þkÉ´ÉÚhÉÇ ½èþ iÉÉÊEò =x½åþ ÊSÉEòxÉÒ +Éè®ú ÊSÉEòxÉÉ<Ç
Eäò ºÉÉlÉ ºÉÖSÉÉ°ü °ü{É ºÉä +ÉMÉä ¤Égø ºÉEåò*

(Frosting) Eäò Ê¤ÉxÉÉ iÉä±É BEò nÚùºÉ®äú Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ̈ Éå Eäò´É±É nùÉä vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þÉå EòÉä
UôÉäc÷Eò®ú ¦ÉÉMÉ VÉÉBMÉÉ ÊVÉºÉºÉä ¨É¶ÉÒxÉ Eäò JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½èþ*

BEò <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú Eäò ºGäò{É Eäò ºÉÉlÉ (((((£òÉìÏº]õMÉ) ) ) ) ) ªÉÉ }±ÉèË{ÉMÉ EèòºÉä Eò®åú (How
to carry out frosting or flaking with an engineer’s
scraper)

<ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú EòÒ JÉÖ®úSÉxÉÒ iÉEòxÉÒEò (Engineer’s scraper frosting
technique)

SÉ®úhÉ 1 - +É®úÉ¨É ºÉä JÉcä÷ ½þÉä VÉÉ+Éä*

ºGäò{É®ú ½äþhb÷±É Eäò ºÉÉlÉ JÉcä÷ ½þÉä VÉÉ+Éä ¤ÉºÉ +{ÉxÉä ¶ÉÉì±b÷®ú Eäò xÉÒSÉä +É®úÉ¨É
Eò®åú +Éè®ú ´ÉEÇò{ÉÒºÉ ºÉä ºÉÆ{ÉEÇò Eò®åú*

SÉ®úhÉ 2 - +{ÉxÉä ½þÉlÉÉä EòÒ ÎºlÉÊiÉ

ºGäò{É®ú Eäò 1/2 - 3/4 Eäò >ð{É®ú +{ÉxÉÉ MÉè®ú |É¨ÉÖJÉ ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòb÷Éå +Éè®ú nù¤ÉÉ´É
b÷É±ÉÉä iÉÉÊEò ½äþhb÷±É +É{ÉEòÒ ¶É®úÒ®ú Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ̈ Éå ®ú½äþ +Éè®ú =ºÉEòÉ Ê]õ{É EòÉªÉÇJÉhb÷
Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå ®ú½äþ

SÉ®úhÉ 3 - ºGäò{É®ú Ê½þ]õ Eò®åú

+{ÉxÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ ½þÉlÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò >ð{É®ú EòÒ MÉÊiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºGäò{É®ú
Eäò ®úÉºiÉä Eäò 1/4 ºÉä 1/3 Eäò ¤ÉÒSÉ ºGäò{É®ú ºÉä JÉÖ®úSÉiÉä ½ÖþB oùgøiÉÉ ºÉä +É{É EòÒ
+Éä®ú ºGäò{É®ú ¨ÉÉ®úÉ*

SÉ®úhÉ 4 - |ÉÊGòªÉÉ EòÉä {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉBÆ

´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ±ÉMÉ¦ÉMÉ Eäò 450 EòÉähÉ {É®ú ́ ÉEÇò ̈ Éå ºÉÒvÉÒ ̀ öhb÷ ́ ÉÉ±ÉÒ ®äúJÉÉ+Éå
±ÉÉ<xÉÉå EòÒ BEò ̧ ÉÞÆJÉ±ÉÉ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä½þ®úÉBÆ =ºÉEäò ¤ÉÉnù {ÉÖxÉ:
nùÉä½þ®úÉBÄ iÉÉÊEò EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò ={É®ú ´É½þ BEò ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú £òÉäº]õb÷ ±ÉÉ<xÉ EòÒ
¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ =i{ÉzÉ Eò®åú*
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SÉ®úhÉ 5 - nùÉBÆ EòÉähÉ {É®ú nùÉä½þ®úÉBÆ

+{ÉxÉä ºlÉÉ<Ç ¤ÉxÉä ½ÖþB (frosted) ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä nùÉÊ½þxÉä EòÉähÉ {É®ú SÉ®úhÉ EòÉä
nùÉä½þ®úÉBÆ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® : (NSQF ºiÉ®ú - 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.133 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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