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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1 +¦ªÉÉºÉ 3.1.125 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

]äõ¨{É±Éä]õ +Éè®ú MÉäVÉ (Template and gauges)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ]äõ¨{É±Éä]õ EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú ¡òÉªÉnäù Eäò ºÉÉlÉ {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• MÉäVÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ +Éè®ú |ÉEòÉ®ú EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

]äõ¨{É±Éä]ÂõºÉ (Templates): +ÉEÞòÊiÉ ªÉÉ ¡òÉ¨ÉÇ ]äõ¨{É±Éä]õ +xÉÖ°ü{É º]õÒ±É ¶ÉÒ]õ
ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉºÉºÉä ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò |ÉÉä¡òÉ<±É +Éè®ú ºÉiªÉiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉB
]äõ¨{É±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É MÉäVÉ ¦ÉÒ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

]äõ¨{É±Éä]ÂõºÉ Eäò ±ÉÉ¦É (Benefits of templates)

1 ´É½þÒ +ÉªÉÉ¨É EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä +Éè®ú ̈ ÉÉ{ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú
VÉ½þÉÆ Eò<Ç ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉÉ]ÂõºÉÇ EòÉä +É´É’’¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ́ É½þÉÄ ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

2 bÅ÷É<ÆMÉ {É®ú nùÒ MÉ<Ç ¨É]äõÊ®úªÉ±É +Éè®ú ¡òÉ¨ÉÇ EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ EòÒ +xÉÉ´É¶ªÉEò
¤É¤ÉÉÇnùÒ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉ¦ÉMÉ +ºÉÆ¦É´É
½þÉäiÉÉ ½èþ {ÉÚ®úÉ ±Éä+É=]õ +ÉÌlÉEò °ü{É ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

3 |ÉÊGòªÉÉ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB BEò MÉÉ<b÷ Eäò °ü{É ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉÒ ½éþ*

4 ¨ÉÉäc÷ EòÉähÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉäSSÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®xÉä EòÉ BEò ºÉ®ú±É ̈ ÉÉvªÉ¨É Eäò °ü{É
¨Éå ½þÉäiÉÒ ½èþ*

]äõ¨{É±Éä]õ {É®ú nùÒ MÉ<Ç VÉÉxÉEòÉ®úÒ (Information given on templates)

]äõ¨{É±Éä]ÂõºÉ {É®ú Ê±ÉJÉä MÉB ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ :

1 VÉÉì¤É ªÉÉ EòÉx]ÅäõC]õ xÉ¨¤É®ú

2 {±Éä]õ EòÒ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç

3 ¨ÉÉjÉÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

4 ´ÉäËb÷MÉ ªÉÉ iÉ½þ ÊxÉnæù¶É

5 Êb÷Ë±ÉMÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

6 EòË]õMÉ ÊxÉnæù¶É

7 +ºÉå̈ ¤É±ÉÒ ºÉÆnù¦ÉÇ ÊSÉx½þ

Fig 1 ºÉä 6 iÉEò ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò VÉÉÆSÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É Eäò °ü{É ¨Éå ]äõ¨{É±Éä]õ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
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¶ÉÒ]õ¨Éä]õ±É Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ ºlÉÉ{ÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB ]äõ¨{É±Éä]ÂõºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
(Templates for setting out sheet metal fabrications):

+vÉḈ ªÉ´ÉºlÉÉ Eäò EòÉ®úhÉÉå ºÉä ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä EòÉ]õxÉä +Éè®ú ¤ÉxÉÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä ¶ÉÒ]õ
vÉÉiÉÖ EòÉä ÊSÉË½þiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eò<Ç {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉä {Éc÷iÉä ½èþ (Fig 7,8) ̈ Éå vÉÖBÆ
(smoke cawl) EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ÊnùJÉÉxÉÉ ªÉ½þÉÄ BEò ]äõ¨{É±Éä]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
¦ÉÉMÉ A,B +Éè®ú C Eäò Ê±ÉB ºÉÆªÉÖHò ®äúJÉÉ+Éå ̈ ÉÉÍEòMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò +Éè®ú =xÉEäò
Ê´ÉEòÊºÉiÉ ºÉÉ<VÉ =ÊSÉiÉ bä÷]õ¨É ±ÉÉ<xÉÉå Eäò }±Éä]õ ¨Éå ÊSÉÎx½þiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

Fig 9  BEò ´ÉMÉÇ ºÉä MÉÉä±É ]ÅõÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ ¶ÉÒ]õ vÉÉiÉÖ (]ÅõÉÆºÉ) ¤ÉxÉÉxÉä
EòÉ BEò +É<ºÉÉä̈ ÉäÊ]ÅõEò où¶ªÉ VÉÉä MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú xÉÉEòÒ EòÉä {ÉÉ®ú +xÉÖ¦ÉÉMÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú
IÉäjÉ Eäò ́ ÉMÉÇ BC´ÉÉªÉ®ú ̈ Éå VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ =nùÉ½þ®úhÉ
¨Éå BC´ÉÉªÉ®ú xÉÉÊ±ÉEòÉ Eäò BEò iÉ®ú¡ò EòÒ MÉÉä±É xÉ±ÉÒ +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ b÷ÉªÉÉ
½äþ +Éè®ú nùÉä xÉÊ±ÉEòÉ+Éå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ 459mm ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç 1.2mm

EòÒ ½èþ*

Fig 10 BEò ºEäò±É {É®ú Ê´ÉEòÉºÉ {Éä]õxÉÇ ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉ {É®ú {ÉÚhÉÇ +ÉEòÉ®ú ({ÉÚhÉÇ
ºÉÉ<VÉ) +ÉªÉÉ¨É ËSÉÊ½þiÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò bÅ÷É<ÆMÉ EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ +ÉìÊ¡òºÉ
uùÉ®úÉ pur-poses EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É{ÉÚÌiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ºÉÒ¨É Eäò
Ê±ÉB B±ÉÉ=ÆºÉ +Éè®ú VÉÉäc÷Éä EòÒ ±Éä+É=]õ ¨Éå Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷É VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® : (NSQF ºiÉ®ú - 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.125 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ (Screw pitch gauge)

=qäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉÉVÉ Eäò =qäù¶ªÉ EòÉä ¤ÉiÉÉ {ÉÉªÉåMÉä
• ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉÉVÉ Eäò ¡òÒSÉ®úÉå EòÉä ¤ÉiÉÉ {ÉÉªÉåMÉä *

|ÉªÉÉäVÉxÉ (Purpose)

mÉäb÷ Eäò Ê{ÉSÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÚò  Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÉä EòÉ¨É ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ

mÉäb÷Éå Eäò |ÉÉä¡òÉ<±ÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ <ºÉä EòÉ¨É ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊxÉ¨ÉÉÇhÉÉi¨ÉÉEò ¡òÒSÉ®ú(Constructional features)

BEò ºÉä]õ Eäò °ü{É ̈ Éå BºÉÆ¤É±É ÊEòªÉä MÉªÉä Eò<Ç ¤±Éäb÷Éå Eäò ºÉÉlÉ Ê{ÉSÉ MÉäVÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉä
½éþ |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ BEò JÉÉºÉ º]èõxb÷bÇ÷ mÉäb÷ Ê{ÉSÉ Eäò Ê±ÉB ½éþ ¤±Éäb÷ {ÉiÉ±ÉÒ Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É
¶ÉÒ]õ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ +Éè®ú Eòcä÷ (Hard) ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ

EÖòUô ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ ºÉä]õÉå ¨Éå Ê¥ÉÊ]õ¶É º]åõxb÷bÇ mÉäb÷ ¨Éå (BSW, BSF <iªÉÉÊnù)
SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ BEò UôÉä®ú {É®ú ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú ¨ÉäÊ]ÅõEò ºÉÉ<VÉ Eäò ½þÉäiÉä
½éþ

|ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ ¨Éå mÉäb÷ EòÉ |ÉÉä¡òÉ<±É 25 Ê¨É¨ÉÒ. ºÉä 30 Ê¨É¨ÉÒ. Eò]õÉ ½èþ ¤±Éäb÷ EòÉ
Ê{ÉSÉ |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ ¨Éå +ÆÊEòiÉ ½èþ EäòºÉ {É®ú Ê{ÉSÉÉå Eäò º]äõxb÷bÇ÷ +É®ú ®åúVÉ +ÆÊEòiÉ
½èþ

ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÉä EòÉ¨É ¨Éå ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉ½þÒ SÉåËEòMÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ EòÒ
{ÉÚ®úÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç mÉäb÷ {É®ú ±ÉMÉÉxÉä SÉÉÊ½þB (Fig 1)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ B´ÉÆ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ MÉäVÉ (Simple and standard workshop gauges)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ®äúÊb÷ªÉºÉ ´É Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ CªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
• ¡Ò±É®ú MÉäVÉ Eäò +ÉEòÉ®ú ´É ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éåå
• ÊbÅ÷±É MÉäVÉ ´É ÊbÅ÷±É OÉÉ<ÆÊb÷MÉ MÉäVÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå
• ºÉå]õ®ú MÉäVÉ Eäò (EòÉªÉÇÊ´ÉÊvÉ) Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå
• BEò¨Éä mÉäËb÷MÉ ={ÉEò®úhÉÉÂ, OÉÉ<ÇÊb÷MÉ MÉäVÉ +Éè®ú ]Úõ±É ºÉäË]õMÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉ<ªÉä
• ´ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ ´É ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå*

°GÚò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ º]õÒEòiÉÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ¤±Éäb÷
EòÉ {ÉÚ®úÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò >ð{É®ú ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 2)

®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ (Radius and fillet gauges): Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ
(VÉÉì¤É) Eòä ÊEòxÉÉ®úÉä +lÉ´ÉÉ 2 º]äõ{É Eäò VÉÆC¶ÉxÉ {É®ú Curve (Eò´ÉÇ) ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ ÊVÉx½äþ |ÉÉªÉ: ®äúÊb÷ªÉºÉ +lÉ´ÉÉ Ê¡ò±Éä]õ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ
EòÉ +ÉEòÉ®ú B´ÉÆ ®äúÊb÷ªÉºÉ bÅ÷ìÉ<ÆMÉ {É®ú ÊnùªÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ * BäºÉä MÉäVÉ ÊVÉxÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú  (¤ªÉÉºÉ) Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä {É®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ =ºÉä Ê¡ò±Éä]õ Eò½þiÉä ½èþ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ MÉäVÉ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ =ºÉä Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ Eò½þiÉä ½èþ *

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® : (NSQF ºiÉ®ú - 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.125 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<x½åþ ½þÉbæ÷xb÷ ¶ÉÒ] õ¨Éä]õ±É EòÉ {ÉÊ®¶úÉÖuù ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * <xÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ (VÉÉì¤É) {É®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
iÉÖ±ÉxÉÉ (Compare) Eò®úEäò SÉäEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{É½þ±ÉÒ +ÉEòÞÊiÉ (Fig 1) ̈ Éå VÉÉì¤É Eäò ¤ÉÉ¼ªÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÉä ÊnùJÉÉªÉ MÉªÉÉ ½èþ* nÚùºÉ®úÒ +ÉEòÞÊiÉ (Fig 2) ̈ Éå +ÉÆiÉÊ®úEò÷
Component (VÉÉì¤É) ̈ Éå ¤ÉxÉä ½ÖþªÉä Fillet EòÉä Fillet MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úiÉä ½ÖþªÉä
ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +xªÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ½èþ :

– ÊEòºÉÒ (VÉÉì¤É) Eäò ÊEòxÉÉ®äú Eäò ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä VÉÉä ÊEò ÊEòºÉÒ +ÉEòÞÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
File ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ  ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ * (Fig 3)

– Ê¨ÉË±ÉMÉ Eò]õ®ú uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ * (Fig 4)

®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ Eò<Ç ¤±Éäb÷ Eäò ºÉä]õ ̈ Éä ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½è  ÊVÉx½äþ ={ÉªÉÉäMÉ
xÉ ½þÉäxÉä {É®ú ½þÉä±b÷®ú ¨Éä ¡òÉä±b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *  (Fig 5)

EÖòUô ºÉä]õ ¨Éå |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ ¨Éä ®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆÆ Ê¡ò±Éä] nùÉäxÉÉä EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä EòÉ
|ÉÉ´ÉvÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþþ *  (Fig 6)

B´ÉÆ EÖòUô ºÉä]õ ¨Éå ®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +±ÉMÉ - +±ÉMÉ
ºÉä]õ Eäò ¤±Éäb÷ EòÉ |ÉÉ´ÉvÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþþ * (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® : (NSQF ºiÉ®ú - 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.125 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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|ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ EòÉä ½þÉä±b÷®ú ºÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ B´ÉÆ <ºÉEòÉ
ºÉÉ<VÉ ¤±Éäb÷ {É®ú =iEòÒhÉÇ (+ÆÊEòiÉ) ½þÉäiÉÉ ½èþþ * (Fig 8)

Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ ̈ Éä ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ :

1 ºÉä 7 mm Eäò Ê±ÉªÉä 0.5 mm Eäò º]äõ{É ¨Éå *

7.5 ºÉä 15 mm Eäò Ê±ÉªÉä 0.5 mm Eäò º]äõ{É ¨Éå *

15.5 ºÉä 25 mm Eäò Ê±ÉªÉä 0.5 mm Eäò º]äõ{É ¨Éå *

+±ÉMÉ-+±ÉMÉ MÉäVÉ ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½è *  <ºÉ¨Éå |ÉÉªÉ: |ÉiªÉäEò MÉäVÉ ̈ Éä +ÉÆiÉÊ®úEò
´É ¤ÉÉ¼ªÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ  ½þÉäiÉä ½èþ* B´ÉÆ ªÉ½þ 1 ºÉä 100mm ¨Éä 1mm Eäò º]äõ{É ¨Éä
¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉå * (Fig 9)

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä ªÉ½þ SÉäEò Eò®ú ±Éå ÊEò ªÉ½þ ºÉÉ¡ò ½þÉä B´ÉÆ
]Úõ]õÉ ½Öþ+É xÉ ½þÉä* VÉÉ¤É ºÉä Burr EòÉä ½þ]õÉ ±Éå*

EòÉªÉÇJÉhb÷ ºÉä ¤É®ú EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä

MÉäVÉ EòÒ =ºÉ {ÉkÉÒ ( Leaf ) EòÉä SÉÖxÉä ÊVÉºÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ½þÉä*

Fig 10 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò Ê¡ò±Éä]õ EòÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ B´ÉÆ ¤ÉÉ¼ªÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ  MÉäVÉ
ºÉä Eò¨É ½éþ * ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÒ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä UôÉä]äõ MÉäVÉ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú*

ÊjÉVÉªÉÉ EòÉ +ÉªÉÉ¨É ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB UôÉä]äõ MÉäVÉ EòÉ <ºiÉ¨ÉÉ±É EòÒÊVÉB

ªÉÊnù +É{É ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÒ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É SÉäEò Eò®úxÉÉ SÉÉ½þiÉä ½èþ iÉÉä ¤Écä÷ MÉäVÉ ºÉä VÉÉÄSÉ
Eò®åú *

Figure 11 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò VÉÉì¤É EòÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ Eäò ®äúÊb÷ªÉºÉ Eäò
¤É®úÉ¤É®ú ½èþ *

+MÉ®ú +É{É ÊjÉhªÉÉ +ÉªÉÉ¨É EòÉ {ÉiÉÉ Eò®úxÉÉ ½èþ, iÉ¤É ¤Éc÷É MÉäVÉ ºÉä EòÉäÊ¶É¶É
EòÒÊVÉB.

Fig 12 ¨Éå nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ ÊEò EòÉªÉÇJÉhb÷ ÊEò VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ MÉäVÉ
EòÒ iÉ®ú½þ ÊjÉ¹ªÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB

¡Ò±É®ú MÉäVÉ B´ÉÆ <ºÉEäò |ÉªÉÉäMÉ (Feeler gauge and uses)

Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉä : ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ¨Éä Eò<Ç ½þÉbæ÷xb÷ B´ÉÆ ]äõ¨{ÉbÇ÷ (Hardened and

tempered) º]õÒ±É Eäò +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉä ½éþ VÉÉä ÊEò º]õÒ±É
EäòºÉ ¨Éå ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 13)

|ÉiªÉäEò {ÉÊkÉªÉÉå (Leaf) ¨Éå =xÉEòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 13)
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B.I.S. Set: ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ Eäò 4 ºÉä]õ ½þÉäiÉä ½èþ*
VÉÉä ÊEò ¤±Éäb÷ EòÒ ºÉÆJªÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú B´ÉÆ =ºÉEòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ® +±ÉMÉ ½þÉäiÉä
½èþ* (xªÉÚxÉiÉ¨É .03mm ºÉä 1mm iÉEò .01mm Eäò º]äõ{É ¨Éä ½þÉäiÉÉ ½èþ *)
+É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ¤±Éäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 100mm ½þÉäiÉÒ ½èþ *

=nùÉ½þ®úhÉ

Set No.4 ¨Éå¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ̈ ÉÉxÉEò Eäò +xÉÖºÉÉ® 13 ¤±Éäb÷ +±ÉMÉ - +±ÉMÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç
Eäò ½þÉäiÉä ½èþ * VÉÉä ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ½èþ *

0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20,
0.30, 0.40, 0.50.

¡òÒ±É®ú MÉäVÉ Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò SÉÖxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉºÉä xªÉÚxÉiÉ¨É {ÉÊkÉªÉÉå
(Leaves) Eäò ºÉä]õ ̈ Éå +ÊvÉEòiÉ¨É {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É (Dimension)  EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä
¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

ÊVÉºÉ (Dimension) +ÉªÉÉ¨É EòÉä ]äõº]õ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ =ºÉEòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ={ÉªÉÉäMÉ
EòÒ MÉ<Ç {ÉÊkÉªÉÉå Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ * ªÉÊnù {ÉÊkÉªÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ±EòÉ
ËJÉSÉÉ´É EòÉ +xÉÖ¦É´É ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ
+SUäô +xÉÖ¦É´É EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

¡Ò±É®ú MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ :

– matting part ¨ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ

– º{ÉÉ®úEò {±ÉMÉ MÉä{É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ B´ÉÆ VÉÉÆSÉxÉÉ*

– VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÊ¶ÉËxÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê¡òCºÉSÉ®ú B´ÉÆ Eò]õ®ú ]Úõ±É Eäò ¤ÉÒSÉ
ÊxÉEòÉºÉÒ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ

– Ê¤ÉªÉË®úMÉ ÎC±ÉªÉ®åúºÉ (Clearence) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ B´ÉÆ ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ * +xªÉ
Eò<Ç =tä¶ªÉÉå ̈ Éä VÉ½þÉÄ BEò ÊxÉÎSÉiÉ C±ÉÒªÉ®åúºÉ ®úJÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  (Fig 14)

ÊbÅ÷±É MÉäVÉ (Drill gauge) -ÊbÅ÷±É MÉäVÉ BEò +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú +lÉ´ÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú
vÉÉiÉÖ EòÉ ]ÖõEòc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉ¨Éå Eò<Ç +±ÉMÉ - +±ÉMÉ ¤ªÉÉºÉ Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò
ÊUôp (Hole ) ù ½þÉäiÉä ½èþ* ½þÉä±É (ÊUôpù) EòÉ +ÉEòÉ®ú (¤ªÉÉºÉ) |ÉiªÉäEò ½þÉä±É Eäò
{ÉÉºÉ =iEòÒhÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ*  (Fig 15)

xÉÆ¤É®ú ÊbÅ÷±É B´ÉÆ +IÉ®ú ÊbÅ÷±É ºÉÒ®úÒVÉ ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉ ¤ªÉÉºÉ ºÉÆ¤ÉÊvÉiÉ ÊbÅ÷±É MÉäVÉ
ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É {´ÉÉ<Æ]õ OÉÉ<ÆÊbÆ÷MÉ MÉäVÉ (Drill point grinding gauge) : ÊbÅ÷±É
{´ÉÉ<Æ]õ OÉÉ<ÆËb÷MÉ MÉäVÉ ¨Éå 118° EòÉ EòÉähÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * 118°  EòÉähÉ / ºÉÉ<b÷
{É®ú 5 Eäò +ÉÉÆEòxÉ (cutting edge) EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç xÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉä
½èþ * <ÆSÉ {ÉrùÊiÉ ¨Éä ªÉ½þ ]Úõ±É 1/32 <ÆSÉ Eäò +ÉÉÆEòxÉ ¨Éä +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *
(Fig 16)

<ºÉ¨Éå º]õÒ±É °ü±É {É®ú BEò º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ½äþb÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉ ½äþb÷ EòÉä (Knurled

Nut) EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä °ü±É {É®ú {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ +lÉ´ÉÉ C±Éè̈ {É ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ *

<ºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê]õẤ Éº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä ½þÉlÉ uùÉ®úÉ Ê®ú¶ÉÉ{ÉÇËxÉMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù
=ºÉEäò (cutting edge) 118° Eäò EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ *

ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ (Centre gauge): ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ ½þÉbæ÷xb÷ B´ÉÆ ]äõ¨{ÉbÇ÷ Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É
EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * ÊVÉºÉEòÉ ¨ÉÖJªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ mÉäb÷ EòË]õMÉ ]õÚ±É
EòÉä OÉÉ<Æb÷ +lÉ´ÉÉ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * <ºÉ MÉäVÉ ¨Éä mÉäb÷ {É®ú
<ÆSÉ SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÉÆEòxÉ ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ * EÖòUô MÉäVÉ ̈ Éå BEò ]äõ¤É±É ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ
½èþ ÊVÉºÉ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò mÉäb÷ EòÉ b÷¤É±É bä÷{lÉ ÊnùªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * B´ÉÆ <ºÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ OÉÉ=hb÷ ±ÉäªÉ ºÉå]õ®ú Eäò included EòÉähÉ 60° EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä ¨Éä ¦ÉÒ
½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 17)
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+ÉiÉÆÊ®úEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä, EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú MÉäVÉ B´ÉÆ º]õÒ±É °ü±É EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  (Fig 18)

VÉ¤É ]äõ{ÉbÇ÷ mÉäb÷ EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ nùÉä ºÉå]õ®ú MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòË]õMÉ ]Úõ±É ºC´ÉÉªÉ®ú
EòÉä ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò BÎCºÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  (Fig 19)

BC¨Éä mÉäb÷ú MÉäVÉ (Acme thread gauge) : mÉäb EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<hb÷
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ * B´ÉÆ ]Úõ±É ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉä ´ÉEÇò Eäò
ºÉÉlÉ ºÉä]õ Eò®úxÉä ¨Éå ¦ÉÒ <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 20)

MÉäVÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä {É®ú VÉÉä xÉÉìSÉ ½þÉäiÉä ½èþ =xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ BC¨Éä mÉäb÷ Eäò (ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ
mÉäb÷ {É®ú <ÆSÉ) ]Úõ±É {´ÉÉÆ<]õ Eäò ºÉ½þÒ  SÉÉèc÷É<Ç EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ * ªÉ½þ
½þÉbæ÷xb÷ Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¨ÉÒÊ]ÅõEò |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éä ¦ÉÒ
ªÉ½þ MÉäVÉ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

º]èõhb÷bÇ÷ ´ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ (Standard Wire Gauge) (SWG): <ºÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòºÉÒ ´ÉÉªÉ®ú Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä ¨Éä ½þÉäiÉÉ ½èþ B´ÉÆ ÊEòºÉÒ ¶ÉÒ]õ EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç xÉÉ{ÉxÉä ¨Éä ¦ÉÒ <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig  21)

¨ÉÉxÉEòÒEòÞiÉ ́ ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ BEò ́ ÉÞkÉÒªÉ vÉÉiÉÖ EòÒ Êb÷ºEò ½þÉäiÉÒ ½èþ * ÊVÉºÉEòÒ {ÉÊ®úÊvÉ
{É®ú PÉ]õiÉä - ¤ÉgøiÉä Gò¨É ¨Éå ½þÉä±É B´ÉÆ º±ÉÉì]õ ½þÉäiÉä ½èþ * |ÉiªÉäEò º±ÉÉì]õ Eäò ºÉÉ<VÉ
ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ BEò MÉäVÉ xÉ¨¤É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò ½þÉä±É Eäò {ÉÉºÉ Ê±ÉJÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

MÉäVÉ xÉÆ¤É®ú BEò MÉÉä±É ´ÉÉªÉ®ú Eäò ¤ªÉÉºÉ EòÉä |ÉnùÌÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ

VÉèºÉä-VÉèºÉä MÉäVÉ xÉ¨¤É® ¤ÉgøiÉÉ ½èþ, 0 ºÉä 36 ¤ªÉÉºÉ EòÉ +ÉEòÉ®ú PÉ]õiÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç B´ÉÆ ́ ÉÉªÉ®ú EòÉ ¤ªÉÉºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäVÉ xÉ¨¤É® EòÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ
Eò®úiÉä ½èþ * ]äõ¤É±É 1 ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäVÉ xÉ¨¤É® Eäò ºÉ¨ÉiÉÖ±ªÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ¤ªÉÉºÉ B´ÉÆ
¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç nù¶É¨É±É´É |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå n¶ÉÉÇ<Ç MÉªÉÒ ½èþ *
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]äõ¤É±É  1

 IS 5049-1969 Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ¨ÉÉxÉEò ´ÉÉ<®úõ MÉäVÉ +Éè®ú =ºÉEòÉ ¤É®úÉ¤É®ú ¨ÉÚ±ªÉ mm ¨Éå

SWG Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ´ÉÉªÉ®ú ºÉÆJªÉÉ IS:280-1962 mm Eäò
¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ´ÉÉªÉ®ú ´ªÉÉºÉ

0 8.00

2 7.10

3 6.30

4 6.00

5 5.60

6 5.00

7 4.50

8 4.00

9 3.55

10 3.15

11 2.80

12 2.50

13 2.24

14 2.00

15 1.80

16 1.60

17 1.40

18 1.25

- 1.12

 SWG Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò iÉÉ®ú ºÉÆJªÉÉ IS:280-1962mm ̈ Éå
¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ´ÉÉªÉ®ú ´ªÉÉºÉ

19 1.00

20 0.90

21 0.80

22 0.710

23 0.630

24 0.560

25 0.500

26 0.450

27 0.400

29 0.355

30 0.315

32 0.280

33 0.250

34 0.224

36 0.200

37 0.180

38 0.160

39 0.140

40 0.125

MÉäVÉºÉ +Éè®ú MÉäVÉºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Gauges  and  types  of  gauges)

=qäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉä
• ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú ±ÉÉ¦ÉÉå EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®åú
• MÉäVÉºÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ +Éè®ú =xÉEäò |ÉEòÉ®úÉå EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®äú

MÉäVÉ (Gauge)

MÉäVÉ +ÊvÉEòiÉ¨É +Éè®ú xªÉÚxÉiÉ¨É º´ÉÒEòÉªÉÇ ºÉÒ¨ÉÉ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ̈ Éå =i{ÉÉnù +ÉªÉÉ¨É EòÒ
VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊxÉÊ®úIÉhÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ * ªÉ½þ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ºÉ]õÒEò
+ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò Ê¤ÉxÉÉ, ¤Ébä÷ {Éè̈ ÉÉxÉä {É®ú =i{ÉÉnùÉå EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * ´É½þ +ÉèVÉÉ®ú º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½èþ +Éè®ú >ð¹¨ÉÉ ={ÉSÉÉ®ú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É
½èþ *

MÉäVÉ EòÉ ±ÉÉ¦É ù (Advantages of gauging)

=i{ÉÉnù EòÉä iÉäVÉÒ ºÉä VÉÉÆSÉxÉÉ ÊxÉÌ´É¹]õ ºÉÒ¨ÉÉ+Éå Eäò ¦ÉÒiÉ®ú ½èþ *

+Éì{É®äú]õ®ú Eäò EòÉè¶É±É {É®ú Eò¨É ÊxÉ¦ÉÇ®úiÉÉ +Éè®ú +É{É®äú]õ®ú ÊxÉhÉÇªÉ ºÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ
½þÉäiÉä ½èþ *

MÉäVÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå ÊEò¡òÉªÉiÉÒ ½èþ *

MÉäËVÉMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉ (Instrument used
for gauging)

1 ºxÉä{É +Éè®ú Ë®úMÉ MÉäVÉ

2 ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ MÉäVÉ

3 {±ÉMÉ MÉäVÉ

4 ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ

5 ]äõ¨{É±Éä]õ +Éè®ú ¡òÉ¨ÉÇ MÉäVÉ

6 ]äõ{É®ú MÉäVÉ
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¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú {±ÉMÉ MÉäVÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of cylindrical plug
gauges)

nùÉä½þ®äú ÊºÉ®äú ´ÉÉ±Éä {±ÉMÉ MÉäVÉ (Double-ended plug gauge) (Fig
1 and 2)

|ÉÉäOÉäÊºÉ´É {±ÉMÉ MÉäVÉ (Progressive plug gauge) (Fig 3)

{±ÉäxÉ ÊºÉÊ±ÉhbÅ÷ÒEò±É {±ÉMÉ MÉäVÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÒvÉä ÊUpùÉå Eäò ¦ÉÒiÉ®úÒ ´ªÉÉºÉ EòÉä
VÉÉÆSÉxÉä ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ‘Go’ ÊºÉ®úÉä ÊUôpù EòÒ ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉÒ¨ÉÉ iÉlÉÉ ‘No-

Go’ MÉäVÉ ºÉä >ð{É®úÒ ºÉÒ¨ÉÉ VÉÉÆSÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* {±ÉMÉÉå EòÉä +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ́ É ±ÉäÊ{ÉiÉ
ÊEòªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

{±ÉäxÉ Ë®úMÉ MÉäVÉå (Plain ring gauges) (Fig 4)

EòÉªÉÇJÉhb÷Éå Eäò ¤ÉÉÁ ´ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ =xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* ‘Go’ B´ÉÆ ‘No- Go’ ºÉÉ<VÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +±ÉMÉ-+±ÉMÉ MÉäVÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* `No-Go’ MÉäVÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ xÉÍ±ÉMÉ EòÒ MÉ<Ç
ºÉiÉ½þ {É®ú BEò Uô±±ÉänùÉ®ú JÉÉÆSÉä uùÉ®úÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉå (Taper plug gauges) (Fig 5)

<x½åþ ¨ÉÉxÉEò +lÉ´ÉÉ Ê´É¶Éä¹É ]äõ{É®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ÊUôpù EòÒ ºÉÉ<VÉ
iÉlÉÉ ]äõ{É®ú EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉB <xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò MÉäVÉ ÊUôpù ¨Éå ºÉ®úEòxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ ºÉ½þÒ |ÉEòÉ® ºÉä
Ê¡ò]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* {±ÉMÉ MÉäVÉ B´ÉÆ ÊUôpù Eäò ¨ÉvªÉ gøÒ±ÉÉ{ÉxÉ EòÉ iÉÉi{ÉªÉÇ MÉ±ÉiÉ
]äõ{É®ú ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*ú

]äõ{É®ú Ë®úMÉ MÉäVÉ (Taper ring gauges) (Fig 6)

ÊEòºÉÒ ]äõ{É®ú Eäò ¤ÉÉÁ ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ =ºÉEòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ nùÉäxÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ ½äþiÉÖ <ºÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ë®úMÉ MÉäVÉ ¨Éå BEò ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ
½èþ +lÉ´ÉÉ UôÉä]äõ ÊºÉ®äú {É®ú BEò {Énù +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ‘Go’ B´ÉÆ
‘No-Go’ Ê´É¨ÉÉBÆ <ºÉ {É®ú +ÆÊEòiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
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+ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ SÉÚc÷Ò {±ÉMÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ ‘Go’ B´ÉÆ `No-Go’

iÉ®úÒEäò ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ÊVÉºÉEòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÒ ½þÒ
¦ÉÉÆÊiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

SÉÚc÷Ò Ë®úMÉ MÉäVÉå (Thread ring gauges) (Fig 9)

SÉÚc÷Ò {±ÉMÉ MÉäVÉå (Thread plug gauges) (Figs 7 and 8)

ªÉä MÉäVÉå ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ VÉÉÆSÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
<xÉ¨Éå ¤ÉÒSÉ ¨Éå BEò SÉÚc÷ÒnùÉ®ú ÊUôpù ½þÉäiÉÉ ½èþ ´É ºÉÉlÉ ½þÒ iÉÒxÉ ÊjÉVªÉÒªÉ JÉÉÆSÉä
½þÉäiÉä ½èþ ´Éä UôÉä]äõ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ½äþiÉÖ BEò ºÉä]õ ºGÚò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºxÉä{É MÉäVÉå (Snap gauges) (Figs 10, 11, 12 and 13)
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ºxÉä{É MÉäVÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ºÉÒ¨ÉÉ+Éå iÉEò {ÉÉ]Çõ EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÆSÉ MÉäVÉ
Eäò ¨ÉÖJªÉ {ÉÖVÉÉç EòÒ ºÉÉ<ÇVÉ EòÉ Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eäò ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå
EòÒ iÉÒμÉiÉÉ ºÉä VÉÉÆSÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºxÉä{É MÉäVÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: C-+ÉEòÉ®ú ¨Éå ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ VÉÉÆSÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÉ]Çõ EòÒ
+ÊvÉEòiÉ¨É ´É xªÉÚxÉiÉ¨É ºÉÒ¨ÉÉ+Éå iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ½þÉäiÉä ½èþ* VÉ¤É
|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉªÉä iÉÉä EòÉªÉÇ ‘Go’ MÉäVÉ ¨Éå ºÉ®úEòxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ ‘No-Go’

MÉäVÉ ÊºÉ®äú ¨Éå xÉ½þÓ ºÉ®úEòxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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