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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.116 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

BºÉä¨¤É±ÉÒ iÉEòxÉÒEò (Assembly techniquies)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Eò¨{ÉÉäxÉå]õÉå (PÉ]õEòÉå) EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉEòxÉÒEò Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Eò¨{ÉÉäxÉä]õ (PÉ]õEòÉå) EòÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ b÷Éì́ ÉË±ÉMÉ, Ê{ÉËxÉMÉ, º]äõËEòMÉ, ¤ÉäËVÉMÉ iÉlÉÉ Bbä÷ÊºÉ´É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÒSÉ +xiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É +ºÉå¤É±ÉÒ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ Eò¨{ÉÉäxÉä]õ (PÉ]õEòÉå)
EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ {ÉEòc÷ Eò®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EÖòUô ºÉÉ¨ÉÉxÉªÉ Ê´ÉÊvÉ ¦ÉÒ
½èþ:

- bä÷Ê´ÉË±ÉMÉ (Dowelling)

- Ê{ÉËxÉMÉ (Pinning)

- º]äõËEòMÉ (Staking)

- ¥ÉäËVÉMÉ/½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Brazing/Hard soldering)

- ÊSÉ{ÉEòÉxÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (BbÂ÷½äþÊºÉ´É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ) (Using of
adhesives)

b÷ÉìÊ´ÉË±ÉMÉ (Dowelling) (Fig 1)

ªÉ½þ nùÉä ªÉÉ +ÊvÉEò {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
<ºÉEäò uùÉ®úÉ {ÉÉ]ÇõºÉ Eäò +±ÉMÉ-+±ÉMÉ BǼ É +{ÉxÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉÖxÉ: ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò
b÷É´Éä±ºÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå b÷É´Éä±É ÊEòªÉä MÉªÉä Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÉä ºÉnèù´É Ê®ú]èõËxÉMÉ ºGÖò Eäò ºÉÉlÉ
Ê¡òCºÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

Ê{ÉËxÉMÉ (Pinning)

ªÉ½þ Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÉä BEò ºÉÉlÉ ±ÉÉäEäò]õ Eò®úxÉä iÉlÉÉ {ÉEòc÷xÉä EòÒ BEò Ê´ÉÊvÉ ¦ÉÒ ½èþ*
Ë{ÉºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ*

{Éè®äú±É±É Ê{ÉxºÉ (Parallel pins) (Fig 2)

ªÉä ®úÒ¨É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå b÷É´Éä±É EòÒ iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ ÊEò VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ Ê®ú]èõËxÉMÉ
Ë®úMÉ ºÉä ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷Ò VÉÉiÉÒ ½èþ*

EòÉ]õ®ú Ê{ÉxºÉ (Cotter pins) (Fig 3)

]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ (Taper pins) (Fig 4)

]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ÎºlÉ®ú Eò®úEäò Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ¤Énù±Éä
Ê¤ÉxÉÉ ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä Êb÷º¨Éå]õ±É iÉlÉÉ BºÉä̈ ¤É±É ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ½þÉä±É ¨Éå ]äõ{É®ú ®úÒ¨É®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Ê¡òËxÉ¶É
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ïº|ÉMÉ Ê{ÉxÉ (Spring pins) (Fig 5)

ªÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä BEò ºÉÉlÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ iÉlÉÉ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉä EòÒ +´É¶ªÉEòiÉÉ EòÉ
Ê´É±ÉÉä{ÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ EÖòUô Ê¨ÉºÉ +±ÉÉ<¨Éäx]õ Eäò EäòºÉ ¨Éå Ïº|ÉMÉ Ê{ÉxÉ º´ÉiÉ:
Bb÷VÉº]õ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*
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{ÉÒËxÉMÉ (Peening) (Fig 6)

BEò ºÉÉlÉ VÉ¤É nùÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úxÉä EòÒ ½þÉä iÉ¤É ªÉ½þ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÒ
BEò Ê´ÉÊvÉ ½èþ* ¨ÉÖ±É°ü{É ºÉä ªÉ½þ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÒ ½èþ*

º]äõËEòMÉ (Staking) (Figs 7a, b & c)

ªÉ½þ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä Ê®ú]õÍxÉMÉ (|ÉÊiÉvÉÉ®úhÉ) Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ ½èþ*
ÊVÉºÉ¨Éå EÖòUô ¦ÉÉMÉ EòÉä ªÉÉ {ÉÖ®äú Eò¨{ÉÉäxÉä]õ (PÉ]õEò) EòÉä +xªÉ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ ¨Éå ¤É±É
uùÉ®úÉ b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ Ê¡ò]õ EòÒ nùIÉiÉÉ EòÉ ¤ÉgøÉiÉÒ ½èþ*

¥ÉäËVÉMÉ iÉlÉÉ ½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Brazing and hard soldering)
(Fig 8a & b)

VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä {ÉÞ¹`öÉå Eäò ¤ÉÒSÉ xÉÉxÉ-¡äò®úºÉ ̈ Éä]õ±É EòÒ {É®úiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä
½ÖþB vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉä EòÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*

BbÂ÷½äþÊºÉ´É (ÊSÉ{ÉEòÉxÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ) (Adhesives) (Fig 9)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä BbÂ÷½äþÊºÉ´É (epoxy) ½èþ ªÉ½þ BbÂ÷½äþÊºÉ´É +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ
ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ̈ Éä]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ ÉVÉ¤ÉÖiÉ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÉvÉÉ®úhÉ
xÉ¨ÉÒ ªÉÉ >ð¹¨ÉÉ ºÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ: nùÉä EÆò]äõxÉ®ú* ]õªÉÚ¤É ¨Éå
ºÉ{±ÉÉ<Ç ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {É½þ±ÉÉ ®äúÊVÉxÉ iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ ½þÉbÇ÷xÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ EòÉä º{Éä±]õ®ú (iÉÉÄ¤ÉÉ +Éè®ú VÉºiÉÉ Eäò
ºÉÆªÉÉäVÉxÉ) Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.116 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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mÉäb÷Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÉ (Threaded jointer)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• =xÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ ÊVÉxÉ¨Éå ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
• ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õÉå Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• =xÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ ÊVÉºÉ¨Éå º]õb÷ |ÉªÉÖHò ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ
• º]õb÷ Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê{ÉSÉÉå EòÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ ½þÉäxÉä Eäò EòÉ®úhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¤ÉÉä±]õ +Éè®ú xÉ]õ (Bolts and nuts) (Fig.1)

ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: nùÉä {ÉÉ]ÂõºÉÇ EòÉä +É{ÉºÉ ¨Éå BEò ºÉÉlÉ Eò±Éä̈ {É Eò®úxÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

VÉ¤É ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ, iÉÉä ªÉÊnù SÉÚc÷Ò ÊUô±É MÉ<Ç ½þÉä,
iÉÉä xÉªÉÉ ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ÊEòxiÉÖ +´ÉªÉ´É ¨Éå
ºÉÒvÉä Ê¡ò]õ ÊEòªÉä MÉªÉä ºGÚò Eäò ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éå VÉ¤É SÉÚÊbªÉÉÄ JÉ®úÉ¤É ½þÉä, iÉÉä +´ÉªÉ´É
EòÉä +lÉÉÇiÉ ¨É®ú¨¨ÉiÉ +lÉ´ÉÉ ¤Énù±ÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Éc÷ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õ ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

C±ÉÒªÉ®äúxºÉ ÊUôpù Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉÉä±]õ (Bolts with clearance hole)
(Fig.2)

ªÉ½þ VÉÉäc÷ä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ÊVÉºÉ¨Éä ¤ÉÉä±]õ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, ÊEò ºÉ´ÉÉÇÊvÉEò
ºÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú ½èþ ÊUôpù EòÉ ºÉÉ<ÇVÉ ¤ÉÉä±]õ (C±ÉÒªÉ®äúxºÉ ÊUôpù) Eäò ºÉÉ<VÉ ºÉä EÖòUô
+ÊvÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ê¨É±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊUôpùÉå ¨Éå EÖòUô +ºÉÆ®äúJÉhÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ xÉ½þÓ Eò®äúMÉÉ*

¤ÉÉìb÷Ò Ê¡ò]õ ¤ÉÉä±]õ (Body fit bolt) (Fig.3)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ iÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ¤É EòÉªÉÇJÉhb÷Éå
Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÉ{ÉäIÉ MÉÊiÉ EòÉä ®úÉäEòxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷Ò ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ, ¤ÉÉä±]õ
Eäò ¶ÉéEò Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä EÖòUô UôÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ê¤É±EÖò±É ºÉ½þÒ Ê¨É±ÉÉxÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉä±]õ EòÉ ¶ÉéEò iÉlÉÉ ÊUôpù
{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¨É¶ÉÒxÉ ÊEòB ½ÖþB ½þÉäiÉä ½èþ*

Bh]õÒ-¡òÊ]õMÉ ¤ÉÉä±] (Anti-fatigue bolt) (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.116 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õ iÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ, VÉ¤É +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ {É®ú ±ÉMÉÉiÉÉ®ú
BEòÉxiÉ®ú ¦ÉÉ®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ ½þÉä* <ÆVÉxÉ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå CxÉäÏC]õMÉ ®úÉìb÷ EòÉ
¤Éc÷É ÊºÉ®úÉ <ºÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ EòÉ =nùÉ½þ®úhÉ ½èþ*

EÖòUô ºlÉÉxÉÉå {É®ú ¶ÉéEò EòÉ ´ªÉÉºÉ ÊUôpù Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ +xªÉ ¦ÉÉMÉ
C±ÉÒªÉ®åúºÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB UÚô]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º]õb÷ (Studs) (Fig.5)

B.I.S. ́ ÉMÉÔEò®úhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉ xÉÉ¨ÉEò®úhÉ (Designation of
bolts as per B.I.S. specifications)

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ ½äþb÷ ¤ÉÉä±]õ EòÉä xÉÉ¨É, SÉÚc÷Ò EòÒ ºÉÉ<VÉ, xÉÉìÊ¨ÉxÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç, |ÉÉä{É]õÔ
C±ÉÉºÉ iÉlÉÉ ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ º]äõhb÷bÇ÷ EòÒ ºÉÆJªÉÉ ºÉä {ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=nùÉ½þ®úhÉ

BEò ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ ½äþb÷ ¤ÉÉä±]õ ÊVÉºÉEòÉ ºÉÉ<ÇVÉ M10, xÉÉìÊ¨ÉxÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 60mm

iÉlÉÉ |ÉÉì{É]õÔ C±ÉÉºÉ 4.8 ½þÉä iÉÉä =ºÉä ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú {ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ:

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ ½äþb÷ ¤ÉÉä±]õ M10x60 - 4.8-IS: 1363 (¦ÉÉMÉ1)

|ÉÉä{É]õÔ C±ÉÉºÉ EòÉ º{É¹]õÒEò®úhÉ (Explanation about property
class)

´ÉMÉÔEò®úhÉ EòÉ ¦ÉÉMÉ 4.8 |ÉÉä{É]õÔ C±ÉÉºÉ (ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉ) EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*
<ºÉ ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éå ªÉ½þ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½èþ ÊVÉºÉEòÒ xªÉÚxÉiÉ¨É iÉxÉxÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ
xªÉÚxÉiÉ¨É iÉxªÉiÉÉ ¶ÉÊHò = 40kgf/mm2 iÉlÉÉ xªÉÚxÉiÉ¨É ªÉÒ±b÷ º]ÅäõºÉ ´É
xªÉÚxÉiÉ¨É iÉxÉxÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò ¨ÉvªÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ = 0.8 ½èþ*

xÉÉä] : ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ ºGÚò iÉÒxÉ =i{ÉÉnù ¸ÉäÊhÉªÉÉå  -
A,B,  iÉlÉÉ C, Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ* `A’  {ÉÊ®ú¶ÉÖrù iÉlÉÉ +xªÉ ¨Éå
{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ´É Ê¡òÊxÉ¶É EòÉ OÉäb÷ Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ½þÉ±ÉÉÆÊEò B.I.S.
´ÉMÉÔEò®úhÉ ¨Éå Eò<Ç ¨ÉÉ{Énùhb÷ ÊnùªÉä ½þÉäiÉä ½èþ, ùxÉÉ¨É ºÉ¦ÉÒ {É½þ±ÉÖ+Éå EòÉä
{ÉÚhÉÇ xÉ½þÒ Eò®ú ºÉEòiÉä iÉlÉÉ ªÉ½þ ́ ÉÉºiÉ´É ̈ Éå ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ +xªÉ SÉÚc÷ÒnùÉ®ú
¡òÉº]õxÉºÉÇ Eäò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ*

(xÉÉ¨É |ÉhÉÉ±ÉÒ {É®ú Ê´ÉºiÉÞiÉ VÉÉxÉEòÉ®úÒ ½äþiÉÖ IS: 1367, ¦ÉÉMÉ XVI 1979 EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±Éå*)

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¶ÉÆEÖò Ê{ÉxºÉ (Cylindrical and taper pins)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ Eò®åú
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉ EòÒ ±ÉIÉhÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÒ ±ÉIÉhÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÉxÉEò ]äõ{É Ê{ÉxÉÉå EòÉ xÉÉ¨É Eò®úhÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå ¨Éå +xiÉ®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò MÉÖ́ b÷ ÊnùxÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Îº{ÉË®úMÉ Ê{ÉxÉ Eäò ±ÉIÉhÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +Éè®ú ¶ÉÆEÖò Ë{ÉºÉþ (Cylindrical and taper pins)

- ½þÉä±É EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ±ÉÉäEäò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´É Êb÷º¨Éå]õ±É iÉlÉÉ +ºÉä̈ ¤É±É
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ (=nùÉ½þ®úhÉ - ÊVÉMÉ +Éè®ú Ê¡òCSÉ®ú, Eò´É®ú
{±Éä]ÂõºÉ, ¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É BºÉä̈ ¤É±ÉÒ <±ªÉÉÊnù) (Figs 1a and 1b)

- Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÉä BºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉä ¨Éå (=nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB ´½þÒ±É, MÉÒªÉºÉÇ,
±ÉÒ´ÉºÉÇ, ¶ÉÉì}]õ Eäò Ê±ÉBò <iªÉÉÊnù) (Figs 2a and 2b)

º]õb÷ =xÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉx½åþ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ*

+ÊvÉEò EòºÉxÉä {É®ú SÉÚc÷Ò EòÒ Ê{ÉSÉ ̈ Éä {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eäò ¡ò±Éº´É°ü{É ¤ÉÉ®úÒEò SÉÚc÷Ò ªÉÉ
xÉ]õ EòÉ ÊºÉ®úÉ Ê¡òºÉ±ÉxÉä ±ÉMÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ EòÉÏº]õMÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉÉ
½èþ*

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ê¨É±ÉiÉä ½éþ:

- BhbÂ÷ºÉ

- ]õÉ±É®äúxºÉ

- ºÉ®ú¡äòºÉ C´ÉÉÊ±É]õÒ

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxºÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç iÉlÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ÊºlÉÊiÉ ̈ Éå ¦ÉÒ Ê¨É±ÉiÉÒ
½éþ*
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Ê¤ÉxÉÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxºÉ iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ½þÉäiÉÒ ½éþ* (Fig 3)

¡òÉäºÉÇ ºÉ½þxÉ Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½éþ* ªÉä Ê{ÉxºÉ Ê|ÉºÉÒ¶ÉxÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ VÉèºÉä ÊVÉMÉ iÉlÉÉ
Ê¡òCºÉSÉ®ú iÉlÉÉ +xªÉ ]Úõ±É ¨ÉåËEòMÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxºÉ m6 b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ±É ]É±É®åúºÉ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ*

Ê¤ÉxÉÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç iÉlÉÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ÊºÉ±ÉähbÅ÷úÒEò±É Ê{ÉxºÉ EòÉä º]äõhb÷bÇ÷ ®úÒ¨É®ú
ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úEäò ½þÉä±ºÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxºÉ xÉÉ¨É, xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ, ´ªÉÉºÉ {É®ú ]õÉ±É®åúºÉ xÉÉÊ¨ÉxÉ±É
±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ B.I.S. º]äõhb÷bÇ÷ Eäò xÉ¨¤É®ú ºÉä bä÷ÊºÉMxÉä]õ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ*

=nùÉ½þ®úhÉ

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxÉ, xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ 10 mm, ]õÉ±É®äúxºÉ h8 iÉlÉÉ xÉÉÊ¨ÉxÉ±É
±É¨¤ÉÉ<Ç 20 mm ½þÉä ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú ÊxÉÌnù¹]õõ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxÉ 10h8x20 IS:2393

I.S. xÉÆ0 Ê¤ÉxÉÉ ½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxºÉ EòÉä Ê®ú¡ò®ú Eò®úiÉÉ
½éþ* ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxºÉ EòÉä b÷Éì́ É±É Ê{ÉxºÉ {É®ú ¦ÉÒ ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþþ*

]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ (Taper pin)

BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ´ÉEÇò ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ*

]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ ºÉä ±ÉÉäEäò¶ÉxÉ EòÒ ¶ÉÚrù ÎºlÉÊiÉ EòÉä Êb÷º]õ¤ÉÇ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÉä
¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú Êb÷º¨Éå]õË±ÉMÉ iÉlÉÉ BäºÉ¨¤ÉÊ±ÉÆMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ <ùx½åþ UôÉä]äõ ]õÉEÇò
EòÉä ]ÅõÉÎº¨É]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* (Fig 6)

iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ (Fig 7)

]õÉ<Ç{É A    -   N6 Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eäò ºÉÉlÉ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ

]õÉ<Ç{É B    -   N7 Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eäò ºÉÉlÉ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ

]õÉ<Ç{É C    -    N7 Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eäò ºÉÉlÉ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ

ºÉ¦ÉÒ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ 1:50 ¨Éå EòÉ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½éþ iÉlÉÉ h10 Eäò BEò b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ
]õÉ±É®åúºÉ ¨Éå Ê¡òÊxÉ¶É EòÒ ½Öþ<Ç ®ú½þiÉÒ ½éþ*

SÉä̈ ¡òbÇ÷ iÉlÉÉ ®úÉ=hbä÷b÷ Bhb÷ (ÊºÉ®úÉ)

SÉä̈ ¡òbÇ÷

ºC´ÉÉªÉ®ú

ªÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ: BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ´ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉ¦ÉnùÉªÉEò ½þÉäiÉÒ ½éþ*

½þÉbÇ÷ EòÒ ½Öþ<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxºÉ ½þÉ<Ç OÉäb÷ º]õÒ±É EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ
OÉÉ<ÆÏhb÷MÉ ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É EòÒ ½Öþ<Ç ®ú½þiÉÒ ½éþ* (Fig 4 ) ªÉä Ê{ÉxºÉ =SSÉ ¶ÉÒªÉË®úMÉ

]Úõ±É EòÒ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå {ÉÉ]õÇ ºGÚò ªÉÉ ¤ÉÉä±]õ ºÉä Ê¡òCºÉ ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ (Fig 5)

iÉlÉÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ® Ê{ÉxºÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉÉäEäò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ*
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]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ ]õÉ<Ç{É A iÉlÉÉ B BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå Fig 8 ¨Éå nù¶ÉÉÇ<Ç MÉ<Ç ½éþ iÉlÉÉ ]õÉ<Ç{É
C ¨Éå Fig 9 nù¶ÉÉÇ<Ç MÉ<Ç ½éþ*

Îº{±É]õ ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ (Split taper pin)

Îº{±É]õ ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ Eäò EäòºÉ ¨Éå Îº{ÉÊ±É]õ ÊºÉ®äú EòÉ +ÊvÉEò {ÉÉVÉäÊ]õ´É ±ÉÉäËEòMÉ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EÖòUô JÉÖ±ÉÉ ®úJÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ*

]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ EòÉä xÉÉ¨É ]õÉ<{É (A, B or C) xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç
iÉlÉÉ º]èõhb÷bÇ÷÷ Eäò xÉ¨¤É®ú ºÉä ÊxÉÌnù¹]õõ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

=nùÉ½þ®úhÉ (Examples)

xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ 10 mm xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 50 mm Eäò ]õÉ<{É A Eäò
]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú ÊxÉÌnù¹]õõ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ* ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ A10 x

50 IS:6688

xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ 10 mm xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 60 mm Eäò ]õÉ<{É V Eäò
Îº{ÉÊ±É]õ ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú ÊxÉÌnù¹] ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ* ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ
C10 x 60 IS: 6688

]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ Eäò EäòºÉ ¨Éå xÉÉÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ ]äõ{É®ú Eäò UôÉä]äõ ÊºÉ®äú EòÉ
´ªÉÉºÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

mÉäb÷ EòÒ ½Öþ<Ç ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉB Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ*

- Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ Eò¨{ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ gøÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä
¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 10)

- ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É ¨Éå ºÉä Ê{ÉxºÉ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eäò Ê±ÉB*
(Fig 11)

+ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ ´ÉÉ±ÉÒ mÉäbä÷b÷ ]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ ¦ÉÒ Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ* VÉÉä ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä
±ÉÉäEäòË]õMÉ ½þÉä±ºÉ ¨Éå ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú JÉÓSÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEòþ ½þÉäiÉÒ ½éþ* (Fig 12)
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MÉÖ́ b÷÷ Ê{ÉxºÉ (Grooved pins)

<xÉ Ê{ÉxÉ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉiÉ½þ {É®ú iÉÒxÉ º±ÉÉ]õ ½þÉäiÉä ½éþ* OÉÚì́ É/º±ÉÉ]õ Eäò ºÉÉ<bÂ÷ ¤ÉÉ½þ®ú
EòÒ iÉ®ú¡ò =¦É®åú ½þÉäiÉä ½éþ* ½þÉä±ºÉ ÊVÉºÉ¨Éå º±ÉÉ]äõb÷ Ê{ÉxºÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ
´Éä ®úÒ¨É®ú ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ½éþ* OÉÖì́ É Ê{ÉxÉ, º]Åäõ]õ Ê{ÉxÉ (Fig 13a) iÉlÉÉ
]äõ{É®ú Ê{ÉxºÉ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ* ªÉä =xÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ* ÊVÉx½åþ
¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú Êb÷º¨Éäx]õ±É xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½þÉä iÉlÉÉ VÉ½þÉÄ {É®ú +ÊvÉEò ¶ÉÖrùiÉÉ EòÒ
+É´É¶ªÉEò xÉ ½þÉä* (Fig 14)

BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ÊVÉºÉ¨Éå UôÉä]äõ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ½þÉä, =xÉ¨Éå ½äþb÷ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉ±ÉÒ
OÉÖì́ É Ê{ÉxÉ ¦ÉÒ ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ* (Fig 15)

Ïº|ÉMÉ Ê{ÉxºÉ (Spring pins) (Fig 16)

Ïº|ÉMÉ Ê{ÉxºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ, ºÉÆMÉiÉ ½þÉä±ºÉ ̈ Éå +ÊvÉEò ]õÉ±É®äúxºÉ Eäò ºÉÉlÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ
EòÉä ±ÉÉäEäò]õ Eò®úxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* ªÉä Ê{ÉxºÉ }±Éä]õ º]õÒ±É ¤ÉähbÂ÷ ºÉä ¤ÉxÉÉ<Ç
VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ ®úÉä±É Eò®úEäò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +ÉEò®úú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* ªÉä Ïº|ÉMÉ Eäò
BC¶ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ Ê¡òË]õMÉ ½þÉä±É ¨Éå ]õÉ<]õ ®ú½äþMÉÒ*
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ºÉÒ±É (Seal)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÒ±É EòÉ =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉBÆ
• º]äõÊ]õEò (ÎºlÉÊiÉ) ºÉÒ±É Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ xÉÉ¨É
• º]äõÊ]õEò ºÉÒ±É +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉBÆ
• b÷ÉªÉxÉÉÊ¨ÉEò ºÉÒ±É Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ xÉÉ¨É
• b÷ÉªÉxÉÉÊ¨ÉEò ºÉÒ±É +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉBÆ*

=qäù¶ªÉ (Purpose)

Ê®úºÉÉ´É EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ºÉÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ vÉÚ±É MÉÆnùMÉÒ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ EòhÉÉå EòÉä ÊºÉº]õ¨É ̈ Éå |É´Éä¶É Eò®úxÉä ̈ Éå ®úÉäEòiÉÉ ½èþ*

EòÉä<Ç ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ÊGòªÉÉ ºÉä nùÉä ¨ÉäËSÉMÉ ºÉiÉ½þÉå ¨Éå lÉÉäc÷É +{ÉÚhÉÇiÉÉ EòÉä {ÉÒUäô
UôÉäc÷ näùiÉÒ ½èþ BEò ºÉÒ±É |ÉhÉÉ±ÉÒ ºÉä Ê®úºÉÉ´É EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB +ÆiÉ®ú EòÉä ¦É®ú
näùiÉÒ ½èþ*

|ÉEòÉ®ú (Types)

- ÎºlÉ®ú (Static)

- b÷ÉªÉxÉÉÊ¨ÉEò (Dynamic)

ÎºlÉ®ú ºÉÒ±É (Static seal)

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =xÉ ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ{ÉEÇò IÉäjÉÉå EòÉä ºÉÒ±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÆ ºÉÉ{ÉäIÉ +ÉxnùÉä±ÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB MÉèºEäò]õ
EòÒ ‘O’ Ë®úMÉ, vÉÉèEòxÉÒ +ÉÊnù*

MÉèºEäò]õ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Materials used
for gaskets)

ÎºlÉ®ú ºÉÒ±É (Static seal)

- ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ EòÉEÇò

- iÉä±É |ÉÖ¡ò EòÉMÉVÉ

- OÉä¡òÉ<]õ - ºÉÆºÉäSÉxÉ Eò{Éc÷É

- EòÉ{É®ú Eò´É®ú Eäò ºÉÉlÉ Bº¤Éäº]õºÉ

- PTFE ({ÉÉ±ÉÒ-]äõ]ÅõÉ}±ÉÉè®úÒ <ÊlÉ±ÉÒxÉ)

- EòÉ{É®ú

- º]õÒ±É

ÎºlÉ®ú ºÉÒ±É Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of static seals)

ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ EòÉEÇò MÉèºÉEäò]õ (Compressed cork gasket) (Fig 1)

ªÉ½þ nùÉä ¨ÉèËSÉMÉ ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÒ±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
VÉÉä +SUôÒ ºÉiÉ½þ |ÉnùÉxÉ xÉ½þÓ Eò®úiÉÒ ½èþ* ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ EòÉEÇò EòÉä Eò<Ç ¨ÉÉä]õÉ<Ç ¨Éå
|ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

EòÉMÉVÉ (Paper) (Fig 2)

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊSÉEòxÉÒ +Éè®ú ºÉ]õÒEò °ü{É ºÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ ºÉÆªÉÖHò ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ {ÉiÉ±Éä EòÉMÉVÉ ºÉä EòÉbÇ÷ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ̈ Éå Ê¦ÉzÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{ÉÒ. ]õÒ. B¡ò. <Ç. EòÉbÇ÷ ºÉÒ±É (PTFE cord sealing) (Fig 3)

ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +xÉÖ|ÉªÉÉMÉÉå ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ* ºÉÉ¨ÉOÉÒ
®úÉºÉÉÊxÉEò °ü{É ºÉä ÊxÉÎ¹GòªÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉä xÉ®ú¨É ±ÉSÉÒ±ÉÒ Îº]Åõ{ºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ }±Éå]õ ºÉÒ±É ªÉÉ M±Éèhb÷ {ÉèËEòMÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

®ú¤É®ú MÉèºEäò]õ (Rubber gaskets) (Fig 4)

ªÉä Æ̀öbä÷ {ÉÉxÉÒ Eäò EòxÉäC¶ÉxÉÉå Eäò ºÉÒË±ÉMÉ }±ÉéMÉ Eäò Ê±ÉB +SUäô ½éþ* ´Éä ´É½þÉÆ
={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½èþ VÉ½þÉÆ iÉä±É ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå +ÉiÉÉ ½èþ*
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ªÉ½þ ´É½þÉÆ ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ VÉ½þÉÆ iÉ®ú±É {ÉnùÉlÉÇ ºÉÉnäù EòÉMÉVÉ ¨Éå
+´É¶ÉÉäÊ¹ÉiÉ ½þÉä VÉÉBMÉÉ ´ÉÉÌxÉ¶É {Éä{É®ú MÉèºEäò]õ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ iÉ®ú½þ
ºÉä ]Úõ]õÉ ªÉÉ IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

b÷ÉªÉxÉÉÊ¨ÉEò (MÉÊiÉ¶ÉÒ±É) ºÉÒ±É Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Material
used for manufacturing dynamic seal)

- |ÉÉEÞòÊiÉEò ®ú¤É®ú (Natural rubber)

- xÉÉ<]ÅõÉ<±É (Nitrile)

- ´ÉÉ<]õÉäxÉ (Viton)

- {ÉÒ. ]õÒ. B¡ò. <. {±ÉÉÎº]õEò (PTFE plastics)

- }±ÉÉä®úÉäºÉÒÊ±ÉEòÉäxÉ (Flurosilicone)

- ¤ªÉÚÊ]õ±É (Butyle)

- ÊxÉªÉÉä|ÉÒxÉ (Neoprene)

- }±ÉÉä®úEòÉ¤ÉÇxÉ (Flurocarbon)

ºÉÉ®úhÉÒ (iÉÉÊ±ÉEòÉ) 1 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB º´ÉÒEòÉªÉÇ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ºÉÒ¨ÉÉ
EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ®úhÉÒ 1

ºÉÉ¨ÉOÉÒ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ.°C ºÉÉ¨ÉOÉÒ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ.°C

|ÉÉEÞòÊiÉEò ®ú¤É®ú -50 to +80 }±ÉÉä®úÉäÊºÉÊ±ÉEòÉìxÉ -50 to +100

xÉÉ<]ÅõÉ<±É -30 to +110 ¤ÉªÉÚ]äõ±É -40 to +100

´ÉÉ<]õÉäxÉ -40 to +180 ÊxÉªÉÚ|ÉÉxÉ -40 to +100

{ÉÒ.]õÒ.B¡ò.<Ç -85 to +260 }±ÉÉä®úÉäEòÉ¤ÉÇxÉ -20 to +140

MÉÊiÉ¶ÉÒ±É (b÷ÉªÉxÉÉÊ¨ÉEò ºÉÒ±É) ºÉÒ±É Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of dynamic
seals)

OÉä¡òÉ<b÷ ºÉÆºÉäSÉxÉ Eò{Éc÷É (Graphite impregnated cloth) (Fig 5)

ªÉ½þ MÉ¨ÉÇ {ÉÉxÉÒ +Éè®ú ¦ÉÉ{É VÉÉäc÷Éä Eäò Ê±ÉB BEò ={ÉªÉÖHò ºÉÉ¨ÉOÉÒ ½èþ*

vÉÉiÉÖ MÉèºEäò] õ (Metallic gaskets) (Fig 6)

º]õÒ±É, EòÉ{É®ú ªÉÉ ¤ÉäÊ®úÊ±ÉªÉ¨É ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉbÇ÷ ¨Éè]äõÊ±ÉEò ºÉÒ±É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É
+É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ÊºÉº]õ¨É ¨Éå {ÉÉB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä =SSÉ nù¤ÉÉ´É ´ÉÉ±Éä
VÉÉäc÷Éå Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉ{É®ú Eò´É®ú Eäò ºÉÉlÉ Bº¤Éäº]õºÉ (Asbestos covered with copper
sheet gasket) (Fig 7)

ªÉä =SSÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ* ´ÉÉÌxÉ¶É,
{Éä{É®,ú MÉèºEäò]õ (Fig 8)
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MÉÊiÉ¶ÉÒ±É ºÉÒ±É EòÉä ÎºlÉ®ú ºÉÒ±É EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éå +ÊvÉEò ºÉ]õÒEò {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éå
EòÉ¨É Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ CªÉÉåÊEò ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉÒ±É ÊEòªÉä VÉÉxÉä Eäò
¤ÉÒSÉ MÉÊiÉ ºÉÒ±É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

O-Ë®úMÉ ºÉÒ±É (O-ring seal) (Figs 9 & 10)

ªÉä ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉ¤ÉºÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ MÉÊiÉ¶ÉÒ±É ºÉÒ±É ½èþ +Éè®ú <xÉEäò Eò<Ç
+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ½éþ* VÉ¤É =SSÉ nù¤ÉÉ´ÉÉå Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ºÉÒ±É Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ iÉÉä ́ Éä ¤ÉèEò-+{É Ë®úMºÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê¡ò]õ ½þÉäiÉä ½éþ* Ê´É¶Éä¹É =qäù¶ªÉÉå Eäò Ê±ÉB
Eò<Ç ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÒ±É ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉxÉ¨Éå BEò |ÉEòÉ®ú GòÉìºÉ-ºÉäC¶ÉxÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

®äúÊb÷ªÉ±É Ê±É{É ºÉÒ±É (Radial lip seals)

®äúÊb÷ªÉ±É Ê±É{É ºÉÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä ºxÉä½þEò EòÉä PÉÚ̈ ÉxÉä ªÉÉ nùÉä±ÉxÉ
Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå ¨Éå ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò
=qäù¶ªÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ¨ÉÉ¨É±ÉÉå EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú Eò®úxÉÉ ½éþ*

Ê¤ÉxÉÉ Îº|ÉMÉ ¦ÉÉ®ú ®úÊ½þiÉ ºÉÒ±É (Non-spring loaded seals)

600 m/min ºÉä Eò¨É ¶ÉÉ}]õ {É®úú iÉä±É VÉèºÉÒ +iªÉÊvÉEò ÊSÉ{ÉÊSÉ{ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ
EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉEòÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ïº|ÉMÉ ¦ÉÉ®ú ®úÊ½þiÉ ºÉÒ±É (Spring-loaded seals) (Fig 11)

<xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ 1000 m/min iÉEò EòÒ MÉÊiÉ {É®ú iÉä±É VÉèºÉä Eò¨É ÊSÉ{ÉÊSÉ{ÉÉ{ÉxÉ
ºxÉä½þEò ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉ ºÉÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ®úÉä]õ®úÒ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ +Éì{É®äúË]õMÉ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¶ÉÉì}]õ Ê¤ÉªÉË®úMÉ ¨Éå vÉÚ±É ªÉÉ ÊOÉ]õ EòÉä
®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ºÉÒ±É EòÒ ºÉÆ{ÉEÇò ºÉiÉ½þ ¶ÉÉ}]õ ºÉä EòhÉÉå EòÉä ½þ]õÉ
näùiÉÒ ½èþ*

´ÉÒ ºÉÒ±É (‘V’ seals) (Fig 13)

=SSÉ nù¤ÉÉ´É Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB Eò{Écä÷ |É¤ÉÊ±ÉiÉ ªÉÉ SÉ¨Écä÷ EòÒ ºÉÒ±É
={ÉªÉÖHò ½èþ ªÉä ºÉÒ±É Ê´ÉÊ¦ÉzÉ °ü{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

ÊxÉEò±ÉÉ ½Öþ+É ÊEòxÉÉ®úÉ ºÉÒ±É (Flange seal) (Fig 14)

´ÉÉ<{É®ú ºÉÒ±É (Wiper seal) (Fig 12)

‘V’ |ÉEòÉ®ú Eäò ¶Éä´É®úÉìxÉ ºÉÒ±É (‘V’ type or Chevron seal)
(Fig 15)

Eò{É ºÉÒ±É (Cup seal) (Fig 16)
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‘U’ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÒ±É (‘U’ type seal) (Fig 17)

=xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +CºÉ®ú ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ={ÉEò®úhÉ ¨Éå Ê{Éº]õxÉ +Éè®ú ÊºÉ±Éähb÷®ú
+ºÉä̈ ¤ÉÊ±ÉªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÒ±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¦ÉÚ±É ¦ÉÖ±ÉèªÉÉ ºÉÒ±É (Labyrinth seals) (Fig 18)

ªÉ½þ BEò ÊxÉEòÉºÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÒ±É ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ EÖòUô ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå Ê®úºÉÉ´É EòÒ
+xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½èþ* ¦ÉÚ±É ¦ÉÖ±ÉèªÉÉ ºÉÒ±É ]õ®ú¤ÉÉ<xÉ ¨Éå MÉéºÉÉå EòÉä ºÉÒ±É Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB ¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä ¦ÉÚ±É ¦ÉÖ±ÉèªÉÉnùÉ®ú ºÉÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ
ºÉÒ±É +É¨ÉiÉÉè®ú {É® ®úÉä]õ®úÒ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ
ºÉÒ±É EòÉ EòÉªÉÇ vÉÚ±É ªÉÉ MÉÆnùMÉÒ EòÉä ÊºÉº]õ¨É ¨Éå |É´Éä¶É Eò®úxÉä ºÉä ®úÉäEòiÉä ½ÖþB
®äúÊb÷ªÉ±É C±ÉÒªÉ®åúºÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

]õÉÍEòMÉ (Torquing)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• º]äõ]õ ]õÉEÇò EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ
• º]äõ]õ ]õÉEÇò EòÉ VÉÉäc÷iÉä (Assembling) ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉiÉä ½ÖþB ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®úEäò ®úJÉxÉÉ*

]õÉÍEòMÉ (Torquing)

+ºÉä̈ ¤É±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, mÉäb÷b÷ ¡òÉº]õxÉ®úÉå EòÉä mÉäb÷ ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eòc÷É
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ]õÉEÇò ́ Éè±ªÉÚ EòÒ ÊºÉ¡òÉÊ®úºÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ªÉÊnù ]õÉEÇò +É´É¶ªÉEòiÉÉ
ºÉä +ÊvÉEò ½èþ, iÉÉä mÉäb÷b÷ ¡òÉº]õxÉ®úÉå +Éè®ú EòÉªÉÇ nùÉäxÉÉå EòÉä xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖÄþSÉÉ
ºÉEòiÉä ½éþ*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉiÉä ½ÖþB VÉÉäc÷Eò®ú ́ ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®úEäò ®úJÉxÉÉ (Precautions
observed during Assembling and installation)

- MÉèºEäò]õ EòÉä ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä Eò®úxÉå +Éè®ú
ºÉÆªÉÖHò Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú EòÒ iÉ®ú¡ò ºÉä +xÉÖGò¨É EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú*
(Fig 19)

- +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ÊSÉEòxÉÉ<Ç ´ÉÉ±Éä ¡òÉº]õxÉ®úÉå +Éè®ú Eò`öÉä®ú }±Éè]õ ´ÉÉ¶É®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

- =ÊSÉiÉ ¤ÉÉäÏ±]õMÉ {Éä]õxÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¦ÉÒ ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä BEò ÊiÉ½þÉ<Ç ¤ÉgøiÉä Gò¨É
¨Éå Eòc÷É ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

- ¤ÉÉä±]õ ºÉä ¤ÉÉä±]õ EòÒ +Éä®ú PÉÚ̈ ÉiÉä ½ÖþB ]õÉEÇò EòÒ ´Éä±ªÉÚ EòÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

- MÉèºEäò]õ {É®ú Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ iÉ®ú±É ªÉÉ vÉÉiÉÖ +ÉvÉÉÊ®úiÉ BÆ]õÒ-Îº]õEòlÉÉ ÊSÉEòxÉÉ<Ç
´ÉÉ±Éä ªÉÉèÊMÉEòÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú ªÉ½þ ºÉ¨ÉªÉ ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ JÉ®úÉ¤É Eò®ú näùiÉÉ
½èþ*
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