
164

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.110 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

EÖò±É =i{ÉÉnù ®úJÉ®úJÉÉ´É (Total productive maintenance)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• TPM EòÒ +´ÉvÉÉ®úhÉÉ EòÒ ´ªÉÉJªÉÉ Eò®åú
• TPM B¨É Eäò ±ÉÉ¦É
• (OEE) +´ÉvÉÉ®úhÉÉ EòÉä º{É¹]õ Eò®åú
• (OEE) Eäò PÉ]õEòÉå +Éè®ú =xÉEäò |É¦ÉÉ´ÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú*

EÖò±É =i{ÉÉnù ®úJÉ®úJÉÉ´É (TPM) +´ÉvÉÉ®úhÉÉ (Total Productive
Maintenance(TPM) concepts)

TPM EòÉ ±ÉIªÉ ºÉ¦ÉÒ ={ÉEò®úhÉÉå Eäò |É¦ÉÉ´É¶ÉÒ±ÉiÉÉ EòÉä +ÊvÉEòiÉ¨É Eò®úxÉÉ ½èþ*
¨É¶ÉÒxÉÉå/={ÉEò®úhÉÉå Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®äú VÉÒ´ÉxÉEòÉ±É ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå uùÉ®úÉ
EòÉªÉÉÇÎx´ÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä =i{ÉÉnù ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ BEò {ÉÚ®úÒ |ÉhÉÉ±ÉÒ ºlÉÉÊ{ÉiÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ [<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ, ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ, ®úJÉ®úJÉÉ´É MÉÖhÉ´ÉkÉÉ +Éè®ú |É¶ÉÉºÉxÉ]

TPM EòÉä ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉ ÊSÉÊEòiºÉÉ Ê´ÉYÉÉxÉ ¨ÉÉxÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

TPM ¨Éå ¶ÉÒ¹ÉÇ |É¤ÉÆvÉxÉ ºÉä ±ÉäEò®ú nÖùEòÉxÉ Eäò ¡ò¶ÉÇ iÉEò ºÉ¦ÉÒ +É{É®äú]õ®úÉå iÉEò
½þ®ú BEò Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ* TPM UôÉä]äõ ºÉ¨ÉÚ½þ EòÒ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉªÉÉå Eäò
+ÉvÉÉ®ú {É®ú =i{ÉÉnù B´ÉÆ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉä ¤ÉgøÉiÉÉ ½èþ* +Éè®ú ±ÉÉMÉÚ Eò®úiÉÉ ½èþ*

TPM BEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå EòÉ®úJÉÉxÉÉå +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä
¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB xÉ<Ç {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ +´ÉvÉÉ®úhÉÉ ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ*

TPM EòÉ ±ÉIªÉ BEò ½þnù iÉEò =i{ÉÉnùxÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù Eò®úxÉÉ ½èþ VÉ¤ÉÊEò BEò ½þÒ
ºÉ¨ÉªÉ ̈ Éå Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ Eäò ̈ ÉxÉÉä¤É±É EòÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÒ ºÉÆiÉÖÎ¹]õ ̈ Éå ́ ÉÞÊrù Eò®úxÉÉ ½èþ*

TPM ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò BEò +É´É¶ªÉEò +Éè®ú +iªÉÆiÉ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ Ê½þººÉä Eäò °ü{É ¨Éå
®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ±ÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉä +¤É MÉè®ú ±ÉÉ¦ÉEòÉ®úÒ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ Eäò °ü{É
¨Éå xÉ½þÓ ¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EÖòUô ¨ÉÉ¨É±ÉÉå ¨Éå =i{ÉÉnùxÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ BEò +Ê¦ÉzÉ +ÆMÉ Eäò °ü{É ¨Éå ®úJÉ®úJÉÉ´É
Eäò Ê±ÉB b÷É=xÉ]õÉ<¨É EòÉä Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Ênù́ ÉºÉ Eäò BEò ¦ÉÉMÉ Eäò °ü{É ̈ Éå ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

TPM EòÉ ±ÉIªÉ +É{ÉÉiÉEòÉ±ÉÒxÉ +Éè®ú +ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉä ®úÉäEòxÉÉ ½èþ*

nùÉä¹É +Éè®ú +Éi¨É ®úJÉ®úJÉÉ´É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ]õÒ¨ÉÉå EòÉ MÉ`öxÉ Eò®åú*

TPM Eäò ±ÉÉ¦É (Advantages of TPM)

- VÉ±nùÒ ºÉä ¤Énù±ÉiÉä +ÉÌlÉEò ¨ÉÉ½þÉè±É ¨Éå +{É´ªÉªÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

- =i{ÉÉnù EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉä Eò¨É ÊEòB Ê¤ÉxÉÉ ́ ÉºiÉÖ+Éå EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

- ®úJÉ®úJÉÉ´É ±ÉÉMÉiÉ Eò¨É Eò®ú näùiÉÉ ½èþ*

- VÉ±nù ºÉä VÉ±nù =ÊSÉiÉ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú ¤É½ÖþiÉ ºÉä MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

- MÉè®ú nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ ¨ÉÉ±É (ºÉÉ¨ÉÉxÉ) OÉÉ½þEòÉå EòÉä näùiÉÉ ½èþ*

- OÉÉ½þEòÉå EòÒ Ê¶ÉEòÉªÉiÉÉå EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ*

- nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éå EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½éþ*

- |ÉnÚù¹ÉhÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ ={ÉÉªÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

- +É{É®äú]õ®ú Eäò oùÎ¹]õEòÉähÉ ¨Éå +xÉÖEÚò±É {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ*

ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ |É¦ÉÉ´É¶ÉÒ±ÉiÉÉ (OEE) (Overall equipment
effectiveness (OEE))

EÖò±É Ê¨É±ÉÉEò®ú ={ÉEò®úhÉ |É¦ÉÉ´É¶ÉÒ±ÉiÉÉ (OEE) BEò nÖù¤É±ÉÉ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ
EòÉªÉÉÇx´ÉªÉxÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ BEò +´ÉvÉÉ®úhÉÉ ½èþ OEE EòÉä BEò
BäºÉä |Énù¶ÉÇxÉ ¨ÉÉ{É ={ÉEò®úhÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ÉÌhÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò =i{ÉÉnù JÉÉä näùiÉÉ ½èþ +Éè®ú |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eäò IÉäjÉÉå EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ
½èþ* OEE +´ÉvÉÉ®úhÉÉ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú BEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäòxpù ªÉÉ |ÉÊGòªÉÉ ±ÉÉ<xÉ EòÒ
|É¦ÉÉ´É¶ÉÒ±ÉiÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉÒ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ MÉè®ú Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ
¨Éå ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊiÉ®úUôÉ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ OEE Eäò Ê±ÉB =SSÉ ºiÉ®ú EòÉ ºÉÚjÉ

OEE = ={É±É¤vÉiÉÉ x =i{ÉÉnùEòiÉÉ x MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ½èþ*

={É±É¤vÉiÉÉ (Availability)

={É±É¤vÉiÉÉ ={ÉªÉÖÇHò ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ EòÉ BEò Ê½þººÉÉ ½èþ, VÉÉä ¨É¶ÉÒxÉ/ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò
={ÉEò®úhÉ ={É±É¤vÉ ºÉ¨ÉªÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå ºÉ¨ÉªÉ Eäò |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉä ½èþ*
=nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB ªÉÊnù ¨É¶ÉÒxÉ 20 PÉÆ]äõ SÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={É±É¤vÉ lÉÒ ±ÉäÊEòxÉ
Eäò´É±É 15 Eäò Ê±ÉB SÉ±ÉÉªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ iÉÉä ={É±É¤vÉiÉÉ ½èþ* 75 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ 15/20

VÉ¤É ¨É¶ÉÒxÉ xÉ½þÓ SÉ±ÉäMÉÒ iÉÉä {ÉÉÆSÉ PÉÆ]äõ EòÉ ºÉ¨ÉªÉ ¥ÉäEòb÷É=xÉ ªÉÉ +xªÉ
b÷É=xÉ]õÉ<¨É ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ* EÆò{ÉxÉÒ uùÉ®úÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ
xÉ½þÓ ¤ÉxÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä 4 PÉÆ]äõ EòÒ MÉhÉxÉÉ ¨Éå ¶ÉÉªÉnù EòÒ Eò¦ÉÒ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

|Énù¶ÉÇxÉ (Performance)

ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ EòÉ {É®ú¡òÉì̈ ÉæºÉ ¦ÉÉMÉ +{ÉxÉÒ +ÊvÉEòiÉ¨É IÉ¨ÉiÉÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå
+É{É®äú¶ÉxÉ EòÒ ®úËxÉMÉ MÉÊiÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä +CºÉ®ú ®äú]äõb÷ BºÉ {ÉÒ {ÉÒ <Ç
(SPPE) Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB ªÉÊnù EòÉä<Ç ̈ É¶ÉÒxÉ SÉ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
|ÉÊiÉ PÉÆ]äõ 80 ]ÖõEòbå÷ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ 100 ½èþ
iÉÉä |Énù¶ÉÇxÉ 80% (80/100) ½èþ* IÉ¨ÉiÉÉ ºÉÆJªÉÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú +É´ÉvÉÉ®úhÉÉ
EòÉ Eò<Ç iÉ®úÒEòÉå ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB, ¨É¶ÉÒxÉ
{ÉÚhÉÇ ¦ÉÉMÉ Eäò ºÉÉlÉ |ÉÊiÉ PÉÆ]äõ 100 ]ÖõEòcä÷ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½þÉä
ºÉEòiÉÒ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ =ºÉ Ê´É¶Éä¹É +Énäù¶É {É®ú Eäò´É±É 85 ]ÖõEòcä÷ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉÉ
½èþ* VÉ¤É MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB 100 EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, iÉÉä
{ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉÖÊ´ÉvÉÉ OEE EòÉ BEò ={ÉÉªÉ ½èþ*
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MÉÖhÉ´ÉkÉÉ (Quality)

ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ EòÉ iÉÒºÉ®úÉ ¦ÉÉMÉ EÖò±É ÊxÉÌ¨ÉiÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå =i{ÉÉÊnùiÉ
+SUäô ¦ÉÉMÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB ªÉÊnù 100 ¦ÉÉMÉ
¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ =xÉ¨Éå ºÉä 95 +SUäô ½éþ iÉÉä MÉÖhÉ´ÉkÉÉ 95% (95/100) ½èþ*

OEE ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ ¨Éå ={É®úÉäHò =nùÉ½þ®úhÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ OEE ½èþ*

OEE = 75% x 80% x 95% = 57%

º´ÉÉªÉkÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (Autonomous Maintenance)

º´ÉÉªÉkÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò´É±É {ÉÖxÉÇºlÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ®úÉäEòlÉÉ¨É EòÉ EòÉ¨É Ê¤ÉMÉÉc÷iÉÉ ½èþ
+Éè®ú OEE {É®ú ¤Éc÷É ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò |É¦ÉÉ´É {Éc÷iÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÉç
{É®ú ±Éä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ =i{ÉÉnùxÉ ]õÒ¨ÉÉå Eäò ¤ÉVÉÉªÉ ºÉÖvÉÉ®ú Eònù¨É EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*

• ={ÉEò®úhÉ Eäò EòÉªÉÉç +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ VÉÉäÊJÉ¨ÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉZÉxÉÉ*

º´ÉÉªÉkÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ºÉÉiÉ SÉ®úhÉ

1 |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ºÉ¡òÉ<Ç
(|ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ +Éè®ú {ÉÆVÉÒEò®úhÉ)

- VÉÒ´ÉxÉ EòÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ¨ÉÚ±É ÎºlÉÊiÉ EòÉä ¤ÉxÉÉB
®úJÉå

- º´ÉÉªÉkÉ (5s,¨ÉÉ<xÉ®ú º]õÉ{É, MÉÖhÉ´ÉkÉÉ) º´ÉÉªÉkÉ °ü{É ºÉä ±ÉÉ<xÉ EòÉ
       |É¤ÉÆvÉxÉ Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú

- ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú +ºlÉÉªÉÒ “ºÉ¡òÉ<Ç/ºxÉä½þxÉ =i{ÉÉnùxÉ” |Énù¶ÉÇxÉ Eò®åú*

2 nÚùÊ¹ÉiÉEò®úhÉ EòÉ ºjÉÉäiÉ +Éè®ú
EòÊ`öxÉ-ºÉä́ ÉÉ-{É½ÖÄþSÉ IÉäjÉ

nÚùÊ¹ÉiÉ Eò®úhÉ Eäò ºjÉÉäiÉÉå EòÉä ½þ±É Eò®åú +Éè®ú º{É¹]õ iÉEò {É½ÖÄþSÉxÉä Eäò
Eäò Ê±ÉB EòÊ`öxÉ (ºÉ¡òÉ<Ç, ÊxÉ®úÒIÉhÉ, ºxÉä½þxÉ)

3 ºÉ¡òÉ<Ç +Éè®ú ÊSÉEòxÉÉ<Ç EòÉ ¨ÉÉxÉEò ºÉ¡òÉ<Ç ºxÉä½þxÉ +Éè®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB iÉxªÉiÉÉ ¨ÉÉxÉEòÉå EòÉ
Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úxÉÉ*

=xÉEäò ={ÉEò®úhÉÉå, =i{ÉÉnùÉå +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉè¶É±É
+Éè®ú +xªÉ Am EòÉè¶É±É {É®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®åú*

4 ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ

5 º´ÉÉªÉkÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ºÉÆSÉÉ±ÉEò uùÉ®úÉ BEò ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨ÉÉxÉEò Ê´ÉEòÊºÉiÉ
Eò®úxÉÉ*

6 º´ÉÉªÉkÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É +É{É®äú¶ÉxÉ EòÉä ¨ÉÉxÉEòÒEÞòiÉ Eò®åú* EòÉªÉÇ ºlÉÉxÉ |É¤ÉÆvÉxÉ ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÉä
¨ÉÉxÉEòÒEÞòiÉ Eò®åú VÉèºÉä =i{ÉÉnùÉå EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ, ÊVÉMÉ
EòÉ VÉÒ´ÉxÉ SÉGò ={ÉEò®úhÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ

7 º´ÉÉªÉkÉ |É¤ÉÆvÉxÉ º´ÉÉªÉkÉ ]õÒ¨É EòÉ¨É Eò®ú ®ú½þÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.110 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (Routine maintenance)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉBÆ
• ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò EòÉªÉÉç EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú
• ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ¡òÉªÉnäù (±ÉÉ¦É) ¤ÉiÉÉBÆ*

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (Routine Maintenance)

- iÉÉÊEò =i{ÉÉnù ={ÉEò®úhÉÉå ºÉä {É®äú¶ÉÉxÉÒ ¨ÉÖHò ºÉä́ ÉÉ Ê¨É±É ºÉEäò

- ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉªÉÉå EòÉä Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ½èþ*

i ºxÉä½þEò (Lubrication)

ii ºÉÉ¨ÉÊªÉEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Periodic inspection)

iii Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ (Adjustments of various
parts)

iv ºÉ¡òÉ<Ç (Cleaning)

¨É¶ÉÒxÉ Eäò SÉ±ÉxÉä ªÉÉ {ÉÚ́ ÉÇ ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ¶É]õb÷É=xÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ={É®úÉäHò ºÉ¦ÉÒ
®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ®úJÉ®úJÉÉ´É ºÉä ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä ]Úõ]õxÉä ºÉä ®úÉäEòÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉä =i{ÉÉnùxÉ +xÉÖºÉÚÊSÉ ¨Éå ½þºiÉIÉä{É xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É (Planned preventive maintenance

(PPM)) ÊVÉºÉä +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (PM) ªÉÉ +xÉÖºÉÚÊSÉiÉ
®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò °ü{É ¨Éå ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ ªÉÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò
´ÉºiÉÖ Eäò Ê±ÉB ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú ½èþ* Ê´É¶Éä¹É °ü{É ºÉä
ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É BEò ºÉIÉ¨É +Éè®ú ={ÉªÉÖHò BVÉå]õ uùÉ®úÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
BEò +xÉÖºÉÚÊSÉiÉ ºÉä́ ÉÉ ªÉÉjÉÉ ½èþ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEò ={ÉEò®úhÉÉå
EòÉ BEò +É<]õ¨É ºÉ½þÒ gøMÉ ºÉä SÉ±É ®ú½þÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉÊ±ÉB ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ
+ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ]Úõ]õxÉä +Éè®ú b÷É=xÉ]õÉ<¨É ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊxÉ´ÉÉ®úEò
®úJÉ®úJÉÉ´É +É´É¶ªÉEò ½èþ*

¶ÉiÉÇ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ºÉÉlÉ ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É
¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå +xÉÖ®úIÉhÉ PÉ]õxÉÉ {ÉÚ́ ÉÇºlÉÉÊ{ÉiÉ ½èþ +Éè®ú ¦ÉÊ´É¹ªÉ Eäò ºÉ¦ÉÒ

®úJÉ®úJÉÉ´É +|ÉÉEÞòÊiÉEò ½èþ* ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ+Éå EòÒ ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶É ªÉÉ EòÉxÉÚxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
½þ®ú +É<]õ¨É (´ÉºiÉÖ) Eäò Ê±ÉB +±ÉMÉ ºÉä ®úJÉ®úJÉÉ´É ¤ÉxÉÉB MÉB ½èþ* ´ÉÉ½þxÉ
SÉ±ÉÉxÉä Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉÉ ´ÉÉ½þxÉ uùÉ®úÉ iÉªÉ EòÒ MÉ<Ç nÚù®úÒ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ªÉÉäVÉxÉÉBÆ
ÊiÉÊlÉ +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½éþ ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É EòÉ BEò
+SUôÉ =nùÉ½þ®úhÉ EòÉ®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É ½èþ VÉ½þÉÆ ºÉ¨ÉªÉ +Éè®ú nÚù®úÒ iÉ®ú±É {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ
EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå Eäò ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½èþ* ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ BEò +SUôÉ
=nùÉ½þ®úhÉ iÉä±É nù¤ÉÉ´É SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ |ÉEòÉ¶É ½èþ VÉÉä +ÊvÉºÉÚSÉxÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò
+É{ÉEòÉä ́ ÉÉ½þxÉ EòÉä ®úÉäEòxÉÉ SÉÉÊ½þB CªÉÉåÊEò <ÆVÉxÉ ºxÉä½þxÉ ¤ÉÆnù ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú
Ê´É¡ò±ÉiÉÉ ½þÉäMÉÒ*

ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ¶ÉiÉÇ +ÉvÉÉÊ®úiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (CBM) {É®ú EÖòUô ±ÉÉ¦É
½èþ VÉèºÉä :

• ®úJÉ®úJÉÉ´É +Éè®ú +ÉìbÇ÷®ú näùxÉä EòÒ +ÉºÉÉxÉ ªÉÉäVÉxÉÉ*

• ±ÉÉMÉiÉ +ÊvÉEò ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä Ê´ÉiÉÊ®úiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

• ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ näùJÉ®äúJÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå Eäò
Ê±ÉB |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ±ÉÉMÉiÉ xÉ½þÓ ½èþ*

½þÉÊxÉªÉÉÆ (Disadvantages are)

• ºÉÒ ¤ÉÒ B¨É (CBM) ºÉä VÉÖcä÷ ¡òÉì±]õ Ê®ú{ÉÉäÌ]õMÉ ́ ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ
¨Éå Eò¨É Ê´É·ÉºÉxÉÒªÉ ½èþ*

• +ÊvÉEò ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ¤Énù±ÉÉ´É Eäò EòÉ®úhÉ +ÊvÉEò ¨ÉÆ½þMÉÉ ½èþ*

• |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ÊxÉ´Éä¶É +Éè®ú ¸É¨É ±ÉÉMÉiÉ {É®ú VÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ*

´Éä ¦ÉÉMÉ ÊVÉxÉEòÉ ÊxÉªÉiÉ +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É ½þÉäiÉÉ ½èþ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú
ÊPÉºÉÉ´É]õ ªÉÉ ÊxÉªÉiÉ ¶Éä±¡ò VÉÒ´ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉx½åþ Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ºÉ¨ÉªÉ
+ÆiÉ®úÉ±É ªÉÉ TCI Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

®úJÉ®úJÉÉ´É +xÉÖºÉÚSÉÒ (Maintenance schedule)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ‘¶ÉÉì{É }±ÉÉä®ú ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå +{ÉxÉÉ<Ç VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú*

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ iÉ®ú½þ EòÒ EòÉªÉḈ ÉÉ<Ç ªÉÉ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ EòÒ EÖòUô |ÉÊGòªÉÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB
+Éè®ú <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ §É¨É Eäò ®úJÉ®úJÉÉ´É MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ EòÉ ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EÖòUô ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊGòªÉÉBÄ ½èþ ªÉÊnù ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ xÉ½þÓ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÒ ½þÉÊxÉ ½þÉäMÉÒ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ ºÉ¨ÉªÉ
{É®ú iÉèªÉÉ®ú xÉ½þÓ ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ* |ÉÊGòªÉÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É ±ÉÉäMÉÉå EòÉä ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ Eò®úiÉÒ

½èþ ÊEò EèòºÉä ¶ÉÖ°ü Eò®åú, ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®åú, Eò½þÉÆ ºÉä ÊxÉÎ¹GòªÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉ¨ÉªÉ ¨Éå
®úJÉ®úJÉÉ´É EèòºÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

- |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ºÉ¡òÉ<Ç

- nùÉä¹É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
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- iÉÉäc÷ ¡òÉäc÷

- ÊxÉ®úÒIÉhÉ

- nùÉä¹É Eäò EòÉ®úhÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ

- ÊxÉ®úÒIÉhÉ +Éè®ú |ÉÊiÉºlÉÉ{ÉxÉ/{ÉÚVÉÉæ EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ

- {ÉÖxÉ: VÉÉäb÷xÉÉ

- {ÉÚ́ ÉÇ {É®úÒIÉhÉ

- ¨ÉÉxÉEò Eäò ºÉÉlÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ

- ®úJÉ®úJÉÉ´É +Ê¦É±ÉäJÉ

|ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ºÉ¡òÉ<Ç (Initial cleanup)

¨ÉÖJªÉ ¨É¶ÉÒxÉ, VÉÚbä÷ ½ÖþB, ºÉ¨ÉÉxÉ, ºxÉä½þxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ {ÉèxÉ±É +Éè®ú +ÉºÉzÉ ¦ÉÉMÉÉå
EòÉä {É½þ±Éä ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

MÉ±ÉiÉÒ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ (Identification of fault)

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉ±ÉiÉÒ EòÉä näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úEäò {É½þSÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú
Ê¶ÉEòÉªÉiÉ EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ |ÉÉ{iÉ Eò®ú =ºÉÒ EòÉä ºÉ½þÓ `ö½þ®úÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Dismantling)

MÉ±ÉiÉÒ IÉäjÉ EòÉä ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB
+Éè®ú ºÉ¦ÉÒ {ÉÚVÉÉç EòÉä BEò ]Åäõ ¨Éå +±ÉMÉ ®úJÉÉ VÉÉB +Éè®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä
ºÉÆ®úÊIÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB*

ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection)

ºÉ¦ÉÒ +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ¦ÉÉMÉÉå VÉèºÉä ÊMÉªÉ®ú Ê¤ÉªÉË®úMÉ, ¶ÉÉ}]õ EòÒ +ÉÊnù EòÒ
ºÉ¡òÉ<Ç +Éè®ú ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ xÉÖEòºÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ®úJÉ®úJÉÉ´É
SÉäEò Ê±Éº]õ ¨Éå EòÉä<Ç ¦ÉÒ IÉÊiÉ/]Úõ]õxÉä EòÉä xÉÉä]õ (nùVÉÇ) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

nùÉä¹É Eäò EòÉ®úhÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ (Identification of cause for defect)

º{ÉäªÉ®ú {ÉÉ]ÂõºÉ ̈ Éå nùÉä¹É EòÒ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä VÉÉÆSÉ Eò®úEäò +Éè®ú xÉÖEòºÉÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉÉå
EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ ÊEòªÉÉ +Éè®ú =ºÉÒ EòÉä `öÒEò ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÚVÉÉæ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ +Éè®ú |ÉÊiÉºlÉÉ{ÉxÉÉ/¨É®ú¨¨ÉiÉ (Inspection and
replacement/ repair of spares)

IÉÊiÉOÉºiÉ ªÉÉ ]Úõ]õÒ ½Öþ<Ç {ÉÚVÉÉç EòÉä nÚùEòÉxÉÉå ºÉä JÉ®úÒnùÉ/¨É®ú¨¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
+Éè®ú ¨ÉÉxÉEòÉå EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÖxÉ: VÉÉäc÷xÉÉ (Reassembling)

EòÉªÉÇ|ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉ +MÉ±ÉÉ EòÉªÉÇ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Gò¨É ¨Éå +±ÉMÉ-+±ÉMÉ
Eò®xÉÉ ½èþ*

{ÉÚ́ ÉÇ {É®úÒIÉhÉ (Trial run)

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù {É½þ±Éä ½þÉlÉ ºÉä SÉ±ÉxÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ¨Éå ºxÉä½þEò
b÷É±ÉxÉÉ ½èþ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉ EòxÉäC¶ÉxÉ ÊnùªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ +xiÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä EÖòUôù
ºÉ¨ÉªÉ Eäò Ê±ÉB ]ÅõÉªÉ±É ®úxÉ (SÉ±ÉÉxÉÉ) Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊEòºÉÒ
+ºÉÉ¨ÉÉxªÉ v´ÉÊxÉ Eäò Ê±ÉB ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä näùJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨ÉÉxÉEòÉä Eäò ºÉÉlÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection with standards)

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä +ÉÊJÉEòÉ®ú VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ ºÉÖ®úIÉÉ JÉiÉ®úÉå +ÉÊnù Eäò Ê±ÉB
VÉÉÆSÉ* (ÊxÉ®úÒIÉhÉ) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É
EòÉªÉÇ EòÒ |ÉEÞòÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊEòºÉÒ +xªÉ +xÉÖ¶ÉÆÊºÉiÉ ¨ÉÉxÉEò EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ*

Ê®úEòÉbÇ÷ ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉÉ (Maintaining records)

ÊxÉ®úÒIÉhÉ Ê®ú{ÉÉä]Çõ ̈ Éå nùVÉÇ ÊEòB VÉÉxÉä ºÉä MÉ±ÉiÉÒ ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ºÉ¦ÉÒ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉªÉÉå,
{ÉÚVÉÉæ EòÉä ¤Énù±É ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ +ÉÊnù ¦ÉÊ´É¹ªÉ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ºÉ½þÓ
Ê®úEòÉbÇ÷ <ÊiÉ½þÉºÉ EòÉbÇ÷ ¤ÉxÉÉ Eò®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.111 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.112 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É (Preventive maintenance)

=nÂùùnäùù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
•  ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Ê´É¦ÉÉMÉ Eäò EòÉªÉÉç EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ±ÉÉ¦ÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Ê®úEòÉbÇ÷ iÉlÉÉ {ÉÒÊ®úªÉÉÊb÷Eò <Æº{ÉäC¶ÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ (Need for Preventive
maintenance)

¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É +SSÉ Ê|ÉºÉÒ¶ÉxÉ iÉlÉÉ ºÉåºÉäÊ]õ´É iÉlÉÉ ¨É½ÆþMÉä ½þÉäiÉä ½éþ*

=x½åþ +SUôÒ iÉlÉÉ ±É¨¤ÉÒ +ÉªÉÖ näùxÉä Eäò Ê±ÉB =x½åþ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò SÉ±ÉÉxÉÉ iÉlÉÉ
¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

®úJÉ®úJÉÉ´É Ê´É¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÚ±É EòÉªÉÇ, ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ
+SUôÒ ÎºlÉÊiÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉ®úJÉÉ´É |É¤ÉÆvÉ Eò®úxÉÉ ½éþ*

{É½þ±Éä, ={ÉEò®úhÉ EòÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉä Eäò´É±É vªÉÉxÉ ®úJÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ lÉÉ ={ÉEò®úhÉ
¨Éå EÖòUô UôÉä]äõ ªÉÉ ¤Écä÷ JÉ®úÉ¤ÉÒ Eäò EòÉ®úhÉ EÖòUô ºÉä]õ ¥ÉäEò ªÉÉ °üEòÉ´É]õ ½þÉäiÉÒ lÉÒ
BäºÉÒ JÉ®úÉ¤ÉÒ ºÉä xÉ Eäò ́ É±É =i{ÉÉnùxÉ ̈ Éå MÉÆ¦ÉÒ®ú °üEòÉ´É]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ, ¤É±EòÒ =tÉäMÉ
EòÉ =i{ÉÉnùxÉ EòÉ |É¦ÉÉ´É ¦ÉÒ +{ÉºÉä]õ ½þÉäiÉÒ ½éþ, VÉ½þÉÄ +xªÉ ={ÉEò®úhÉ ¦ÉÒ JÉÉ±ÉÒ
®ú½þiÉä ½éþ* <ºÉEäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä ={ÉEò®úhÉ Eäò ®úJÉ®úJÉÉ´É ̈ Éå +ÊvÉEò ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ±ÉMÉiÉÒ
½éþ ÊVÉºÉºÉä ®úJÉ®úJÉÉ´É ºÉ¨ÉºªÉÉ ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò °ü{É ̈ Éå +ÊvÉEò ́ ÉèYÉÉÊxÉEò
iÉ®úÒEäò ºÉä +{ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½éþ* (PM)

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É (Preventive maintenance)

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÒ EÖòUô ÊGòªÉÉªÉä ½þÉäiÉÒ ½éþ VÉÉä ¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É
EòÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ +SUôÒ ÎºlÉÊiÉ ®úJÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù ½þÉäiÉÒ ½éþ*

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ¨ÉÚ±É ÊGòªÉÉªÉå ÊxÉ¨xÉ ½èþ:

- =i{ÉÉnùxÉ EòÒ ÊxÉ®úxiÉ®úiÉÉ °üEòxÉä ªÉÉ ½þÉÊxÉ Eäò Ê±ÉB +OÉhÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉä {ÉiÉÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨É¶ÉÒxÉÉå +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ |ÉÊiÉÊnùxÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

- ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÒ ®úJÉ®úJÉÉ´É |É¤ÉÆvÉ ÊVÉºÉºÉä BäºÉÒ ÎºlÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉå ªÉÉ
Bb÷VÉº]õ Eò®åú, ºÉÖvÉÉ®åú ªÉÉ =x½åþ ¤Énù±Éå VÉ¤É |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò +´ÉºlÉÉ ¨Éå ½þÉä*

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊºÉº]õ¨É Eäò ±ÉÉ¦É (Advantages of preventive
maintenance system)

- =i{ÉÉnùxÉ ¨Éå Eò¨É ºÉ¨ÉªÉ

- =i{ÉÉnùxÉ Eäò Eò´ÉÉÎx]õ]õÒ (¨ÉÉjÉÉ) iÉlÉÉ C´ÉÉÊ±É]õÒ (MÉÖhÉ) ºÉÖvÉ®úiÉä ½éþ*

- +É{ÉÉiÉEòÉ±ÉÒxÉ ={ÉEò®úhÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ½éþ ÊVÉºÉºÉä ÊEò
{ÉÚÄVÉÒ ÊxÉ´Éä¶É ¤ÉSÉiÉÉ ½éþ*

- ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ <EòÉ<Ç ±ÉÉMÉiÉ Eò¨É*

- ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ¤Écä÷ iÉlÉÉ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ºÉÖvÉÉ®ú Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½éþ*

- ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ +ÉªÉÖ ¤ÉgøÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½éþ iÉlÉÉ
+xÉÉ{ÉäÊIÉiÉ ]Úõ]õ ¡Úò]õ ¨Éå Eò¨ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Ê´É¦ÉÉMÉ Eäò EòÉªÉÇ (Functions of preventive
maintenance department)

- ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ SÉäEò Ê±Éº]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ
+´ÉÊvÉEò ‘VÉÉÄSÉ ºÉÚSÉÒ’’’’’’’’ (+xÉÖÆ±ÉMxÉEò 1)

-   ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ EòÒ <Æº]ÅõC¶ÉxÉ ¨ÉäxÉÖ+±É ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÒ ±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ

- ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É

¶Éäb÷¬Ú±É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEòhÉ EòÒ ºÉÌ´ÉËºÉMÉ iÉlÉÉ +Éä́ É®ú½þÉË±ÉMÉ*

- |ÉiªÉäEò ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ¨ÉÚ±É ®äúEòÉbÇ÷ ®úJÉxÉÉ (+xÉÖÆ±ÉMxÉEò 2)

ÊxÉ®úÒIÉhÉ Ê®ú{ÉÉä]Çõ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉÉå +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ Ê®ú{ÉÉä]Çõ
EòÒ ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ºÉ¨ÉÒIÉÉ*

SÉäEò Ê±Éº]õ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ºÉ¨ÉªÉ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú
ÊxÉ® úÒIÉhÉ (Periodic inspection of machines and
equipments as per the check-list)

SÉäEò Ê±Éº]õ, ÊxÉ®úÒIÉEòú Eäò Ê±ÉB +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå {É®ú SÉäEò ÊEòB VÉÉxÉä
´ÉÉ±Éä ºÉ¦ÉÒ {´ÉÉ<Æ]õ EòÒ +É<Ç]õ¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½éþ* ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ SÉäEò
Ê±Éº]õ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉä ÊEò EòÉä<Ç ¦ÉÒ
¨É¶ÉÒxÉ {ÉÉ]Çõ ªÉÉ +É<Ç]õ¨É UÚô]õ xÉ VÉÉB* ±ÉälÉ iÉlÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ VÉèºÉä ̈ É¶ÉÒxÉ
]Úõ±É Eäò ÊxÉ®úÒIÉEòú ¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

- bÅ÷É<Ë´ÉMÉ ÊºÉº]õ¨É iÉlÉÉ ¡òÒËb÷MÉ ÊºÉº]õ¨É*

- ±ÉÖ¥ÉÒEäòË]õMÉ iÉlÉÉ EÚò±Éäx]õ ÊºÉº]õ¨É*

- º±ÉÉ<b÷ iÉlÉÉ ´ÉäVÉ iÉlÉÉ ÊMÉ¤É*

- ¤Éä±]õ, Ê¤ÉªÉË®úMÉ, C±ÉSÉ, ¥ÉäEò iÉlÉÉ +É{É®äúË]õMÉ Eòx]ÅõÉä±ºÉ*

- MÉÉ<b÷ ´ÉäºÉ, ±ÉÒb÷ ºGÚò iÉlÉÉ =xÉEäò ¨ÉäË]õMÉ {ÉÉ]ÂõºÉÇ*

|ÉiªÉäEò ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eäò ¤ÉÉnù, ÊxÉ®úÒIÉEòú EòÉä {ÉÉ]Çõ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½éþ
ÊVÉx½åþ ¨É®ú¨¨ÉiÉ EòÒ ªÉÉ ¤Énù±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÚVÉÉç EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ  ½þÉä*

ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÒ +É´ÉÞÊkÉ (Frequency of inspection)

ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÒ +É´ÉÞÊkÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú +ÉªÉÖ iÉlÉÉ +{É®äú]õ Eò®úxÉä ÎºlÉÊiÉ {É®ú
ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½éþ* ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÒ ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú VÉÉÄSÉ ¨ÉÆ½þMÉÒ {Éc÷
ºÉEòiÉÒ ½éþ iÉlÉÉ ±É¨¤Éä +xiÉ®úÉ±É Eäò ¤ÉÉnù VÉÉÄSÉ Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä +ÊvÉEò ]Úõ]õ ¡Úò]õ
½þÉä ºÉEòiÉÒ ½éþ* ºÉ´ÉÉækÉ¨É ¤ÉSÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +SUôÒ ºÉxiÉÖ±ÉxÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½éþ*
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¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ (Lubrication of machines
and equipments)

´É½þ ºÉ¨ÉªÉ VÉ¤É ¨É¶ÉÒxÉ +{ÉxÉÒ BCªÉÚ®äúºÉÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå iÉlÉÉ ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò ºÉä́ ÉÉBÆ
nåù, =ºÉEäò ±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ iÉlÉÉ EòÒ MÉ<Ç näùJÉ¦ÉÉ±É {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½éþ* ªÉ½þ
+É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ EòÉä ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ +xiÉ®úÉ±É {É®ú ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ
°ü{É ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* VÉèºÉÉ ÊEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ ºÉä nùÒ MÉ<Ç ºÉÌ´ÉºÉ
¨ÉäxÉÖ+±É ¨Éå +xÉÖ¶ÉÆÊºÉiÉ÷ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ*

ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ ¨ÉäxÉÖ+±É ¨Éå ºÉ¦ÉÒ +É´É¶ªÉEò Ê´É´É®úhÉ VÉèºÉä iÉä±É EòÉ OÉäb÷, OÉÒºÉ
+É<Ë±ÉMÉ iÉlÉÉ OÉÒËºÉMÉ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ ÊnùB ®ú½þiÉä ½éþ iÉlÉÉ ±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ EòÉ ºÉ¨ÉªÉ
+xiÉ®úÉ±É ¦ÉÒ ºÉÆEäòiÉ ÊEòªÉÉ ®ú½þiÉÉ ½éþ*

®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ Ê®úEòÉbÇ÷ (+xÉÖÆ±ÉMxÉEò 3) (Maintenance records (An-

nexure III))

¨É¶ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòB MÉB ¡òÉ±]õ (nùÉä¹É) ¡äòÊ±ÉªÉ®ú (JÉ®úÉ¤ÉÒ) ¨É®ú¨¨ÉiÉ iÉlÉÉ
¤Énù±ÉxÉä EòÉ Ê´ÉºiÉÞiÉ ®äúEòÉbÇ÷ ®úJÉå* ªÉ½þ LÉ®úÉ¤ÉÒ iÉlÉÉ ºÉÖvÉÉ®ú Eäò Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉä
ºÉä ±ÉÉ¦ÉnùÉªÉEò ½þÉäMÉÒ*

®úJÉ®úJÉÉ´É Ê®úEòÉbÇ÷ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ (Maintenance records analysis)

={ÉEò®úhÉ Eäò Ê®úEòÉbÇ÷ EòÉ ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ {ÉÖxÉÌ´É±ÉÉäEòxÉ iÉlÉÉ ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ,
ÊxÉ¨xÉ ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ:

- ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú {É®äú¶ÉÉxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä Eò¨ÉVÉÉä®ú {ÉÉ]Çõ EòÉä {ÉÖxÉ: ÊbVÉÉ<xÉ Eò®úxÉä
¨Éå*

- =SSÉ ¨ÉÚ±ªÉ Eäò +É<]õ¨É EòÉä +SUäô ¨É]äõÊ®úªÉ±É ºÉä ¤Énù±ÉxÉä ¨Éå*
- ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ JÉ®úÉ¤ÉÒ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä ¨Éå*
-   =i{ÉÉnùxÉ EòÒ EòÒ¨ÉiÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä ¨Éå*

ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É

¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉÉ¨É      :  ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ  :

¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉ¨¤É®   ú:

¨ÉÉb÷±É xÉÆ0 iÉlÉÉ ¨ÉäEò (¤ÉxÉÉ ½Öþ+É) : ºÉÆ±ÉMxÉEò I

¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB SÉäEò Ê±Éº]õ (CHECK-LIST FOR MACHINE INSPECTION)

       ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +É<Ç]õ¨ºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ÊSÉiÉ EòÉ±É¨É ¨Éå Ê]õEò Eò®åú iÉlÉÉ JÉ®úÉ¤É +É<Ç]õ¨É Eäò Ê±ÉB ={ÉSÉÉ®ú Eäò ={ÉÉªÉ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉªÉå*

 SÉäEò Eò®úxÉä Eäò +É<]õ¨É                     +SUôÒ ´ÉÍEòMÉ/ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò                   LÉ®úÉ¤ÉÒ                   ={ÉSÉÉ®ú Eäò ={ÉÉªÉ

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ±Éä́ É±É
¤Éä±]õ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ ]åõ¶ÉxÉ

¤ÉÒªÉË®úMÉ EòÉ ºÉÉ=hb÷

bÅ÷É<Ë´ÉMÉ C±ÉSÉ iÉlÉÉ ¥ÉäEò

BCºÉ{ÉÉäºb÷ MÉÒªÉºÉÇ

ºÉ¦ÉÒ º{ÉÒb÷Éå ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ

ºÉ¦ÉÒ ¡òÒb÷Éå ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ

±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ Bhb÷ =ºÉEòÉ ÊºÉº]õ¨É

EÚò±Éäx]õ Bhb÷ =ºÉEòÉ ÊºÉº]õ¨É

EèòÊ®úVÉ +Éè®ú +ºÉEòÉ ]Åäõ´É±É

GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ

Eò¨{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ

]èõ±É º]õÉEò {Éè®äú±É±É ̈ ÉÚ́ É¨Éå]õ

<±ÉäC]ÅõÒEò±É EÆò]ÅõÉä±É

ºÉä}]õÒ MÉÉbÇ÷

uùÉ®úÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ

½þºiÉÉIÉ®ú
xÉÉ¨É     :
ÊnùxÉÉÆEò  : Signature of in-charge

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.112 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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        ={ÉEò®úhÉ EòÉ Ê®úEòÉbÇ÷ (EQUIPMENT RECORD)                                    ºÉÆ±ÉMxÉEò II

¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò <ÊiÉ½þÉºÉ EòÒ ¶ÉÒ]õ (History sheet of machinery & equipment)

={ÉEò®úhÉ EòÉ Ê´É´É®úhÉ :

ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ EòÉ {ÉiÉÉ :

ºÉ{±ÉÉªÉ®ú EòÉ {ÉiÉÉ :

+ÉbÇ÷®ú xÉÆ0 iÉlÉÉ ÊnùxÉÉÄEò :

|ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä EòÉ ÊnùxÉÉÄEò :

ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ®úJÉxÉä EòÉ ÊnùxÉÉÄEò :

SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉä EòÉ ÊnùxÉÉÄEò :

ºÉÉ<ÇVÉ : ±É¨¤ÉÉ< X SÉÉèc÷É< X >ÄðSÉÉ<Ç :

¦ÉÉ®ú :

¨ÉÚ±ªÉ :

¨ÉÉä]õ®ú EòÉ Ê´É´É®úhÉ : ´ÉÉ]ÂõºÉ : r.p.m : ¡äòºÉ : ´ÉÉä±]ÂõºÉ :

¤ÉÒªÉË®úMÉ/{ÉÚVÉÉç EòÉ Ê®úEòÉ<Ç :

¤Éä±]õ EòÉ º{ÉäÊºÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ :

±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ :

|É¨ÉÖJÉ ¤Éc÷Ò ¨É®ú¨¨ÉiÉ iÉlÉÉ +Éä́ É®ú

 ½þÉì±É ÊnùxÉÉÆEò Eäò ºÉÉlÉ :

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.112 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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   Gò¨É ºÉÆJªÉÉ           ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉÉ¨É            JÉ®úÉ¤ÉÒ EòÒ |ÉEÞòÊiÉ ºÉÖvÉÉ®äú MÉB Ê´É´É®úhÉ         ÊnùxÉÉÄEò             <ÆSÉÉVÉÇ Eäò ½þºiÉÉIÉ®ú

®úJÉ®úJÉÉ´É Ê®úEòÉbÇ÷ (MAINTENANCE RECORDS) - FORMAT
ºÉÆ±ÉMxÉEò ú III

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.112 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

                                       ]Úõ]õ-¡Úò]õ ®úJÉ®úJÉÉ´É +Éè®ú ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò Ê¤ÉSÉ +ÆiÉ®ú

   Gò¨É ºÉÆJªÉÉ ]Úõ]õ-¡Úò]õ ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É

1 ]Úõ]õ-¡Úò]õ Eäò ¤ÉÉnù ½þÒ ®úJÉ®úJÉÉ´É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ]Úõ]õxÉä ºÉä {É½þ±Éä ½þÒ ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

2 ]Úõ]õ-¡Úò]õ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉä<Ç |ÉªÉÉºÉ ]Úõ]õxÉä EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

3 ªÉ½þ +|ÉiªÉÊ¶ÉiÉ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ ½èþ* ¦ÉÊ´É¹ªÉ´ÉÉhÉÒ EòÒ MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ*

4 ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ JÉSÉÇ Eò¨É ½èþ* ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ ±ÉÉMÉiÉ +ÊvÉEò ½èþ*

5 GäòxÉ VÉèºÉä ={ÉEò®úhÉÉå Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½èþ* ={É®ú =`öÉxÉä EòÉ ªÉÆjÉ, ºÉ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ={ÉEò®úhÉÉå {É®ú ±ÉÉMÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

nù¤ÉÉ´É ́ ÉäºÉä±ºÉ*

6 =i{ÉÉnùxÉ ¨Éå Eò¨ÉÒ +Éè®ú +ÊvÉEò Eò¨É “ºÉ¨ÉªÉ ¨Éå {ÉÊ®úhÉÉ¨É”* <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä xÉÖEòºÉÉxÉ (½þÉÊxÉ) EòÉä JÉi¨É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

|ÉÊiÉÊGòªÉÉ¶ÉÒ±É ®úJÉ®úJÉÉ´É (Reactive Maintenance)

ºÉ¤ÉºÉä {ÉÖ®úÉxÉÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É oùÎ¹]õEòÉähÉ |ÉÊiÉÊGòªÉÉ¶ÉÒ±É ½èþ* VÉ¤É iÉEò ªÉ½þ ]Úõ]õ
xÉ½þÓ VÉÉiÉÉ iÉ¤É iÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ ªÉÉ Ê®ú{±ÉäºÉ¨Éå]õ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ
®úJÉ®úJÉÉ´É ={ÉEò®úhÉ ¨Éå ¤É½ÖþiÉ Eò¨É ªÉÉ EòÉä<Ç SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ Ê´É¡ò±É ®ú½þiÉÉ
½èþ* iÉÉÊEò |ÉÊiÉºlÉÉ{ÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå +ÉxÉä iÉEò ªÉ½þ ÊxÉSÉä ½þÉä ºÉEäò ÊVÉºÉEäò
¡ò±Éº´É°ü{É +ÉªÉ ¨Éå Eò¨ÉÒ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ <ºÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå ±ÉÉMÉiÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉªÉ
¨Éå ´ÉÞÊrù ½Öþ<Ç +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eäò ¨ÉÖqäù ¦ÉÒ {ÉènùÉ ½ÖþB |ÉÊiÉÊGòªÉÉ¶ÉÒ±É ®úJÉ®úJÉÉ´É
EÖòUô {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ={ÉªÉÖHò ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* VÉèºÉä ÊEò MÉè®ú ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ +Éè®ú
Eò¨É ±ÉÉMÉiÉ ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ¨Éå {ÉÚÆVÉÒ ½þÉÊxÉ ªÉÉ =i{ÉÉnùxÉ EòÉ
EòÉä<Ç VÉÉäÊJÉ¨É xÉ½þÓ ½èþ*

=i{ÉÉnùEòiÉÉ ¨Éå ]Úõ]õ-¡Úò]õ ®úJÉ®úJÉÉ´É +Éè®ú ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ ¨É½þi´É
(Importance of breakdown maintenance and
preventive maintenance in productivity)

BEò |É¦ÉÉ´ÉÒ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É Eäò ¨É½þi´É EòÉä xÉVÉ®ú+ÆnùÉVÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ CªÉÉåÊEò ªÉ½þ nÖù¤ÉÉ®úÉ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ |É¦ÉÉ´É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ¨Éå <iÉxÉÒ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ
¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ ÊxÉ¦ÉÉiÉÉ ½èþ ´ªÉÊHòMÉiÉ º´ÉÉºlªÉ näùJÉ¦ÉÉ±É ¤ÉÒ¨ÉÉ Eäò °ü{É ¨Éå ®úJÉ®úJÉÉ´É
EòÉä ½þ¨ÉÉ®äú Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ªÉÉ ºÉä́ ÉÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÒ º´ÉÉºlªÉ
näùJÉ¦ÉÉ±É ¨ÉÉxÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ ±ÉÉMÉiÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É
½þÉäiÉÒ ½èþ VÉ¤É <ºÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¤Écä÷ ]Úõ]õ-¡Úò]õ EòÒ ±ÉÉMÉiÉ ºÉä ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ºÉ¨ÉªÉ
{É®ú EòÉä<Ç =i{ÉÉnùxÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ =qäù¶ªÉ (Purpose of maintenance)

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ={ÉªÉÉäMÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ ÊEò
=i{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉ¦ÉÒ ={ÉEò®úhÉ ½þ®ú ºÉ¨ÉªÉ 100% ¶ÉÖrùiÉÉ {É®ú
EòÉ¨É Eò®ú ®ú½äþ ½éþ ±ÉPÉÖ nèùÊxÉEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä, ºÉ¡òÉ<Ç ÊSÉEòxÉÉ<Ç +Éè®ú
UôÉä]äõ-UôÉä]äõ VÉÉäc÷ Eò®úxÉä ºÉä UôÉä]õÒ-UôÉä]õÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ+Éå EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú =x½åþ `öÒEò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ <ºÉºÉä {É½þ±Éä ÊEò ´Éä ¤Éc÷Ò
ºÉ¨ÉºªÉÉ {ÉènùÉ Eò®ú ºÉEäò, VÉÉä =i{ÉÉnùxÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ BEò +SUäô
®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É Eäò Ê±ÉB EÆò{ÉxÉÒ EòÒ ´ªÉÉ{ÉEò ¦ÉÉMÉÒnùÉ®úÒ +Éè®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ
EòÉªÉÇEòÉ®úÒ ºÉä ±ÉäEò®ú nÖùEòÉxÉ Eäò ¡ò¶ÉÇ ´ÉÉ±Éä ´ªÉÊHò iÉEò ºÉ¦ÉÒ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.113 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

ÊxÉ®úÒIÉhÉ, ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú, +Éè®ú ªÉÆjÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection, types of inspection and
gadgets for inspection)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ¨É¶ÉÒxÉ ¨ÉäxÉÖ+±É (ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ) ºÉä bä÷]õÉ (VÉÉxÉEòÉ®úÒ) EòÒ {ÉÖxÉ: |ÉÉÎ{iÉ
• ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉBÆ
• ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉBÆ
• ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä ºÉÚSÉÒrù Eò®åú
• |ÉiªÉäEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú SÉSÉÉÇ Eò®åú
• ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò (gadgets) ]Úõ±É EòÒ ºÉÚSÉÒ*

ÊEòºÉÒ +xªÉ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ºÉä =i{ÉzÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ =qäù¶ªÉ ªÉ½þ
{ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ ½èþ ÊEò ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ +Éè®ú
®úJÉ®úJÉÉ´É ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ* VÉÉäÊJÉ¨É ¨ÉÚ±ªÉÉxÉEòxÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ÊxÉ®úÒIÉhÉ +Éè®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ +ÆiÉ®úÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½èþ*

ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ ºÉÉ®úÉÆ¶É nùVÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú =ºÉÒ EòÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É
=ºÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò +MÉ±Éä ÊxÉ®úÒIÉhÉ iÉEò ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤É iÉEò ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ
ÊxÉ®úÒIÉhÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ iÉ¤É iÉEò ¨É¶ÉÒxÉ/={ÉEò®úhÉ VÉÉä +É´É¶ªÉEò ½éþ
ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉÊnù ¨É¶ÉÒxÉ/={ÉEò®úhÉ ÊEòºÉÒ +xªÉ ºjÉÉäiÉ ºÉä |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ (VÉèºÉä
ÊEò®úÉB {É®ú) ÊEòºÉÒ EòÉä ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÉlÉ
+ÆÊiÉ¨É ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ ¦ÉÉèÊiÉEò =nÂù¦É´É ½èþ VÉèºÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ Ê®ú{ÉÉä]Çõ, ]èõËMÉMÉ EòÉ
EòÉä<Ç °ü{É ±Éä¤ÉË±ÉMÉ ÊºÉº]õ¨É ªÉÉ ®ÆúMÉ EòÉäËb÷MÉ*

®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò EòÉªÉÇ (Function of Inspection in
maintenance)

1 SÉäEò Ê±Éº]õ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É¶ÉÒxÉÉå +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ºÉÉ¨ÉÊªÉEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ
(+xÉÖ¤ÉÆvÉ 1)

2 |ÉiªÉäEò ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ EòÉ ¨ÉÚ±É Ê®úEòÉbÇ÷ ®úJÉxÉÉ

3 |ÉÊiÉºlÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¨É®ú¨¨ÉiÉ (ªÉÉ) {ÉÚVÉæ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò

4 ÊxÉ®úÒIÉhÉ Ê®ú{ÉÉä]Çõ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉÉå/={ÉEò®úhÉÉå EòÒ Ê®ú{ÉÉä]Çõ EòÒ
´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ºÉ¨ÉÒIÉÉ

5  ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÒ +É´ÉÞÊkÉ EòÉ ÊxÉ°ü{ÉhÉ

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +xÉÖ±ÉMxÉEò 1,2 +Éè®ú 3 ®úJÉ®úJÉÉ´É ÊxÉ®úÒIÉhÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä |ÉÉ°ü{É ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ ¨ÉäxÉÖ+±É (ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ) ºÉä bä÷]õÉ (VÉÉxÉEòÉ®úÒ) EòÒ {ÉÖxÉ:|ÉÉÎ{iÉ
(Retrieval of data from machine manual)

¨ÉèxÉÖ+±É (ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ) +Ê¦ÉzÉ +Éè®ú +É´É¶ªÉEò ºÉÉÊ½þÎiªÉEò ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ºÉä BEò ½èþ
ÊVÉºÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±ÉxÉä +Éè®ú ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä +É{É®äú]õ®ú EòÉä
VÉÉxÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ +É{ÉÚÌiÉ Eäò ºÉÉlÉ-ºÉÉlÉ ºÉSSÉä ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ uùÉ®úÉ
|ÉnùÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨ÉèxÉÖ+±É (ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ) ¨É¶ÉÒxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú, xÉÒ´É +Éè®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Ê´ÉÊvÉ, ºÉÖ®úIÉÉ
|ÉÊGòªÉÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ |ÉÊGòªÉÉ +Éè®ú +É´ÉÊvÉEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ VÉèºÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ºÉ¦ÉÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ |ÉºiÉÖiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ ¨ÉèxÉÖ+±É (ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ) +É´É¶ªÉEò Ê¤ÉVÉ±ÉÒ +É{ÉÚÌiÉ, ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºxÉä½þEò, iÉä±É Eäò ºÉÖ®úIÉÉ, OÉäb÷ +ÉÊnù Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¦ÉÒ |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ
={ÉªÉÖHò º{ÉäªÉ®ú {ÉÉ]ÇõºÉ EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ +Éè®ú b÷Ò±É®ú/+É{ÉÚÌiÉEòiÉÉÇ Eäò Ê´É´É®úhÉ
EòÉä ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ¨Éå |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ +xªÉlÉÉ ÊEòºÉÒ +xªÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä
={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ +Éè®ú ½þÉlÉ ±ÉMÉÉxÉä {É®ú ¨É¶ÉÒxÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ EòÉä<Ç ºÉ¨ÉºÉªÉÉ/nùÉä¹É =i{ÉzÉ ½þÉäxÉä {É®ú ½þ¨Éå
ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ EòÉ =±±ÉäJÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ*

ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ¦ÉÒ ¥ÉÉÆb÷ |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ EòÉ |ÉEòÉ®ú ÊVÉºÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ={ÉªÉÉäMÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòB
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉªÉ +´ÉÊvÉ/VÉÒ´ÉxÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉªÉ-ºÉ¨ÉªÉ {É®ú
ÊxÉ®úÒIÉhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä, ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò iÉ®úÒEäò +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù
Eò®úxÉä, Eäò Ê±ÉB +É{ÉÉiÉEòÉ±ÉÒxÉ ÎºlÉÊiÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå VÉÉxÉEòÉ®úÒ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ½èþ*

ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection)

ÊxÉ®úÒIÉhÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ/={ÉEò®úhÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ½èþ VÉ½þÉÆ º´ÉÉºlªÉ
+Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB =±±ÉäJÉxÉÒªÉ VÉÉäÊJÉ¨É MÉ±ÉiÉ ºlÉÉ{ÉxÉÉ {ÉÖxÉ: ºlÉÉ{ÉxÉÉ ªÉÉ
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ÊxÉ®úÒIÉhÉ SÉäEò-ºÉÚSÉÒ

¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉÉ¨É : ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ºlÉÉxÉ :

¨É¶ÉÒxÉ xÉÆ0 :

¨ÉÉìb÷±É xÉÆ0 :

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ´ÉºiÉÖ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú +Éè®ú ={ÉªÉÖHò EòÉì±É¨É ¨Éå Ê]õEò Eò®åú +Éè®ú nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ ´ÉºiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB ={ÉÉªÉÉå EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù ¤ÉxÉÉBå*

           ´ÉºiÉÖ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒ VÉÉxÉÒ ½èþ         +SUôÉ EòÉ¨É/ºÉÆiÉÖÎ¹]õ/ÎºlÉÊiÉ nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ    ={ÉSÉÉ®úÉi¨ÉEò ={ÉÉªÉ

¨É¶ÉÒxÉ ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ

ºÉÖ®úIÉÉ MÉÉbÇ÷

ºlÉÉ{ÉxÉÉ

¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ºiÉ®ú

¤Éä±]õ +Éè®ú =ºÉEäò iÉxÉÉ´É

+ºÉ®ú ´ÉÉ±ÉÒ +É´ÉÉVÉ (Ê¤ÉªÉÊ®úMÉÆ ºÉÉ=hb÷)

bÅ÷É<Ë´ÉMÉ C±ÉSÉ +Éè®ú ¥ÉäEò

=VÉÉMÉ®ú ÊMÉªÉ®ú

ºÉ¦ÉÒ MÉÊiÉ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ

ºÉ¦ÉÒ ¡òÒb÷ ¨Éå EòÉ¨É Eò®ú ®ú½äþ ½éþ

ºxÉä½þxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ

¶ÉÒiÉ±ÉEò |ÉhÉÉ±ÉÒ

Ê¡òºÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ Ê½þººÉÉ +Éè®ú =ºÉEòÒ ªÉÉjÉÉ

ºÉÖ®úIÉÉ +Éè®ú ºÉÒ¨ÉÉ Îº´ÉSÉ

Ê´ÉtÖiÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ

=ÊSÉiÉ |ÉEòÉ¶É ´ªÉ´ÉºlÉÉ

+É{ÉÉiÉEòÉ±ÉÒxÉ ¤ÉÆnù

+±ÉÉ¨ÉÇ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ (={ÉEò®úhÉ)

EòÉ¨É {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ

={ÉEò®úhÉ ®úJÉxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ ÎºlÉÊiÉ

ºÉÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú ºÉÆ±ÉMxÉEò EòÒ ÎºlÉÊiÉ

ÊSÉ{É ºÉÆOÉ½þ +Éè®ú ÊxÉ{É]õÉxÉ

+xÉÖ±ÉMxÉEò I

ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉ ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

+xÉÖ¶ÉÆºÉÉBÄ

uùÉ®úÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ

½þºiÉÉIÉ®ú

xÉÉ¨É :

ÊnùxÉÉÆEò :

|É¦ÉÉ®úÒ Eäò ½þºiÉÉIÉ®ú

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.113 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+xÉÖ±ÉMxÉEò II

={ÉEò®úhÉ Ê®úEòÉbÇ÷ (EQUIPMENT RECORD)

¨É¶ÉÒxÉ®úÒ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ EòÉ <ÊiÉ½þÉºÉ {ÉjÉEò

={ÉEò®úhÉÉå EòÉ Ê´É´É®úhÉ

ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ EòÉ {ÉiÉÉ

+É{ÉÚÌiÉEòiÉÉÇ EòÉ {ÉiÉÉ

+Énäù¶É ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ÊnùxÉÉÆEò

ÊVÉºÉ {É®ú iÉÉ®úÒJÉ Ê¨É±ÉÒ

ÊVÉºÉ ÊnùxÉÉÆEò {É®ú ºlÉÉÊ{ÉiÉ +Éè®ú ®úJÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

SÉÉ±ÉÚ EòÒ MÉ<Ç ÊnùxÉÉÆEò

+ÉEòÉ®ú : ±É¨¤ÉÉ<Ç x SÉÉèc÷É<Ç x >ÄðSÉÉ<Ç

´ÉVÉxÉ

±ÉÉMÉiÉ

¨ÉÉä]õ®ú Ê´É¶Éä¹É    ´ÉÉ]õ/H.P.I r.p.m            +´ÉºlÉÉ :          ´ÉÉä±]õ :

Ê¤ÉªÉË®úMºÉ/ {ÉÚVÉÉæ/ Ê®úEòÉbÇ÷

¤Éä±]õ Ê´ÉÊxÉnæù¶É

ºxÉä½þxÉ Ê´É´É®úhÉ

|É¨ÉÖJÉ ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú +Éä́ É®ú½þÉ±É iÉÉ®úÒJÉÉä Eäò ºÉÉlÉ ÊEòB MÉB

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.113 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.114 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú  (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É

ºxÉä½þEò ºÉ´ÉæIÉhÉ (Lubrication survey)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºxÉä½þEò ºÉ´ÉæIÉhÉ EòÉ ±ÉÉ¦É ¤ÉxÉÉBÆ
• ±ÉÉMÉiÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú*

ºxÉä½þEò ºÉ´ÉæIÉhÉ EòÉ ±ÉÉ¦É ±ÉÉMÉiÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú (How does a
Lubrication survey work?)

ºxÉä½þEò EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ´ÉÉ±Éä ºÉ¦ÉÒ ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ºxÉä½þEò ºÉ´ÉæIÉhÉ

• ºxÉä½þEò EòÒ Ê¤ÉxnÚù+Éå uùÉ®úÉ

• LE =i{ÉÉnùÉå EòÒ ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶É

• ={ÉªÉÉäMÉ Eäò iÉ®úÒEäò

• xÉÉ±ÉÒ ªÉÉ ÊSÉEòxÉÉ<Ç +ÆiÉ®úÉ±É

• Ê´É¶Éä¹É Ê]õ{{ÉhÉÒ

ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä {ÉÚhÉÇ EòÒ MÉ<Ç ½èþ +Éè®ú +É{ÉEäò ºÉ¦ÉÒ ={ÉEò®úhÉ ¶ÉÉÊ¨É±É ½éþ <ºÉEäò
Ê±ÉB +xÉÖ¶ÉÆÊºÉiÉ ºxÉä½þEò Eäò ºÉÉlÉ BEò Ê®ú{ÉÉä]Çõ nùÒ MÉ<Ç ½èþ*

ºxÉä½þxÉ ºÉ´ÉæIÉhÉ Eäò CªÉÉ ±ÉÉ¦É ½èþ (What are the benefits of a
Lubrication survey?)

• BEò +SUôÉ ÊxÉ´ÉÉ®úEò ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉªÉÇGò¨É EòÉ BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ Ê½þººÉÉ ½èþ*

• =i{ÉÉnù BEòjÉÒEò®úhÉ

- ºÉÚSÉÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ

- =i{ÉÉnù Eäò nÚù°ü{ÉªÉÉäMÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ

• ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÌ¨ÉªÉÉå EòÉä ªÉ½þ näùJÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò ºÉ¦ÉÒ ºxÉä½þxÉ
+ÆEò ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ °ü{É ºÉä ±ÉÚÊ¥ÉEäò]äõb÷ ½èþ*

• Eò¨É ºÉ¨ÉªÉ +Éè®ú ¨É®ú¨¨ÉiÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ* =ÊSÉiÉ ºxÉä½þEò {É®ú
¶ÉÉävÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä OEM ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ºÉ¨ÉªÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ*

• ºÉ´ÉæIÉhÉ EòÉä |É¦ÉÉ´ÉÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB +É{ÉEäò  LE |ÉÊiÉÊxÉÊvÉ uùÉ®úÉ
+ÉºÉÉxÉÒ ºÉä +{Ébä÷]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• ={ÉEò®úhÉ Eäò VÉÒ´ÉxÉ EòÉä ¤ÉgøÉiÉÉ ½èþ*

+{ÉxÉÒ ±ÉÉ¦É|ÉnùiÉÉ ¤ÉføÉB Æ (Increase your profitability)

={ÉEò®úhÉ EòÒ Eò¨É ºÉ¨ÉªÉ EòÉä ®úÉäEòxÉÉ ºÉÒvÉä ¤ÉgøÒ ½Öþ<Ç =i{ÉÉnùEòiÉÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ ÊxÉ´ÉÉ®úEò oùÎ¹]õEòÉähÉ EòÒ ̈ É®ú¨¨ÉiÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É näùJÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¤ÉÉ®ú
{ÉÖxÉ: vªÉÉxÉ EäòÎxpùiÉ Eò®úxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ±ÉÚ¥ÉÒEäò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÆEäòiÉ (Hints for lubricating
machines)

• iÉä±É MÉ±ÉÉxÉä +Éè®ú OÉÒºÉ ±ÉMÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä Ê¤ÉxnÚù+Éå EòÉä {É½þSÉÉxÉä*

• ºÉ½þÒ ºxÉä½þEò +Éè®ú ÊSÉEòxÉÉ<Ç ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

• ºxÉä½þEò ±ÉÉMÉÚ Eò®åú*

ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ Eäò ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±ºÉ ¨Éå ¦ÉÉMÉÉå Eäò ºxÉä½þxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ
+É´É¶ªÉEò Ê´É´É®úhÉ ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ ºxÉä½þxÉ EòÉä nèùÊxÉEò, ºÉÉ{iÉÉÊ½þEò ¨ÉÉÊºÉEò ªÉÉ

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´ÉxnÚù+Éå ªÉÉ ¦ÉÉMÉÉå {É®ú ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ Eäò ÊxÉªÉ¨É´É±ÉÒ
¨Éå ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ +xÉÖºÉÉ®ú b÷É±ÉxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ*

ªÉä ºlÉÉxÉ +xÉÖ®úIÉhÉ ÊxÉªÉ¨ÉÉ´É±ÉÒ ¨Éå |ÉiÉÒEòÉå Eäò ºÉÉlÉ nù¶ÉÉÇB MÉB ½éþ VÉèºÉÉ ÊEò
Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

+SUäô ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ºÉ¤ÉºÉä +SUôÒ MÉÉ®Æú]õÒ ºxÉä½þEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB
ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ Eäò ÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ* ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB <ÆÊb÷ªÉxÉ +ÉìªÉ±É
EòÉ{ÉÉæ®äú¶ÉxÉ SÉÉ]Çõ näùJÉå*

ºxÉä½þEò EÆò]õxÉä®úÉå EòÒ º{É¹]õ °ü{É ºÉä ±Éä¤É±É ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ±Éä¤É±É EòÉä iÉä±É
ªÉÉ iÉä±É Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú EòÉäb÷ ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú +xªÉ Ê´É´É®úhÉ EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®úxÉÉ
½þÉäMÉÉ iÉä±É EÆò]äõxÉ®úÉå EòÉä IÉèÊiÉVÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤ÉÊEò OÉÒºÉ
EÆò]äõxÉ®ú =v´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉÉMÉiÉ EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò iÉ®úÒEäò (Cost Estimating Methods)

<ºÉ iÉEòxÉÒEò Eäò ºÉÉlÉ <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ, ±ÉÉMÉiÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
|ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò ÊxÉSÉ±Éä ºiÉ®ú Eäò PÉ]õEòÉå (VÉèºÉä ¦ÉÉMÉÉå ªÉÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ) ¨Éå iÉÉäc÷ ÊnùªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉä |ÉiªÉäEò EòÉä |ÉiªÉIÉ ¸É¨É |ÉiªÉIÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú +xªÉ
±ÉÉMÉiÉÉå Eäò Ê±ÉB +±ÉMÉ ºÉä JÉSÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* |ÉiªÉIÉ ¸É¨É PÉÆ]õÉå Eäò Ê±ÉB
<ÆVÉÒÊxÉªÉÊ®úMÉÆ EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ bÅ÷É<ÆMÉ +Éä®ú ä̀öEäònùÉ®ú ªÉÉ =tÉäMÉ Eäò
´ªÉÉ{ÉEò ¨ÉÉxÉEòÉå Eäò Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ |ÉiªÉIÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò
Ê±ÉB <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ +ºÉiÉiÉ EòSSÉä ¨ÉÉ±É +Éè®ú LÉ®úÒnù ¦ÉÉMÉ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ±ÉÉMÉiÉ Eäò ¶Éä¹É iÉi´É (VÉèºÉä
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +Éä́ É®ú½äþb÷ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÉå EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ) |ÉiªÉIÉ ¸É¨É +Éè®ú
ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ±ÉÉMÉiÉ ºÉä ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò +ºÉ®ú ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ* Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ºÉiÉiÉ
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±ÉÉMÉiÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉÉå EòÉä ºÉ®ú±É ¤ÉÒVÉÒªÉ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå (<ºÉÊ±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ xÉÉ¨É
¤ÉÉì]õ¨ºÉ-+{É +xÉÖ̈ ÉÉxÉ) uùÉ®úÉ BEòjÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉÉå

ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ºÉ®ú±É +xÉÖ¨ÉÉxÉ (Simple estimation of material)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• +xÉÖ̈ ÉÉxÉ EòÉ =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉBÆ
• +xÉÖ̈ ÉÉxÉ {ÉjÉEò Eäò Ê±ÉB º´É°ü{ÉÉå EòÉ Ê´ÉºiÉÉ®ú ºÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú*

+xÉÖ̈ ÉÉxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®úÉÊ¶ÉªÉÉå EòÒ MÉhÉxÉÉ +Éè®ú ÊEòºÉÒ Ê´É¶Éä¹É EòÉªÉÇ ªÉÉ |ÉÊGòªÉÉ
{É®ú ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä JÉSÉÇ EòÒ Ê´ÉÊvÉ ½èþ*

ªÉÊnù ={É±É¤vÉ vÉxÉ®úÉÊ¶É +xÉÚ̈ ÉÉÊxÉiÉ ±ÉÉMÉiÉ ºÉä Eò¨É ½èþ iÉÉä EòÉ¨É +ÉÆÊ¶ÉEò °ü{É
ºÉä Eò¨É ½èþ iÉÉä EòÉ¨É +ÉÆÊ¶ÉEò °ü{É ºÉä ÊEòªÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉÉ <ºÉä Eò¨É Eò®úEäò ªÉÉ
Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉä ¤Énù±É ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

BEò +xÉÖ̈ ÉÉxÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +É´É¶ªÉEò Ê´É´É®úhÉ +É´É¶ªÉEò
½è*þ

ªÉÉäVÉxÉÉ EòÒ iÉ®ú½þ bÅ÷É<MÉ, >ÄðSÉÉ<Ç +xÉÖ¦ÉÉMÉ Eäò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÉMÉ ½éþ*

EòÉ®úÒMÉ®úÒ +Éè®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò MÉÖhÉÉå Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå Ê´ÉºiÉÞiÉ Ê´É´É®úhÉ +ÉÊnù*

´ÉiÉÇ̈ ÉÉxÉ ´É¹ÉÇ EòÒ nù®úÉå EòÉ ¨ÉÉxÉEò EòÉªÉÇGò¨É*

+xÉÖ̈ ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉÉ ¨ÉÉjÉÉ+Éå Eäò BEò +xÉÖ̈ ÉÉxÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ
VÉÉä <xÉ{ÉÖ]õ bä÷]õÉ Eäò °ü{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¨ÉÉxÉ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ
={É±É¤vÉ ºÉ´ÉÉækÉ¨É VÉÉxÉEòÉ®úÒ ºÉä Ê±ÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

BEò +xÉÖ̈ ÉÉxÉ VÉÉä MÉ±ÉiÉ ÊxÉEò±ÉÉ ½èþ +MÉ®ú +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä
+ÊvÉEò ½þÉä +Éè®ú +xÉÖ̈ ÉÉxÉ Eò¨É ½þÉä VÉÉB iÉÉä ªÉ½þ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ºÉä Eò¨É ½þÉäMÉÉ ÊEò
+xÉÖ̈ ÉÉxÉ ´ÉÉºiÉÖÊ´ÉEò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä Eò¨É ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ*

BEò ±ÉÉMÉiÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ¨Éå =i{ÉÉnù |ÉÊGòªÉÉ ªÉÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÒ +xÉÖ̈ ÉÉÊxÉiÉ ±ÉÉMÉiÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ* ±ÉÉMÉiÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ¨Éå BEò BEò±É EÖò±É ¨ÉÚ±ªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ
{É½þSÉÉxÉxÉä ªÉÉäMªÉ PÉ]õEò ¨ÉÚ±ªÉÉå EòÉä ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

½þÉlÉ ¤ÉÖEò ({ÉÖºiÉEò) +Éè®ú ºÉÆnù¦ÉÇ iÉÉÊ±ÉEò (Hand book and reference
table)

BEò ½þÉlÉ {ÉÖºiÉEò (Hand book) BEò |ÉEòÉ®ú EòÉ ºÉÆnù¦ÉÇ EòÉªÉÇ ªÉÉ ÊxÉnæù¶É EòÉ
+xªÉ ºÉÆOÉ½þ ½èþ ªÉ½þ ºÉÆnù¦ÉÇ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ½èþ ªÉ½þ ¶É¤nù ¨ÉÚ±É °ü{É ºÉä
BEò UôÉä]õÒ {ÉÉä]æõ¤É±É {ÉÖºiÉEò {É®ú ±ÉÉMÉÚ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå =ºÉEäò ¨ÉÉÊ±ÉEò Eäò Ê±ÉB
={ÉªÉÉäMÉÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ +ÉäCºÉ¡òÉäbÇ÷ <ÆÎM±É¶É Êb÷ºxÉ®úÒ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ
{ÉÖºiÉEò Eäò °ü{É ¨Éå {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEòºÉÒ Ê´É¶Éä¹É Ê´É¹ÉªÉ {É®ú iÉlªÉÉå VÉèºÉä
VÉÉxÉEòÉ®úÒ EÖòUô Eò±ÉÉ ªÉÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ¨Éå +{É®úÉvÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉnæù¶É BEò
¨É¶ÉÒxÉ +ÉÊnù BEò ½èþhb÷ ¤ÉÖEò (½þÉlÉ {ÉÖºiÉEò) EòÉä Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ {ÉÉEäò]õ ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò
Ê±ÉB ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½èþhb÷ ¤ÉÖEò ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ Ê´É¹ÉªÉ ºÉä ÊxÉ{É]õ ºÉEòiÉÒ ½èþ +Éè®ú +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ÊEòºÉÒ
Ê´É¶Éä¹É IÉäjÉ (ªÉÉ) iÉEòxÉÒEò ¨Éå EòÉì̈ {ÉèC]õ VÉÉxÉEòÉ®úÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ´Éä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
{É®úÉ¨É¶ÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòB MÉB ½éþ +Éè®ú BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ IÉäjÉ ¨Éå
i´ÉÊ®úiÉ =kÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½éþ*

<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½èþhb÷ ¤ÉÖEò Eäò =nùÉ½þ®úhÉ ¨Éå {ÉèÊ®úºÉ SÉÒªÉÉäÊ®úEò±É <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú ½èþhb÷
¤ÉÖEò ¨É¶ÉÒxÉ <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉEÇò º]éõb÷bÇ ½èþhb÷ ¤ÉÖEò +Éè®ú EäòÊ¨Éº]ÅõÒ +Éè®ú
Ê¡òÊVÉCºÉ Eäò Ê±ÉB CRC ½èþhb÷ ¤ÉÖEò ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ*

Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB BEò |ÉhÉÉ±ÉÒ (+Éè®ú <ºÉEäò PÉ]õEòÉå) EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå +Éè®ú
Ê´ÉºiÉÞiÉ bä÷]õÉ Eäò ¤É½ÖþiÉ ºÉÉ®äú YÉÉxÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ iÉÉÊ±ÉEò (Reference table)

BEò ºÉÆnù¦ÉÇ iÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ ¨ÉiÉ±É¤É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ ÊEò ºÉÆnù¦ÉÉç EòÉ BEò ºÉä]õ ±ÉäJÉEò
xÉä =nÂùPÉÞiÉ ÊEòªÉÉ ½þÉä (ªÉÉ) BEò OÉlÉ ºÉÚSÉÒ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉäJÉ Ê±ÉJÉxÉä ºÉä |Éä®úhÉÉ
|ÉÉ{iÉ EòÒ ½þÉä*

<ºÉEòÉ ̈ ÉiÉ±É¤É BEò ºÉÚSÉxÉÉ iÉÉÊ±ÉEòÉ ¦ÉÒ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ VÉÉä =xÉ SÉÒVÉÉå Eäò Ê±ÉB
BEò i´ÉÊ®úiÉ +Éè®ú +ÉºÉÉxÉ ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò °ü{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ÊVÉx½åþ ªÉÉnù
®úJÉxÉÉ ¨ÉÖÎ¶Eò±É ½èþ VÉèºÉä ÊEò ¨ÉÒ]ÅõÒEò ¨ÉÉ{É Eäò ºÉÉlÉ ¶ÉÉ½þÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ* <ºÉ
iÉ®ú½þ Eäò bä÷]õÉ (VÉÉxÉEòÉ®úÒ) EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ bä÷]õÉ Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.114 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¦ÉÉMÉ EòÉ xÉÉ¨É : ¦ÉÉMÉ ºÉÆJªÉxÉÆ. : 1 {ÉÉ]Çõ ¨Éå bÅ÷É<ÈMÉ b÷É±Éå

+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ : ºÉÉ¨ÉOÉÒ : Fe310.0

+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ xÉÆ. : º]õÉìEò EòÉ +ÉEòÉ®ú : ∅ 80 ISR-70L

+É{É®äú¶ÉxÉ xÉÆ. +É{É®äú¶ÉxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ JÉ®úÉnù +xÉÖ¨ÉÉÊxÉiÉ  nù®ú / |ÉÊiÉ PÉÆ]õÉ ={ÉEò®úhÉ

   ºÉ¨ÉªÉ

01 JÉ®úÉnù {É®ú VÉÉì¤É EòÒ ºlÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÆ®úJÉhÉ    - 10 min           Rs.100.00

02 MÉÊiÉ +Éè®ú ¡òÒb÷ ºÉä]õ Eò®åú    -  2 min                 -

03 EòÉ]õxÉä Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉä ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®åú    -  2 min                 -

04 EòÉ¨É SÉÉ±ÉÚ Eò®åú    - 50 min                -

05 45º EòÉähÉ EòÉ SÉä̈ ¡ò®ú Eò®åú    -  8 min                 - ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É
|ÉÉä]ÅäõC]õ®ú

06 JÉ®úÉnù {É®ú EòÉ¨É (VÉÉì¤É) EòÉä =±]õÉ Eò®åú    - 10 min                -

07 EòÉ¨É SÉÉ±ÉÚ Eò®åú    - 20 min                -

08 nÚùºÉ®äú iÉ®ú¡ò 45º EòÉ SÉä̈ ¡ò®ú Eò®åú    - 20 min                -

09 Eäòxpù ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ    - 10 min                -

10 ]äõ±É º]õÉEò ¨Éå SÉEò +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ 03 min                -

11          ÊbÅ÷±É rpm ºÉä]õ Eò®åú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ 02 min                -

12 ÊbÅ÷±É ÊUôpù ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ 20 min                -

13 ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É ºÉä]õ Eò®åú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ 15 min                -

14 +É´É¶ªÉEò ´ªÉÉºÉ iÉEò ¤ÉÉä®ú Eò®åú 08 min                -

15 ¤ÉÉä®ú EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú 10 min                - <xÉºÉÉ<b÷
¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú +Éè®ú
¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ±É MÉäVÉ

16 VÉÉì¤É (EòÉªÉÇ) ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉ Eò®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä    - 10 min                -

ºÉÉ¡ò Eò®åú

17 EÖò±É PÉÆ]äõ 200 min

18 EÖò±É +xÉÖ̈ ÉÉxÉ                    Rs. 333.00

+xÉÖ̈ ÉÉxÉ {ÉjÉ (ESTIMATION SHEET)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.4.114 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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