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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.107 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

ºGÖò mÉäb÷ (Screw thread)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

{ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ (Definition)

mÉäb÷÷ ÊEòºÉÒ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +lÉ´ÉÉ ¶ÉÆEÖò +ÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ Eäò ={É®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ +lÉ´ÉÉ
+ÉÆiÉÊ®úEò °ü{É ºÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþÊ±ÉCºÉ GòÉºÉ ºÉäC¶ÉxÉ Eäò {ÉlÉ EòÉ +xÉÖºÉ®úhÉ
=¦ÉÉ®ú Eò®úiÉä ½èþ* (Fig 1)

½èþÊ±ÉCºÉ BEò Eò´ÉÇ EòÉ |ÉEòÉ®ú ½èþ VÉÉä BEò BäºÉä Ê¤ÉxnÚù ºÉä ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEòºÉÒ
¤Éä±ÉxÉ +lÉ´ÉÉ ¶ÉÆEÖò Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ¨Éå SÉ±ÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ºÉÉlÉ
½þÒ +IÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú SÉ±ÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of Screw threads)

SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ-

- ¡òÉº]õxÉ®úÉå Eäò °ü{É ¨Éå BEò ºÉÉlÉ {ÉEòc÷ ¤ÉxÉÉxÉä +Éè®ú VÉ°ü®úiÉ {Éc÷xÉä {É®ú
PÉ]õEòÉå EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®úxÉÉ* (Fig 2)

- {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉå ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 4)

- BEò <EòÉ<Ç ºÉä nÚùºÉ®úÒ <EòÉ<Ç {É®ú ̈ É¶ÉÒxÉÉå EòÉä MÉÊiÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 3)

- nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

- ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 6)
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´ÉMÉÉÇEòÉ®ú, ´É¨ÉÇ, ¤É]õ®úºÉ +Éè®ú BC¨ÉÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ (Square, worm, buttress and acme threads)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ´ÉMÉÉÇEòÉ®úú SÉÚc÷Ò EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ iÉlÉÉ <ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ´ÉMÉÉÇEòÉ®úú SÉb÷Ò Eäò Ê{ÉSÉ iÉlÉÉ =xªÉ iÉi´ÉÉå Eäò ¨ÉvªÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÉäÊb÷¡òÉ<b÷ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉÚc÷Ò EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ B´ÉÆ =ºÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ °ü{ÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ B´ÉÆ =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉ¦ÉÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò Ê{ÉSÉ ´É +xªÉ iÉi´ÉÉå Eäò ¨ÉvªÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú B´ÉÆ ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú SÉÚÊc÷ªÉÉå (Square and trapezoidal
threads)

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú B´ÉÆ ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉò®ú SÉÚÊc÷ªÉÉå ¨Éå ‘V’ SÉÚÊbªÉÉå EòÒ +{ÉäIÉÉ +ÊvÉEò
+xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ IÉäjÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉä ‘V’ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÒ +{ÉäIÉÉ MÉÊiÉ +lÉ´ÉÉ ¶ÉÊHò
EòÉä ºlÉxÉÉxiÉÊ®úúiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÎvÉEò ={ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ ªÉä VÉÉäb÷xÉä ½äþiÉÖ |ÉªÉÖCiÉ
xÉ½þÒ ÊEòªÉ VÉÉiÉä ½èþ*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉÚb÷Ò (Square thread)

<xÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå ¨Éå }±ÉåEò SÉÚb÷Òä÷ Eäò +IÉ Eäò ºÉÒvÉä ½þÉäiÉä ½èþ* Ê{ÉSÉ ´É SÉÚb÷Ò Eäò +xªÉ
iÉi´ÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉ Fig 1 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉÚÊb÷ªÉÉÆ MÉÊiÉ +lÉ´ÉÉ ¶ÉÊHò EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ
½èþ* VÉèºÉä ºGÚòVÉèEò, ́ ÉÉ<ºÉ ½äþhb÷±É, GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ́ É Eò¨{ÉÉhb÷ º±ÉÉ<Çb÷, BÎC]ṍ ÉäË]õMÉ
ºGÚò ¶ÉÉ}]õ +ÉÊnù*

xÉÉ¨ÉEò®hÉ (Designation)

BEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉÚb÷Ò ÊVÉºÉEòÉ xÉÉìÊ¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ 60 mm iÉlÉÉ Ê{ÉSÉ 9mm ½èþ
=ºÉä ºC´ÉÉªÉ®ú. 60 x 9 IS: 4694-1968 uùÉ®úÉ xÉÉ¨ÉÉÆÊEòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
Ê´É¨ÉÉBÆ  a, b, e, p, H

1
, h

1
, h

2 
iÉlÉÉ  d

1
  SÉÚcþÒ EòÒ ºÉÒÊ®úVÉ (¨É½þÒxÉ,

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´Éä ¨ÉÉä]õÉ) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Énù±ÉiÉÒ ½èþ*

¨ÉÉäÊb÷¡òÉ<b÷ ºC´ÉÉªÉ®ú mÉäb÷ (Modified square thread)

¨ÉÉäÊb÷¡òÉ<b÷ ºC´ÉÉªÉ®ú mÉäb÷ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºC´ÉÉªÉ®ú mÉäb÷ Eäò VÉèºÉÒ ½þÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ Eäò´É±É
SÉÚc÷Ò Eäò MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå +xiÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç SÉÚc÷Ò Eäò Ê{ÉSÉ Eäò +ÉvÉä
ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ* MÉ½þ®úÉ<Ç +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* SÉÚc÷Ò EòÉ
Ê¶ÉJÉ®ú nùÉäxÉÉä ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú 45° {É®ú SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ¤ÉÉ´É®úÒ
(burrs) xÉ ¤ÉxÉä* ªÉä SÉÚÊc÷ªÉÉÆ ´É½þÉÆ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ½þÉÆ iÉÒμÉ MÉÊiÉ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä*

ºÉ¨É±É¨¤ÉEòÉ®ú mÉäb÷ (Trapezoidal threads)

<xÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ xÉ iÉÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ´É xÉ ½þÒ ‘V’ SÉÚc÷Ò Eäò +ÉEòÉ® ¨Éå
½þÉäiÉÒ ½èþ ¤ÉÎ±Eò ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú °ü{É ¨Éå ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉä MÉÊiÉ +lÉ´ÉÉ ¶ÉÊHò ºÉä
ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ* ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú SÉÚc÷Ò Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®ÆúMÉ ½èþ:ú

- BC¨Éä mÉäb÷ (acme thread)

- ¤É]õ®úºÉ mÉäb÷ (buttress thread)

- +É®úÒ-nùÉÆiÉ mÉäb÷ (saw-tooth thread)

- ´É¨ÉÇ mÉäb÷

BC¨Éä mÉäb (Acme thread) (Fig 2)

ªÉ½þ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉÚc÷Ò EòÉ ½þÒ ºÉÆ¶ÉÉäÊvÉiÉ °ü{É ½èþ* <ºÉEòÉ +ÉxiÉÊ®úEò EòÉähÉ 29°

½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Eò<Ç VÉÉì¤ÉÉå ¨Éå |É¨ÉÖJÉiÉÉ ºÉä |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* SÉÚÆÊEò ªÉ½þ
+ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.107 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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BC¨Éä SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ±ÉÒb ÷ºGÚò ¨ÉäÆ |ÉªÉÚHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* SÉÚc÷Ò EòÉ ªÉ½þ
°ü{É ½þÉì¡ò xÉ]õ EòÉä VÉÉäc÷xÉä ¨Éå +ÉºÉÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ¨ÉÒÊ]ÅõEò BC¨Éå SÉÚc÷Ò EòÉ
+ÉxiÉÊ®úEò EòÉähÉ 30° ½þÉäiÉÉ ½èþ* ÊSÉjÉ ¨Éå Ê{ÉSÉ ´É SÉÚc÷Ò Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉi´ÉÉå ¨Éå
ºÉ¨¤ÉxvÉ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¤É]õ®úºÉ mÉäb÷ (Buttress thread) (Fig 3)

¤É]õ®úºÉ mÉäb÷ ¨Éå BEò }±ÉéEò SÉÚc÷Ò Eäò +IÉ Eäò ±É¨¤É °ü{É ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ nÖùºÉ®úÉ
}±ÉéEò 45° EòÉähÉ {É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ * ªÉ½þ SÉÚÊc÷ªÉÉÄ ´É½þÉÆ |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ½þÉÆ
{ÉÉ]ÇõºÉ {É® ú¶ÉÎHò ºÉÆSÉ®úhÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ BEò }±ÉéEò {É®ú {Éc÷iÉÉ ½þÉä* Fig 3 ¨Éå
¤É]õ®ºÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉi´ÉÉå EòÉä nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* <xÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
{ÉÉ´É®ú |ÉäºÉ, EòÉ®ú{Éäx]õ®úÒ ´ÉÉ<ºÉ MÉxÉ ¥ÉÒSÉäºÉ, ®äúÊSÉ]õ +ÉÊnù ¨Éä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

B.I.S. Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤É]õ®úºÉ SÉÚc÷Ò (Buttress thread as per B.I.S.)
(Fig 4)

ªÉ½þ ¤É]õ®úºÉ SÉÚc÷Ò EòÉ ºÉÆ¶ÉÉäÊvÉiÉ °ü{É ½èþ* Fig 4 ¨Éå ¤É]õ®úºÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉi´ÉÉå EòÉä nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*  B.I.S.  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¤ÉªÉË®úMÉ }±ÉéEòÉå
EòÉä 7° {É®ú ÊiÉ®úUôÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ iÉlÉÉ +xªÉ }±ÉéEò ¨Éå 45° ZÉÖEòÉ´É ½èþ*

B.I.S. 4696 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É®úÒ nùÉÆiÉ SÉÚc÷Ò (Saw-tooth thread as
per)

ªÉ½þ ¤É]õ®úºÉ SÉÚc÷Ò EòÉ ½þÒ ºÉÆ¶ÉÉäÊvÉiÉ °ü{É ½èþ* <ºÉ SÉÚc÷Ò ¨Éå ¦ÉÉ®ú ´É½þxÉ Eò®úxÉä
´ÉÉ±ÉÒ }±ÉåEò 3° EòÉähÉ {É®ú ZÉÖEòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉ¤ÉÊEò nÚùºÉ®úÒ }±ÉåEò 30° {É®ú ZÉEòÒ
½þÉäiÉÒ  ½è* SÉÚc÷Ò EòÉ ̈ ÉÚ±É¦ÉÚiÉ °ü{É ªÉ½þÒ iÉlªÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ* (Fig 5) Ê´É¨ÉÉ+Éå Eäò
+ÉxÉÖ{ÉÉÊiÉE ¨ÉÉxÉ Ê{ÉSÉ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ Figs 6 and 7 ¨Éå nù¶ÉÉÇB MÉB ½èþ*

nùÉäxÉÉä ÊSÉjÉÉå (Figs 6 ´É 7) ¨Éå nù¶ÉÉÇB MÉB ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå Ê´É¨ÉÉ+Éå EòÉä <ÆÊMÉiÉ
Eò®úiÉä ½èþ*

H
1
 = 0.75 P

h
3
 = H

1
 + a

c
 = 0.867 77 P

a = 0.1 P (+IÉÒªÉ {±Éä)

a
c
 = 0.117 77 P

W = 0.263 84 P

e = 0.263 84 P - 0.1 Ö P = W - a

R = 0.124 27 P

D
1
 = d - 2 H

1
 = d - 1.5 P

d
3
 = d - 2 h

3

d
2
 = D

2
 = d - 0.75 P

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.107 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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´É¨ÉÇ SÉÚc÷Ò EòÒ ®äúJÉÒªÉ Ê{ÉSÉ ´É¨ÉÇ MÉÒªÉ®ú EòÒ ´ÉÞkÉÒªÉ Ê{ÉSÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäxÉÒ
SÉÉÊ½þB* VÉ¤É ´É¨ÉÇ ÊMÉªÉ®ú D.P. EòÉ ½þÉä iÉÉä ´É¨ÉÇ SÉÚcÒ EòÒ ¨Éè¶É +´ÉºlÉÉ ¨Éå
®äúJÉÒªÉ Ê{ÉSÉ p/DP ½þÉäMÉÒ* VÉ¤É ´É¨ÉÇ MÉÒªÉ®ú ¨ÉÉìb÷¬Ö±É nùÉÆiÉÉå ´ÉÉ±ÉÉ ½þÉä, iÉ¤É
´É¨ÉÇ SÉÚc÷Ò EòÉ ®äúJÉÒªÉ Ê{ÉSÉ ̈ ÉÉìb÷¬Ö±É x p Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäMÉÉ* EÖòUô ±ÉälÉÉå ̈ Éå BEò
SÉÉ]Çõ ¨Éä ÎC´ÉEò SÉåVÉ MÉÒªÉ®ú ¤ÉÉìCºÉ Eäò ±ÉÒ´ÉºÉÇ EòÒ {ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ D.P.

+lÉ´ÉÉ ¨ÉÉìb÷¬Ö±É  ´É¨ÉÇ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä ½äþiÉÖ SÉåVÉ MÉÒªÉ®ú CxÉäC¶ÉxÉ nù¶ÉÉÇB ½þÉäiÉä
½èþ*

xÉEò±É SÉÚÊc÷ªÉÉÆ (Knuckle threads)

xÉEò±É SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉ +ÉEòÉ®ú ºÉ¨É±É¨¤ÉÉEòÉ®ú xÉ ½þÉäEò®ú MÉÉä±ÉEòÉ®ú +ÉEÞòÊiÉ ´ÉÉ±ÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ºÉÒÊ¨ÉiÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* ÊSÉjÉ ¨Éå xÉEò±É SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò °ü{É
nù¶ÉÉÇB MÉB ½èþ* ªÉ½þ IÉÊiÉ Eäò|ÉÊiÉ ºÉǼ ÉänùxÉ¶ÉÒ±É xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ, SÉÚÆÊEò ªÉ½þ MÉÉä±É
½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉä ´ÉÉ±´É Îº{Éhb÷±É, ®äú±É´Éä EèòÊ®úVÉ Eò{ÉË±ÉMÉ, ½þÉäWÉ CxÉäC¶ÉxÉÉå +ÉÊnù
½äþiÉÖ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 9)

S = 0.314 99 A
o
, VÉ½þÉÆ  A

o
 = ̈ ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê´ÉSÉ±ÉxÉ (= >ð{É®úÒ Ê´ÉSÉ±ÉxÉ) for

Ê{ÉSÉ ´ªÉÉºÉ ¨Éä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò Eäò Ê±ÉB*

´É¨ÉÇ SÉÚc÷Ò (Worm thread)

ªÉ½þ +ÉEòÉ®ú ¨Éå BC¨Éä SÉÚc÷Ò Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊEòxiÉÖ SÉÚc÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç
BC¨Éä SÉÚc÷Ò EòÒ +{ÉäIÉÉ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ SÉÚc÷Ò ´É¨ÉÇ ¶ÉÉ}]õ {É®ú EòÉ]õÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ VÉÉä ́ É¨ÉÇ ́ ½þÒ±É ºÉä VÉÖc÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ* Fig 8 ̈ Éå ́ É¨ÉÇ SÉÚb÷Ò Eäò iÉi´É nù¶ÉÉÇªÉä
MÉªÉä ½èþ*

´É¨ÉÇ ´½þÒ±É ¨Éå ´É¨ÉÇ ¶ÉÉ}]õ BäºÉä ºlÉÉxÉÉå {É®ú |ÉªÉÖHò ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ VÉ½þÉÆ ¶ÉÉ}]õÉå
Eäò ¨ÉvªÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú MÉÊiÉ EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä * =SSÉ nù®ú {É®ú MÉÊiÉ
+´É¨ÉxnùxÉ ¦ÉÒ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ* ́ É¨ÉÇ ́ ½þÒ±É ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ́ ªÉÉºÉÒªÉ Ê{ÉSÉ (D.P)

+lÉ´ÉÉ ¨ÉÉìb÷¬Ö±É Ê{ÉSÉ Eò]õ®ú uùÉ®úÉ EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* b÷ÉªÉ¨ÉÒ]Åõõ±É Ê{ÉSÉ (D.P)

ÊMÉªÉ®ú Eäò nùÉÆiÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ iÉlÉÉ Ê{ÉSÉ ´ªÉÉºÉ  (P.D.) EòÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
¨ÉÉäb÷¬Ö±É ÊMÉªÉ®ú Eäò Ê{ÉSÉ ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ ÊMÉªÉ®ú EäònùÉiÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.107 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

Eäòxpù ±ÉälÉ ºÉä ºGÖò mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ (Principle of cutting screw thread in centre lathe)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<h]õ EòË]õMÉ ]Úõ±É uùÉ®úÉ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä EòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä EòÒ ªÉÆjÉÉ´É±ÉÒ  Eäò {ÉÚVÉÉç B´ÉÆ =xÉEäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• SÉåVÉ ÊMÉªÉ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉä Eäò ºÉÚjÉ EòÒ ´ªÉÖi{ÉÊkÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ (Principle of thread cutting)

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ ̈ Éä ¤Éä±ÉÉxÉÉEòÉ®ú +lÉ´ÉÉ ¶ÉÆC´ÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä
ÎºlÉ®ú MÉÊiÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú +Éè®ú +ÉèVÉÉ®ú EòÉä VÉÉì¤É Eäò |ÉÊiÉ SÉCEò®ú SÉÚc÷Ò EòÒ Ê{ÉSÉ
EòÒ nù®ú {É®ú +ÉMÉä ¤ÉgøÉiÉä ½ÖþB BEò ºÉ¨ÉÉxÉ EÖòhb÷±ÉÒnùÉ®ú JÉÉÆSÉÉ EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

±ÉÒb÷ ºGÚò {É®ú ½þÉì¡ò xÉ]õ ±ÉMÉÉEò®ú ±ÉälÉ EèòÊ®úVÉ EòÉä SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä EòË]õMÉ
]Úõ±É MÉÊiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷Ò EòÒ °ü{É®äúJÉÉ ́ É½þÒ ¤ÉxÉiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊEò ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ±ÉÒb÷ ºGÚò Eäò PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ SÉÚb÷Ò EòÒ þ½äþhb÷ EòÉä ¤ÉiÉÉiÉÒ ½èþ*

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä ̈ Éå EòÉªÉÇ®úiÉ {ÉÚVÉç (Parts involved in thread cutting)

Fig 1 iÉlÉÉ 2  ¨Éå ªÉ½þ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò SÉäVÉ ÊMÉªÉ®ú ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eòä
uùÉ®úÉ ±ÉÒb÷ ºGÚò ºÉä Îº{Éhb÷±É iÉEò EèòºÉä MÉÊiÉ ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ±ÉÒb÷ ºGÚò
¨Éå ½þÉì¡ xÉ]õ ±ÉMÉÉEò®ú MÉÊiÉ EòÉä EèòÊ®úVÉ iÉEò ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*ò

SÉåVÉ ÊMÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÚjÉ EòÒ ́ ªÉÖi{ÉÊkÉ (Derivation of the formula
for change gears)

=nùÉ½þ®úhÉ

EäòºÉ 1 : ±ÉälÉ ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú 4 mm Ê{ÉSÉ ́ ÉÉ±Éä ±ÉÒb÷ ºGÚò uùÉ®úÉ VÉÉì¤É {É®ú 4 mm

Ê{ÉSÉ (±ÉÒb÷) EòÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

VÉ¤É VÉÉì¤É BEò ¤ÉÉ®ú PÉÚ̈ ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ±ÉÒb÷ ºGÚò EòÉä |ÉÊiÉ SÉCEò®ú ]èõ±É EòÉä 4 mm

¤ÉføxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ªÉÊnù º]õb÷ ÊMÉªÉ®ú (SÉÉ±ÉEò) ̈ Éå 50 nùÉÆiÉä ½þÉä iÉÉä ±ÉÒb÷
ºGÚò ̈ Éå ¦ÉÒ 50 nùÉÆiÉ EòÉ ÊMÉªÉ®ú (SÉÉÊ±ÉiÉ) ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉºÉä Îº{Éhb÷±É {É®ú
¦ÉÒ ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ Ê¨É±É ºÉEäò* (Fig 3)
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EäòºÉ  2 : ={É®úÉäHò ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú 4 mm Eäòò ºlÉÉxÉ {É®ú 2 mm Ê{ÉSÉ EòÒ
SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

VÉÉì¤É Eäò SÉCEò®ú {É®ú ±ÉÒb÷ ºGÚò EòÉä +ÉvÉÉ SÉCEò®ú (1/2 revolution) ±ÉMÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ±ÉÒb÷ ºGÚò vÉÒ¨ÉÒ MÉÊiÉ ºÉä SÉ±ÉiÉÉ ½èþ* <ºÉÊ±ÉB SÉÉ±ÉEò {ÉÊ½þªÉÉ
º]õb÷ ÊMÉªÉ®ú ¨Éå 50 nùÉÆiÉä ½þÉä iÉÉä SÉÉÊ±ÉiÉ {ÉÊ½þªÉÉ - ±ÉÒb÷ ºGÚ ÊMÉªÉ®ú ¨Éå 100

nùÉÆiÉä ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB* (Fig 4)

EäòºÉ 3 : ªÉÊnù ½þ¨Éä 4 mm ±ÉÒb÷ ºGÚò Ê{ÉSÉ ºÉä VÉÉì¤É {É®ú 8 mm +xiÉ®úÉ±É EòÒ
SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÒ ½þÉä iÉÉä VÉÉì¤É Eäò |ÉÊiÉ SÉCEò®ú ]Úõ±É EòÉ 8 mm ¤ÉføxÉÉ SÉÉÊ½þB* VÉÉì¤É
Eäò BEò SÉCEò®ú ±ÉMÉÉxÉä ºÉä ±ÉÒb÷ ºGÚò EòÉä 2 SÉCEò®ú ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉºÉä ±ÉÒb÷
ºGÚò Îº{Éhb÷±É EòÒ iÉäVÉÒ ºÉä nÖùMÉÖxÉÒ iÉäVÉÒ ºÉä SÉ±ÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú SÉÉÊ±ÉiÉ {ÉÊ½þªÉÉ
±ÉÒb÷ ºGÚò ÊMÉªÉ®ú ¨Éå 25 nùÉÆiÉ ½þÉäMÉä ªÉÊnù SÉÉ±ÉEò {ÉÊ½þªÉÉ ¨Éå 50 nùÉÆiÉ ½þÉä*
(Fig 5)

={É®úÉäHò iÉÒxÉÉå =nùÉ½þ®úhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

=nùÉ½þ®úhÉ :  EäòºÉ 1        EäòºÉ 2  EäòºÉ 3

VÉÉì¤É EòÒ Ê{ÉSÉ (±ÉÒb÷) 4 2 8

L.S EòÒ Ê{ÉSÉ 4 4 4

bÅ÷É<´É®ú 50 50 50

SÉÉÊ±ÉiÉ 50 100 25

={É®úÉäHò EòÉä ºÉÚjÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB

½þ±É ÊEòB ½ÖþB =nùÉ½þ®úhÉ (Solved examples)

1) 6 mm Ê{ÉSÉ Eäò ±ÉÒb÷ ºGÚò ºÉÊ½þiÉ BEò ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú ÊEòºÉÒ VÉÉì¤É {É®ú 3
mm Ê{ÉSÉ EòÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB SÉåVÉ ÊMÉªÉ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÒÊVÉB*
(Fig 6)

+xÉÖ{ÉÉiÉ  =  SÉÉ±ÉEò  = EòÉªÉÇ EòÒ ±ÉÒb÷

SÉÉ±ÉEò =   60 teeth

SÉÉÊ±ÉiÉ =  120 teeth

2) 5 mm  Ê{ÉSÉ Eäò ±ÉÒb÷ ºÉÊ½þiÉ BEò ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú 2.5 mm  Ê{ÉSÉ EòÒ
SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB SÉåVÉ ÊMÉªÉ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÒÊVÉB* (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.108 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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3) ªÉÊnù ÊEòºÉÒ ±ÉälÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ ±Éäb÷ ºGÚò EòÉ Ê{ÉSÉ 5 mm ½þÉä iÉÉä =ºÉ {É®ú 1.5

mm Ê{ÉSÉ Eò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ÊMÉªÉ®úÉä EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÒÊVÉB* (Fig 8)

   

    

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.108 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

SÉäËºÉMÉ ºGÖò mÉäb÷ EòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ (Principle of chasing screw thread)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê¥ÉÊ]õ¶É mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É EòÉ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É´É®úhÉ näùxÉÉ
• Ê¥ÉÊ]õ¶É mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É Eäò EòÉªÉÇEòÉ®úÒ ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É (Thread chasing dial)

SÉÚc÷Ò EòÉä VÉ±nùÒ ºÉä {ÉEòc÷xÉä iÉlÉÉ ¨ÉÉxÉ´É ¸É¨É EòÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ËºÉMÉ±É
{´ÉÉ<h]õ EòË]õMÉ ]Úõ±É uùÉ®úÉ SÉÚb÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤É½ÖþiÉ
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ½èþ* mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É BEò ={ÉºÉÉvÉxÉ ½èþ*

¤ÉxÉÉ´É] EòÉ Ê´É´É®úhÉõ (Constructional details) (Fig 1)

ÊSÉjÉ ¨Éå mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ EòÉ Ê´É´É®úhÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå
{ÉÒiÉ±É ªÉÉ EòÉÆºÉÉ ºÉä ¤ÉxÉä ́ É¨ÉÇ ́ ½þÒ±É Eäò ºÉÉlÉ BEò =v´ÉÇ ¶ÉÉ}] ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉEäò
xÉÒSÉä Eäò +Éä®ú ́ É¨ÉÇ ́ ½þÒ±É VÉÖc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ* >ð{É®ú EòÒ +Éä®ú <ºÉ¨Éå BEò +Æ¶ÉÉÊEòiÉ
b÷ÉªÉ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¶ÉÉ}]õ BEò ¥ÉäÊEò]õ ̈ Éå ±ÉMÉä Ê¤ÉªÉË®úMÉ (¥ÉÖ¶É) ̈ Éå ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ
VÉÉä EèòÊ®úVÉ {É®ú Ê¡òCºÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ´É¨ÉÇ ´½þÒ±É +É´É¶ªÉEòiÉxÉÖºÉÉ®ú ±ÉÒb÷ ºGÚò ºÉä
VÉÖc÷É ´É +±ÉMÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* VÉ¤É ±ÉÒb÷ ºEÚò PÉÚ̈ ÉiÉÉ ½èþ*
b÷ÉªÉ±É EòÒ MÉÊiÉ ÎºlÉiÉ ¨ÉÉEÇò (‘O’ <hbä÷CºÉ ±ÉÉ<xÉ) Eäò ºÉxnù¦ÉÇ ¨Éå ½þÉäiÉÒ ½èþ*õ

b÷ÉªÉ±É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: +É`ö (8) Ê´É¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉxÉ¨Éä ¨ÉÖJªÉ 4
Ê´É¦ÉÉMÉÉå {É®ú +ÆEò +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉä ½èþ iÉlÉÉ <xÉEäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå 4 Ê¤ÉxÉÉ +Eò +ÆÊEòiÉ
Ê´É¦ÉÉMÉ ¦ÉÒ ½þÉäiÉä ½èþ*

<ÆSÉ ´É¨ÉÇ ÊMÉªÉ®ú {É®ú nùÉÆiÉÉåú EòÒ ºÉÆJªÉÉ ±ÉÒb÷ ºGÚò {É®ú |ÉÊiÉ <ÆSÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ
ºÉÆJªÉÉ iÉlÉÉ b÷ÉªÉ±É {É®ú ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ Eäò MÉÖhÉÉ Eäò
¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ*

|ÉiªÉäEò ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ Ê´É¦ÉÉMÉ EèòÊ®úVÉ EòÒ BEò <ÆSÉ MÉÊiÉ EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

¨ÉÉxÉÉ ́ É¨ÉÇ ́ ½þÒ±É ̈ Éä 16 nùÉÆiÉä ½èþ  iÉlÉÉ ±ÉÒb÷ ºGÚò {É®ú |ÉÊiÉ <ÆSÉ 4 nùÉÆiÉä 4 TPI

½èþ* iÉ¤É ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ +Æ¶ÉÉEòxÉ iÉlÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ +Æ¶ÉÉEòxÉ 4 näùxÉä
½þÉåMÉä*

½þÉì¡ò xÉ]õ +Æ¶ÉÉÊEòiÉ b÷ÉªÉ±É Eäò |ÉiªÉäEò PÉÚhÉÇxÉ ¨Éå ¤ÉÉnùú VÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
EèòÊ®úVÉ EòÒ MÉÊiÉ b÷ÉªÉ±É Eäò BEò ºÉ¨{ÉÚhÉÇ PÉÚhÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB 4" ½þÉäMÉÒ(Fig 2)*
b÷ÉªÉ±É SÉÚÆÊEò EÖò±É 8 +Æ¶ÉÉEòxÉ ÊEòªÉä ½èþ +iÉ: |ÉiªÉäEò +Æ¶ÉÉEòxÉ EèòÊ®úVÉ Eäò 1/2"

MÉÊiÉ EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þÉÆ |ÉnùÌ¶ÉiÉ SÉÉ]Çõ ¨Éä ªÉ½þ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò ±ÉälÉ ¨Éå Ê¥ÉÊ]õ¶É mÉäb÷
SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É ¨Éå ={É®úÉäHò +ÉÆEòbä÷ Ê¡ò]õ ½þÉäxÉä {É®ú ½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä |ÉÊiÉ <ÆSÉ
+±ÉMÉ +±ÉMÉ SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä ½äþiÉÖ +±ÉMÉ +±ÉMÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå VÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.106 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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mÉäb÷ SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É SÉÉ]Çõ

|ÉÊiÉ <ÆSÉ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÄ SÉÚc÷Ò EòÉä {ÉEòc÷xÉä ½äþiÉÚ b÷ÉªÉ±É EòÉ ´É½þ +Æ¶ÉÉEòxÉ b÷ÉªÉ±É {É®ú ®úÒËb÷MÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ
VÉ½þÉÆ ½þÉ¡ò xÉ] EòÉä VÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþõ

SÉÚÊb÷ªÉÉÆ VÉÉä ±ÉÒb÷ ºGÚò {É®ú |ÉÊiÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä VÉÉäc÷xÉä {É®ú b÷ÉªÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ +É´É¶ªÉEò xÉ½þÓ ½èþ*
<ÆSÉ {É®ú Eò]õÒ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ ´É½þ VÉÖc÷iÉÉ ½èþ
Eäò MÉÖhÉEò ½èþ* õ

=nùÉ½þ®úhÉ:        EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒþ T.P.I. - 8

1/4"  EòÒ {ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ MÉÊiÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +ÆEò Ê´É¦ÉºÉÉVÉxÉ Eäò`öÒEò ¤ÉÒSÉ ¨Éå iÉlÉÉ ºÉÆMÉiÉ Ê¤ÉxÉÉ +ÆEò Ê´É¦ÉÉVÉxÉ Eäò b÷ÉªÉ±É ÎºlÉÊiÉ EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ½þÉ¡ò
xÉ]õ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉ½þÉÆ <ºÉä VÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEäò (16 ÎºlÉÊiÉªÉÉå) ¨Éå VÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

b÷ÉªÉ±É EòÉ ºÉxnù¦ÉÇ +É´É¶ªÉEò xÉ½þÒ (Referring to the dial is not necessary)

 mÉäb÷ EòÒ ºÉ¨É ºÉÆJªÉÉ b÷ÉªÉ±É {É®ú ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +Æ¶ÉÉEòxÉ 1

¨Éå VÉÉäcå÷ 1 1/2
2
2 1/2
3
3 1/2
4

8 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ 4 1/2

DR
DN

=
T.P.I. on lead screw

T.P.I to be cut
=

4
8

1
2

=

DR
DN

=
T.P.I. on lead screw

T.P.I to be cut
=

4
6

2
3

=

= 1 x 1"
4

=
1"
4

= 2 x 1"
4

=
1"
2

1/2" EòÒ {ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ MÉÊiÉ b÷ÉªÉ±É EòÒ MÉÊiÉ Eäò ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +ÆEò Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ºÉä +MÉ±Éä ºÉÆMÉiÉ Ê¤ÉxÉÉ +ÆEò Ê´É¦ÉÉVÉxÉ uùÉ®úÉ <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ½þÉì¡ò xÉ]õ EòÉä ÊEòºÉÒ
¦ÉÒ +ÆEò Ê´É¦ÉÉVÉxÉ +lÉ´ÉÉ Ê¤ÉxÉÉ +ÆEò Ê´É¦ÉÉVÉxÉ Eäò +Æ¶ÉÉEòxÉ VÉÉä ¶ÉÚxªÉ ®äúJÉÉ (8 ÎºlÉÊiÉªÉÉÆ) Eäò ºÉ¨{ÉÉiÉÒ ½þÉä {É®ú VÉÉäc÷Ò VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

 mÉäb÷ EòÒ Ê´Éº¨É ºÉÆJªÉÉ EòÉä<Ç ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉå ºÉä VÉÉäcå÷ 1
2
3

4 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ 4

=nùÉ½þ®úhÉ T.P.I. to be cut - 5

                  DR     T.P.I. on lead screw     4 4
                         =                            =  =
                  DN     T.P.I. to be cut            5 5

BEò <ÆSÉ {ÉÚ́ ÉÇ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGòhÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÆJªÉÉ ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå ºÉä +MÉ±Éä ºÉÆJªÉÉ ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå iÉEò ªÉÉ +xªÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ¦ÉÉMÉ +MÉ±Éä Ê¤ÉxÉÉ xÉ¤ÉÆ®ú
´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå iÉEò b÷ÉªÉ±É Eäò PÉÚ̈ ÉxÉä ºÉä nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, <ºÉEäò {É¶SÉÉiÉ ªÉÊnù BEò b÷ÉªÉ±É ¶ÉÚxªÉ ºÉä Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä |ÉlÉ¨É Eò]õ Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * iÉ¤É ªÉ½þ GòÊ¨ÉEò
Eò]õ, VÉ¤É EòÉä<Ç +xªÉ xÉÆ¤É®ú ¶ÉÚxªÉ ¨ÉÉEÇò Eäò ¦ÉÉMÉÉå ºÉä ¨Éä±É ½þÉäiÉÉ ½èþ, iÉÉä +ÉvÉÉ xÉ]õ ºÉä VÉÚb÷Eò®ú {ÉÚhÉÇ Eò]õ ¤ÉxÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ªÉÊnù |ÉlÉ¨É Eò]õ ±ÉäxÉÉ ½èþ iÉ¤É ¶ÉÚxªÉ Eäò
ºÉÉlÉ Ê¤ÉxÉÉ xÉÆ¤É®ú Eäò ¦ÉÉMÉÉå ºÉä Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ * iÉ¤É ªÉ½þ {ÉÚhÉÇ Eò]õ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÚxªÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉEò®ú +xªÉ Ê¤ÉxÉÉ xÉÆ¤É®ú Eäò ¦ÉÉMÉÉå ºÉä VÉÖc÷ VÉÉiÉÉ ½èþ *  (4 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ)

= 4 x 1"
4

= 1"

=nùÉ½þ®úhÉ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ T.P.I. - 6

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò
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=nùÉ½þ®úhÉ T.P.I. to be cut - 3 1/2

DR      T.P.I.  on lead screw 4 8
= = =

DN      T.P.I. to be cut 3 1/2 7

 mÉäb÷ EòÒ 1/
2
 ºÉÆJªÉÉ |ÉiªÉäEò +xªÉ ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå VÉÉäcå÷ 1 & 3

ªÉÉ
2 & 4

2 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ

½þÉ¡ò xÉ]õ ÊºÉ¡Çò Ê´É{É®úÒiÉ ºÉÆJªÉÉ ºÉä ªÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºÉÆJªÉÉ Eòäò OÉäVªÉÖ́ Éä¶ÉxÉ (graduation)  ºÉä VÉÉäb÷ ºÉEòiÉä ½éþ * (2 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ).

 mÉäb÷ EòÒ 1/
4
 ºÉÆJªÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉå ºÉä VÉÉäcå÷ 1

ªÉÉ
2
ªÉÉ
3
ªÉÉ
4

1 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ

=nùÉ½þ®úhÉ T.P.I. to be cut - 2 3/4

DR     T.P.I. on lead screw 4 16
= = =

DN     T.P.I. to be cut 2 3/4 11

|ÉlÉ¨É Eò]õ Eäò Ê±ÉB VÉÉäcä÷ MÉB ½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä iÉ¤É iÉEò VÉÉäcä÷ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤É iÉEò ¶ÉÚxªÉ ®äúJÉÉ ºÉä VÉÚbä÷ ½þÉä * SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ EòÉªÉÇ ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÆJªÉÉ ªÉÉ Ê¤ÉxÉÉ
ºÉÆJªÉÉ Eäò OÉäVªÉÚ́ Éä]õ ±ÉÉ<ÇxÉ {É®ú Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ * (ÊºÉ¡Çò 1 ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ).

=nùÉ½þ®úhÉ T.P.I. to be cut - 1 3/8

DR      T.P.I. on lead screw 4 32
= = =

DN      T.P.I. to be cut 1 3/8 11

|ÉlÉ¨É Eò]õ Eäò Ê±ÉB VÉÉäcä÷ MÉB ½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä iÉ¤É iÉEò VÉÉäcä÷ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤É iÉEò ÊEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ EòÉªÉÇ {ÉÚhÉÇ xÉ ½þÉä VÉÉB iÉlÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò =±]õÉ
PÉÚ̈ ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB SÉÚÆÊEò {É½þ±Éä ºÉä MÉhÉxÉÉ ÊEòB MÉB {ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ MÉÊiÉ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ¨Éå +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉMÉiÉÉ ½èþ*

= 8 x 1"
4

= 2"

= 16 x 1"
4

= 4"

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò = 16 x 1"
4

= 4"

=nùÉ½þ®úhÉ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ T.P.I.  - 1 3/8

DR      ±Éäb÷ ºGÚò {É®ú T.P.I. 4 32
= = =

DN      EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ T.P.I. 1 3/8 11

|ÉlÉ¨É Eò]õ Eäò Ê±ÉB VÉÉäcä÷ MÉB ½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä iÉ¤É iÉEò VÉÉäcä÷ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤É iÉEò ÊEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ EòÉªÉÇ {ÉÚhÉÇ xÉ ½þÉä VÉÉB iÉlÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò =±]õÉ
PÉÚ̈ ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB SÉÚÆÊEò {É½þ±Éä ºÉä MÉhÉxÉÉ ÊEòB MÉB {ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ¨Éå +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉMÉiÉÉ ½èþ*

= 32 x 1"
4

= 8"

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò

{ÉÚ́ ÉÇÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ SÉGò
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Eäòxpù MÉäVÉ (Centre gauge)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Eäòxpù MÉäVÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ
• Eäòxpù MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ ´É Ê¡ò¶É ]äõ±É MÉäVÉå ±ÉälÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<h]õ ºGÚò EòË]õMÉ ]Úõ±É
Ê¤É]õÉå ´É EäòxpùÉå EòÒ |ÉÉä¡òÉ<±ÉÉå EòÉä OÉÉ<hb÷ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉähÉÉå EòÉä VÉÉÆSÉÉxÉä Eäò

Ê±ÉB |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* ÊSÉjÉ ¨Éå ¤ÉÉÆ<Ç +Éä®ú |ÉnùÌ¶ÉiÉ Ê¡ò¶É ]äõ±É MÉäVÉ ªÉÉ
ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ ½èþ iÉlÉÉ nùÉÆ<Ç +Éä®ú ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ EòÉ BEò +xªÉ °ü{É ½èþ*

ªÉä MÉäVÉå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: mÉäÊbÆ÷MÉ ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä ¤ÉåSÉ OÉÉ<hb÷®ú {É®ú ½äþhb÷ OÉÉ<Ïhb÷MÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ, ½þÉ±ÉÉÆÊEò ªÉä ]Úõ±É ́ É Eò]õ®ú OÉÉ=hb÷®úÉå {É®ú ¦ÉÒ
|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

VÉ¤É ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä ºÉ½þÒ EòÉähÉ {É®ú OÉÉ<hb÷ Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä <x½äþ
EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò ±É¨¤É°ü{É ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ªÉä BEò ®åúVÉ {É®ú ºÉÉ<VÉÉå  ´É |ÉEòÉ®ú EòÉä vÉÉ®úhÉ Eò®úiÉä ½èþ* <xÉ¨Éå ºÉ¤ÉºÉä
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉÉè®ú {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ¨ÉÒÊ]ÅõEò ªÉÉ UNS ½èþ VÉÉä 600 iÉlÉÉ
BSW ½èþ VÉÉä 550 ´ÉÉ±Éä ½þÉäiÉä ½èþò MÉäVÉå BC¨Éä SÉÚc÷Ò Eäò °ü{É ´ÉÉ±Éä ¦ÉÒ ½þÉäiÉä ½èþ*

={ÉEò®úhÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ - ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò (Tool setting - external thread)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• +ÉvÉä EòÉähÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉEò®úhÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ*

bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú mÉäËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉEÇò{ÉÒºÉ (VÉÉì¤É) Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

mÉäb÷ C±ÉÒªÉ®åúºÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ́ ªÉÉºÉ EòÉä +xb÷®ú ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ¤Énù±ÉxÉÉ +SUôÉ +¦ªÉÉºÉ ½èþ*

±ÉälÉ Ïº{Éb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ BEò SÉÉèlÉÉ<Ç ¦ÉÉMÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB mÉäb÷ EòÒ Ê{ÉSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊMÉªÉ®ú ¤ÉÉCºÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

IÉèÊiÉVÉ ÎºlÉÊiÉ ºÉä 90° iÉEò Eò¨{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÉä GòÉìºÉ-º±ÉÉ<b÷ Eäò +xÉÖ°ü{É
±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB º±ÉÉ<b÷ Eò®åú*

mÉäb÷ Eäò nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ Eäò +ÉvÉä ¶ÉÉÊ¨É±É EòÉähÉ ºÉä 1° Eò¨É nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ EòÉ mÉäb÷
½èþ* (Fig 1)

ÊVÉºÉ EòÉähÉ {É®ú EÆò{ÉÉ=b÷ ®äúº]õ ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ´É½þ ]Úõ±É Eäò
]ÅäõË±ÉMÉ ÊEòxÉÉ®äú {É®ú BEò Ê¶ÉªÉË®úMÉ BC¶ÉxÉ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úEäò
EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ EòË]õMÉ BC¶ÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ BEò
ÊSÉEòxÉÒ Eò]õÉèiÉÒ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå BEò xªÉÚxÉiÉ¨É +Éä́ É®½èþb÷ Eäò ºÉÉlÉ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú BEò
ºÉäx]õ®ú MÉäVÉ (Fig 2) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*

SÉÚÊc÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇJÉhb÷ ¨Éå ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú EÖòUô MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ºÉiÉ½þ Eäò ÊEòxÉÉ®äú SÉä̈ ¡ò®ú
Eò®åú* EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå {ÉEòcå÷* Eäò´É±É +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò SÉÚb÷Ò EòÉä
Eò¨É ´ªÉÉºÉ ¨Éå EòÉ]õxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþb÷ ´½þÒ±É EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú EòÉ]õxÉä Eäò
={ÉEò®úhÉ (cutting tool) EòÉä +ÉMÉä ¤ÉføÉBÆ*

VÉ¤É ={ÉEò®úhÉ EòÒ xÉÉäEòþ ÊºÉ¡Çò EòÉªÉÇ (VÉÉì¤É) EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä UÚôiÉÒ ½èþ iÉÉä +ÉMÉä
EòÒ |ÉMÉÊiÉ EòÉä ®úÉäEåò +Éè®ú GòÉºÉ-º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú Eò¨{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ Eäò OÉäVÉÖB¶ÉxÉ
EòÉì±É®ú EòÉä VÉÒ®úÉä {É®ú (¶ÉÚxªÉ) ºÉä]õ Eò®åú*

]Úõ±É (={ÉEò®úhÉ) Eäò +ÆiÉ iÉEò EòÉ¨É (VÉÉì¤É) EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EäòÊ®úVÉ EòÉä
nùÉ<Ç +Éä®ú ±Éä VÉÉªÉä*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ (‘¶ÉÒ¹ÉÇ º±ÉÉ<b÷) ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]Úõ±É EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ
0.1 mm ¨Éå ¡òÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

Eäòxpù MÉäVÉ (Centre gauge): (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Ê¡ò®ú ½þÉ¡ò xÉ]õ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå SÉäËºÉMÉ b÷ÉªÉ±É EòÉ =±±ÉäJÉ Eò®åú*

mÉäbä÷b÷ ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò ]ÅõÉªÉ±É Eò]õ ±Éå* (Fig 3)

]ÅõÉªÉ±É Eò]õ Eäò +ÆiÉ ¨Éå ]Úõ±É EòÉä iÉÖ®ÆúiÉ ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éä ±Éå <ºÉºÉä GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷
´½þÒ±É EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úEäò +Éè®ú ºÉÉlÉ ½þÒ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä =±É]õ Eò®ú ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä
¤ÉÆnù Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉBMÉÉ* (Fig 4)

BEò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ ºÉä SÉÚÊb÷ (thread) ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*ú

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷´½þÒ±É Eäò ¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú ={ÉEò®úhÉ (tool) EòÉä
+ÉMÉä ¤ÉgøÉBÆ*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò]õ EòÉä MÉ½þ®úÉ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ (tool) EòÉä mÉäb÷ (SÉÚÊc÷) EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
+xÉÖ̈ ÉÊiÉ nåù* (Fig 6)

mÉäËb÷MÉ (SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä) Eäò nùÉè®úÉxÉ =ÊSÉiÉ EÖò±Éå]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

+É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò {É½ÖÄþSÉxÉä iÉEò SÉ®úhÉÉå EòÒ nùÉä½þ®úÉBÄ* (Fig 7)

EòÉ¨É (VÉÉì¤É) Eäò +ÆiÉ ºÉä ºÉÉ¡ò ½þÉäxÉä iÉEò EèòÊ®úVÉ EòÉä nùÉ<Ç +Éè®ú VÉÉxÉä nåù +Éè®ú
¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ®úÉäEò nåù* (Fig 5)

xÉÉä]õ : |ÉiªÉäEò Eò]õ Eäò +ÆiÉ ¨Éå, GòÉìºÉ - º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ´½þÒ±É Eäò uùÉ®úÉ
={ÉEò®úhÉ EòÉ¨É (VÉÉì¤É) ºÉä ½þ]õÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú EèòÊ®úVÉ EòÉä
¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ Ë¤ÉnÚù {É®ú ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä
¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ uùÉ®úÉ Eò]õ EòÉä
MÉ½þ®úÉ<Ç nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+É´É¶ªÉEòiÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉSÉ Eäò Ê±ÉB ÊMÉªÉ®ú ¤ÉÉCºÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå ºÉ½þÓ fÆøMÉ ºÉä OÉÉ=b÷ mÉäËb÷MÉ ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉä (Ê¡ò]õ Eò®äú)

JÉ®úÉnù Eäòxpù ±ÉÉ<xÉ (lathe centre line) Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä
Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú EòÉ]õxÉä Eäò ={ÉEò®hÉ (cutting tool) Eäò Ë¤ÉnÚù EòÉä Eäòxpù {É®ú
Ê¡òCºÉ Eò®åú*

Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäòxpù MÉäVÉ (centre gauge) EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò
={ÉEò®úhÉ (cutting tool) EòÉä ºÉÒvÉÉ ¤ÉÉÆvÉå* (Fig 3)

¤ÉÉä®ú ¨Éå |É´Éä¶É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú EòÉªÉÇ {É®ú Eò½þÓ ¦ÉÒ MÉ±ÉiÉ xÉ½þÓ ½èþ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä =±]õÉ Eò®åú VÉ¤É iÉEò ÊEò ]Úõ±É {´ÉÉ<Æ]õ Eäò´É±É ¤ÉÉä®ú EòÉä xÉ UÚô ±Éå*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú Eò{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÉä Gò¨É ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB EòÉì±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ
¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¤ÉÉä®ú ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉä ½þ]õÉ ±Éå* (ÊxÉEò±ÉÉ ±Éå)

 r.p.m. EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úEäò Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉä 1/3 ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä 0.1 mm iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊiÉ Eò®åú*

½þÉ¡ò xÉ]õ (+ÉvÉä xÉ]õ) EòÉä ±ÉMÉÉªÉå*

Eò]õ Eäò +ÆiÉ ̈ Éä BEò ºÉÉlÉ Ê¡ò®ú SÉEò EòÉä =±]õÉ Eò®åú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ EòÉä (tool)

Eäò´É±É mÉäb÷ ºÉä nÚù®ú Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ={ÉEò®úhÉ (tool) ¤ÉÉä®ú Eäò nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ¨Éå mÉäb÷ EòÉä xÉ½þÓ
UÚôxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉ¤É EòÉ]õxÉä EòÉ ={ÉEò®úhÉ (cutting tool) ¤ÉÉä® ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú +ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ̈ É¶ÉÒxÉ
EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú nåù*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú EòÉ]õxÉä +Éè®ú SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB MÉ½þ®úÉ<Ç nåù <ºÉÒ iÉ®ú½þ
mÉäb÷ (SÉÚÊc÷) EòÉä JÉi¨É Eò®åú VÉ¤É iÉEò ÊEò +ÆÊiÉ¨É MÉ½þ®úÉ<Ç xÉ ½þÉä VÉÉB*

iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉä ½ÖþB mÉäb÷ (SÉÚÊc÷) EòÉä mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ ºÉä ªÉÉ mÉäbä÷b÷ ¤ÉÉä±]õ ºÉä VÉÉSÉå*

VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ/mÉÒ VÉÉ SÉEò ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ/EòÉ±Éä]õ ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

VÉÉì¤É Eäò ̈ ÉÚ±É ́ ªÉÉºÉ ̈ Éå Êb÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò (ÊUôpù Eò®úEäò) +Éè®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ
±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (SÉÚÊb÷ EòÉ]õxÉÉ) /+É®ú {ÉÉ®ú ÊUôpù ¨Éå*

BEò ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB, EòÉ]õxÉä Eäò ={ÉEò®úhÉ (cutting tool) EòÉä ºÉÉ¡ò
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú mÉäb÷ (SÉÚÊb÷) EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ¤ÉÉä®ú ¨Éå BEò
+´ÉEòÉ¶É EòÉ]åõ* (Fig 1)

VÉÉì¤É Eäò +ÉMÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä 2x45° ¨Éå SÉä̈ ¡ò®ú Eò®åú*

Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú 60° ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ BäMÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
Eò¨{ÉÉ=hb÷ ®äúº]õ EòÉä 29° {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* (Fig 2)

+ÉiÉÆÊ®úEò SÉÚÊc÷ EòÉ]õxÉÉ (Cutting an internal thread)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• +ÉxiÉÊ®úEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É ={ÉEò®úhÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ (+¦ªÉÉºÉ ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ lªÉÉä®úÒ - 2.1.68-69) (Screw pitch gauge) (Refer Related
theory for exercise.no. 2.1.68-69)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ ¶ÉÖrù {ÉÊ®úhÉÉ¨É |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå {É®ú ¤±Éäb÷ EòÒ {ÉÚ®úÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.109 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


