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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

]Öõ±É ºÉäË]õMÉ (Tool setting)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• +Éì{É®äú¶ÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]Öõ±É EòÉä ]Öõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

ºÉ½þÒ EòÊ]õMÉÆ Eäò Ê±ÉªÉä C±Éè̈ {É ÊEòB MÉªÉä ]Öõ±É Eäò (effective) ®éúEò EòÉähÉ +Éè®ú
C±ÉÒ®åú¶É EòÉähÉ ]Öõ±É Eäò OÉÉ<b÷ EòÉähÉ ½þÉäxÉä ºÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú ºÉ½þÒ
OÉÉ<b÷ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ]Öõ±É EòÉä C±ÉèÏ¨{ÉMÉ Eò®úxÉä ÊEò +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ
+IÉ Eäò ±É¨¤É´ÉiÉ {É®ú ±ÉälÉ +IÉ {É®ú ½þÉä ´ÉEÇò {ÉÒºÉ Eäò ºÉäx]õ®ú ¨Éå ]Öõ±É Ê]õ{É ºÉÉlÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä (Fig 1)

ªÉ½þ ={ÉEò®úhÉ Eäò |É¦ÉÉ´ÉÒ (effective) EòÉähÉ EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
+±ÉMÉ ½èþ ªÉ½þ ºÉäx]õ®ú EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ºÉä]õ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ

]Öõ±ºÉ EòÉä xÉÉäVÉ (nose) EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ >ÆðSÉÉ<Ç Eäò ºÉÉlÉ BEò ]Öõ±É ½þÉä±b÷®ú Eäò
¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä EòÉªÉÇ ¨Éå ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ (Fig 1)

]Öõ±É {ÉÉäº]õ EòÉä ¤Éè̀ öÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¡äòºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* +Éè®ú Ê¶É¨ÉÉå ({ÉäËEòMÉ) EòÒ føÉxÉä
´ÉÉ±Éä ¡äòºÉ {É®ú ®úJÉå*

>ÆðSÉÉ<Ç EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB Ê¶É¨É ({ÉäËEòMÉ) EòÒ xªÉÚxÉiÉ¨É (Eò¨É ºÉä
Eò¨É) ºÉÆJªÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

Ê¶ÉË¨ÉMÉ EòÉä ¤Éè̀ öÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

Ê¶É¨É {É®ú ]Öõ±É {ÉÉäº]õ Eäò ]Öõ±É {±ÉäºÉ EòÉä ®úJÉä ÊVÉºÉxÉä ¤Éè̀ öÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¡äòºÉ EòÒ Ênù´ÉÉ®äú
Eäò Ê´É{É®úÒiÉ {ÉÒUäô EòÒ (butting) ZÉÖEòÉ´É Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB (Fig 3)

]Öõ±ºÉ (nose) xÉÉäVÉ EòÉä ÊºÉ¨É ªÉÉ {ÉèËEòMÉ Îº]Åõ{ºÉ {É®ú ]Öõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ®úJÉEò®ú
¶ÉÖrùiÉÉ ªÉÉ ºÉ½þÒ Eäòxpù EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <xÉ {ÉèÊEÆòMÉ
Îº]Åõ{ºÉ EòÉä =ÊSÉiÉ ¨ÉÉxÉEò ]Öõ±É EòÒ SÉÉèb÷É<Ç EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå SÉÉèc÷É<Ç Eò¨É ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä* ±ÉäÊEòxÉ +ÊvÉEò Eò¨ÉÒ ¦ÉÒ xÉ½þÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú <xÉ Îº]Åõ{ºÉ EòÒ
±ÉÆ̈ ¤ÉÉ<Ç ¶ÉéEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ]Öõ±É {ÉÉäº]õ Eäò ]Öõ±É ºÉäË]õMÉ ¡äòºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäxÉÒ
SÉÉÊ½þB* (Fig 2)

ÊxÉ¨xÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

]õÍxÉMÉ ]Öõ±É Eäò +Éä́ É®ú½èþËMÉMÉ +Éè®ú ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç xªÉÚxÉiÉ¨É ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä* <ºÉ ÊxÉªÉ¨É Eäò °ü{É ¨Éå ]Öõ±É EòÒ +Éä́ É®ú½èËMÉMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ]Öõ±É ¶ÉéEò EòÒ
SÉÉèb÷É<Ç x 1.5 Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

]Öõ±É {ÉÉäº]õ Eäò ºÉäx]õ®ú EòÉä ºGÖò Eäò ºÉÉlÉ EòºÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

ºÉäx]õ®ú EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç ºÉäË]õMÉ MÉäVÉ ºÉä VÉÉÄSÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 4)

Ê¶É¨É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ]Öõ±É EòÉä Eäòxpù ºGÖò Eäò uùÉ®úÉ Eòb÷É/]õÉ<]õ
Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù >ÄðSÉÉ<Ç EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

+xªÉ nùÉä ]Öõ±É ½þÉäÏ±b÷MÉ ºGÖò EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉEò®ú EòºÉ näùxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*



138

ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ºÉÒvÉÒ ]õÍxÉMÉ (Parallel or straight turning)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÉnùÉ JÉ®úÉnùxÉä EòÉ ¨ÉiÉ±É¤É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÉnùÉ JÉ®úÉnùxÉä Eäò nùÉä ºiÉ®úÉå ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºÉÉnùÉ JÉ®úÉnùxÉÉ/ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ]õÍxÉMÉ (Plain turning (Parallel turn-
ing)) (Fig 1)

<ºÉ ºÉÆÊGòªÉÉ ¨Éå EòÉªÉÇ ºÉä vÉÉiÉÖ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ EòÉªÉÇ {É®ú ]Úõ±É EòÒ
{ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ SÉÉ±É iÉEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉ¨{ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò
BEò ½þÒ ´ªÉÉºÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ*

{±ÉäxÉ ]õÍxÉMÉ nùÉä ºiÉ®úÉå ¨Éå EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

- ®úË¡òMÉ ]Úõ±É +lÉ´ÉÉ SÉÉEÚò ]Úõ±É uùÉ®úÉ ®ú¡ò ]õÍxÉMÉ (Fig 2 )

Îº{Éhb÷±É EòÒ MÉÊiÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ JÉ®úÉnùÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ]Úõ±É {ÉnùÉlÉÇ iÉlÉÉ
ºÉÆºiÉÖiÉ EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ uùÉ®úÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

®ú¡ò ]õÍxÉMÉ (Rough turning)

®ú¡ ]õÍxÉMÉ uùÉ®úÉ ´ÉÉÆÊUôiÉ ºÉÉ<VÉ Eäò xÉVÉnùÒEò iÉEò +ÊvÉEòiÉ¨É vÉÉiÉÖ ½þ]õÉ nùÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ½äþiÉÖ {ÉªÉÉÇ{iÉ vÉÉiÉÖ {ÉÒUäô UôÉäc÷ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

nùÉäxÉÉå ºGÖò EòÉä VÉÉä®únùÉ®ú nù¤ÉÉ´É ºÉä ]õÉ<Ç]õ Eò®åú <ºÉEäò ¤ÉÉnù ºÉäx]õ®ú ÊEò ºGÖò EòÉä ¡Öò±É
{ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ]õÉ<Ç]õ Eò®åú*

]Öõ±É EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç EòÉä ºÉäË]õMÉ MÉäVÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò ¤ÉÉnù Ê¡ò®ú ºÉä SÉäEò Eò®ú ±ÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

xÉÉä]õ : ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉäVÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä
ªÉÊnù EòÉä<Ç MÉäVÉ ={É±É¤vÉ xÉ½þÒ ½èþ* iÉÉä ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú {´ÉÉ<Æ]õ Ê]õ{É EòÉä bä÷b÷ ºÉäx]õ®ú ÊEò >ÄðSÉÉ<Ç ¨Éå ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú ]äõ±É º]õÉìEò ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ÊVÉºÉ ]Öõ±É
EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ ½èþ =ºÉä ºÉ½þÒ >ÄðSÉÉ<Ç ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.103 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºÉiÉ½þ EòÒ Ê¡òÊxÉ¶É iÉlÉÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ +SUôÒ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÒ* ®ú¡ ]õÍxÉMÉ ¨Éå
Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ ¡òÒb÷ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ ®úË¡òMÉ ]Úõ±É
+lÉ´ÉÉ SÉÉEÖò ]Úõ±É (Knife edge tool) |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ*òò

®úË¡òMÉ +lÉ´ÉÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eäò Ê±ÉB {±ÉäxÉ ]õÍxÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±É¨¤Éä VÉÉì¤ÉÉå EòÉä
EäòxpùÉå Eäò ¤ÉÒSÉ {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ* ºÉ¨{ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå Ê¤É±EÖò±É ºÉ½þÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
ºÉiÉ½þ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò ÊºÉ®úÉå EòÉä ¤Énù±ÉÉ VÉÉB*
(Fig 3)

Ê¡òÊxÉ¶É ]õÍxÉMÉ (Finish turning)

ªÉ½þ ®ú¡ ]õÍxÉMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ®ú¡ ]õÍxÉMÉ uùÉ®úÉ UôÉäcä÷ MÉB
ÊxÉ¶ÉÉxÉ ½þ]õÉiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÉÆÊUôiÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ iÉlÉÉ +SUôÒ
ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* Ê¡òÊxÉ¶É ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB
EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ =SSÉ (®ú¡ò ]õÍxÉMÉ EòÒ +{ÉäIÉÉ 1 ºÉä 2 MÉÖxÉÉ +ÊvÉEò) ®úJÉÒ VÉÉiÉÒ
½è þ´É ¡òÒb÷ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É ®úJÉiÉä ½èþ* Ê¡òÊxÉ¶É ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB BEò ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ
Ê¡òÊxÉ¶É ]õÌxÉÆMÉ ]Úõ±É +lÉ´ÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉä +ÊvÉEò ¤Écä÷ xÉÉÊºÉEòÉ ÊjÉVªÉÉ ´ÉÉ±Éä
SÉÉEÖò ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* òò

- Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Ê¡òÊxÉ¶É ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ* (Fig 4)
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º]äõ{É ]õÍxÉMÉ (Step turning)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• º]äõ{É ]õÍxÉMÉ EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

º]äõ{É ]õÍxÉMÉ (Step turning)

ªÉ½þ  Fig 1 ́ É 2 ̈ Éå nù¶ÉÉÇB +xÉÖºÉÉ®ú EòÉªÉÇJÉhb÷ {É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ́ ªÉÉºÉ Eäò Eò<Ç {Énù
¤ÉxÉÉxÉä EòÒ ºÉÆÊGòªÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÆÊGòªÉÉ {±ÉäxÉ ®úËxÉMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÒ {ÉÚ®úÒ EòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ*

JÉÉÄSÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Grooving)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• JÉÉÄSÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +lÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• JÉÉÆSÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò JÉÉÆSÉä Eäò Ê´ÉÊ¶É¹]õ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

JÉÉÆSÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Grooving)

OÉÚË´ÉMÉ BEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú (cylindrically) JÉ®úÉnäù MÉB EòÉªÉÇJÉhb÷ ¨Éå JÉÉÆSÉÉ
+ÉEÞòÊiÉ +lÉ´ÉÉ SÉèxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ* EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ +ÉEÞòÊiÉ iÉlÉÉ
¡òÒb÷ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ MÉ½þ®úÉ<Ç uùÉ®úÉ JÉÉÆSÉä EòÒ {É½þSÉÉxÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

JÉÉÄSÉÉä Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of grooves)

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉä (Square grooves)

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉä =ºÉ ºÉäC¶ÉxÉ  Eäò +xiÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: EòÉ]äõ VÉÉiÉä ½èþ ÊVÉºÉ {É®ú
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ ¤ÉxÉÉxÉÒ ½þÉä, ÊVÉºÉºÉä BEò SÉèxÉ±É EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½þÉä ºÉEäò, ÊVÉºÉ¨Éå ºÉä
mÉäËb÷MÉ  ]Úõ±É SÉ±É ºÉEäò* ÊEòºÉÒ ºEòxvÉ Eäò ºÉÉlÉ Eò]äõ ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉä ºÉä ºEòxvÉ Eäò
ºÉÉlÉ ¨ÉèËSÉMÉ {ÉÉ]Çõ EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú °ü{É ºÉä Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*  (Fig 1)

VÉ¤É OÉÉ<Ïxb÷MÉ uùÉ®úÉ ´ªÉÉºÉ EòÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½þÉä, iÉ¤É
ºEòxvÉ Eäò ºÉÉlÉ OÉÉ<Ïxb÷MÉ ´½þÒ±É ½äþiÉÖ +´ÉEòÉ¶É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB JÉÉÆSÉÉ
¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉäxÉÉ ºÉ½þÒ ¤ÉxÉä*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉÉ EòÉä º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ÊMÉªÉ®ú BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ±ÉÒ´É®ú EòÉä ºÉ®úEòÉxÉä ºÉä
EòÉÆ]xÉäõ Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉ näùxÉä Eäò |ÉÉ´ÉvÉÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

MÉÉä±É JÉÉÆSÉä (Round  groove)

MÉÉä±É JÉÉÆSÉä Eäò `öÒEò ´É½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ ½èþ, VÉÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉÉå Eäò ½èþ* ªÉä |ÉÉªÉ:
=xÉ {ÉÉ]ÂõºÉÇ ¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ, ÊVÉxÉ {É®ú |ÉÊiÉ¤É±É +ÉiÉÉ ½þÉä* MÉÉä±É
JÉÉÆSÉÉå ºÉä SÉÉèEòÉä®ú EòÉäxÉÉå EòÒ iÉäVÉÒ ºÉä UÚô]õ Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ {ÉÉ]Çõ Eäò ÊVÉºÉ Ê¤ÉxnÖù
{É®ú £äòCSÉ®ú ½þÉäxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½þÉä, =ºÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ* MÉÉä±É
xÉÉEò ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É Ê¤É]õ, VÉÉä ´ÉÉÆÊUôiÉ ÊjÉVªÉÉ ¨Éå +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½þÉä, EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ MÉÉä±É JÉÉÆSÉÉä EòÉä EòÉ]xÉäõ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

‘V’ +ÉEÞòÊiÉ Eäò JÉÉÆSÉä (‘V’ shaped groove)

‘V’ +ÉEÞòÊiÉ Eäò JÉÉÆSÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ‘V’ ¤Éä±]õ uùÉ®úÉ SÉÉÊ±ÉiÉ {ÉÖÊ±ÉªÉÉå ¨Éå {ÉÉB
VÉÉiÉä ½èþ* ‘V’ +ÉEÞòÊiÉ Eäò JÉÉÆSÉä ¤Éä±]õ bÅ÷É<´É ¨Éå +xªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò JÉÉÆSÉÉä EòÒ
+{ÉäIÉÉ Îº±É{É EòÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ ºÉä UÖô]õEòÉ®úÉ Ênù±ÉÉiÉä ½èþ* JÉÉÆSÉÉ BäºÉä ºlÉÉxÉ {É®ú ¦ÉÒ
EòÉ]õÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ, VÉ½þÉÆ SÉÚb÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉEò®äú {É®úSÉÚb÷Ò +ÉèVÉÉ®ú EòÉä
SÉ±ÉÉxÉä ½äþiÉÖ ºlÉÉxÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä* (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.103 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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BEò ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä ́ ÉÉÆÊUôiÉ EòÉähÉ {É®ú +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ Eò®ú BEò ¤Éc÷É ‘V JÉÉÆSÉÉ EòÉ]õÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉÖÊ±ÉªÉÉå {É®ú {ÉÉªÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¤Éc÷É ‘V JÉÉÆSÉÉ ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò
Eò¨{ÉÉ=hb÷ ®äúº]õ uùÉ®úÉ EòÉ]õÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB JÉÉÆSÉä Eäò |ÉiªÉäEò ¡äòºÉ (face) EòÉä
+±ÉMÉ +±ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.103 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.104 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

]Úõ±É {ÉÉäº] õ (Tool post)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]Úõ±É {ÉÉäº]õ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É {ÉÉäº]õ +ÉèVÉÉ®úÉä EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷iÉÉ iÉlÉÉ ºÉ½þÉ®úÉ näùiÉÉ ½èþ* ]Úõ±É {ÉÉäº]õ
]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ {É®ú Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÉ ½èþ* (fig 1)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ½èþ

-- +¨ÉäÊ®úEòxÉ ]õÉ<{É ]Úõ±É {ÉÉäº]õ +lÉ´ÉÉ ËºÉMÉ±É ´Éä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ

-- <hbä÷ÏCºÉMÉ ]õÉ<{É ]Úõ±É {ÉÉäº]õ +lÉ´ÉÉ ºC´ÉÉªÉ®ú ]Úõ±É {ÉÉäº]õ

-- ÎC´ÉEò SÉåVÉ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ

ËºÉMÉ±É ´Éä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ (Single way tool post) (fig 2)

<ºÉ¨Éå BEò ́ÉÞiÉÉEòÉ®ú ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¤ÉÉìb÷Ò +lÉ´ÉÉ ]Úõ±É/]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú EòÉä {ÉEòb÷xÉä EäòÊ±ÉB
JÉÉÆSÉänùÉ®ú ºiÉ¨¦É (slotted pillar) ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ]Úõ±É {ÉÉäº]õ EòÒ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ
¨Éä BEò Ë®úMÉ ¤ÉäºÉ ®úÉìEò®ú +É¨ÉÇ (xÉÉ´É Eäò VÉèºÉÒ ¦ÉÖVÉÉ) iÉlÉÉ ]Úõ±É EòÉä C±Éä̈ {É Eò®úxÉä
´ÉÉ±ÉÉ ºGÚò ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉä]õ {ÉÒºÉ (rocker arm) {É®ú ÎºlÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB C±Éè̈ {É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* ]Úõ±É Eäò Ê]õ{É Eäò Eäòxpù =ÄSÉÉ<Ç EòÉä ®úÉìEò®ú +É¨ÉÇ ́ É Ë®úMÉ ¤ÉäºÉ uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ/ <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå Eäò´É±É BEò ½þÒ ]Úõ±É ºÉä BEò ¤ÉÉä±]õ
{ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ  ½èþ* ]Úõ±É EòÒ oùføiÉÉ Eäò´É±É BEò ¤ÉÉä±]õ uùÉ®úÉ EòºÉä VÉÉxÉä Eäò EòÉ®úhÉ
Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉÚSÉEò ]õÉ<{É ]Úõ±É {ÉÉäº] (Indexing type tool post) (Fig 3)

<ºÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ]Úõ±É {ÉÉäº]õ +lÉ´ÉÉ SÉÉ®ú ̈ ÉÉMÉÇ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú
]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå SÉÉ®ú ]Úõ±É BEò ºÉÉlÉ {ÉEòbä÷ VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ* ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ EòÉªÉÇEòÉ®úÒ
ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉä ½äþhb÷±É ±ÉÒ´É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä C±Éè̈ {É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ½äþÎhb÷±É ±ÉÒ´É®ú EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +MÉ±Éä ]Úõ±É EòÒ
<hbä÷ÏCºÉMÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ =ºÉä ¦ÉÒ +Éì{É®äúË]õMÉ Eò®úEäò {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ̈ Éå ±ÉÉªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <hbä÷ÏCºÉMÉ Eäò´É±É ½þÉlÉ ºÉä EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

<ºÉEäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ±ÉÉ¦É ½éþ (The advantages are as follows)

ºÉ¦ÉÒ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éä BEò ºÉä +ÊvÉEò ¤Éä±]õÉå Eäò uùÉ®úÉ {ÉEòbä÷ VÉÉiÉä ½èþ, +iÉ: oùføiÉÉ
+ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ/

+±ÉMÉ-+±ÉMÉ ºÉÊGòªÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú ¤Énù±ÉxÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
xÉ½þÓ {Éc÷iÉÒ CªÉÉåÊEò SÉÉ®ú ]Úõ±É BEò ½þÒ ºÉÉlÉ ±ÉMÉÉB VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

<ºÉºÉä ½þÉÊxÉ ªÉ½þ ½èþ ÊEò ]Úõ±É ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nùIÉiÉÉ EòÒ VÉ°ü®úiÉ {Éb÷iÉÒ ½èþ
´É Eäòxpù >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä ¨Éå EòÉ¡òÒ ºÉ¨ÉªÉ ±ÉMÉiÉÉ ½èþ*
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òÎC´ÉEò SÉåVÉ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ (Quick change tool post) (Fig 4) +ÉvÉÖÊxÉEò ±ÉälÉ ̈ É¶ÉÒxÉÉå ̈ Éå <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ* ]Úõ±É ¤Énù±ÉxÉä
EòÒ VÉMÉ½þ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ÊVÉºÉ¨Éå ]Úõ±É Ê¡òCºÉ ÊEòªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, =ºÉÒ EòÉä ¤Énù±ÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* ªÉ½þ ¨É½ÆþMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉ¨Éå Eò<Ç ]Úõ±É ½þÉä±b÷®úÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ* ÊEòxiÉÖ <ºÉä Eäòxpù >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ]Úõ±É
Eäò Ê±ÉB +SUôÒ oùføiÉÉ näùiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.104 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.105 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

±ÉälÉ ºÉÆÊGòªÉÉBÄ - xÉÍ±ÉMÉ (Lathe operation - Knurling)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• xÉÍ±ÉMÉ ºÉÆÊGòªÉÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• xÉÍ±ÉMÉ ºÉÆÊGòªÉÉ EòÉ =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉ±ÉÇ ´É xÉÍ±ÉMÉú {Éè]õxÉÇ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• xÉ±ÉÇ Eäò OÉäb÷ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®úÉåú ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ*

xÉÍ±ÉMÉ (Knurling) (Fig 1)

ªÉ½þ BEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉÒvÉä {ÉÆÊHò¤ÉrùJ ½þÒ®äú Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ
{Éè]õxÉÇ ªÉÉ GòÉºÉ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉ±Éä {Éè]õxÉÇ Eäò =i{ÉÉnùxÉ EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ½èþ ÊVÉºÉä xÉÍ±ÉMÉ
]Úõ±É Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* xÉÍ±ÉMÉ BEò EòÊ]ÆõMÉ |ÉÊGòªÉÉ xÉ½þÒ ½èþ, ¤ÉÎ±Eò ªÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ
|ÉÊGòªÉÉ ½èþ* xÉÍ±ÉMÉ vÉÒ¨ÉÒ Îº{Éhb÷±É MÉÊiÉ (]õÍxÉMÉ º{ÉÒb÷ 1/3) ¨Éå EòÒ VÉÉiÉÒ
½èþ* +ÊvÉEòÉÆ¶ÉiÉ: Ê´É±ÉÉªÉEò iÉä±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò Eäò °ü{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ, iÉlÉÉ Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ +SUôÒ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉnùÉ EòiÉÇxÉ
iÉä±É ¦ÉÒ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

xÉÍ±ÉMÉ EòÉ =qäù¶ªÉ (Purpose of knurling)

xÉÍ±ÉMÉ EòÉ =tä¶ªÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ¤ÉÉiÉå |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ:

- BEò +SUôÒ ½þÉlÉ EòÒ {ÉEòc÷ iÉlÉÉ ºÉ½þÒ {ÉEòc ÷ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ*

- EòÉªÉÇ EòÒ +SUôÒ |ÉiÉÒÊiÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ*

- BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ̈ Éå |ÉäºÉ Ê¡ò]õ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉ¨ÉÇ Eäò ́ ªÉÉºÉ ̈ Éå ½þ±EòÒ ́ ÉÞÊrù
Eò®úxÉÉ*

xÉ±ÉÇ B´ÉÆ xÉÍ±ÉMÉ {Éè]õxÉÇ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of knurls and knurling
patterns)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÍ±ÉMÉ {Éè]õxÉÇ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½èþ-

b÷ÉªÉ¨Éhb÷ xÉÍ±ÉMÉ, º]Åäõ]õ xÉÍ±ÉMÉ, GòÉìºÉ xÉÍ±ÉMÉ, +´ÉiÉ±É xÉÍ±ÉMÉ iÉlÉÉ =kÉ±É
xÉÍ±ÉMÉ*

b÷ÉªÉ¨Éhb÷ xÉÍ±ÉMÉ (Diamond knurling) (Fig 2)

=ºÉ xÉÍ±ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éå ½þÒ®äú Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò {Éè]õxÉÇ ̈ Éå xÉÍ±ÉMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* =ºÉ
BEò ®úÉä±É Eäò ºÉä]õ uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò ®úÉä±É®ú Eäò nùÉÆªÉÒ +Éä®ú Eäò
½äþÊ±ÉEò±É nùÉÆiÉä ½þÉäiÉä ½èþ iÉÉä nÖùºÉ®äú Eäò ¤ÉÉÆªÉÒ +Éä®ú Eäò ½äþÊ±ÉEò±É nùÉÆiÉä Eò]äõ ½þÉäiÉä ½èþ*

ºÉÒvÉÒõ xÉÍ±ÉMÉ (Straight knurling) (Fig 3)

<ºÉ ºÉÆÊGòªÉÉ ¨Éå ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ´ÉÉ±Éä {Éè]õxÉÇ ¨Éå xÉÍ±ÉMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ
ªÉÉ iÉÉä BEò BEò±É ®úÉä±É®ú +lÉ´ÉÉ BEò nùÉä½þ®äú ®úÉä±É®ú ÊVÉºÉ¨Éå ºÉÒvÉä nùÉÆiÉä Eò]äõ ½þÉä
<ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

GòÉìºÉ xÉÍ±ÉMÉ (Cross knurling) (Fig 4)

<ºÉ xÉÍ±ÉMÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ®úÉä±É®úÉå Eäò ºÉä]õ ¨Éå BEò ºÉÒvÉÒ nùÉÆiÉ iÉlÉÉ nÖùºÉ®äú ¨Éå xÉ±ÉÇ Eäò +IÉ ºÉä
ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú nùÉÆiÉä Eò]äõ ½þÉå, <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+´ÉiÉ±É xÉÍ±ÉMÉ (Concave knurling) (Fig 5)

<ºÉ =kÉ±É xÉ±ÉÇ uùÉ®úÉ +´ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉä Eäò´É±É ]Úõ±É EòÉä
|ÉÊ´É¹]õ Eò®úÉEò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå ]Úõ±É EòÉä +xÉÖnäùvªÉÇ Ênù¶ÉÉ ¨Éå +ÉMÉä xÉ½þÒ
¤ÉgøÉªÉÉ VÉÉiÉÉ* xÉÍ±ÉMÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ®úÉä±É®úÉä EòÒ SÉÉèb÷É<Ç iÉEò ½þÒ ºÉÒÊ¨ÉiÉ ®ú½þiÉÒ
½èþ*
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=kÉ±É xÉÍ±ÉMÉ (Convex knurling) (Fig 6)

xÉÍ±ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ iÉÒxÉ ¸ÉäÊhÉªÉÉå ¨Éå EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ-

¨ÉÉä]õÉ xÉÍ±ÉMÉ, ¨ÉvªÉ¨É xÉÍ±ÉMÉ iÉlÉÉ ¨É½þÒxÉ xÉÍ±ÉMÉ

EòÉäºÉÇ xÉÍ±ÉMÉ ¨Éå 1.75 mm Ê{ÉSÉ (14 TPI) ´ÉÉ±Éä ¨ÉÉä]äõ +xiÉ®úÉ±É Eäò xÉ±ÉÇ
uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨ÉvªÉ¨É xÉÍ±ÉMÉ ¨Éå 1.25 mm Ê{ÉSÉ (21 TPI) ´ÉÉ±Éä ¨ÉvªÉ¨É +xiÉ®úÉ±É ´ÉÉ±Éä
xÉ±ÉÇ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨É½þÒxÉ xÉÍ±ÉMÉ ¨Éå 0.75 mm Ê{ÉSÉ (33 TPI) ´ÉÉ±Éä ¨É½þÒ±É +xiÉ®úÉ±É ´ÉÉ±Éä
xÉ±ÉÇ uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of knurling tool-holders)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½èþ:

- <Eò½þ®úÉ ®úÉä±É®ú xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú (ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú)

- xÉEäò±É VÉÉäc÷ ]õÉ<{É xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú

- PÉÚ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú (ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú)

ÊEòºÉÒ xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ̈ Éå BEò >ð¹¨ÉÉ ={ÉSÉÉÊ®úiÉ <º{ÉÉiÉ EòÉä ¶ÉéEò iÉlÉÉ BEò
VÉÉäc÷É Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ ]Úõ±É º]õÒ±É EòÉ xÉ±ÉÇ ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ xÉ±ÉÇ Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ
<º{ÉÉiÉ EòÒ Ê{ÉxÉ {É®ú º´ÉiÉÆjÉ °ü{É ºÉä PÉÚ̈ ÉiÉÉ ½èþ*

ËºÉMÉ±É ®úÉä±É®ú xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú (Single roller knurling tool-
holder) (Fig 8)

<ºÉ¨Éå Eäò´É±É BEò ½þÒ]õ ®úÉä±É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ, VÉÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éå ́ ÉÉ±ÉÉ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉiÉÉ
½èþ*

xÉEäò±É VÉÉäc÷ |ÉEòÉ®ú EòÉ xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú (Knuckle joint type
knurling tool-holders) (Fig 9)

<ºÉ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉ xÉÍ±ÉMÉ +xiÉ®úÉ±É Eäò nùÉä ®úÉä±É®ú ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ* ®úÉä±É®úÉå ¨Éå ºÉÒvÉÒ
+lÉ´ÉÉ ½þäÊ±ÉEò±É nùÉÆiÉä Eò]äõ ½þÉäiÉä ½èþ* ªÉ½þ ½þÉä±b÷®ú º´ÉiÉ: EäòÎxpùiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

PÉÚ¨ÉxÉä ªÉÉäMªÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ ´ÉÉ±ÉÉ xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú (Revolving head
knurling tool) (Fig 10)

<ºÉä ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ¦ÉÒ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå ®úÉä±É®úÉå Eäò iÉÒxÉ VÉÉäcå÷
±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉºÉ¨Éå Gò¨É¶É: ̈ ÉÉä]õÉ, ̈ ÉvªÉ¨É B´ÉÆ ̈ É½þÒxÉ +xiÉ®úÉ±É ½þÉäiÉä ½èþ* <x½åþ
PÉÚ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒ¹ÉÇ {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉÉä BEò Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ <º{ÉÉiÉ EòÒ Ê{ÉxÉ
{É®ú º´ÉiÉÆjÉ °ü{É ºÉä PÉÚ̈ ÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ +´ÉiÉ±É xÉ±ÉÇ uùÉ®úÉ +´ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ {É®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉä ¦ÉÒ ]Úõ±É EòÉä
|ÉÊ´É¹]õ Eò®úÉEò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

xÉÍ±ÉMÉ EòÒ ¸ÉäÊhÉªÉÉÄ (Grades of knurling) (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.105 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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                  Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É ½þÉä±b÷®úÉä ¨Éå +xiÉ®ú

     ËºÉMÉ±É ®úÉä±É®ú xÉEäò±É VÉÉäc÷              PÉÚ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ VÉÉäc÷

    Eäò´É±É BEò ®úÉä±É®ú ½þÒ |ÉªÉÉäMÉ      ®úÉä±É®úÉå EòÉ BEò VÉÉäc÷É |ÉªÉÉäMÉ             ®úÉä±É®úÉå Eäò iÉÒxÉ VÉÉäc÷ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ
    ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*      ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É Eäò ºÉÉlÉ GòÉìºÉ +lÉ´ÉÉ b÷ÉªÉ¨Éhb÷ xÉÍ±ÉMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xiÉ®úÉ±É Eäò xÉÍ±ÉMÉ {Éè]õxÉÇ
Eäò´É±É BEò ½þÒ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉB VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ* ¤ÉxÉÉB VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ º´ÉiÉ: EäòÎxpùiÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ º´ÉiÉ: EäòÎxpùiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ¦ÉÒ º´ÉiÉ: EäòÎxpùiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.105 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.106 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¨ÉÉxÉEò ]äõ{É®ú (Standard tapers)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ]äõ{É®ú EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ{É®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ{É®ú EòÉä +Ê¦É´ªÉHò Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ{É®ú EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉÉ<Ç VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉä±¡ò ½þÉäÏ±b÷MÉ ´É ºÉä±¡ò Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ ]äõ{É®ú Eäò ±ÉIÉhÉÉå ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºÉä±¡ò ½þÉäÏ±b÷MÉ ]äõ{É®ú Eäò xÉÉ¨É ´É =xÉEäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉä±¡ò Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ ]äõ{É®ú Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê{ÉxÉ ]äõ{É®ú iÉlÉÉ SÉÉ¤ÉÒPÉÉ]õ ]äõ{É®ú Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

]äõ{É®ú EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ (Definition of Taper)

]äõ{É®ú ÊEòºÉÒ VÉÉÄSÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ´ªÉÉºÉ ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ´ÉÞÊrù +lÉ´ÉÉ
Eò¨ÉÒ ½èþ*

]äõ{ÉºÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ þ½èþ (Tapers are
used for)

- BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå +´ÉªÉ´ÉÉä Eäò º´ÉiÉ: ºÉÆ®äúJÉhÉ/ÎºlÉÊiÉ Eäò Ê±ÉB*

- {ÉÖVÉÉç EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä VÉÉäc÷xÉä ´É +±ÉMÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

- BºÉä̈ É¤É±ÉÒ Eäò uùÉ®úÉ bÅ÷É<´É EòÉä ºlÉÉxÉÉÎxiÉ®úiÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

<ÆÊVÉÊxÉªÉË®úMÉ Eäò BºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉªÉÇ ¨Éå ]äõ{É®ú Eäò ¤É½ÖþiÉ ºÉä +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ*
(Figs 1,2 & 3)

+´ÉªÉ´ÉÉå Eäò ]äõ{É®ú EòÉä nùÉä iÉ®ú½þ ºÉä +Ê¦É´ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

- SÉÉ{É EòÉ EòÉähÉ (Fig 4)

- fø±ÉÉxÉ (Fig 5)
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]äõ{ÉºÉÇ EòÉä +Ê¦É´ªÉHò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉÉ<Ç VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Ê´ÉÊvÉ ÊxÉ¨xÉ {É®ú
ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ*

- ]äõ{É®ú EòÒ ÎºlÉ®úiÉÉ*

- ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉÉ<Ç VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Ê´ÉÊvÉ {É®ú*

]äõ{É®ú EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ (Specification of tapers)

bÅ÷É<ÆMÉ ¨Éå ]äõ{É®ú EòÉä ´ÉMÉÔEÞòiÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉä ÊxÉ¨xÉ ºÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB:

- ]äõ{É®ú EòÉ EòÉähÉ

- +´ÉªÉ´É EòÉ ºÉÉ<VÉ (Figs 6,7, 8 & 9)

¨ÉÉxÉEò ]äõ{ÉºÉÇ (Standard tapers)

ò]Úõ±É ½þÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ]äõ{ÉºÉÇ

¨É¶ÉÒxÉÉå {É®ú ]Úõ±É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{ÉºÉÇ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä
½èþ*

- òºÉä±¡ò ½þÉäÏ±b÷MÉ ]äõ{ÉºÉÇ

- òºÉä±¡ò-Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ ]äõ{ÉºÉÇ

òºÉä±¡ò ½þÉäÏ±b÷MÉ ]äõ{ÉºÉÇ (Self-holding tapers)

òºÉä±¡ò ½þÉäÏ±b÷MÉ ]äõ{ÉºÉÇ ¨Éå ]äõ{É®ú EòÉähÉ Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ* <xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê¤ÉxÉÉ
ÊEòºÉÒ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷́ ÉÉ<ºÉ Eäò ÊbÅ÷±É, ®úÒ¨É®ú <iªÉÉÊnù VÉèºÉä EòË]õMÉ ]Úõ±ºÉ EòÉä {ÉEòc÷xÉä
iÉlÉÉ SÉ±ÉÉxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 10)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.106 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<xÉEäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ¨ÉÉxÉEò ]äõ{ÉºÉÇ ½èþ:

- ò¨ÉÒÊ]ÅõEò ]äõ{É®ú

- ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú

¨ÉÒÊ]ÅõEò ]äõ{É®ú (Metric taper)

<ºÉ¨Éå ´ªÉÉºÉ {É®ú ]äõ{É®ú 1:20 ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¨ÉÒÊ]ÅõEò ]äõ{ÉºÉÇ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ
½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä ¶ÉéEò EòÒ ºÉÉ<VÉ 4, 6, 80, 100, 120, 160  iÉlÉÉ 200 ̈ ÉÒÊ]ÅõEò
½èþ* ¨ÉÒÊ]ÅõEò ]äõ{É®ú EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¶ÉéEò EòÉ ºÉÉ<VÉ D {É®ú ´ªÉÉºÉ ½èþ*
(Fig 11)

¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú (Morse taper)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]äõ{É®ú ¶ÉéEò Eäò ºÉÉ<VÉ ½èþ:

0, 1, 2, 3, 4, 5 +Éè®ú 6.

]äõ{É®ú ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ 1:19.002 ºÉä
1:20.047 iÉEò Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉä±¡ò Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ 7/24  ]äõ{É®ú  (Self-releasing taper) (Fig 12)

Ê¨ÉË±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Îº{Éhb÷±É xÉÉäWÉ iÉlÉÉ +É¤ÉÇ®ú {É®ú ºÉä±¡ò
Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ ]äõ{ÉºÉÇ EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ* ¨ÉÉxÉEò ºÉä±¡ò Ê®ú±ÉÒËVÉMÉ ]äõõ{É®ú 7/24

½èþ* ªÉ½þ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ iÉlÉÉ +´ÉªÉ´ÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úxÉä
´ÉÉ±ÉÉ JÉc÷Ò gøÉ±É ́ ÉÉ±ÉÉ ]äõ{É®ú ½èþ* ªÉ½þ ]äõ{É®ú BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ̈ Éå Ê¨É±ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä +´ÉªÉ´ÉÉä
EòÉä xÉ½þÒ ±ÉSÉÉiÉÉ ½èþ* SÉ±ÉÉxÉä Eäò =qäù¶ªÉ Eäò Ê±ÉB +ÊiÉÊ®úHò ±ÉIÉhÉÉå EòÒ ́ ªÉ´ÉºlÉÉ
®ú½þiÉÒ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä 7/24 Eäò ]äõ{É®ú ºÉÉ<ÇVÉ 30,40,45,50 iÉlÉÉ
60 ½èþ*

xÉ¨¤É®ú 30 EòÉ 7/24 ]äõ{É®ú EòÉ +ÊvÉEòiÉ¨É ´ªÉÉºÉ (D) 31.75 mm iÉlÉÉ
xÉ¨¤É®ú 60 Eäò Ê±ÉB 107.950 mm ½þÉäMÉÉ* ¶Éä¹É ºÉ¦ÉÒ ºÉÉ<VÉ <ºÉ ºÉÒ¨ÉÉ Eäò
¦ÉÒiÉ®ú +ÉBÄMÉä*

+xªÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉªÉÇ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]äõ{É®ú (Tapers used in
other assembly work)

<ÆÊVÉÊxÉªÉË®úMÉ Eäò BºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉªÉÇ ¨Éå Eò<Ç |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{ÉºÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* <xÉ¨Éä ºÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]äõ{É®ú ÊxÉ¨xÉ ½èþ:

- Ê{ÉxÉ ]äõõ{É®ú

- SÉÉ¤ÉÒ iÉlÉÉ SÉÉ¤ÉÒPÉÉ]õ ]äõ{É®ú

Ê{ÉxÉ ]äõõ{É®ú (Pin taper)

ªÉ½þ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä
]äõ{É®ú ½èþ* (Fig 13)

ªÉ½þ 1:50 ]äõõ{É® EòÉ ½èþ  ú

]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ EòÉä UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ ºÉä Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]äõ{É®ú Ê{ÉxÉä ÎºlÉÊiÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉå +´ÉªÉ´ÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉä iÉlÉÉ +±ÉMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.106 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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SÉÉ¤ÉÒ iÉlÉÉ SÉÉ¤ÉÒPÉÉ]õ ]äõ{É®ú (Key and keyway tapers)

ªÉ½þ ]äõ{É®ú 1:100 EòÉ ½èþ* ªÉ½þ ]äõ{É®ú SÉÉ¤ÉÒªÉÉå iÉlÉÉ SÉÉ¤ÉÒPÉÉ]õÉå ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Figs 14 and 15)

xÉÉä]õ : Ê´É¶Éä¹É +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ]äõ{ÉºÉÇ Eäò ¤ÉÉ®äú
¨Éå +ÊvÉEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ Eäò Ê±ÉB +´É±ÉÉäEòxÉ Eò®åú* IS: 3458 -
1981

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.3.106 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


