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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.5.101 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - ¨É®ú̈ ¨ÉiÉ +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É

´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉäb÷ +Éè®ú ¨ÉÉxÉEò - WPS +Éè®ú PQR (Welding codes and standards - WPS & PQR)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉäb÷ +Éè®ú ¨ÉÉxÉEòÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú
• WPS & PQR  Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉBÆ*

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ, |Énù¶ÉÇxÉ, ªÉÉäMªÉiÉÉ +Éè®ú EòÉäb÷  (Welding procedure,
Performance, Qualification and codes)

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

“EòÉäb÷” ºÉÉ´ÉÇVÉÊxÉEò ºÉÖ®úIÉÉ, º´ÉÉºlªÉ +ÉÊnù EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉÒªÉ
ºÉ®úEòÉ®ú uùÉ®úÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ¤ÉÒb÷ Eäò ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉä]õ EòÉä ±ÉÉMÉÚ +Éè®ú ±ÉÉMÉÚ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉÉ ÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ºÉÖ®úIÉÉ, (Ê¤ÉÏ±b÷MÉ EòÉäb÷) ¨Éå
{±ÉÏ¨¤ÉMÉ, ´ÉåÊ]õ±Éä¶ÉxÉ +ÉÊnù EòÒ º´ÉÉºlªÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå Eäò Ê±ÉB ½èþ (ºÉäxÉä]õ®úÒ
ªÉÉ ½äþ±lÉ EòÉäb÷) +Éè®ú +ÉMÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ªÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊxÉnäù¶ÉÉå
(¡òÉªÉ®ú EòÉäb÷) ¤ÉÒb÷ EòÉä ÊEòºÉÒ |ÉÉÊvÉEòÉ®úÒ uùÉ®úÉ ¨ÉÉxÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ SÉÒVÉ ªÉÉ
iÉÖ±ÉxÉÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉ½þ¨ÉÊiÉ uùÉ®úÉ +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ ¨ÉÉìb÷±É Eäò °ü{É ¨Éå
{ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò ́ ªÉ´É½þÉÊ®úEò ¤ÉÉiÉ Eäò °ü{É ̈ Éå EòÉäb÷ ={ÉªÉÉäMÉEòiÉÉÇ
EòÉä ¤ÉiÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò =ºÉä CªÉÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú Eò¤É +Éè®ú ÊEòxÉ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå
Eò®úxÉÉ ½èþ* EòÉäb÷ +CºÉ®ú EòÉxÉÚxÉÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ ½þÉäiÉÒ ½éþ, ÊVÉx½åþ ºlÉÉxÉÒªÉ
xªÉÉªÉÉ±ÉªÉÉå uùÉ®úÉ +{ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉÉä Ê¡ò®ú =xÉEäò |ÉÉ´ÉvÉÉxÉÉå EòÉä ±ÉÉMÉÚ
Eò®úiÉä ½éþ*

¨ÉÉxÉEò÷ ={ÉªÉÉäMÉEòiÉÉÇ EòÉä ¤ÉiÉÉiÉä ½éþ ÊEò ªÉ½þ EèòºÉä Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú
Eäò´É±É =xÉ ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶ÉÉå Eäò °ü{É ¨Éå ¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ÊVÉxÉ¨Éå EòÉxÉÚxÉ EòÉ ¤É±É
xÉ½þÓ ½èþ*

<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ <Æb÷º]ÅõÒVÉ ¨Éå ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉìªÉ±É®ú, ½þÒ]õ BCºÉSÉåVÉºÉÇ,
|Éä¶É®ú ´ÉäºÉ±É, Ê¥ÉVÉ, Ê¶É{É, {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ, Ê®úBC]õ®ú, º]õÉä®äúVÉ ]éõEò, EÆòº]ÅõC¶ÉxÉ
º]ÅõCSÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ +ÉÊnù ½èþ* VÉ¤É EòÉä<Ç Êb÷VÉÉ<xÉ <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ
º]ÅõCSÉ®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ, iÉÉä =i{ÉÉnùxÉ +Éè®ú MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ EòÌ¨ÉªÉÉå EòÉ
EòÉªÉÇ BEò ́ ÉÉºiÉÊ´ÉEò PÉ]õEò Eäò Ê±ÉB =ºÉ Êb÷VÉÉ<xÉ EòÉ +xÉÖ́ ÉÉnù Eò®úiÉÉ ½èþ* BEò

Êb÷VÉÉ<xÉ Ê¤ÉxnÖù ºÉä ´Éä±b÷ ºÉÆªÉÖHò Eäò MÉÖhÉÉå EòÉä Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

1 ¦ÉÉèÊiÉEò oùgøiÉÉ (Êb÷ºÉEòÎx]õxªÉÚÊ]õ ºÉä ̈ ÉÖHò)

2 +¦ªÉÉºÉ 2.6.06 Eäò Ê±ÉB ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ, vÉÉiÉÖ ºÉÆ¤ÉÆvÉÒ ºÉÆMÉiÉiÉÉ (´Éä±b÷,
¤ÉäºÉ ¨Éä]õ±É, MÉèºÉ +ÉÊnù EòÒ ®úºÉÉªÉxÉ Ê´ÉYÉÉxÉ)

3 ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉÉ (WPS) EòÉä |ÉÉºÉÆÊMÉEò ´ÉäÏ±b÷MÉ SÉ®ú {É®ú <xÉ
MÉÖhÉ´ÉkÉÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå EòÉ +xÉÖ́ ÉÉnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¤É±EÖò±É Ê±ÉJÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

<ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä BEò ªÉÉäMªÉ ´Éä±b÷®ú uùÉ®úÉ +{ÉxÉä <®úÉnäù Eäò |Énù¶ÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB BEò
{É®úÒIÉhÉ ]ÖõEòcä÷ {É®ú |É¨ÉÉÊhÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ* BEò ºÉ½þÒ ´Éä±b÷ |ÉÊGòªÉÉ,
|Énù¶ÉÇxÉ Eäò iÉ®úÒEäò +Éè®ú ªÉÉäMªÉiÉÉ ¨ÉÉxÉnùhb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉ EòÉäb÷ ½èþ
+Éè®ú ¨ÉÉxÉEò÷ ={É±É¤vÉ ½èþ*

ºÉ¦ÉÒ EòÉäb÷ ́ ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶É EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ +Éè®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå,
´Éä±b÷®ú +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ +Éì{É®äú]õ®úÉå EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ
Eò®úiÉä ½éþ* ªÉ½þ EòÉäb÷ ºÉ¦ÉÒ ¨ÉèxªÉÖ+±É +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉªÉ¨É
ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úiÉÉ ½èþ*

´ÉäÎ±bÆ÷MÉ |ÉÉäºÉÒVÉ®ú Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉå (WPS) +Éè®ú |ÉÉäºÉÒVÉ®ú C´ÉÉÊ±ÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ Ê®úEòÉìbÇ÷
EòÒ ®úÒËb÷MÉ (PQR)  (Reading of Welding Procedure
specifications (WPS) & Reading of Procedure Quali-
fication Record (PQR))

ºÉ®úEòÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ-ºÉÉlÉ ÊxÉVÉÒ ºÉÆMÉ`öxÉ BäºÉä ¤ÉÒb÷ EòÉä Ê´ÉEòÊºÉiÉ +Éè®ú VÉÉ®úÒ
Eò®úiÉä ½éþ, VÉÉä ÊEòºÉÒ Ê´É¶Éä¹É IÉäjÉ ̈ Éå ±ÉÉMÉÚ ½þÉäiÉä ½éþ* ́ ÉäÎ±bÆ÷MÉ =tÉäMÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ̈ Éå

¨ÉÉxÉEò EòÉäb÷ näù¶É ÊVÉ¨¨ÉänùÉ®ú ÊxÉEòÉªÉ

IS India ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ¤ªÉÚ®úÉä (BIS)

BS U.K Ê¥ÉÊ]õ¶É º]èõhb÷bÇ÷ BºÉÉäÊºÉB¶ÉxÉ uùÉ®úÉ VÉÉ®úÒ ÊEòB MÉB Ê¥ÉÊ]õ¶É ¨ÉÉxÉEò

ANSI U.S.A +¨ÉäÊ®úEòÒ ®úÉ¹]ÅõÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ºÉÆºlÉÉxÉ (ANSI)

AWS U.S.A +¨ÉäÊ®úEòxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÉäºÉÉªÉ]õÒ

ASME U.S.A ¨ÉèEäòÊxÉEò±É <ÆVÉÒÊxÉªÉºÉÇ EòÒ +¨ÉäÊ®úEòxÉ ºÉÉäºÉÉªÉ]õÒ

API U.S.A +¨ÉäÊ®úEòÒ {Éä]ÅõÉäÊ±ÉªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ

DIN Germany bÂªÉÚ¶É <Æº]õÒ]ÂªÉÚ]õ }ªÉÚ®ú xÉÉì̈ ÉÖÇMÉ uùÉ®úÉ VÉÉ®úÒ VÉ¨ÉÇxÉ ¨ÉÉxÉEò

JIS Japan VÉÉ{ÉÉxÉÒ +ÉètÉäÊMÉEò ¨ÉÉxÉEò BºÉÉäÊºÉB¶ÉxÉ uùÉ®úÉ
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Eò<Ç ¤ÉÒb÷ +¨ÉäÊ®úEòxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÉäºÉÉ<]õÒ (AWS) uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú ÊEòB MÉB ½éþ*
´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê´É¹ÉªÉ {É®ú Eò<Ç näù¶ÉÉå Eäò +{ÉxÉä ®úÉ¹]ÅõÒªÉ ¤ÉÒb÷ ½èþ*

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉÒc÷Éå Eäò =nù½þÉ®úhÉ ½èþ +Éè®ú =xÉEäò Ê±ÉB ÊVÉ¨¨ÉänùÉ®ú
ÊxÉEòÉªÉ ½éþ -

¨ÉÉxÉEòÒEò®úhÉ (ISO) Eäò Ê±ÉB +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ºÉÆMÉ`öxÉ ¦ÉÒ ½èþ* (ISO) EòÉ ¨ÉÖJªÉ
¨ÉÖJªÉ ±ÉIªÉ +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ´ªÉÉ{ÉÉ®ú ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉxÉEò ºlÉÉÊ{ÉiÉ
Eò®úxÉÉ ½èþ*

+¨ÉäÊ®úEòxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÉäºÉÉªÉ]õÒ ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ {É®ú Eò<Ç nùºiÉÉ´ÉäVÉ |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®úiÉÒ ½èþ
+Éè®ú =xÉ¨Éå ºÉä EÖòUô xÉÒSÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù ½èþ*

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ (Welding procedure qualification)

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ ªÉ½þ ºÉÉÊ¤ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ ½èþ ÊEò ÊEòºÉÒ
Ê´É¶Éä¹É/Ê´ÉÊ¶É¹]õ =nÂnäù¶ªÉ Eäò Ê±ÉB Êb÷VÉÉ<xÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉä́ ÉÉ ¶ÉiÉÉç EòÉ ºÉÉ¨ÉxÉÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷ Eäò MÉÖhÉ*

´Éä±b÷®ú |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ (Welder performance qualification)

BEò ´Éä±b÷®ú EòÒ |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ BEò ´Éä±b÷®ú ªÉÉ BEò ´ÉäÏ±b÷MÉ +Éì{É®äú]õ®ú EòÒ
IÉ¨ÉiÉÉ EòÉä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ´Éä±b÷ Ê´ÉiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |É¨ÉÉÊhÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ ½èþ* ªÉ½þ |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ BEò ªÉÉäMªÉ ´Éä±b÷ |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶É
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

´Éä±b÷ |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉ (Weld procedure specification)

ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä, iÉÉä ́ Éä±b÷ {É®úÒIÉhÉ EÚò{ÉxÉ {É®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå ªÉÉ º´ÉÒEÞòÊiÉ
¨ÉÉxÉnùhb÷Éå EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä {É®úÒIÉhÉÉå Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä (WPS) EòÉä ªÉÉäMªÉ
¨ÉÉxÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* º´ÉÒEÞòÊiÉ ¨ÉÉxÉnùhb÷ +Éè®ú Ê´ÉÊxÉnæù¶É |ÉÉ°ü{É Êb÷VÉÉ<xÉ +Éè®ú
ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò EòÉäb÷ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú Ê¦ÉzÉ ½þÉä ºÉEòiÉä ½éþ* ´Éä±b÷ {É®úÒIÉhÉ EÚò{ÉxÉ {É®ú
ÊEòB MÉB {É®úÒIÉhÉ Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ ½èþ +Éè®ú ´Éä (WPS) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ÊEòB MÉB ´Éä±b÷ Eäò ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉä ½éþ*

<ºÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É +É¨É iÉÉè®ú {É®ú BEò |ÉÉ°ü{É ¨Éå nùVÉÇ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ
+Éè®ú ªÉä +É¨É iÉÉè®ú {É®ú BEò Ê´É¶Éä¹É |ÉÉ°ü{É ¨Éå nùVÉÇ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ* BEò
|ÉÊGòªÉÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ Ê®úEòÉìbÇ (PQR) Eäò °ü{É ¨Éå ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ
|ÉEòÉ®ú ½þ®ú (WPS) Eäò Ê±ÉB Eò¨É ºÉä Eò¨É BEò (PQR) +Éè®ú <ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

´ÉäÏ±b÷MÉ +Éì{É®äú]õ®ú {É®ú ´Éä±b÷®ú Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É¨É
iÉÉè®ú {É®ú BEò |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ BEò ´Éä±b÷®ú ªÉÉ +Éì{É®äú]õ®ú EòÒ
IÉ¨ÉiÉÉ EòÉ ̈ ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉÉiÉÉ®ú |Énù¶ÉÇxÉ Eò®úxÉä +Éè®ú v´ÉÊxÉ +Éè®ú
+SUôÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ´ÉÉ±Éä ´Éä±b÷ Ê´ÉiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉèºÉÉ
ÊEò ªÉ½þ BEò (WPS) Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉÉä {É½þ±Éä ºÉä ½þÒ +¦ªÉÉºÉ Eäò
ºÉ¤ÉºÉä ªÉÉäMªÉ EòÉäb÷ ½èþ* +É¨É iÉÉè®ú {É®ú MÉè®ú Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉÉå +lÉÉÇiÉ
®äúÊb÷ªÉÉäOÉÉ¡òÒ uùÉ®úÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉä ½éþ*
´Éä±b÷®ú +Éè®ú +Éì{É®äú]õ®ú VÉÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úiÉä ½éþ, =x½åþ ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò
Ê±ÉB Ê´ÉÊ¶É¹]õ (WPSS) Eäò Ê±ÉB |É¨ÉÉÊhÉiÉ ¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ASME ºÉäC¶ÉxÉ IX, AWS B2.1, API-1104 EÖòUô ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉ +¨ÉäÊ®úEòÒ
EòÉäb÷ ½èþ, VÉÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå +Éè®ú ´Éä±b÷®ú |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ
Eò®úiÉä ½éþ*

BS-2633, BS-4870/4871, BS-4872, DIN-8560, AD ̈ ÉEÇò¤±Éä]õ
HP2 +Éè®ú HP3, eN-288-2 +Éè®ú EN-287-1 ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ +Éè®ú
|Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB EÖòUô ªÉÚ®úÉä{ÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ½èþ*

IBR +vªÉÉªÉ 13, IS-2825, IS-7307, IS-7310, IS-7318 |É¨ÉÖJÉ
ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú |É¨ÉÖJÉ ±ÉÆnùxÉ EòÉäb÷ ½èþ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷ |ÉÊEòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶É, SÉ®ú +Éè®ú iÉEÇò (Weld
procedure specifications, variables and logic for
requalification)

(WPS) ́ Éä±b÷ |ÉÊGòªÉÉ BEò nùºiÉÉ´ÉäVÉ ½èþ, VÉÉä BEò ́ Éä±b÷ |Énù¶ÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ
+É´É¶ªÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù Eò®úiÉÉ ½èþ* WPS Eäò Ê±ÉB +½ÇþiÉÉ |ÉÉ{iÉ
Eò®úxÉä Eäò |ÉªÉÉäVÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB BEò {É®úÒIÉhÉ EÚò{ÉxÉ EòÉä ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÉ{Énùhb÷Éå Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ´Éä±bä÷b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉÉ ÊEò Eò½þÉ MÉªÉÉ ½èþ*

WPS ̈ Éå ºÉÚSÉÒ¤Érù Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ ÊVÉx½åþ <ºÉ +vªÉÉªÉ Eäò +xªÉlÉÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ¶ÉÒ±É
Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½è,VÉèºÉÉ ÊEò ®úÉ¹]Åõ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ* <xÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä
{ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ªÉÉ Ê´ÉÊ´ÉvÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* VÉ¤É <xÉ “SÉ®ú” EòÉä ¤Énù±É ÊnùªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ, iÉÉä ½þ¨ÉÉ®äú {ÉÉºÉ BEò xÉªÉÉ WPS ½þÉäiÉÉ ½èþ* VÉ¤É ¦ÉÒ ÊEòºÉÒ Ê´É¶Éä¹É SÉ®ú
¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ´Éä±b÷ Eäò ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉvªÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ, iÉÉä =ºÉ “SÉ®ú” EòÉä BEò ESSENTIAL SÉ®ú Eäò °ü{É ̈ Éå Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ́ Éä
SÉ®ú ÊVÉxÉEòÉ ´Éä±b÷ Eäò ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå {É®ú EòÉä<Ç |É¦ÉÉ´É xÉ½þÓ {Éc÷iÉÉ ½èþ* +É¨É
iÉÉè®ú {É®ú NON-ESSENTIAL SÉ®ú Eäò °ü{É ¨Éå Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ½þÉ±ÉÉÆÊEò,
EÖòUô ¶ÉiÉÉæ Eäò iÉ½þiÉ EÖòUô SÉ®ú ´Éä±b÷ Eäò ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉä
½éþ* BäºÉä SÉ®úÉå EòÉä {ÉÚ®úEò +É´É¶ªÉEò SÉ®ú Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <xÉEòÉ +ÊvÉEò Ê´ÉºiÉÞiÉ

={ÉSÉÉ®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ºÉÆÊ½þiÉÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉä ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ´Éä SÉ®ú ÊVÉxÉEòÉ +SUôÉ ´Éä±b÷ú ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ ´Éä±b÷®ú EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ {É®ú
|É¦ÉÉ´É ½þÉäiÉÉ ½èþ =x½åþ ´Éä±b÷®ú |Énù¶ÉÇxÉ |É´ÉiÉÇxÉ Eäò =nÂnäù¶ªÉÉå Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò
SÉ®ú Eäò ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò =nùÉ½þ®úhÉ VÉÉä ÊEòºÉÒ Eäò Ênù̈ ÉÉMÉ ¨Éå
ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä +ÉiÉÉ ½èþ, ´É½þ ÎºlÉÊiÉ ½þÉäMÉÒ ÊVÉºÉ¨Éå BEò ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

ASME Sec.IX ºÉä {ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction to ASME Sec.IX)

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ (Welding procedure and
performance qualification)

ASME EòÉäb÷ EòÒ vÉÉ®úÉ IX ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶É EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ +Éè®ú
´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå, ´Éä±b÷®ú +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ +Éì{É®äú]õ®úÉå EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB
ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úiÉÒ ½èþ*

ªÉ½þ EòÉäb÷ ºÉ¦ÉÒ ¨ÉèxªÉÖ+±É +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå Eäò ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉä
ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Materials)

ºÉ¦ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä VÉÉä nù¤ÉÉ´É {ÉÉäiÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ, =x½åþ +±ÉMÉ-+±ÉMÉ (P) ºÉÆJªÉÉ+Éå Eäò iÉ½þiÉ ́ ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ
(iÉÉÊ±ÉEòÉ-1) +ÉvÉÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ºÉ¨ÉÚ½þÒEÞòiÉ Eò®úxÉä EòÉ =nÂnäù¶ªÉ +É´É¶ªÉEò
ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ* ºÉÉ¨ÉOÉÒ ‘P’ ºÉÆJªÉÉ+Éå EòÉ ºÉ¨ÉÚ½þxÉ
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+ÊxÉ´ÉÉªÉÇ °ü{É ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉi¨ÉEò vÉÉiÉÖ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå VÉèºÉä ®úSÉxÉÉ, ´Éä±bä÷Ê¤ÉÊ±É]õÒ
+Éè®ú ¨ÉèEäòÊxÉEò±É |ÉÒ{É®äú]õÒ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ*

Table 1

'P' xÉÆ¤É®ú OÉÖË{ÉMÉ  (Number grouping)

P1 to P11 º]õÒ±É +Éè®ú º]õÒ±É Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ

P21 to P30 B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +Éè®ú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

P31 to P35 iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú iÉÉÆ¤ÉÉ +ÉvÉÉÊ®úiÉ vÉÉiÉÖ

P43 to P47 ÊxÉEò±É +Éè®ú ÊxÉEò±É +ÉvÉÉÊ®úiÉ vÉÉiÉÖ

P51 to P52 ]õÉ<]äõÊxÉªÉ¨É +Éè®ú ]õÉ<]äõÊxÉªÉ¨É +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

'A'  xÉ¨¤É®ú (Numbers)

¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä ‘F’ ºÉÆ®úSÉxÉÉ+Éå Eäò iÉ½þiÉ ´ÉMÉÔEÞòiÉ Eò®úxÉä ºÉä BEò ¦ÉÉMÉ,
=x½åþ Ê¡ò®ú ºÉä ‘A’ ºÉÆJªÉÉ Eäò iÉ½þiÉ ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉèºÉÉ ÊEò
(iÉÉÊ±ÉEòÉ-3) ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ+Éå EòÉ ºÉÆJªÉÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ
´Éä±b÷ vÉÉiÉÖ ®úºÉÉªÉÊxÉEò Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ* VÉ¤ÉÊEò ‘F’ ºÉÆJªÉÉ
´ÉMÉÔEò®úhÉ |ÉªÉÉäVªÉ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ ªÉÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ
½èþ* ‘P’ ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ‘A’ xÉ¨¤É®ú EòÒ <xÉ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ+Éå Eäò ºÉÉlÉ, +¤É ½þ¨É näùJÉåMÉä
ÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå +Éè®ú ´Éä±b÷ ªÉÉäMªÉiÉÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå EòÉäb÷ CªÉÉ Eò½þiÉÉ ½èþ*

Table 3

'A' xÉ¨¤É®ú OÉÖË{ÉMÉ (number grouping)

A 1 ½þ±Eäò º]õÒ±É

A 2 EòÉ¤ÉÇxÉ ̈ ÉÉäÊ±É¤bä÷xÉ¨É

A 3 to A 5 GòÉä̈ É ̈ ÉÉäÊ±É¤bä÷xÉ¨É

A 6 GòÉä̈ É ̈ ÉÉ]æõÊºÉÊ]õEò

A 7 GòÉä̈ É ¡äòÊ®úÊ]õEò

A 8 to A 9 GòÉä̈ É-ÊxÉEò±É

A 10 ÊxÉEò±É - 4%

A 11 ¨ÉèMÉxÉÒVÉ - ¨ÉÉäÊ±É¤bä÷xÉ¨É

A12 ÊxÉEò±ÉGòÉä̈ É - ¨ÉÉäÊ±É¤bä÷xÉ¨É

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ (Welding procedures qualification)

EòÉäb÷ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½éþ ÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò ºÉ¦ÉÒ Ê´É´É®úhÉÉå EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ
|ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶É (WPS) ¨Éå ºÉÚSÉÒ¤Érù ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ (Filler metals)

¦É®úÉ´É ¨Éä]õ±ºÉ EòÉä ‘F’ ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ‘A’ ºÉÆJªÉÉ nùÉäxÉÉå Eäò °ü{É ¨Éå ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

"F" ºÉÆJªÉÉ (numbers)

ºÉ¦ÉÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú ¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ “F” ºÉÆJªÉÉ+Éå Eäò
iÉ½þiÉ ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* “F” xÉ¨¤É®ú OÉÖË{ÉMÉ (iÉÉÊ±ÉEòÉ-2) EòÉ =nÂnäù¶ªÉ
´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ*

Table 2

"F" xÉ¨¤É®ú OÉÖË{ÉMÉ (Number grouping)

F1 to F6 º]õÒ±É +Éè®ú º]õÒ±É Ê¨É¸É

F21 to F24 B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +Éè®ú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

F31 to F 37 iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú iÉÉÆ¤ÉÉ +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

F41 to F45 ÊxÉEò±É +Éè®ú ÊxÉEò±É +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

F51 ]õÉ<]äõÊxÉªÉ¨É +Éè®ú ]õÉ<]äõÊxÉªÉ¨É +ÉvÉÉÊ®úiÉ Ê¨É¸É

F61 ÊVÉ®úEòÉäÊxÉªÉ¨É +Éè®ú ÊVÉ®úEòÉäÊxÉªÉ¨É Ê¨É¸É

F71 to F72 ½þÉbÇ÷ EòÉ ºÉÉ¨ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ {Éc÷ ´Éä±b÷ vÉÉiÉÖ +Éä́ É®ú±Éä*

“F” xÉ¨¤É®ú ºÉ¨ÉÚ½þÒEò®úhÉ +ÊxÉ´ÉÉªÉÇ °ü{É ¨Éå =xÉEäò |ÉªÉÉäVªÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå {É®ú
+ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ* EòÉäË]õMÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå, ªÉ½þ ¨ÉÚ±É °ü{É ºÉä ´Éä±b÷®ú EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ EòÉä
ÊEòºÉÒ ÊnùB MÉB ¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ Eäò ºÉÉlÉ BEò ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB Eò¨É ½þÉ<bÅ÷ÉäVÉxÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä “F”

xÉ¨¤É®ú 4 +Éè®ú °ü]õÉ<±É º]õÒ±É <±ÉäC]ÅõÉäb÷ 4VÉÒ Eäò iÉ½þiÉ “F” xÉ¨¤É®ú 2 Eäò iÉ½þiÉ
´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

VÉÉÊ½þ®ú ½èþ BEò ́ Éä±b÷®ú VÉÉä E6013 (°ü]õÉ<±É) <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ +SUôÉ ́ Éä±b÷
EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½èþ* ´É½þ Eò¨É ½þÉ<bÅ÷ÉäVÉxÉ SÉÚxÉä Eäò {ÉÉ=b÷®ú ±ÉäÊ{ÉiÉ
<±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ +SUôÉ ´Éä±b÷ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É xÉ½þÓ ½þÉä ºÉEòiÉä
½éþ*

<xÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò EòÉè¶É±É ÊxÉÎ¶SÉiÉ °ü{É ºÉä
ºÉ¨ÉÉxÉ xÉ½þÓ ½èþ* “F” xÉ¨¤É®ú 1 <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉ¤ÉºÉä +ÉºÉÉxÉ (+ÉªÉ®úxÉ {ÉÉ=b÷®ú)
<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½èþ, ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eäò´É±É b÷É=xÉ½èþb÷ Ê¡ò±Éä]õ/¤É]õ +Éè®ú IÉèÊiÉVÉ
Ê¡ò±Éä]õ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<xÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉå ¨Éå ºÉä |ÉiªÉäEò {É®úÒIÉhÉ EÚò{ÉxÉ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ
ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉÒ +Éè®ú <xÉ EÚò{ÉxÉ ºÉä EòÉ]äõ MÉB xÉ¨ÉÚxÉÉå Eäò ªÉÉÆÊjÉEò {É®úÒIÉhÉ EòÉä <ºÉ
EòÉäb÷ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <xÉ EÚò{ÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB ́ ÉäÎ±bÆ÷MÉ EòÒ iÉÉ®úÒJÉ +Éè®ú
<xÉ {É®úÒIÉhÉÉå Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå EòÉä |ÉÊGòªÉÉ ªÉÉäMªÉiÉÉ Ê®úEòÉìbÇ÷ (PQR) Eäò °ü{É ̈ Éå
YÉÉiÉ nùºiÉÉ´ÉäVÉ ¨Éå nùVÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ*

BEò (WPS) EòÉä BEò ºÉä +ÊvÉEò PQR Eäò ºÉ¨ÉlÉÇxÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä
ºÉEòiÉÒ ½èþ, VÉ¤ÉÊEò ́ ÉèEòÎ±{ÉEò °ü{É ºÉä BEò PQR Eò<Ç WPS EòÉ ºÉ¨ÉlÉÇxÉ Eò®ú
ºÉEòiÉÉ ½èþ* BEò (WPS) BEò {±Éä]õ, {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ±ÉÉMÉÚ
½þÉäMÉÉ +Éè®ú ]ÂªÉÚ¤É VÉÉäc÷Éä* (WPS) ¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ xÉÉè Ê¤ÉxnÖù ¶ÉÉÊ¨É±É ½þÉäxÉä
SÉÉÊ½þB*

1 VÉÉäc÷Éä Ê´É´É®úhÉ (Joints: details)

JÉÉÄSÉä Eäò Êb÷VÉÉ<xÉ, ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ºÉ¨ÉlÉÇxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú +ÉÊnù EòÉä
<ºÉ¨Éå ÊxÉÌnù¹]õ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ* ªÉÊnù vÉÉ®ú iÉèªÉÉ®úÒ Eäò |ÉEòÉ®ú (BEò±É ´ÉÒ,
ËºÉMÉ±É ªÉÚ<Ç ªÉÉ b÷¤É±É ´ÉÒ<Ç +ÉÊnù) Eäò ¤Énù±ÉÉ´É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉÉ ªÉÊnù
ºÉÆªÉÖHò ºÉ¨ÉlÉÇxÉ EòÉä ½þ]õÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, iÉÉä BEò xÉªÉÉ (WPS) Ê±ÉJÉÉ
VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ±ÉäÊEòxÉ {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ ªÉÉäMªÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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2 ¤ÉäºÉ ¨Éä]õ±ºÉ (Base metals)

+ÉvÉÉ®ú vÉÉiÉÖ (P) ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç ÊVÉºÉEäò Ê±ÉB |ÉÊGòªÉÉ ±ÉÉMÉÚ ½èþ
+ÉÊnù EòÉ =±±ÉäJÉ ªÉ½þÉÄ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ* ªÉÊnù ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ EòÉä
¤ÉgøÉxÉÉ ½èþ ªÉÉ ¤ÉäºÉ ¨Éä]õ±É EòÉä BEò ‘P’ xÉ¨¤É®ú ºÉä nÚùºÉ®äú ‘P’ xÉ¨¤É®ú ¨Éå
¤Énù±ÉiÉÉ ½èþ, iÉÉä BEò xÉªÉÉ (WPS) iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú
BEò PQR uùÉ®úÉ ÊxÉªÉiÉ {É®úÒIÉhÉÉå Eäò ¤ÉÉnù ºÉ¨ÉÌlÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

3 ¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ  (Filler metals)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú ¦É®úÉ´É iÉÉ®úÉå EòÉ Ê´É´É®úhÉ VÉèºÉä ÊEò ‘F’ xÉ¨¤É®ú ‘N’ xÉ¨¤É®ú
+Éè®ú Ê¡ò±É®ú vÉÉiÉÖ+Éå Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä ªÉ½þÉÄ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ* <±ÉäC]ÅõÉäb÷,
}±ÉCºÉ ®úSÉxÉÉBÄ (¨ÉÚ±É, °ü]õÉ<±É) +ÉÊnù EòÉ ¦ÉÒ =±±ÉäJÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ*
‘A’xÉ¨¤É®ú ªÉÉ ‘F’ xÉ¨¤É®ú ¨Éå ¤Énù±ÉÉ´É Eäò Ê±ÉB xÉB (WPS) +Éè®ú
(PQR) EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäMÉÒ* <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ¤Énù±ÉxÉä {É®ú BEò
xÉªÉÉ WPS EòÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ BEò {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ =iÉÒ®úhÉ EòÉ
ªÉÉäMªÉ EòÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½éþ * ¦É®úÉ´É vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉä EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä
Eäò Ê±ÉB {ÉÖxÉ: {É®úÒIÉhÉ Eäò ¤ÉÉnù BEò xÉªÉÉ WPS +Éè®ú PQR EòÉ
+É´É¶ªÉEò ½èþ*

4 ÎºlÉÊiÉ (Position)

ÊVÉxÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB* =xÉEòÉ =±±ÉäJÉ ªÉ½þÉÄ
ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ* ªÉÉäMªÉiÉÉ {É®úÒIÉhÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ Ê¡ò®ú ¦ÉÒ ºÉ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉå {É®ú BEò ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ ±ÉÉMÉÚ
½þÉäiÉÒ ½èþ*

5 |ÉÒ½þÒË]õMÉ  (Preheating)

|ÉÒ½þÒ]õ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ, <Æ]õ®ú{ÉÉºÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +ÉÊnù º{É¹]õ °ü{É ºÉä ÊxÉÌnù¹]õ ÊEòªÉÉ
VÉÉBMÉÉ* ªÉÊnù |ÉÒ½þÒ]õ EòÉä 550C ºÉä +ÊvÉEò Eò¨É Eò®úxÉÉ ½èþ, iÉÉä BEò xÉªÉÉ
(WPS) Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ* BEò {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú +Éè®ú ªÉÉäMªÉ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

6 {ÉÉäº]õ ´Éä±b÷ MÉ¨ÉÔ ={ÉSÉÉ®ú  (Post - weld heat treatment)

´Éä±b÷ MÉ¨ÉÔ ={ÉSÉÉ®ú Eäò ¤ÉÉnù EòÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +Éè®ú ºÉÉäËEòMÉ EòÉ ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þÉÄ
ÊnùJÉÉªÉÉ VÉÉBMÉÉ* <ºÉ¨Éå ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ¤Énù±ÉÉ´É Eäò Ê±ÉB BEò xÉ<Ç |ÉÊGòªÉÉ
ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäMÉÒ*

7 Ê´ÉtÖiÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå (Electrical characteristics)

Ê´ÉtÖiÉ vÉÉ®úÉ EòÉ |ÉEòÉ®ú, (AC or DC) wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ, BÎ¨{ÉªÉ®ú +Éè®ú
´ÉÉä±]äõVÉ +ÉÊnù EòÉä ªÉ½þÉÄ <ÆÊMÉiÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ*

8  MÉèºÉ (Gas)

{É®úÒ®úIÉhÉ MÉèºÉÉå EòÉ |É´ÉÉ½þ nù®ú, MÉèºÉ ¶ÉÖrùÒEò®úhÉ +ÉÊnù EòÉ Ê´É´É®úhÉ
ªÉ½þÉÄ ÊnùJÉÉªÉÉ VÉÉBMÉÉ* MÉäºÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ ¨Éå ¤Énù±ÉÉ´É, +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò
Ê±ÉB {ÉÖxÉ: ªÉÉäMªÉiÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

9 iÉEòxÉÒEò (Technique)

´ÉäÎ±bÆ÷MÉ iÉEòxÉÒEò Ïº]ÅõMÉ ªÉÉ ¤ÉÖxÉÉ<Ç ¤ÉÒb÷, |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò +Éè®ú <Æ]õ®ú{ÉÉºÉ ºÉ¡òÉ<Ç
EòÒ Ê´ÉÊvÉ, ¤ÉèEò MÉèËMÉMÉ, ËºÉMÉ±É ªÉÉ ¨É±]õÒ{É±É {ÉÉºÉ, °ü]õ OÉÉ<Ïxb÷MÉ +ÉÊnù
EòÉ Ê´É´É®úhÉ, ½þÉäMÉÉ* {É®úÒIÉhÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ªÉÉ iÉÉä BEò {±Éä]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É
ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* +ÊvÉEòiÉ¨É
¨ÉÉä]õÉ<Ç VÉÉä |ÉÊGòªÉÉ ±ÉÉMÉÚ ½þÉäiÉÒ ½èþ, ´É½þ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú {±Éä]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä nÖùMÉÖxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ́ Éä±b÷®ú EòÉä ]äõº]õ VÉÉÆ<]õ EòÉä ́ Éä±b÷ Eò®úiÉÉ ½èþ =ºÉ
|ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB ªÉÉäMªÉ, ±ÉäÊEòxÉ =ºÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉÉä ´É½þ ´Éä±b÷ Eò®úiÉÉ ½èþ,
¤ÉÎ±Eò |ÉÊGòªÉÉ ºÉ¤É ÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB ±ÉÉMÉÚ ½èþ* {É®úÒIÉhÉ EòÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É
PQR ¨Éå ´ÉäÏ±b÷MÉ, NDT +Éè®ú ªÉÉÆÊjÉEò {ÉÊ®úIÉhÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉÊ½þiÉ nùVÉÇ
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

´Éä±b÷®ú EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ  (Welder's qualification)

´Éä±b÷®ú EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÉ =nÂnäù¶ªÉ +SUôÉ ́ Éä±b÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ Éä±b÷®ú EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ* ¨ÉèEäòÊxÉEò±É ]äõº]õ Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ´Éä±b÷®ú
ªÉÉäMªÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

(nùÉä ¡äòºÉ ¤Éäb÷ +Éè®ú nùÉä °ü]õ ¤Éåb÷ ]äõº]õ ªÉÉ ¡òÉä®ú ºÉÉ<b÷ ¤Éåb÷ ]äõº]õ) ªÉÉ BEò {±Éä]õ
Eäò Ê±ÉB 150 Ê¨É¨ÉÒ EòÒ xªÉÚxÉiÉ¨É ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ®äúÊb÷ªÉÉäOÉÉÊ¡òEò {É®úÒIÉÉ ªÉÉ BEò
{ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®äú ´Éä±b÷ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú, ´Éä±b÷ ºÉÆªÉÖHò EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä 1G,

2G, 3G, 4G, 5G +Éè®ú 6G Eäò °ü{É ¨Éå ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* iÉÉÊ±ÉEòÉ
4 +xªÉ {ÉnùÉå Eäò Ê±ÉB ªÉÉäMªÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉå EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÒ ½èþ*

  Table 4

ÎºlÉÊiÉ EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ

 Test position Also qualifies

1G 1G

2G 1G

3G 1G

4G 1G & 3G

5G 1G & 3G

2G & 5G All positions

6G All positions

BEò {±Éä]õ {É®ú 1G +Éè®ú 2G (}±Éè]õ +Éè®ú IÉèÊiÉVÉ) ªÉÉäMªÉiÉÉ ́ ÉÉ±Éä ÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò
Ê±ÉB {ÉÉ<{É ¨Éå ´Éä±b÷®ú EòÉä ¦ÉÒ +½ÇþiÉÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÒ ½þÉäMÉÒ* +xªÉ ºÉ¦ÉÒ
ÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB BEò {ÉÉ<{É {É®ú ªÉÉäMªÉiÉÉ {±Éä]õ Eäò Ê±ÉB +½ÇþiÉÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉäMÉÒ
±ÉäÊEòxÉ <ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ xÉ½þÓ*

BEò {±Éä]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É ¤É]õ ºÉÆªÉÖCiÉ ¨Éå BEò ªÉÉäMªÉiÉÉ ºÉ¦ÉÒ {±Éä]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +Éè®ú
{ÉÉ<{É ´ªÉÉºÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷®ú EòÉä ¦ÉÒ ªÉÉäMªÉ Eò®äúMÉÒ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.5.101 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.5.102 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - ¨É®ú̈ ¨ÉiÉ +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É

+ºÉä¨¤É±ÉÒ bÅ÷Éì<ÆMÉ EòÉ {ÉgøxÉÉ (Reading of assembly drawing)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• <Eò]Ầ äö VÉÉÄ¤ÉÉä EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®åú*

a   BEò ¥ÉèEäò]õ ¤ÉäË®úMÉ b  BEò ¥ÉèEäò]õ ¤ÉäË®úMÉ

¤ÉÖ¶É

JÉÉÆSÉÉEò®úhÉ

¤ÉÚºÉ ¤ÉÖ¶É

Eäò¨{É ¶ÉÉ}]õ
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Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÉä ¤ÉÖ¶É

+ÉÆiÉÊ®úEò ¤ÉÚºÉ ¤ÉäË®úMÉ

¤ÉÉì±É ¤ÉäË®úMÉ

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.5.102 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


