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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.5.99 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - ¨É®ú̈ ¨ÉiÉ +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É

vÉÉiÉÖEò®úhÉ, |ÉEòÉ®ú, ÊºÉrùÉÆiÉ, ={ÉEò®úhÉ =xÉEäò ±ÉÉ¦É +Éè®ú <ºÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Metallizing, types, principles
equipments, their advantages and its application)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå vÉÉiÉÖEò®úhÉ Eäò =nÂnäù¶ªÉ EòÒ ´ªÉÉJªÉÉ Eò®åú*

{ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ (Definition)

¨Éä]õ±ÉÉ<ËVÉMÉ BEò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ, ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉÉ¨ÉOÉÒ BVÉå]õ/VÉÆMÉ, ÊPÉºÉxÉä +Éè®ú ¡òË]õMÉ Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉä ¤Éä½þiÉ®ú
¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

vÉÉiÉÖ<ÇEò®úhÉ ´ÉºiÉÖ+Éå EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú vÉÉiÉÖ EòÒ EòÉäË]õMÉ EòÒ iÉEòxÉÒEò EòÉ
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ xÉÉ¨É ½èþ* vÉÉiÉÖ EòÉäË]õMÉ ºÉVÉÉ´É]õÒ, ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ªÉÉ EòÉªÉÉÇi¨ÉEò ½þÉä
ºÉEòiÉÒ ½èþ*

|ÉEòÉ®ú (Types)

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úEäò ¨Éä]õ±ÉÉ<VÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

1 <±ÉäÎC]ÅõEò +ÉEÇò º|Éä |ÉÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ

2 º|Éä |ÉÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ

3 lÉ¨ÉÇ±É º|Éä EòÉäË]õMÉ uùÉ®úÉ

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå (Application)

1 +ÉEÇò =i{ÉÉnùÉå EòÒ {Éè̈ ÉÉ<¶É VÉÉä ºÉÖvÉÉ®úÉi¨ÉEò ªÉÉ VÉÆMÉ ºÉ¤ÉÚiÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ*

2 vÉÉiÉÖ ºÉÆ®úSÉxÉÉ uùÉ®úÉ ºÉÆ®úÊIÉiÉ BEò <º{ÉÉiÉ ºÉÆ®úSÉxÉÉ*

3 VÉÆMÉ Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò |ÉÊiÉ®úÉävÉ ¨Éå ºÉÖvÉÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*
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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.5.100 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - ¨É®ú̈ ¨ÉiÉ +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É

ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ +Éè®ú +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ (Principles of operations and applications)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ¨ÉèxªÉÖ+±É {ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®åú*

{ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ (Principles of powder coating)

{ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ BEò {ÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ, ÊºÉ´ÉÉªÉ <ºÉEäò ÊEò
{Éå]õ BEò iÉ®ú±É Eäò ¤ÉVÉÉªÉ BEò ºÉÚJÉÉ {ÉÉ=b÷®ú ½èþ*

{ÉÉ=b÷®ú Eäò <±ÉäC]ÅõÉäº]èõÊ]õEò SÉÉÍVÉMÉ +Éè®ú ¦ÉÉMÉÉå Eäò OÉÉ=ÆËb÷MÉ Eäò EòÉ®úhÉ
{ÉÉ=b÷®ú ¦ÉÉMÉÉå ºÉä ÊSÉ{ÉEò VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ {ÉnùÉlÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ, VÉÉä {ÉÉ=b÷®ú EòÉä `öÒEò
Eò®úxÉä EòÒ MÉ¨ÉÔ EòÉä ºÉ½þxÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú SÉÉVÉÇ EòÉ¨ÉÉå Eäò ±ÉMÉÉ´É EòÉä
¤ÉgøÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉtÖiÉ °ü{É ºÉä OÉÉ=Æb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* MÉ¨ÉÔ Eäò +É´ÉänùxÉ
Eäò nùÉè®úÉxÉ {ÉÉ=b÷®ú ¤É½þiÉÉ ½èþ +Éè®ú PÉ]õiÉÉ ½èþ*

{ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ Eäò ±ÉÉ¦É (Advantages of powder coating)

1 {ÉÖxÉ: ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÉ=b÷®ú ´ÉºÉÚ±ÉÒ*

2 JÉSÉÇ Eò¨É ½þÉäMÉÉ*

3 {Éå]õ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå +ÊvÉEò Ê]õEòÉ>ð ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

4 +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä BEò EòÉ¨É Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ*

{Éå]õ {ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ Eäò xÉÖEòºÉÉxÉ

1 {Éå]õ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå Eò¨É ºÉ¨ÉiÉ±É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

2 CªÉÚË®úMÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ +É¨É iÉÉè®ú {É®ú +ÊvÉEò iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ+Éå Eäò
EòÉ®úhÉ Ê¤ÉxnÖù ºÉÖJÉÉxÉä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå +ÊvÉEò >ðVÉÉÇ MÉ½þxÉ*

3 BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ {±ÉÉÆ]õ (Plant) EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ ¨ÉÖÎ¶Eò±É ½èþ *

ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ (Operations)

1 ºÉ¡òÉ<Ç

2 Ê®úËºÉMÉ

3 ¡òÉìº¡äòË]õMÉ

4 ºÉÚJÉxÉÉ

5 {ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ

6 CªÉÚË®úMÉ

{ÉÉ=b÷®ú EòÉäË]õMÉ +Éì{É®äúË]õMÉ {ÉÆJÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of powder

coating operating wings)

1 ®äú±É´Éä EòÉ®úJÉÉxÉÉ

2 BEML EòÉ®úJÉÉxÉÉ

3 b÷ÉäVÉ®ú EòÉä {Éå]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

4 VÉÊ]õ±É ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {Éå]õ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ*

Fig 2

5 ¤Écä÷ {Éè̈ ÉÉxÉä {É®ú =tÉäMÉÉå ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

6 ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ÊEòªÉäø ½ÖþB ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ®úJÉ-®úJÉÉ´É*

Fig 3


