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GMAW ¨Éå iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ MÉäºÉå |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* ªÉä ºÉ¤É +ÊGòªÉ MÉèºÉ
½èþ Ê®úªÉÉÎC]ṍ É +Éè®ú MÉäºÉ Ê¨ÉCºÉSÉ®ú*

+ÊGòªÉ MÉèºÉ  (Inert gases) : +ÉEÇò vÉÉiÉÖ <±ÉäC]ÅõÉb÷÷÷ +Éè®ú ́Éä±b÷ vÉÉiÉÖ EòÉä ºÉÆnÚù¹ÉhÉ
ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÚõrù +ÉMÉÇxÉ +Éè®ú ½þÒÊ±ÉªÉ¨É MÉèºÉ +SUôÒ ½è*þ +ÉMÉÇxÉú +Éè®ú
Ê½þÊ±ÉªÉ¨É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú xÉÉìxÉ ¡èò®úºÉ ¨Éè]õ±É Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½è*þ Ê½þÊ±ÉªÉ¨É ̈ Éä ¤É½ÖþiÉ +SUôÒ SÉÉ±ÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú +ÉMÉÇxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éä =¹¨ÉÉ EòÉ
ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ¤Éä½þiÉ®ú ½è* þ <ºÉÊ±ÉB Ê½þÊ±ÉªÉ¨É Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉlÉ iÉÉ¤ÉÉÆ +Éè®úú B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É
VÉèºÉä =SSÉ SÉÉ±ÉEòiÉÉ, ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ+Éä Eäò Ê±ÉB SÉÖxÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þþ VÉ¤É MÉèºÉ ¨Éè]õ±É
+ÉEÇò º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú |ÉÊGòªÉÉ Eäò ºÉÉlÉú <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ

+ÉMÉÇxÉ ¤ÉÒb÷ Eäò Eäòpù ®äúJÉÉ Eäò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉä MÉ½þ®úÒ {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ {ÉènùÉ Eò®úiÉÉ ½è*þþ ½þÒÊ±ÉªÉ¨É
EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éä +ÉMÉÇxÉ º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú +ÊvÉEò +ºÉÉxÉÒ ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþþ*

GMAW ̈ Éä |ÉªÉÖHò Ê®úBÎC]õ´É MÉèºÉ +Éè®ú MÉèºÉ Ê¨É¸ÉxÉ (Reactive gases
and gas mixtures used in GMAW)

EòÉ¤ÉÇxÉb÷É<+ÉCºÉÉb (Carbondioxide) : EòÉ¤ÉÇxÉb÷É<+ÉCºÉÉ<b÷ +ÉMÉÇxÉ EòÒ
iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éä +ÊvÉEò =¹¨ÉÒªÉ SÉÉ±ÉEò ½èþ* <ºÉ MÉäºÉ EòÉä +ÉMÉÇxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éä +ÊvÉEò
´ÉÉä±]äõVÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½è*þ SÉÚÆÊEò ªÉ½þ ¦ÉÉ®úÒ ½èþ ªÉ½þ ´Éä±b÷÷ EòÒ +SUäô ºÉä
Eò´É®ú Eò®úiÉÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉB Eò¨É MÉäºÉ JÉSÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

CO
2
 +ÉMÉÇxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éä CO

2
 MÉäºÉ ºÉºiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ̈ ÉÚ±ªÉ +xiÉ®ú +±ÉMÉ +±ÉMÉ

VÉMÉ½þÉä {É®ú +±ÉMÉ +±ÉMÉ ½þÉäMÉÉ* CO
2
 ºÉä ¤ÉxÉä ¤ÉÒb÷ºÉ ¨Éä ¤É½ÖþiÉ +SUôÉ EòÉìx]Úõ®ú

½è*þ ¤ÉÒb÷ SÉÉèb÷Ò +Éè®ú +ÊvÉEò {ÉäxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ EòÉä<Ç +xb÷®úEòË]õMÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒþ
½èþ*

{ÉiÉ±ÉÒ {±É]õÉå {É®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB þ Eò¨É SÉÉ±ÉEòiÉÉ Eäò Ê±ÉB +ÉMÉÇxÉ ¤Éä½þiÉ®ú
Ê´ÉC±É{É ½è*þ <ºÉEäò +±ÉÉ´ÉÉ +ÉMÉÇxÉ EòÒ +CºÉ®ú <ºÉEòÒ Eò¨É iÉÉ{ÉÒªÉ SÉÉ±ÉEòiÉÉ
Eäò EòÉ®úhÉ ÎºlÉÊiÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +ÉOÉxÉ
MÉäºÉ Ê½þÊ±ÉªÉ¨É MÉèºÉ ̈ Éä 10 MÉÖxÉÉ ¦ÉÉ®úÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉB <ºÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éä BEò +SUôÒ
føÉ±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eò¨É +ÉMÉÇxÉ MÉèºÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½è*þþ

´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ EòÉÆ]Úõ®úú +Éè®ú {ÉäÊxÉ]Åäõ¶ÉxÉ EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ MÉèºÉ ºÉä
|É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ* +ÉMÉÇxÉ Eäò ºÉÉlÉ ÊEòB MÉªÉä ´Éè±b÷ ¨Éä MÉ½þ®úÒ {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ* <ºÉEäò {ÉÉºÉ ÊEòxÉÉ®úÉä EòÉä EòÉ]õxÉä EòÒ |É´ÉÞÊiÉ ¦ÉÒ ½è*þ Ê½þÊ±ÉªÉ¨É ºÉä ¤ÉxÉä ´Éä±b÷
¨Éå ´ªÉÉ{ÉEò +Éè®ú ¨ÉÉä]ä ´Éä±b÷õ ½ÉäiÉÒ ½è*þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÉEò®úú Eäò MÉèºÉÉä +Éè®ú MÉèºÉ
Ê¨É¸ÉhÉ Eäò ºÉÉlÉ ÊEòB MÉB ´Éä±b÷÷ Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉä nù¶ÉÇiÉÉ ½è*þ (Fig 1)

CO
2
 ́ ÉäÏ±b÷MÉ ́ ÉÉiÉÉ´É®úhÉ ̈ Éä +ÉEÇò +ÎºlÉ®ú ½èþ +Éè®ú º{Éè]Åõ®ú VªÉÉnùÉ ÊxÉEò±ÉiÉä ½è*þ

ªÉ½þ UôÉä]õÒ +ÉEÇò Eò®úEäò, B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ¨ÉèMÉxÉÒVÉ ªÉÉ ÊºÉ±ÉEòÉxÉ VÉèºÉ b÷Ò
+ÉìCºÉÉ<b÷É<VÉ®ú +CºÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½è*þ b÷Ò+ÉCb÷ºÉÒb÷É<VÉ®ú ´Éä±b÷®ú

ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.76 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

GMAW ¨Éå ¶ÉÒÎ±b÷MÉ MÉèºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉBÆ (Types of shielding gases for GMAW)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• MÉäºÉ ¨Éä]õ±É +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒÏ±b÷MÉ MÉäºÉÉå Eäò +±ÉMÉ-+±ÉMÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉBÆ
• Ê¶ÉÎ±b÷MÉ MÉäºÉ Eäò +±ÉMÉ +±ÉMÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉBÆ xÉÉìxÉ ¡èò®úºÉ {É®ú {Éb÷xÉä ´ÉÉ±Éä |É¦ÉÉ´É ¤ÉiÉÉBÆ
• +±ÉMÉ +±ÉMÉ ¨ÉèÊ]õ®úªÉ±É {É®ú +ÊGòªÉÉ MÉäºÉ +Éè®ú MÉäºÉ Ê¨ÉCºÉ®ú ¨Éä +±ÉMÉ +±ÉMÉ ¨Éè]õ±É ]ÅõÉºÉ¡ò®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉBÆ
• CO

2 
´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉ]õ ¨Éä MÉäºÉ ½þÒ]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ CªÉÉä Eò®úiÉä ½èþ*

vÉÉiÉÖ ºÉä +ÉCºÉÒVÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ½èþ* ¶ÉÖrù CO
2
 EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +SUäô

´ÉåÊ]õ±Éä¶ÉxÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½è*þ CO
2
 EòÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 7-12 +ÉEÇò EòÉ¤ÉÇxÉ

¨ÉÉäxÉÉä +ÉCºÉÉ<b÷ ¤ÉxÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +ÉEÇò EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉÉlÉ ®úÉÊ¶É ¦ÉÒ ¤Éfø VÉÉiÉÒ
½è*þ
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CO
2 
´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå +ÉMÉÇxÉ +Éè®ú Ê½þÊ±ÉªÉ¨É MÉèºÉ ºÉä MÉèºÉ ¨Éä 25 ½þÉ<Ç Eò®Æú]õ |ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ ªÉ½þ ´Éè±b÷ {Éb÷±É Eäò +Éè®ú +ÊvÉEò EòÉ®úEò ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉB
<ºÉºÉä +ÉxÉä ´ÉÉ±Éä MÉèºÉ ´Éä±b÷ Eäò ºÉ®ú ¡äòºÉ EòÒ ¤ÉgøÉiÉÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉB Eò¨É ´Éä±b÷
{ÉÉä®úÉäÊºÉ´ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½è* <ºÉ¨Éå EòÉ¨É Eò®úiÉä ½èþ*

+ÉMÉÇxÉ EòÉ¤ÉÇxÉb÷<É+ÉCºÉÉ<b÷  (Argon carbondioxide) : CO
2
 +ÉMÉÇxÉ

¨Éä CO
2
 MÉèºÉ ̈ ÉÉä±]õxÉ MÉèºÉ +ÉEÇò ̈ Éä Ê{ÉPÉ±ÉÒ ½Öþ<Ç vÉÉiÉÖ EòÒ +ÊvÉEò |É´ÉÊ½þiÉ Eò®úiÉÒ

½èþ*  ªÉ½þ GMAW ́ÉäÏ±b÷MÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É ́ÉäÏ±b÷MÉ EòÉä JÉi¨É Eò®úxÉä ̈ Éä ̈ Énùnù Eò®úiÉÉ
½èþ*

CO
2
 ́ ÉäÏ±b÷MÉ +ÉEÇò EòÒ ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉÉ ½è,þ º{Éè]õ®ú EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú +ÉEÇò

Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ¨Éä BEò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ vÉÉiÉÖ ½þºiÉÉÆiÉ®úhÉ EòÉä ¤ÉføÉ´ÉÉ näùiÉÉ ½èþ*

+ÉMÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ (Argon-Oxygen) : +ÉMÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ MÉäºÉ Ê¨É¸ÉhÉ
±ÉÉä +±ÉÉªÉ EòÉ¤ÉÇxÉ +Éè®ú º]õÒ±É ±ÉäºÉ ̈ Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èè*þ Eò¨ÉÒ =MÉ±ÉÒ Eäò
+ÉEòÉ®ú {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ ¦ÉÒ ´Éä±b÷÷ EòÉä ¤Éä½þiÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ*

+ÉMÉÇxÉ EòÉ¤ÉÇxÉb÷<É+ÉCºÉÉ<b÷  (Argon carbondioxide) : CO
2
 +ÉMÉÇxÉ

¨Éä CO
2
 MÉèºÉ ̈ ÉÉä±]õxÉ MÉèºÉ +ÉEÇò ̈ Éä Ê{ÉPÉ±ÉÒ ½Öþ<Ç vÉÉiÉÖ EòÒ +ÊvÉEò |É´ÉÊ½þiÉ Eò®úiÉÒ

½èþ ªÉ½þ GMAW ́ ÉäÏ±b÷MÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É ́ ÉäÏ±b÷MÉ EòÉä JÉi¨É Eò®úxÉä ̈ Éä ̈ Énùnù Eò®úiÉÉ
½èþ*

GMAW º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB, MÉèºÉÉå +Éè®ú MÉèºÉÉå Ê¨É¸ÉhÉ EòÉ ºÉÖZÉÉ´É ÊnùªÉÉ

vÉÉiÉÖ       {ÉÊ®ú®úÊIÉiÉ MÉèºÉ ¡òÉªÉnåù

B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉMÉÇxÉ        0.1 in (2.5mm) ¨ÉÉä]õÉ ; +SUôÉ vÉÉiÉÖ ºlÉÉxÉÉÆiÉ®úhÉ +Éè®ú +ÉEÇò ÎºlÉ®úiÉÉ
      Eò¨É ºÉä Eò¨É UôÒ]åõ

75% Ê½þÊ±ÉªÉ¨É              1-3 in (25 - 76mm) ¨ÉÉä]õÉ; +ÉMÉÇxÉ ºÉä VªÉÉnùÉ >ð¹¨ÉÉ <xÉ{ÉÖ]õ
25% +ÉMÉÇxÉ

iÉÉÆ¤ÉÉ ÊxÉEò±É +Éè®ú +ÉMÉÇxÉ              +SUôÉ MÉÒ±ÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ; 1/8 in.(3.2mm) ¨ÉÉä]õÉ<Ç iÉEò ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò
 Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ+Éå              Ê±ÉB ´Éä±b÷ {ÉÚ±É EòÉ +SUôÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ

¨ÉäMÉÉÊxÉÊ¶ÉªÉ¨É +ÉMÉÇxÉ       =iEÞò¹]õ ºÉ¡òÉ<Ç EòÉ®Çú´ÉÉ<Ç

EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É +ÉMÉÇxÉ       +SUôÒ +ÉEÇò ÎºlÉ®úiÉÉ; BEò VªÉÉnùÉ iÉ®ú±É +Éè®ú ´Éä±b÷ ÊxÉªÉÆjÉhÉ {ÉÚ±É EòÉ =i{ÉzÉ
5-8% CO

2
      +SUôÉ iÉÉ±É¨Éä±É +Éè®ú ¤ÉÒb÷ ºÉ¨¨ÉÉäSÉ +Æb÷®úEò]õÓMÉ EòÉä xªÉÚxÉiÉ¨É Eò®úxÉÉ,
      +ÉMÉÇxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå =SSÉ MÉÊiÉ EòÉ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùxÉÉ;

Eò¨É Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ +ÉMÉÇxÉ       +Æb÷®úEòË]õMÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉ Eò®úxÉÉ; +SUôÉ SÉÒ¨Éb÷ªÉxÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ
<º{ÉÉiÉ 2% +ÉìCºÉÒVÉxÉ

º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±É +ÉMÉÇxÉ       +SUôÉ +ÉEÇò ÎºlÉ®úiÉÉ, +ÊvÉEò pù́ É +Éè®ú ÊxÉªÉÆjÉÒhÉÒªÉ ´Éä±b÷ {ÉÚ±É EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ
1% +ÉìCºÉÒVÉxÉ       Eò®úxÉÉ, +SUôÉ iÉÉ±ÉiÉä±É +Éè®ú ¤ÉÒb÷ ºÉ¨¨ÉÉäSÉ, ¦ÉÉ®úÒ º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±ÉºÉ {É®ú

      +Æb÷®úEòË]õMÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþl
+ÉMÉÇxÉ       +SUôÉ +ÉEÇò ÎºlÉ®úiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ iÉÉ±É¨Éä±É +Éè®ú {ÉiÉ±Éä º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±É
2% +ÉìCºÉÒVÉxÉ       ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê±ÉB 1% |ÉÊiÉ¶ÉiÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É¸ÉhÉ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉÊiÉ

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É iÉÉÆ¤ÉÉ, +ÉMÉÇxÉ +Éè®ú +ÉMÉÇxÉ      SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ¨Éå +ÉMÉÇxÉ ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò ¨ÉÉä]õÉ SÉÉ´É®ú vÉÉiÉÖ {É®ú,
¨ÉäMÉÊxÉÊ¶ÉªÉ¨É, ÊxÉEò±É Ê½þÊ±ÉªÉ¨É      +ÉMÉÇxÉ-Ê½þÊ±ÉªÉ¨É {ÉºÉÆnù ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
+Éè® =xÉEäò Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ+Éå

EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É +ÉMÉÇxÉ               1/8 in.(3.2mm) ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä Eò¨É; =SSÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉÊiÉ Ê¤ÉxÉÉ Ê{ÉPÉ±Éä,
20-25% CO

2
           Ê´É°ü{ÉhÉ +Éè®ú ËUô]äõ xªÉÚxÉiÉ¨É, +SUôÉ {Éè̀ ö

CO
2

     MÉ½þ®úÉ {Éè̀ ö; iÉäVÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉÊiÉ; Eò¨É ±ÉÉMÉiÉ

º]äõxÉ±ÉºÉ 90% Ê½þÊ±ÉªÉ¨É     VÉÆMÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ UôÉä]õÉ MÉ¨ÉÔ |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ IÉäjÉ {É®ú EÖòUô |É¦ÉÉ´É xÉ½þÓ,
º]õÒ±É 7.5% +ÉMÉÇxÉ     xªÉÚxÉiÉ¨É Ê´É°ü{ÉhÉ, +SUôÉ +ÉEÇò ÎºlÉ®úiÉÉ

                                      2.5% CO
2

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.76 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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CO
2
 ́ ÉäÏ±b÷MÉ +ÉEÇò EòÒ ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉÉ ½è,þ º{Éè]õ®ú EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú +ÉEÇò

Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ¨Éä BEò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ vÉÉiÉÖ ½þºiÉÉiÉ®úhÉ EòÉä ¤ÉføÉ´ÉÉ näùiÉÉ ½èþ*

+ÉMÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ (Argon-Oxygen) : +ÉMÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ MÉäºÉ Ê¨É¸ÉhÉ
±ÉÉä +±ÉÉªÉ EòÉ¤ÉÇxÉ +Éè®ú º]äõxÉ ±ÉèºÉ ¨Éä |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èè*þ Eò¨ÉÒ =MÉ±ÉÒ Eäò
+ÉEòÉ®ú {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ ¦ÉÒ ´Éä±b÷ EòÉä ¤Éä½þiÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ
ºÉÉ®äú ́ Éä±b÷ {ÉÚ±É EòÉä +ÊvÉEò iÉ®ú±É ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú +b÷®úEòË]õMÉ EòÉä JÉi¨É Eò®úiÉÉ
½èþ*

+ÉCºÉÒVÉxÉ +ÉEÇò EòÉä ÎºlÉ®ú EòºÉÉ +Éè®ú º{Éä]õ®ú EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ* +ÉCºÉÒVÉxÉ
Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ lÉÉäb÷É +ÉCºÉÒVÉxÉ ½þÉä VÉÉBMÉÒ ªÉ½þ +ÉCºÉÒVÉxÉ
±ÉÉè +±ÉÉªÉ º]õÒ±É {É®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä VÉÉB <ºÉEäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +ÊvÉEò ¦ÉÉMÉ ̈ Éä
JÉSÉÇ ½þÉäMÉÒ ªÉÉÊnù 2% ºÉä VÉªÉÉnùÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ +±ÉÉªÉ º]õÒ±É {É®ú JÉSÉÇ EòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ <±ÉäC]ÅõÉäb ´ÉÉªÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ +MÉ±É ºÉä b÷Ò +ÉCºÉÉ<b÷ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

MÉäºÉ |É´ÉÉ½þ <±ÉäC]ÅõÉäb ´ÉªÉ®ú ]õÉ<{É Eäò ={É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ <ºÉºÉä º{ÉÒb÷ +Éè®ú
Eò®Æú]õ +Éè®ú ¨Éä]õ±É ]ÅõÉºÉ¡ò®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ

°ü±É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú UôÉä]äõ ´Éè±b÷ {ÉÚ±É  10 L/min

¨ÉvªÉ¨É ´Éè±b÷ {ÉÚ±É 15 L/min

+Éè®ú ¤Ébä÷ º|Éä ¤Éè±b÷ {ÉÚ±É 20-25 L/min

VªÉÉnùÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éä MÉäºÉ ¡ò±ÉÉä ½þÉÊxÉEòÉ®úEò ½èþ* ½þ̈ Éä =ºÉ EòÉ®úhÉ EòÉä VÉÉxÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ MÉèºÉ ¡ò±ÉÉä ¤Éþ½ÖþiÉ +ÊvÉEò ¨ÉÉjÉÉ ¨Éä Ê¨ÉMÉ ]õÉSÉÇ ºÉä
ÊxÉEò±ÉiÉÉ ½èþ*

CO
2 
MÉäºÉ ÊºÉ±Éåb÷®ú +Éè®ú ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú (CO

2
 gas cylinder and regulator):

GMAW/CO
2
  ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò MÉäºÉ EòÒ MÉäºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä +É=]õ±Éè]õ

´ÉÉ±´É +Éè®ú ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ºÉä º{É±ÉÉ<Ç EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

MÉäºÉ |É´ÉÉ½þ ¨ÉÒ]õ® (Gas flow meter) : ªÉ½þ BEò <EòÉ<Ç ½èþ ÊVÉºÉ¨Éä M±ÉÉºÉ
]õªÉÚ¤É {É®ú ÊSÉx½þ ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½è*þ }±ÉÉä ̈ ÉÒ]õ®ú ̈ Éå ±ÉMÉä BEò ¡ò±ÉÉä®äú]õ Bb÷MÉº]õ¨Éè]õ ́ ÉÉ±´É
|ÉÊiÉ ªÉÚÊxÉ] ±ÉÒ]®úõ ¨Éä ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ ¨Éå +GòÒªÉ MÉäºÉ / CO

2
  MÉäºÉ Eäò |É´ÉÉ½þ EòÒ

nù®ú ÊxÉªÉjÉÆhÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*  (Fig 2)

MÉäºÉ |ÉÒ½þÒ]õ®ú CO
2
 MÉäºÉ Eäò |É´ÉÉ½þ EòÒ nù®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®úiÉÉ  (Gas Preheater

for CO
2
 welding) (Fig 3) : EòÉ¤ÉÇxÉ b÷É<+ÉCºÉÉb÷ iÉ®ú±É EòÉªÉÇ ̈ Éä ¦É®úiÉä

½èþ Eò¨É®äú EòÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ {É®ú CO
2
 +Éè®ú =SSÉ nùÉ¤É ºÉÆPÉxÉEò Eäò °ü{É ̈ Éå* <ºÉÊ±ÉB

iÉ®ú±É ́ ÉÏ±b÷MÉ CO
2
  EòÉä MÉèºÉÒªÉ °ü{É ̈ Éä ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB CªÉÉåÊEò ªÉ½þ <ºÉºÉä ́ ÉäÊ±bÆ÷MÉ

]õÉSÉÇ ̈ Éä |É´Éäþ¶É Eò®úiÉÉ ½èþ CO
2
  iÉ®ú±É +Éè®ú MÉäºÉ ̈ Éä ¡èò±ÉiÉÉ ½èþ CªÉÉäÊEò ªÉ½þ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú

ºÉä MÉÖVÉ®úiÉÉ ½èþþ <ºÉºÉä MÉäºÉ ¦É®úÒ VÉÉiÉÒ ½èþþ* ªÉ½þ xÉ¨ÉÒ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú <xÉ¨Éä  ¨ÉÉèVÉÚnù ½èþ
ªÉ½þ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ¨Éä ºÉPÉxÉxÉ +Éè®ú VÉ¨É VÉÉBMÉÉ ÊVÉºÉºÉä MÉäºÉ ¨ÉÉMÉÇ +´É°ürù ½þÉä
VÉÉBMÉÉ* <ºÉÊ±ÉB MÉäºÉ EòÒ Æ̀öb÷É Eò®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä MÉäºÉ EòÉ
iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ¤ÉføÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä EòxÉääCò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉB ́ ÉäÏ±b÷MÉ
Eäò nùÉè®úÉxÉ MÉäºÉ EòÉ |É´ÉÉ½þ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.76 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¡ò±ÉCºÉ EòÉå®ú +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ (Flux Cored Arc Welding) (FCAW)

(Fig 1) ªÉ½þ BEò +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB MÉ¨ÉÔ ¡ò±ÉCºÉ
EòÉä ®äúb÷ ]õªÉÖ¤É±É®ú Ê{ÉPÉ±ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ iÉÉ®ú +Éè®ú ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò  ¤ÉÒSÉ ºlÉÉÊ{ÉiÉ
+ÉEÇò uùÉ®úÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

<ºÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò nùÉä |É¨ÉÖJÉ SÉ®úhÉ ½èþ º´ÉªÉÆ ¶ÉÒ±b÷÷ |ÉEòÉ®ú ÊVÉºÉ¨Éå }±ÉCºÉ ¶ÉÒ±b÷
Eäò ºÉ¦ÉÒ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú ‘MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷ |ÉEòÉ®’ú +ÊiÉÊ®úCiÉ MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½è*þ

{±Éè]õ ½þÒ®úÒVÉèx]õ±É +Éè®ú +Éä́ É®ú ½äþb÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ̈ Éä EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É ±ÉÉä +±ÉÉªÉ º]õÒ±É
EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷ |ÉEòÉ®ú FCAW ´ªÉÉ{ÉEò °ü{É ºÉä EòÉªÉÇ®úiÉÂ ½èþ*

½þÉ±ÉÉÆÊEò MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷b÷ |ÉEòÉ®ú FCAW ¨Éå ¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É ´ÉäÏ±b÷MÉ
Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ ´Éä±b÷ EòÒ
MÉÖhÉ´ÉkÉÉ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷ |ÉEòÉ®ú ºÉä +|ÉvÉÉxÉ ½èþè*þ

={ÉEò®úhÉ (Equipment) : GMAW +Éè®ú FCAW  ̈ ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä EòÉ¤ÉÇxÉ
º]õÒ±É ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ={ÉEò®úhÉÉä
¨Éä vªÉÉxÉ ªÉÉäMªÉ +iÉÆ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ +Éè®ú ¡òÒ±b÷ ®úÉä±ºÉÇ ¨Éä ºÉä, ´ÉäÏ±b÷MÉ ]õÉSÉÇ ¨Éå
|ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉä±¡ò ¶ÉÒ±b÷ ́ ÉÉªÉ®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ¤É½ÖþiÉ ºÉ®ú±É ½èþ CªÉÉäÊEò <ºÉ¨Éå
MÉäºÉ xÉÉäVÉ±É EòÒ EòÉä<Çú +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÒ ½è* þ<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ¡òÒ±b÷ ®úÉä±ÉºÉÇ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ¡ò±ÉCºÉ EòÉ EòÉä®úb÷÷ ́ÉÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è iÉÉÊEò ºÉÉ¡ò]õ ]õªÉÖ¤É±É®ú
´ÉÉªÉ®ú {É®ú ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É Ê¤ÉxÉÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¡òÒÊb÷MÉ EòÒ VÉÉ ºÉEåòò*

FCAW ¨Éå vÉÉiÉÖ ]ÅõÉºÉ¡ò®ú  (Metal transfer in FCAW) : FCAW

¨Éå vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®úú GMAW |ÉÊGòªÉÉ Eäò EòÉ¡òÒ Ê¦ÉzÉiÉÉ ½þÉäiÉÉ ½è*þ GMAW

+Éè®ú FCAW ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ={ÉEò®úhÉÉå ̈ Éå =±±ÉäJÉxÉÒªÉ Ê¦ÉzÉiÉÉ ½éþ ÊEò,
´ÉäÏ±b÷MÉ ]õÉSÉÇ +Éè®ú Ê¡òb÷ ®úÉä±É®úºÉ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ¨Éå, FCAW |ÉÊGòªÉÉ nùÉä Ê¦ÉzÉ
¨ÉÉäb÷ (mode) EòÉ ̈ Éä]õ±É ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú EòÉ |Énù¶ÉÇxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ, +lÉÉÇiÉÂ ¤Écä÷ bÅ÷É{É±Éä]õ
]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú +Éè®ú UôÉä]õÒ bÅ÷É{É±Éä]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú* ±ÉäÊEòxÉ nùÉäxÉÉå Ê£ò ¡ò±ÉÉ<]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eò®úEäò
´ÉMÉÒEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* FCAW |ÉÊGòªÉÉ GMAW ̀ öÉäºÉ ́ ÉÉªÉ®ú Eäò VÉèºÉä BEò
ÎºlÉ®ú Êb÷{É ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú =i{ÉzÉ xÉ½þÓ Eò®úiÉÉ ½èþ* ¤Éc÷É bÅ÷É{É±Éä]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eò¨É Eò®Æú]õ

´ÉÉä±]äõVÉ ®åúVÉ ̈ Éå ½þÉäiÉä ½èþ* =SSÉ Eò®Æú]õ ́ ÉÉä±]äõVÉ ®åúVÉ ̈ Éå, ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ̈ ÉÉäb÷ (mode)÷
¨Éå UôÉä]õÉ bÅ÷É{É±Éä]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ½þÉäiÉä ½éþ* FCAW vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò
nùÉè®úÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ {É½þ±ÉÖ ½èþ* +ÉEÇò EòÉ±É¨É Eäò EòÉä®ú ¨Éå
“¡ò±ÉCºÉ {ÉÉä±É” ̈ ÉÉèVÉÚnù ½èþ VÉÉä +ÉEÇò ̈ Éå ¡èò±ÉÉ ½Öþ+É ½èþ* “}±ÉCºÉ {ÉÉä±É” Eäò´É±É ¤ÉäÊºÉEò
|ÉEòÉ®ú }±ÉCºÉ EòÉä®úb÷ ´ÉÉªÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊnùJÉiÉÉ ½èþ* ±ÉäÊEòxÉ
°ü]õÉ<lÉ±É ́ ÉÉªÉ®ú ̈ Éå “}±ÉCºÉ {ÉÉä±É” xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú º|Éä ]õÉ<{É
Eäò |ÉEòÉ®ú ½èþ*þ Fig 2(b)

¡ò±ÉCºÉ EòÉä®äúb÷ iÉÉ®úÉä EòÉ ́ ÉMÉÔEò®úhÉ  (Classification of flux cored

wires) : ¡ò±ÉCºÉ EòÉ¤ÉäÊºÉEò EòÉªÉÇ ]õªÉÖ¤É±É®ú ́ ÉÉªÉ®ú Eäò ¦ÉÒiÉ®ú ̈ ÉÉèVÉÚnù ¡ò±ÉCºÉ
¨Éä ¶ÉÊ¨É±É ́Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ {É®ú ºÉÖ®úIÉÉ i¨ÉEò º±ÉèMÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½è*þ ́Éä±b÷÷ {ÉÚ±É ̈ Éä +É´É¶ªÉEò
B±ÉÉªÉÊVÉMÉ iÉi´ÉÉä +Éè®ú b÷Ò +ÉCºÉÒxÉä]õ®ú EòÉä |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú +ÉEÇò EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ
Eäò +±ÉÉ´ÉÉ ÎºlÉ®úiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä Eäò +±ÉÉ´ÉÉ +ÉEÇò EòÉä ÎºlÉ®úiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ
+ÊvÉEò ¶ÉÊ¨É±É ½èþ *

¡ò±ÉCºÉ EòÉä®äúb÷ ́ ÉÉªÉ®ú +¤É EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É ±ÉÉä +±ÉÉªÉ º]õÒ±É Eäò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB
½þÉbÇ÷ ¡äòËºÉMÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉä Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ ½èþ* ¡ò±ÉCºÉ EòÒ |ÉEÞòÊiÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú <xÉ iÉÉ®úÉä EòÉä °ü]õÉ<Ç±É MÉäºÉ ¶ÉÒ±É ¤ÉäÊºÉEò MÉèºÉ ¶ÉÒ±b÷ vÉÉiÉÖ EòÉä®úb÷
+Éè®ú +É±É ¶ÉÒ±b÷ Eäò °ü{É ¨Éä ´ÉMÉÒEÞòiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

º]õÉ<±É MÉäºÉ ¶ÉÒ±b÷ ´ÉÉªÉ®ú ¨Éä ¤É½ÖþiÉ +SUôÉ +ÉEÇò ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ VÉÉä, (=iEÞò¹hÉ
ÎºlÉÊiÉªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ IÉ¨ÉiÉÉ+Éå) +Éè®ú +SUôÉ º±ÉèMÉ ½þ]õÉxÉä +Éè®ú ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

¤ÉäÊºÉEò MÉèºÉ ¶ÉÒ±b÷ ´ÉÉªÉ®ú =ÊSÉiÉ iÉÉ{É +ÉEÇò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éä EòÉä Ê{ÉSÉÉ±ÉxÉ
¨ÉÉ{Énùb÷Éå +Éè®ú ¤É½ÖþiÉ +SUäô ªÉÉËjÉEò MÉÖhÉÉä Eäò =iEÞò¹ÉhÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

vÉÉiÉÖ Eäò EòÉä®ú ´ÉÉ±Éä iÉÉ®úÉå ¨Éå ¤É½ÖþiÉ Eò¨É JÉÊxÉVÉ }±ÉCºÉ ½þÉäiÉä ½èþ, ÊVÉxÉ¨Éå
+ÉªÉ®úxÉ {ÉÉ=b÷®ú +Éè®ú ¡äò®úÉä +±ÉÉªÉÉ |É¨ÉÖJÉ EòÎxº]õ]õ¬Öx]õ ½þÉäiÉä ½èþ* ªÉä ´ÉÉªÉ®úÉå
+ÉMÉÇxÉ/ CO

2
 MÉäºÉ Ê¨É¸ÉhÉ ¨Éå +SUôÒ º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú näùiÉÒ ½èþ* ´Éä xªÉÚxÉiÉ¨É º±ÉäMÉ

=i{ÉzÉ Eò®úiÉä ½èþ +Éè®ú ªÉÆjÉÒEÞòiÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½èþ* º´É
{ÉÊ®ú®úÊIÉiÉ ́ ÉÉªÉ®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB b÷É=xÉ ½äþhb÷ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ={É±É¤vÉ ½èþ*

¡ò±ÉCºÉ EòÉä®äúb÷ ́ ÉÉªÉ®ú ºÉÒ¨É±ÉäºÉ +Éè®ú ̈ ÉÖcä÷÷ ½ÖþB nùÉäxÉÉä ̈ Éä ={É±É¤vÉ ½èþ (ºÉÒ¨É±ÉèºÉ)
|ÉEòÉ®ú +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú iÉÉ¤Éå Eäò ºÉÉlÉ ±ÉäÊ{ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ¤ÉÊEò ¨ÉÚbä÷ ½ÖþB |ÉEòÉ®ú Eäò

ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.77 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

¡ò±ÉCºÉ EòÉä®ú +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ (Flux Cored Arc Welding (FCAW)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• {±ÉCºÉ EòÉä®ú +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ +Éè®ú xÉè®úÉå MÉäºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éä ¤ÉiÉÉ+Éä
• ¡ò±ÉCºÉ EòÉä®ú +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä ¨Éä]õ±É ]õÉºÉ¡Çò®ú Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉB
• ¡ò±ÉCºÉ EòÉä®ú ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ E®åú*
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iÉÉ®úÉä ¤É]õ EòÉä Ê´É¶Éä¹É ªÉÉäÊMÉÊEòÉ Eäò ºÉÉlÉ ½Öþ |ÉEòÉ®ú Eäò iÉÉ®úÉä ¤É]õ EòÉä Ê´É¶Éä¹É
ªÉÉäÊMÉEòÉä Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉäEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*

Êb÷{ÉÉäÊVÉ]õ ®äú]õ +Éè®ú nù¶ÉÉÇiÉÉ (Deposition rate and efficiency):
VÉ¨ÉÉ´É EòÒ nù®ú |ÉÊiÉ ªÉÖÊxÉ]õ VÉ¨ÉÉ vÉÉiÉÖ Eäò ́ ÉVÉxÉ Eäò °ü{É ̈ Éä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* VÉ¨ÉÉ EòÒ MÉ<Ç nùIÉiÉÉ EòÉä ́ Éä±b÷÷ vÉÉiÉÖ Eäò ́ ÉVÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò °ü{É ̈ Éä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ VÉÉä |É¦ÉÉ´ÉÒ °ü{É ºÉä JÉSÉÇ ´ÉÉªÉ®ú Eäò ¦ÉÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉ¨ÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

GRAW ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä Êb÷{ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ nùIÉiÉÉ 93% ºÉä 97% Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ
+Éè®ú fcaw ¨Éä ªÉ½þ 80% |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ºÉä 86% |ÉÊiÉ¶ÉiÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉä
+xÉÖ̈ ÉÉ{É º{Éä]õ®ú ±ÉÉäºÉ +Éè®ú º±ÉäMÉ ºÉä VÉÉÆSÉÒ MÉ<Ç ½è*þ ±ÉÉè Êb÷{ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ nùIÉiÉÉ
fcaw ¨Éä º±ÉèMÉ ¡òÉä®ú¨Éä¶ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

+É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú º{Éä]õ®ú xÉÖEòºÉÉxÉ EòÉä Eò¨É Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ, CO
2 
MÉäºÉ Eäò ¤ÉVÉÉB

+ÉMÉÇxÉ/ CO
2
 Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ MÉäºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.77 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


