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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.76 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

®äúÊb÷ªÉºÉ/Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ, Ê¡ò±É®ú MÉäVÉ, ½þÉä±É MÉäVÉ (Radius/Fillet gauge, feeler gauge, hole gauge)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ CªÉÉ ½èþ?
• Ê¡ò±É®ú MÉäVÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ =±±ÉäJÉ Eò®úxÉÉ*

ÊjÉVªÉÉ B´ÉÆ Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ (Radius and fillet gauges): +´ÉªÉ´ÉÉå {É®ú
ÊºÉ®úÉå iÉlÉÉ nùÉä {ÉnùÉå Eäò Ê¨É±ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ºlÉÉxÉÉå {É®ú PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú +ÉEÞòÊkÉ ̈ É¶ÉÒËxÉMÉ
Eò®úEäò ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* ªÉä +ÉEòÞÊiÉªÉÉÆ  ®äúÊb÷ªÉºÉ ´É Ê¡ò±Éä]õ Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ*
bÅ÷É<ÆMÉ {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ®äúÊb÷ªÉºÉ ´É Ê¡ò±Éä]õ EòÒ ºÉÉ<ÇVÉ nùÒ MÉ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ* ´Éä
ÊjÉVªÉÉBÄ VÉÉä ´ªÉÉºÉÉå Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ =x½åþ Ê¡ò±Éä]õ Eò½þiÉä ½èþ ´É =x½åþ
VÉÉÆSÉxÉä ½äþiÉÖ |ÉªÉÖHò MÉäVÉÉå EòÉä Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ Eò½þiÉä ½èþ*

ªÉä Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ´É |ÉiªÉäEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ¨ÉÉ{É ¨Éå
ÊjÉVªÉÉ ´ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ {ÉÉ]Çõ EòÒ ÊjÉVªÉÉ EòÉä MÉäVÉ {É®ú ¤ÉxÉÒ
ÊjÉVªÉÉ ºÉä Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Fig 1 ¨Éå ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ +Éä®ú ¤ÉxÉÒ ÊjÉVªÉÉ EòÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ VÉÉÆSÉxÉä EòÉ
+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* Fig 2 ¨Éå ]õÍxÉMÉ ÊEòB MÉB +´ÉªÉ´É {É®ú ¤ÉxÉä
Ê¡ò±Éä]õ EòÉä VÉÉÆSÉxÉä ½äþiÉÖ Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ EòÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* +xªÉ
¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ½èþ:

– ®äúiÉÒ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉªÉä MÉB {ÉÉ]Çõ Eäò EòÉäxÉÇ®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ* (Fig 3)

– Ê¨ÉË±ÉMÉ Eò]õ®ú uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉB MÉB ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ* (Fig 4)

®äúÊb÷ªÉºÉ ́ É Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉ Eò<Ç ¤±Éäc÷Éå Eäò ºÉä]õ ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉx½åþ EòÉªÉÇ ̈ Éå
xÉ½þÒ +ÉxÉä {É®ú BEò ½þÉä±b÷®ú ¨Éå ¨ÉÉäc÷Eò®ú ®úJÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

EÖòUô ºÉä]õÉå ¨Éå |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ {É®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ ´É Ê¡ò±Éä]õ EòÉä VÉÉÆSÉxÉä EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 6)

iÉlÉÉ EÖòUô ºÉä]õÉå ̈ Éå ¤±Éäb÷Éå Eäò +±ÉMÉ ºÉä]õ ½þÉäiÉä ½èþ, VÉÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ iÉlÉÉ Ê¡ò±Éä]õ EòÒ
VÉÉÆSÉ Eò®úiÉä ½èþ* (Fig 7)
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|ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ EòÉä ½þÉä±b÷®ú ̈ Éå ºÉä +±ÉMÉ ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ, iÉlÉÉ <ºÉEòÒ ºÉÉ<VÉ
<ºÉ {É®ú +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 8)

Ê¡ò±Éä]õ MÉäVÉå ºÉä]õ Eäò °ü{É ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ, ÊVÉºÉºÉä ÊxÉ¨xÉÉxÉÖºÉÉ®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ
´É Ê¡ò±Éä]õ VÉÉÆSÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ:

1 ºÉä 7 mm iÉEò 0.5 mm Eäò {ÉnùÉå ¨Éå

7.5 ºÉä 15 mm iÉEò 0.5 mm Eäò {ÉnùÉå ¨Éå

15.5 ºÉä 25 mm iÉEò 0.5 mm Eäò {ÉnùÉå ¨Éå

+Eäò±Éä MÉäVÉå ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ ½èþ* ́ Éä ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉiªÉäEò MÉäVÉ {É®ú ¦ÉÒiÉ®úÒ ́ É ¤ÉÉ½þ®úÒ
ÊjÉVªÉÉ ´ÉÉ±Éä ½þÉäiÉä ½èþ iÉlÉÉ 1 ºÉä 100 mm ºÉÉ<VÉÉå iÉEò 1 mm Eäò º]äõ{É ¨Éå
¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ* (Fig 9)

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ EòÉ¨É ¨Éå ±ÉäxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ, ªÉ½þ VÉÉÆSÉ ±Éå ÊEò ªÉ½þ ºÉÉ¡ò ºÉÖlÉ®úÉ ½þÉä ´É
IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ ½þÉä*

EòÉªÉÇJÉhb÷ ºÉä ¤ÉÉ´É®úÒ (burrs) ½þ]õÉ ±Éå*

VÉÉÆSÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ®äúÊb÷ªÉºÉ Eäò +xÉÖ°ü{É ºÉä]õ ¨Éå ºÉä =ÊSÉiÉ MÉäVÉ EòÒ {ÉkÉÒ EòÉ
SÉªÉxÉ Eò®åú*

Fig 10 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò Ê¡ò±Éä]õ EòÒ ÊjÉVªÉÉ ´É =ºÉEòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊjÉVªÉÉ
MÉäVÉ ºÉä UôÉä]õÒ ½èþ*

ÊjÉVªÉÉ EòÒ Ê´É¨ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB UôÉä]äõ MÉäVÉ ºÉä |ÉªÉÉºÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ¡òÉ<±É +lÉ´ÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eò®åú ªÉÊnù ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ Eäò +xÉÖ°ü{É
ÊjÉVªÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä*

Fig 11 ¨Éå ªÉ½þ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò Ê¡ò±Éä]õ EòÒ ÊjÉVªÉÉ ´É =ºÉEäò +xÉÖ°ü{É
¤ÉÉ½þ®úÒ ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ ºÉä ¤Éc÷Ò ½èþ*

ªÉÊnù +É{É ÊjÉVªÉÉ EòÒ Ê´É¨ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉ½þiÉä ½èþ, iÉÉä ¤Éc÷É MÉäVÉ ºÉä |ÉªÉÉºÉ
Eò®åú*

Fig 12 ¨Éå ªÉ½þ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò EòÉªÉÇJÉhc÷Éå EòÒ ´É½þÒ ÊjÉVªÉÉ ½èþ, VÉÉä
VÉÉÆSÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä MÉäVÉ EòÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.76 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¡òÒ±É®ú MÉäVÉ B´ÉÆ =ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ (Feeler gauge and uses)

±ÉIÉhÉ (Features) : ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ¨Éå BEò <º{ÉÉiÉ Eäò ¤ÉCºÉä ¨Éå ±ÉMÉä ½ÖþB
Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ ´É ]äõ¨{ÉÊ®úiÉ <º{ÉÉiÉ Eäò Eò<Ç ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉä ½éþ, ÊVÉxÉEòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +±ÉMÉ-
+±ÉMÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ* (Fig 13)

|ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç =ºÉ {É®ú +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÒ ½è*þ (Fig 13)

B.I.S. ºÉä]õ: ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ¡òÒ±É®ú MÉäVÉÉå Eäò SÉÉ®ú ºÉä]õ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ,
VÉÉä Gò¨É¶É: 1,2,3 iÉlÉÉ 4 ºÉÆJªÉÉ+Éå ºÉä VÉÉxÉä VÉÉiÉä ½èþ ´É ªÉä ¤±Éäb÷ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ½þÉäiÉä ½èþ (xªÉÚxÉiÉ¨É 0.03 mm ºÉä 1 mm iÉEò
0.01 mm Eäò +xiÉ®ú ̈ Éå)* ¤±Éäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: 100 mm ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ÊEòºÉÒ ºÉä]õ ¨Éå ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉÉå EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇ Eò SÉªÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò xªÉÚxÉiÉ¨É ºÉÆJªÉÉ ¨Éå {ÉÊkÉªÉÉå uùÉ®úÉ Ê´É¨ÉÉ+Éå EòÒ
+ÊvÉEòiÉ¨É ºÉÆJªÉÉ |ÉÉ{iÉ EòÒ VÉÉ ºÉEäò*

VÉÉÆSÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Ê´É¨ÉÉ |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {ÉÊkÉªÉÉå EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò
±ÉMÉ¦ÉMÉ ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB* =x½åþ ¤ÉÉ½þ®ú JÉÓSÉxÉä {É®ú ½þ±EòÉ ¤É±É ±ÉMÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB* <xÉ MÉäVÉÉå EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ̈ É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä EòÒ +SÉUôÒ ºÉ¨ÉZÉ
ºÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ +ÉiÉÒ ½èþ*

¡òÒ±É®ú MÉäVÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ:

– +É{ÉºÉ ¨Éå Ê±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÚVÉÉç (mating parts) Eäò ¤ÉÒSÉ +xiÉ®úÉ±É EòÒ
VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

– º{ÉÉEÇò {±ÉMÉ MÉäVÉ Eäò +xiÉ®úÉ±É EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ

– Ê¡òCºÉSÉ®ú (ºÉäË]õMÉ ¤±ÉÉìEò) iÉlÉÉ VÉÉì¤É EòÉä ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ Eò]õ®ú/
]Úõ±É Eäò ¤ÉÒSÉ +xiÉ®úÉ±É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

– Ê¤ÉªÉË®úMÉ +xiÉ®úÉ±É iÉlÉÉ +xÉäEò Ê´ÉÊ¶É¹]õ +xiÉ®úÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ B´ÉÆ
¨ÉÉ{ÉxÉÉ ÊVÉx½åþ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ºÉÒ¨ÉÉ iÉEò ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉÉ ½þÉä* (Fig 14)

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò ºÉä]õ ºÉÆJªÉÉ 4 ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ 13

¤±Éäb÷ ½þÉäiÉä ½èþ*

0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20,
0.30, 0.40, 0.50.

]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ (Telescopic gauge)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ Eäò {ÉÖVÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ EòÒ ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ EòÉ ®åúSÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¨É½þÒxÉ EòÉªÉç Eäò Ê±ÉB ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ EòÉ¡òÒ ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉ ½èþ CªÉÉäÊEò ªÉ½þ EòÉ¡òÒ
oùgø BǼ É +SUôÒ º{É¶ÉÇ ºÉǼ ÉänùxÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

<ºiÉä̈ ÉÉ±É (Uses)

ÊUôpù, ÊZÉ®úÒ (slot) BǼ É +ÉxiÉÊ®úEò JÉÉÆSÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉxÉÉ´É]õ (Constructional) (Fig 1 BǼ É 2)

]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ 'T'  Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò  ]õÉÆMÉÉå  +lÉ´ÉÉ
{±ÉxVÉ®úÉå  EòÉ BEò VÉÉäc÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ ½èþÎhb÷±É ºÉä VÉÖc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ * {±ÉxVÉ®ú ̈ Éå Îº|ÉMÉ
±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ  iÉÉÊEò  =x½åþ +±ÉMÉ ®úJÉÉ VÉÉ ºÉEäò* ÊUôpù  ªÉÉ ÊZÉ®úÒ ̈ Éå <ºÉ MÉäVÉ
EòÉ |É´Éä¶É Eò®úÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù xÉÌ±ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä ½èþÎhb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú <ºÉä ÊEòºÉÒ ÎºlÉÊiÉ
¨Éä ±ÉÉìEò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ¤ÉÉnù <ºÉä  ÊUôpù ºÉä ÊxÉEòÉ±É Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉä
½èþ +Éè®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.76 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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]õä±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ 5 ºÉÆJªÉÉ EòÉò ºÉä]õ ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþ* ÊVÉºÉ¨Éå ÊUôpù EòÒ ́ ªÉÉºÉ
8 mm ºÉä 150 mm  iÉEò ̈ ÉÉ{ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ (MITUTOYO ÊºÉÊ®úVÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú 155 ½éþ*ú)

ºÉÆJªÉÉ 1 8.0 mm  ºÉä  12.7 mm

ºÉÆJªÉÉ 2 12.7 mm  ºÉä  19.0 mm

ºÉÆJªÉÉ 3 19.0 mm  ºÉä  32.0 mm

ºÉÆJªÉÉ 4 32.0 mm  ºÉä  54.0 mm

ºÉÆJªÉÉ 5 54.0 mm ºÉä  90.0 mm

ºÉÆJªÉÉ 6 90.0 mm ºÉä 150.0 mm

UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ (Small hole gauges)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ Eäò {ÉÖVÉÉç EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ iÉlÉÉ ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ Eäò {É®úÉºÉ (range) EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ*

9 mm Eäò ÊUôpù Eäò xÉÒSÉä ÊUôpùÉå EòÉä ]äõ±ÉÒºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ ºÉä ̈ ÉÉ{É xÉ½þÓ ºÉEòiÉä ½éþ*
UôÉä]äõ-ÊUôpù +Éè®ú º±ÉÉ]õ (slots) EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB UôÉä]õÉ-ÊUôpù MÉäVÉ EòÉ
<ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½éþþ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Construction) (Fig 1)

UôÉä]É ÊUôpù MÉäVÉ ¨Éå BEò ]õ¬Ú¤É ½þÉäiÉÒ ½èþ* ÊVÉºÉ¨Éå Ê´É{É®úÒiÉ iÉ®ú½þ ÊUôpù ½èþ +Éè®ú
ÊVÉºÉ¨Éå ̀ öÉäºÉ MÉånù (ball) EòÉä ±ÉMÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ]õ¬Ú¤É EòÒ nÚùºÉ®úÒ +Éä®ú ̈ Éå ¤ÉÉÁþ
SÉÚÊb÷ªÉÉ ½éþ* SÉÚb÷Ò ]õ¬Ú¤É (tube)  ̈ Éåä BEò SÉÚc÷Òú ÊlÉ¨¤É±É ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
]ÂõªÉÚ¤É ¨Éå BEò {±ÉxVÉ®ú ÊVÉºÉ¨Éå ]äõ{É®ú EòÉäxÉÉ ½èþ +Éè®ú´É½þ  Ïº|ÉMÉ ºÉä ±ÉÉäb÷ ÊEòªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ ´É½þ ¦ÉÒiÉ®ú |ÉÊ´É¹]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú SÉÚb÷Ò ÊlÉ¨¤É±É ¨Éå EòºÉ nùÒ
MÉªÉÒ ½èþ*

ÊlÉ¨¤É±É Eäò BEò EòÉäxÉä ̈ Éå xÉÊ±É ½äþhb÷±É ºÉä Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* xÉõ±ÉÇ ½äþhb÷±É EòÉä
nùÊIÉhÉÉ ´ÉiÉÇ (clockwise) PÉÖ̈ ÉÉxÉä ºÉä {±ÉxVÉ®ú >ð{É®ú =`öiÉÉ ½èþ +Éè®ú MÉånù EòÉä
vÉEäò±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ´É½þ ºÉiÉ½þ ºÉä Ê¨É±Éä*

UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ BEò ºÉÉvÉxÉ ½èþ VÉÉä +|ÉiªÉIÉ ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú +ÉEòÉ®ú EòÉä |ÉiªÉIÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò
Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

UôÉä]õÉ ÊUôpù MÉäVÉ 4 xÉ¨¤É®ú EòÒ ºÉä]õ ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ, ÊVÉºÉ¨Éå 3mm ºÉä 13mm

EòÉ ÊUôpù EòÉä ̈ ÉÉ{É Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ (MITUTOYO ÊºÉÊ®úVÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 154

½éþ*)
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ºÉÆJªÉÉ 1 3 mm  ºÉä  5 mm

ºÉÆJªÉÉ 2 5 mm  ºÉä 7.5 mm

ºÉÆJªÉÉ 3 7.5 mm  ºÉä  10 mm

ºÉÆJªÉÉ 4 10 mm  ºÉä  13 mm

Ê¡ò±É®ú,®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú ½þÉä±É MÉäVÉ EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care and

Maintenance of Feeler, radius and hole gauges)

={ÉªÉÉäMÉ Eäò iÉÖ®ÆúiÉ ¤ÉÉnù Ê¡ò±É® MÉäVÉ ̈ Éå ={ÉÎºlÉiÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
ªÉ½þ ¤Ébå÷ +ÉEòÉ®úÉå Eäò Ê´É°ürù UôÉä]äõ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉ¨ÉÖÊ½þEÞòiÉ Eò®úEäò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
ªÉ½þ {ÉiÉ±ÉÒ ¤±Éäb÷ EòÉä ZÉÖEòxÉä ºÉä ®úÉäEäòMÉÉ VÉ¤É ´É½þ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉÆnù ÊEòªÉä VÉÉªÉäMÉä

Ê¡ò±É®ú MÉäVÉ ̈ Éå ±ÉMÉä +ÉªÉ±É EòÉä Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù º]õÉä®ú ̈ Éå ºÉÖ®úÊIÉiÉ
®úJÉä*

(Wonkee Donkee) EòÒ ºÉ±ÉÉ½þ ½èþ ÊEò +É{É xÉÖEòºÉÉxÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB
´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ½þ®ú ºÉ¨ÉªÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ¤ÉÆnù ®úJÉå +Éè®ú IÉÊiÉ
EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉÉªÉ JÉÉVÉxÉÉ ¤ÉÆnù Eò®åú* ¤±Éäb÷ iÉ¤É iÉEò JÉÖ±ÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä
VÉ¤É iÉEò ÊEò ̈ ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ ½þÉä ªÉÉ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ ½þÉä +Éè®ú +ÊiÉÊ®úHò ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB
ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ºGÖò EòÉä EòºÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ EòÉä iÉä±É +ÉvÉÉÊ®úiÉ º|Éä ±ÉMÉÉEò®ú ̈ ÉäVÉ®ú ÊxÉ´ÉÉ®úEò ={ÉÉªÉ ̈ Éå ¦ÉÆb÷É®úhÉ
Eäò nùÉè®úÉxÉ VÉÆEò ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò´É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉºÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ
Eò`öÉä®ú MÉxnùÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä JÉÉä±ÉxÉä +Éè®ú ¤ÉÆnù Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ*

MÉäVÉ ºÉä ¨ÉäVÉ®ú¨Éäx]õ ±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉZÉÉèiÉÉ Eò®úxÉÉ {Écä÷MÉÉ* BEò ¤ÉÉ®ú
`öÒEò ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ®äúÊb÷ªÉºÉ VÉÆMÉ Eäò EòÉ®úhÉ +ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉiÉÉBÄ Ê´ÉEòÊºÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÒ
½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¤±Éäb÷ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ½èþ ÊEò
VÉ¤É MÉäVÉ xÉÉä]õ xÉ½þÒ ½þÉä ®ú½þÉ ½þÉä iÉÉä ¤±Éäb÷ ¨ÉÖcä÷ ½ÖþB ªÉÉ Ê¨ÉºÉä {ÉäxÉ xÉ½þÒ ¤ÉxÉiÉä*
`öÒEò ¨ÉÉ{É ºÉ®ú¡äòºÉÉå Eäò ºÉÉlÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ¤±Éäb÷ ½èþ =ºÉä {±ÉÉÎº]õEò Eäò +ÉºiÉÒxÉ
´ÉÉ±Éä +É´É®úhÉ EòÉä ºÉÉ¡ò ºÉÖlÉ®úÉ +Éè®ú ºÉ½þÒ ¦ÉÆb÷É®úhÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

EÖòUô |ÉEòÉ®ú Eäò UôÉä]äõ ½þÉä±É ´ÉÉ±Éä MÉäVÉ =lÉ±Éå ½þÉä±É +Éè®ú +´ÉEòÉ¶ÉÉå ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ
EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB SÉ{É]åõ ¤±Éäb÷÷ ½þÉäiÉÒ ½èþ* UôÉä]äõ ½þÉä±É ́ÉÉ±Éä MÉäVÉ EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É
+Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ |É¦ÉÉ+Éå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú:

• VÉÆMÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò ½þ±Eäò {ÉiÉ±Éä iÉä±É Eäò ºÉÉlÉ UôÉä]äõ ½þÉä±É Eäò EòÉä]õ
vÉÉiÉÖ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ±ÉMÉÉªÉä

• +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eäò]äõxÉ®úÉå ¨Éå MÉäVÉ EòÉä º]õÉä®ú Eò®åú

• OÉäVÉÖB¶ÉxÉ +Éè®ú +ÆEòxÉ ºÉÉ¡ò +Éè®ú ºÉ½þÒ ®úJÉå

• UôÉä]äõ ½þÉä±É ́ ÉÉ±Éä MÉäVÉ EòÉä xÉ ÊMÉ®úÉBÄ UôÉä]äõ ÊxÉCºÉ +Éè®ú JÉ®úÉäSÉ Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É
º´É°ü{É MÉ±ÉiÉ ¨ÉÉ{É ½þÉäiÉÒ ½èþ*
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