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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.74 - 75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

OÉÉ<Îhb÷MÉ ́½þÒ±É Eäò Ê±ÉB ̈ ÉÉxÉEò ÊSÉ¾þ |ÉhÉÉ±ÉÒ  (Standard marking system for grinding wheels)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ÊEòºÉÒ OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É {É®ú ÊSÉ¾þxÉ EòÉ ¨ÉiÉ±É¤É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊEòºÉÒ MÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±Éä {É®ú ÊSÉ½þÞxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ (specify) Eò®úxÉÉ*

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

¨ÉÉxÉEò {ÉÊ½þªÉÉ ÊSÉx½þxÉ {ÉÊ½þB Eäò ºÉ¨ÉºiÉ ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ́ ÉÌhÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ÊSÉ¾þxÉ
|ÉhÉÉ±ÉÒú ¨Éå ºÉÉiÉ  ºÉÆEäòiÉ ÊxÉ¨xÉ Gò¨É ¨Éå ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ½þÉäiÉä ½éþ* (Fig 1)

=nùÉ½þ®úhÉ (ÊSÉ¾þxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ)

51 - A 46

OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÒ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ (Specification of grinding
wheels)

ÊEòºÉÒ +{ÉPÉ¹ÉÇEò ́½þÒ±É EòÉä ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ÊxÉÌnù¹]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ̈ ÉÉxÉEò ́½þÒ±É ÊSÉ¾þxÉ,
´½þÒ±É EòÉ ́ ªÉÉºÉ, ́ ½þÒ±É Eäò ÊUôpù EòÉ ́ ªÉÉºÉ, ́ ½þÒ±É EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç, ́ ½þÒ±É EòÒ ÊEòº¨É
(+ÉEòÉ®ú)

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

32 A 46 H8V

250X20X32-

ºÉÒvÉÉ {ÉÊ½þªÉÉ

FI
N
21
74
11

  ÎºlÉÊiÉ   ÎºlÉÊiÉ   ÎºlÉÊiÉ           ÎºlÉÊiÉ       ÎºlÉÊiÉ    ÎºlÉÊiÉ          ÎºlÉÊiÉ
     0      1      2       3          4       5      6

=i{ÉÉnùEò +{ÉPÉ¹ÉÇEò Eäò EòhÉ OÉäb÷     ºÉÆ®úSÉxÉÉ ¤ÉÆvÉxÉ ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ+Éå
|ÉiÉÒEò |ÉEòÉ®ú +ÉEòÉ®ú     (BäÎSUôEò) EòÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ JÉÖnù EòÉ
Eäò Ê±ÉB  ÊxÉ¶ÉÉxÉ
+{ÉPÉ¹ÉÇEò OÉÒ]õ +ÉEòÉ®ú (BäÎSUôEò)
(BäÎSUôEò)

iÉÉÊ±ÉEòÉ 1

                    51            A                  46                 H                       5                     V                     8

+ÆEòxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò ¨ÉÉ{ÉxÉä EòÉ iÉÖ±ÉxÉÉi¨ÉEò ÎºlÉÊiÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ 1 nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*
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Table 2

¨ÉÉxÉEò +ÆEòxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉä nù¶ÉÉÇxÉä ´ÉÉ±ÉÉ SÉÉ]Çõ : 551-1966  (iÉÉÊ±ÉEòÉ - 2)

♦ ∅ ∅♦

    ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉ Gò¨É

3 1 2 3 4 5 6

´½þÒ±É EòÒ |ÉEÞòÊiÉ +{ÉPÉ¹ÉÇEò EòÉ |ÉEòÉ®ú EòhÉ ºÉÉ<VÉ OÉäb÷ ®úSÉxÉÉ ¤ÉÉÆb÷ EòÉ |ÉEòÉ®ú =i{ÉÉnùEò EòÉ ºÉxnù¦ÉÇ
51 A 36 L 5 V 23

ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ EòÉ |ÉiÉÒEò PÉ¹ÉÇhÉ Manufacturer's

EòÒ ºÉ]õÒEò |ÉEÞòÊiÉ EòÉ ºÉÆEäòiÉ own identification

näùiÉÉ ½èþ* (BÎSUôEò) mark for the
                            wheel (optional)

B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷   – A

ÊºÉÊ±ÉEòÉìxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷    – C

V    –  Ê´É]ÅõÒ¡òÉ<b÷
S    –  ÊºÉÊ±ÉEäò]õ
R    –  ®ú¤É®
RF  – ®ú¤É®ú ¤É±ÉÒEÞòiÉ
B    – ®äúÊVÉxÉÉ<b÷ (ËºÉlÉäÊ]õEò ®äúÊVÉxºÉ)
BF  – ®äúÊVÉxÉÉ<b÷  ËºÉlÉäÊ]õEò
E    –  ¶Éä±ÉÉEò
Mg  – ¨ÉèMÉxÉÒÊ¶ÉªÉ¨É

  JÉÖ®únÖù®úÉ ¨ÉvªÉ¨É ¨É½þÒxÉ ¤É½ÖþiÉ ¨É½þÒxÉ
     10     30       220
     12     36   80       240
     14     46       280
     16     54  100       320

     20     60  120       400       ºÉ¤ÉºÉä ¤Éxnù ºÉä ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò JÉÖ±ÉÉ EòÉ º{ÉäËºÉMÉ
     24  150       500

 180       600 0 8
1 9
2 10
3 11
4 12
5 13
6 14
7

A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z

xÉ®ú¨É ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò     Eò`öÉä®ú

                      ¨ÉÉxÉEò ¨ÉÉÍEòMÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ SÉÉ]Çõ  IS : 551  –  1966

♦ ∅

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ (Construction of the grinding wheel)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇEòÉå BǼ É =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò OÉäxÉ ºÉÉ<VÉ  BǼ É =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷ Eäò OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò Ê±ÉB ¤ÉÆvÉEò {ÉnùÉlÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉªÉÇ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò ±ÉIÉhÉ VÉèºÉä
+{ÉPÉ¹ÉÇEò, OÉäxÉ ºÉÉ<VÉ, MÉäb÷, ºÉÆ®úSÉxÉÉ BǼ É ¤ÉÆvÉEò {ÉnùÉlÉÇ +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

ÊEòºÉÒ OÉÉ<Îhb÷MÉ ´½þÒ±É OÉäb÷ ¨Éå iÉi´É ¤ÉÉiÉå ½þÉäiÉÒ ½éþ -

+{ÉPÉ¹ÉÇEò (abrrasive) VÉÉä EòiÉÇxÉ Eò®úiÉä ½éþ iÉlÉÉ ¤ÉÆvÉEò (bond) VÉÉä
+{ÉPÉ¹ÉÇEò Eäò EòhÉÉå EòÉä +É{ÉºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉiÉä ½éþ*

+{ÉPÉ¹ÉÇEò (Abrasives)

nùÉä iÉ®ú½þ Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇEò  ½þÉäiÉä ½èþ-

|ÉÉEÞòÊiÉEò (natural) +{ÉPÉ¹ÉÇEò

EÞòÊjÉ¨É (artifical) +{ÉPÉ¹ÉÇEò

|ÉÉEÞòÊiÉEò +{ÉPÉÊ¹ÉÇEò |ÉÉªÉ: <¨É®úÒ (emery) iÉlÉÉ EòÉä®úhb÷÷̈ É (correndum)

½þÉäiÉä ½éþ* ªÉä B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ Eäò +¶ÉÖrù °ü{É ½éþ*

ÊºÉÊ±ÉEòÉxÉ EòÉú¤ÉÉÇ<b÷ iÉlÉÉ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EÞòÊjÉ¨É +{ÉPÉ¹ÉÇEò ½éþ*

+{ÉPÉÊ¹ÉÇiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <xÉEòÉ SÉªÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¦ÉÚ®äú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +{ÉPÉÇ¹ÉhÉ EòÉªÉÇ (SÉÒ¨Éc÷
{ÉnùÉlÉÇ) Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

·ÉäiÉ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ OÉÉ<Ïhb÷MÉ ¡äò®úºÉ +Éè®ú ¡äòºÉ Bì±ÉÉªÉ
Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ*

½þ®äú ÊºÉÊ±ÉEòÉxÉ  EòÉú¤ÉÉÇ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤É½ÖþiÉ Eò®úÉ®äú {ÉnùÉlÉÇ ÊVÉºÉEòÒ iÉxÉxÉ
ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eò¨É ½þÉä VÉèºÉä ÊºÉÊ¨Éx]äõb÷ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

OÉäxÉ ºÉÉ<VÉ (ÊOÉ]õ ºÉÉ<VÉ) (Grain size (Grit size))

OÉäxÉ EòÒ ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò Uô±ÉxÉÒ (sieve) Eäò ÊUôpùÉå  EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä ½þÒ
ªÉ½þ ºÉÆJªÉÉ ́ ÉÌhÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* <ºÉ ºÉÉ<VÉ EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉ ¤Éc÷É ̈ ÉÉxÉ EòÉ iÉÉi{ÉªÉÇ
¨É½þÒxÉ (fine) ÊOÉ]õ ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

OÉäb÷ (Grade)

¤ÉÆvÉEò (bond) EòÒ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ +lÉÉÇiÉ {ÉÊ½þB EòÒ Eò`öÉä®úiÉÉ EòÉä OÉäb÷ +Ê¦É´ªÉHò
Eò®úiÉÉ ½èþ* ÊEòºÉÒ Eò`öÉä®ú {ÉÊ½þB ¨Éå ¤ÉÆvÉEò  ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä OÉäb÷ Eäò EòhÉÉå
EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊOÉb÷ Eäò EòhÉÉå EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÖiÉÒ ºÉä ¤ÉÉÆvÉä ®ú½þiÉÉ ½èþ
iÉlÉÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú =ºÉä ]Úõ]õxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉÉ ½èþ* ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É {ÉÊ½þB ¨Éå ¤ÉÆvÉEò Eò¨ÉVÉÉä®ú
½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ÊOÉb÷ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ÊxÉEò±É VÉÉiÉä ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ªÉä {ÉÊ½þB  iÉäVÉÒ
ºÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Structure)

ªÉ½þ ¤ÉÆvÉEò (bond) EòÒ ¨ÉÉjÉÉ EòÉä +Ê¦É´ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ VÉÉä +{ÉPÉ¹ÉÇEò EòhÉÉå

Eäò ¤ÉÒSÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ |ÉiªÉäEò EòhÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉÒ{ÉiÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉiÉÉ ½èþ* BEò JÉÖ±ÉÒ
ºÉÆ®úSÉxÉÉ ´ÉÉ±ÉÒ {ÉÊ½þB (open structured wheel) +ÊvÉEò +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
EòÉ]õiÉÒ ½èþ* +lÉÉÇiÉ ÊEòºÉÒ ÊnùB MÉªÉä ºÉ¨ÉªÉ ̈ Éå ªÉ½þ +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ ½þ]õÉªÉäMÉÒ iÉlÉÉ
Eò¨É >ð¹¨ÉÉ =i{ÉzÉ Eò®äúMÉÒ* ºÉ¨ÉÒ{É fÆøMÉ ºÉä ºÉÆ®úSÉxÉÉ ´ÉÉ±ÉÒ {ÉÊ½þB EòÒ +{ÉäIÉÉ
<ºÉºÉä +SUôÒ ºÉiÉ½þ xÉ½þÓ ÊxÉEò±É {ÉÉiÉÒ*

¤ÉÆvÉEò (Bond)

¤ÉÆvÉEò ́ É½þ iÉi´É ½èþ ÊVÉºÉä +{ÉPÉ¹ÉÇEò {ÉnùÉlÉÇ ̈ Éå Ê¨É±ÉÉxÉä ºÉä ́ É½þ =x½åþ VÉEòc÷  ±ÉäiÉÉ
½èþ ´É½þ =x½åþ {ÉÊ½þB Eäò °ü{É ¨Éå ºÉÆ®úSÉxÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ªÉÉÆÊjÉEò ºÉÉ¨ÉlªÉÇ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ¤ÉÆvÉEò EòÒ Eò`öÉä®úiÉÉ EòÒ Êb÷OÉÒ {ÉÊ½þB EòÒ
OÉäb÷ Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ  {ÉÊ½þB ̈ Éå +{ÉPÉ¹ÉÇEò EòhÉÉå EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÉä
´ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ* {ÉÊ½ªÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò<Ç iÉ®ú½þ Eäò ¤ÉÆvÉEò {ÉnùÉlÉÇ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ*

Ê´É]õÔ¡òÉ<b÷ ¤ÉÆvÉEò (Vitrified bond)

ªÉ½þ ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ¤ÉÆvÉEò (bond) ½èþ *  <ºÉ¨Éå  =SSÉ
ºÉÆ®úxvÉiÉÉ (porosty) iÉlÉÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä =SSÉ nù®ú ºÉä {ÉnùÉlÉÇ EòÉ]õxÉä
´ÉÉ±ÉÒ {ÉÊ½þB ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ*  ªÉ½þ VÉ±É, +¨±É, iÉè±É ªÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ
iÉÉ{É ºÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ*

ÊºÉ±ÉÒEäò]õ ¤ÉÆvÉEò (Silicate bond)

ÊºÉ±ÉÒEäò]õ ¤ÉvÉEò =ºÉ EòÉªÉÇ ½äþiÉÚ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê´É]õÔ¡òÉ<b÷ EòÒ +{ÉäIÉÉ  Eò¨É
Eò`öÉä®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉ EòÉ®úhÉ ªÉä ¨É½þÒxÉ vÉÉ®ú ´ÉÉ±Éä +ÉèVÉÉ®ú BǼ É Eò]õ±É®úÒ
(cutlery) Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ½äþiÉÚ ={ÉªÉÖHò ½èþ*

¶Éè±ÉÉEò ¤ÉÆvÉEò (Shellac bond)

ªÉä ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÇ ½äþiÉÖ ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò {ÉÊ½þB Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ VÉ½þÉÄ
¨É½þÒxÉ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ (finish) +´É¶ªÉ ½þÉä* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB Ê¨É±É ®úÉä±ºÉ
(mill roles) EòÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ*

®ú¤É®ú ¤ÉÆvÉEò (Rubber bond)

VÉ½þÉÄ lÉÉäc÷É ±ÉSÉÒ±Éä{ÉxÉ {ÉÊ½þB EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½èþ (VÉèºÉä EòË]õMÉ +Éì¡ò {ÉÊ½þªÉÉ)
(cutting of wheel) ´É½þÉÄ <ºÉä |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

®äúVÉÉäxÉÉ<b÷ ¤ÉÆvÉEò (Resinoid bond)

<xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ =SSÉ MÉÊiÉ ´ÉÉ±ÉÒ {ÉÊ½þªÉÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ¡òÉ=xbÅ÷Ò ¨Éå
EòÉÏº]õMÉ EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ Eäò Ê±ÉB <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ {ÉÊ½þªÉÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
EòË]õMÉ +É¡ò (cut of) Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ®äúVÉÉäxÉÉ<b÷ ¤ÉÆvÉEò |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ*
EòÉ¡òÒ ½þnù iÉEò Ê´ÉEò]õ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ¦ÉÒ ªÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ {ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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{ÉÊ½þªÉÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ +Éè®ú {ÉÊ½þªÉÉ ¤Énù±ÉxÉÉ (Wheel inspection and wheel mounting)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É ÊxÉ®úÒIÉhÉ ¨Éå ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ºÉÆÊIÉ{iÉ SÉ®úhÉ +{ÉxÉÉxÉÉ
• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä ¤Énù±ÉxÉä ÊEò |ÉÊGòªÉÉ ¤ÉiÉxÉÉxÉÉ*

vªÉÉxÉ xÉä vÉËiÉ

− ]Öõ]õÉ ½Öþ+É ªÉÉ ÊSÉ{É]õÉ ½Öþ+É ÊEòxÉÉ®úÉ

− GäòEò

− ¨ÉÉ=Ë]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ¤ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú

− IÉÊiÉOÉºiÉ {Éä{É®ú ´ÉÉ¶É®ú

nù®úÉ®åú EòÒ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Testing for cracks) (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

JÉ®úÉ¤É ´½þÒ±É EòÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ]äõº]õ Eò®úxÉÉ

- JÉ®úÉ¤É ́ ½þÒ±É Eäò ]ÖõEòbä÷ EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþªÉä ªÉÉ =MÉ±ÉÒ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÖ¶É EòÉ
ºÉ{ÉÉä]Çõ Eò®åú*

- ´½þÒ±É EòÉä ]õÉMÉ Eò®ú näùJÉä EòÒ ´É½þ º´ÉiÉÆjÉ PÉÖ̈ É ®ú½þÉ ½èþ

- BEò MÉè®ú vÉÉi´ÉÒEò ´ÉºiÉÖ VÉèºÉä UôÉä]äõ ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ½èþ¨É®ú ªÉÉ ]Öõ±É ½èþhb÷±É
Eäò ºÉÉlÉ {ÉÊ½þªÉÉ EòÉä `öÉäEäò*

- BEò º{É¹]õ ªÉÉ ºÉÉ¡ò +É´ÉÉVÉ +É ®ú½þÒ ½éþ ªÉ½þ ºÉÖÊSÉiÉ Eò®úiÉä ½èþ ÊEò ´½þÒ±É
ºÉ½þÒ ½èþ

- BEò (dull) ¦ÉqùÉ/+º{É¹]õ v´ÉÊxÉ EòÉ ̈ ÉiÉ±É¤É ½èþ ÊEò ́ ½þÒ±É ¡ò]õÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò ´½þÒ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´½þÒ±É EòÉ iªÉÉMÉ Eò®ú xÉªÉÉ ½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú :

- IÉÊiÉ EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ ºÉÆEäòiÉ ÊnùJÉÉ<Ç näùiÉÉ ½èþ

- ªÉÉ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉªÉä VÉÉxÉä {É®ú º{É¹]õ °ü{É ºÉä xÉ½þÒ ¤ÉVÉiÉÉ ½èþ

+É{É ºÉÆnäù½þ ¨Éä ½èþ, iÉÉä ´½þÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú* ªÉ½þ º{É¹]õ °ü{É ºÉä
ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú +Éè®ú +{ÉxÉä {ÉªÉḈ ÉäIÉEò ºÉä ºÉ±ÉÉ½þ ±Éä* (Fig 3)

OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä SÉgøþÉxÉÉ (Mounting the grinding wheel)
(Fig 4)

OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ½þÒ +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eäò ºÉÉlÉ +É{É®åú¶ÉxÉ iÉ¤É ½þÉä
ºÉEòiÉÉ ½èþ VÉ¤É OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É º{ÉÒbh÷±É Eäò ={É®ú ºÉ½þÒ SÉgþÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

xÉªÉä ´½þÒ±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä º{ÉÒbh÷±É {ÉÖ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú
ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éä ={ÉÎºlÉiÉ +ÊxÉÊ¨ÉiÉiÉÉ+Éå ºÉä +±ÉMÉ ½þÉä*

´½þÒ±É ÊxÉÊ®úIÉhÉ (Wheel inspection)

SÉªÉÊxÉiÉ ´½þÒ±É ¦ÉÒ {ÉÊ®ú´É½þxÉ ªÉÉ º]õÉä®äúVÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ
+Éè®ú =ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉä
VÉÉiÉÒ ½èþ

où¶ªÉ MÉiÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual inspection) (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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OÉÉ<Ëb÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒbh÷±É ÊVÉºÉ¨Éå +xnù®ú EòÒ ò}±ÉäåSÉ +Éä®ú ¤ÉÉ½þ®ú EòÉ }±ÉäåSÉ
Eäò uùÉ®ú OÉÉ<ÆÊb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒbh÷±É ¨Éå xÉ]õ ÊEò mÉäb÷ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ

PÉÖ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±Éä º{ÉÒb÷±É ¨Éå <xÉ®ú }±ÉåSÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú

|ÉiªÉäEò }±ÉåSÉ Êb÷ºb ¡äòºÉ Eäò ºÉÉlÉ ´½þÒ±É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ]Üõ ÊEòªÉä MÉªÉä
Ê¤ÉªÉË®úMÉ Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò Ê½þººÉä Eäò ºÉ¨{ÉÇEò ¨Éå ®ú½åþ

={ÉªÉÖHò {Éä{É®ú Êb÷ºEò EòÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉ ´½þÒ±É Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò ¤ÉÉnù ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

SÉføþÉxÉä EòÒ ÊGòªÉÉ (Mounting procedure) (Fig 5)

OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒbh÷±É ¨Éå ´½þÒ±É EòÉä SÉføþÉxÉä EòÒ ÊxÉ¨xÉ ÊGòªÉÉ ½èþ:

º{ÉÒbh÷±É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú +ÊxÉÊ¨ÉiÉiÉÉ+Éå EòÉä SÉäEò Eò®úEäò nÖù®ú
Eò®úxÉÉ* +Éè®ú ½þ¨Éä¶ÉÉ ºÉÖJÉä Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ

º{ÉÒbh±É ¨Éå Ê¡òCºÉ <ÆxÉ®ú }±ÉåSÉ +Éè®ú =ºÉEäò Ë¤ÉªÉË®úMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úEäò
ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ

´½þÒ±É ¤ÉÖ¶É ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ iÉÉÊEò ´É½þ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä Ê¡ò]õ
½þÉä VÉÉªÉä º{ÉÒb÷h±É ¨Éå føÒ±ÉÉ xÉ ®ú½äþ* ´½þÒ±É EòÉä º{ÉÒbh÷±É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉä ºÉä
{É½þ±Éä ½þ¨Éä¶ÉÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

OÉÉËb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ EòÉä ¶ÉÉ}]õ {Éä{É®ú Êb÷ºEò ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤Ébä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ´ÉÉ±Éä }±ÉåSÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

|ÉiªÉäEò º{ÉÒb÷h±É }±ÉåSÉ EòÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ ½èþ 1/3 OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò
b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ

OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä º{ÉÒbh÷±É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú +É=]õ®ú º{ÉÒbh÷±É }±ÉåSÉ EòÉä
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò BEò º{ÉèxÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ Ïº{Éb÷±É ÊxÉEò±ÉÉ ½ÖB ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò
ºÉÉlÉ Ïº{Éb÷±É xÉ]õ EòÉä EòºÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉå

´½þÒ±É MÉÉbÇ÷ EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä ¤Énù±Éå*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
´½þÒ±É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÖiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷ Eäò Ê±ÉB xÉ]õ EòÉä {ÉªÉÉÇ{iÉ °ü{É ºÉä EòºÉÉ
ªÉÉ ]õÉ<]õ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ªÉÊnù <ºÉä +ÊvÉEò EòºÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ iÉÉä ´½þÒ±É ]Öõ]õ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

xÉ]õ EòÉä º{ÉÒb÷±É Eäò ®úÉä]äõ¶ÉxÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éä
º{ÉÒb÷±É {É®ú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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- OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå <ºÉEòÒ ={ÉªÉÖHò MÉÊiÉ {É®ú ´½þÒ±É EòÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É BEò
Ê¨ÉxÉ]õ iÉEò SÉ±ÉÉBÄ* <ºÉ ºÉ¨ÉªÉ/+´ÉÊvÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ´½þÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ
Eò®åú*

ÊxÉ¨xÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä vªÉÉxÉ ®úJÉå (Points to note)

ÊSÉjÉ EòÉä vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò näùJÉå +Éè®ú PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþªÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É ÊxÉ¨xÉ Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä
näùJÉxÉÉ (Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É bÅä÷ËºÉMÉ (Grinding wheel dressing)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ±ÉÉäËb÷MÉ BǼ É M±ÉäËVÉMÉ (glazing) ¨Éå +xiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ
• ±ÉÉäËb÷MÉ BǼ É M±ÉäËVÉMÉ (glazing) EòÉ |É¦ÉÉ´É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• bÅä÷ËºÉMÉ BǼ É ºÉ½þÒ Eò®úxÉä (truing) ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ*

±ÉÉäËb÷MÉ BǼ É M±ÉäËVÉMÉ xÉÉ¨ÉEò nùÉä EòÉ®úhÉÉå ºÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É +IÉ¨É (inef-

ficient) ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

±ÉÉäËb÷MÉ (Loading)

VÉ¤É B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É, iÉÉÆ¤ÉÉ, ºÉÒºÉÉ VÉèºÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É {ÉnùÉlÉÉç EòÉ MÉÉ<Îhb÷MÉ
ÊEòªÉÉ  VÉÉiÉÉ ½èþ  iÉÉä vÉÉiÉÖ Eäò EòhÉ {ÉÊ½þB Eäò ®úxwÉÉå (pores) ¨Éä ¡ÆòºÉ VÉÉiÉä
½èþ* BäºÉÒ nù¶ÉÉ EòÉä ±ÉÉäËb÷MÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

M±ÉäËVÉMÉ (Glazing)

VÉ¤É {ÉÊ½þB EòÒ ºÉiÉ½þ ÊSÉEòxÉÒ iÉlÉÉ SÉ¨ÉEònùÉ®ú ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ  iÉlÉÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ
½èþ ÊEò {ÉÊ½þªÉÉ M±ÉäVb÷ ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÆEäòiÉ näùiÉÉ ½èþ ÊEò {É½þÒªÉÉ EÖòxnù ½þÉä
MÉªÉÉ ½èþ +lÉÉÇiÉ +{ÉPÉ¹ÉÔ EòhÉ iÉäVÉ xÉ½þÓ  ®ú½þ MÉªÉä ½èþ*

BäºÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ÊPÉºÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò ¤É±É
±ÉMÉÉxÉÉ {Éc÷iÉÉ ½èþ* {ÉÊ½þB {É®ú +iªÉÊvÉEò nùÉ¤É ºÉä {ÉÊ½þªÉÉ ]Úõ]õ ºÉEòiÉÉ ½èþ,
{ÉÊ½þªÉÉ +ÊiÉ iÉ{iÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ, {ÉÊ½þB Eäò ¤ÉÆvÉxÉ føÒ±Éä {Éc÷ ºÉEòiÉä ½èþ +Éè®ú
{ÉÊ½þªÉÉ ¡ò]õ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

bÅä÷ËºÉMÉ (Dressing)

{ÉÊ½þB EòÒ ºÉ½þÒ EòiÉÇxÉ ÊGòªÉÉ EòÉä {ÉÖxÉ: |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úxÉÉ Eò½þÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* bÅä÷ËºÉMÉ ºÉä {ÉÊ½þB EòÒ ºÉiÉ½þ ¨Éå ¡ÆºÉä  EòhÉ ÊxÉEò±É VÉÉiÉä ½éþ  iÉlÉÉ

¨Éxnù {Éc÷ MÉªÉä EòhÉ EòÒ VÉMÉ½þ xÉªÉä iÉäVÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ¤ÉÉ½þ®ú +É VÉÉiÉä ½éþ,  ÊVÉºÉä
EòÉ]õEò®ú nùIÉiÉÉ {ÉÚhÉÇ +ÉEòÉ®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ (Truing)

<ºÉ ÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ {ÉÊ½þB EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú +ÉEòÉ®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  iÉÉÊEò  ´É½þ
+{ÉxÉä  +IÉ  {É®ú ºÉÆEäòÎxpùiÉ  °ü{É ºÉä SÉ±Éä*  xÉB OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

nù¤ÉÉ´É EòÉä ºÉ½þxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¨É]äõÊ®úªÉ±É ´ÉÉ¶É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉèºÉä ÊEò EòÉbÇ÷ ±Éänù®ú,
®ú¤É®ú <iªÉÉÊnù VÉÉä ÊEò 1.5mm ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä ÊEò
´½þÒ±É +Éè®ú }±ÉåSÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ +ºÉ¨ÉÉxÉ ´½þÒ±É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ
+Éè®ú V´ÉÉÆ<]õ EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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¨Éå ±ÉÉxÉä ºÉä {ÉÖ́ ÉÇ ºÉ½þÒ Eò®ú Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ Îº{Éxb÷±É BǼ É {ÉÊ½þB  Eäò
ÊUôpù Eäò ¤ÉÒSÉ +xiÉ®ú ®ú½þxÉä  Eäò ¡ò±Éº´É°ü{É xÉB {ÉÊ½þB  EòÒ EòiÉÇxÉ ºÉiÉ½þ  lÉÉäc÷Ò

JÉ®úÉ¤É ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ* +ºÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉÉäËb÷MÉ Eäò EòÉ®úhÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ
{É½þÒªÉÉ ¦ÉÒ MÉ±ÉiÉ (out of true) SÉ±É ºÉEòiÉÒ ½èþ*

bÅä÷ËºÉMÉ B´ÉÆ ºÉ½þÒ Eò®úxÉä (truing) Eäò EòÉªÉÇ BEò ½þÒ ºÉÉlÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ*
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OÉÉ<ÆËb÷MÉ {ÉÊ½þªÉÉ bÅä÷ºÉ®ú (Grinding wheel dressers)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´½þÒ±É  bÅä÷ºÉ®úÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

½þÉlÉ Eäò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ OÉÉ<hb÷®ú EòÒ ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú Eäò °ü{É ¨Éå  º]õÉ®ú ´½þÒ±É
bÅä÷ºÉ®ú (Fig 1) (½þx]õÒxMÉ]õxÉ ÊEòº¨É EòÉ ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú) iÉlÉÉ b÷ÉªÉ¨Éhb÷ bÅä÷ºÉ®ú
½þÉäiÉä ½éþ*

º]õÉ®ú ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú ¨Éå Îº{Éxb÷±É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú iÉÉ®äú Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò Eò<Ç
Eò`öÉä®ú {ÉÊ½þB iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÒ +Éè®ú ½èþÎhb÷±É ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

VÉ¤É bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úiÉä ½èþ iÉÉä, º]õÉ®ú ´½þÒ±É Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò Ê®ú´ÉÉìÊ±É´ÉÆMÉ OÉÉ<ÆËb÷MÉ
´½þÒ±É EòÉä ¡äòºÉ EòÉä nù¤ÉÉªÉÉ (pressed) VÉÉiÉÉ ½èþ  º]õÉ®ú ´½þÒ±É PÉÚ̈ ÉiÉÉ ½èþ
+Éè®ú OÉÉ<ÆËb÷MÉ ́ ½þÒ±É EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä JÉÉänùiÉÉ (dig) ½èþ * ªÉ½þ ́ ½þÒ±É ±ÉÉäËb÷MÉ EòÉä
UôÉäc÷iÉÉ ½èþ +Éè®ú +xÉÉVÉ EòÉä b÷±É (dull)  Eò®úiÉÉ ½èþ iÉäVÉ xÉB +PÉ¹ÉÇEò
(abrasive) +xÉÉVÉ EòÉä =VÉÉMÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ *

º]õÉ®ú ´½þÒ±É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É {Éäb÷º]õ±É  OÉÉ<hb÷®ú Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
ÊVÉºÉ¨Éå ºÉÚIÉ¨É {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ *

º]õÉ®ú ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eäò´É±É ¤Écä÷ ±ÉÉäËb÷MÉ Eäò ºÉ½þxÉä ªÉÉäMªÉ
{ÉÊ½þB {É®ú Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB

b÷ÉªÉ¨Éhb÷ bÅä÷ºÉ®ú (Diamond Dressers) (Fig 2)

EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ¤ÉäSÉ ]õÉ<{É Eäò +Éì¡ò ½èþhb÷ OÉ<hb÷®ú ¨Éå
|ÉÉªÉ: UôÉä]äõ B´ÉÆ xÉÉVÉÖEò {ÉÊ½þªÉä ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ*

<xÉ {ÉÊú½þªÉÉä EòÉä b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ bÅä÷ºÉ®ú ºÉä bÅä÷ºÉ Eò®úEäò ºÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*

b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ bÅä÷ºÉ®ú BEò UôÉä]õÉ b÷ÉªÉ¨ÉÆb ½þÉä±b÷®ú {É®ú ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * ÊVÉºÉä
¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä EòÉªÉÇ ®äº]õ {É®ú VÉEòb÷É VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÊ½ªÉä bÅä÷ºÉ®úú EòÉ +{ÉªÉÉäMÉ EèòºÉä E®åú (How to use a wheel dresser)
(Fig 3)

bÅä÷ÊºÉÆMÉ +Éè®ú ºÉ½þÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB bÅä÷ºÉ®úú EòÉä {ÉÊ½þªÉä ºÉä UÚôEò®ú +É®ú{ÉÉ®ú
SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

{ÉÊ½ªÉä Eä +É®ú{ÉÉ®úú SÉ±ÉÉxÉä {É®ú EòÉªÉÇ EòÉ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ*

°üJÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB bÅä÷ºÉ®ú EòÉä iÉäVÉÒ ºÉä PÉÚ̈ ÉÉiÉä ½éþ*

bÅä÷ºÉ®ú EòÉä vÉÒ®äú ºÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½èþ, ¨É½þÒxÉ Ê¡òËxÉ¶É Eäò Ê±ÉB

iÉäVÉ xÉÉåEò ´ÉÉVÉä bÅä÷ºÉ®ú ºÉä JÉÖ®únù®úÉ Eò®úxÉä EòÉ EòÉ¨É nùIÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ¨É½þÒxÉ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ Eäò Ê±ÉB EÖòxnù (blind) ½þÒ®úEò bÅä÷ºÉ®ú
(diamond dresser) +ÊvÉEò ={ÉªÉÖHò ½èþ*

+{ÉPÉ¹ÉÔ Uôc÷Ò (Abrasive stick)

VÉ¤É Eäò´É±É ½þ±EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ EòÒ VÉ°ü®úiÉ  ½þÉä iÉÉä +{ÉPÉ¹ÉÔ  Uôc÷Ò EòÉ ¦ÉÒ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * {ÉEòc÷xÉä ¨Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ  Eäò Ê±ÉB  +{ÉPÉ¹ÉÔ  {ÉnùÉlÉÇ  EòÉä
BEò Uôc÷Ò  Eäò °ü{É ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

½þÒ®úEò bÅä÷ºÉ®ú EòÉä ¤É½ÖþiÉ vÉÒ®äú SÉ±ÉÉxÉä ºÉä {ÉÊ½þªÉä EòÒ M±ÉäËVÉMÉ (glaging)

¦ÉÒ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ *
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¤ÉåSÉ BÆ´É {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®úÉå ºÉä +Éì¡ò ½èþhb÷ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ (Off-hand grinding with bench and pedestal
grinders)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• +Éì¡ò ½èþhb÷ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• +Éì¡ò ½èþhb÷ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉHò ¨É¶ÉÒxÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤ÉåSÉ BǼ É {Éäb÷º±É OÉÉ<hb÷®úÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

+ÉEòÉ®ú BǼ É ºÉÉ<VÉ ̈ Éå +ÊvÉEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ ½þÉäxÉä {É®ú {ÉnùÉlÉÇ
½þ]õÉxÉä EòÒ ºÉÆÊGòªÉÉ EòÉä +Éì¡ò ½èþhb÷ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þB
EòÒ +Éä®ú VÉÉì¤É {É®ú ½þÉlÉ uùÉ®úÉ ½þÒ nùÉ¤É näùiÉä ½ÖþB ªÉ½þ EòÉªÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì¡ò ½èþhb÷ OÉÉ<Ïhb÷MÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ JÉÖ®únÖù®úÒ OÉ<Ïhb÷MÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ
ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä EòÉ EòÉªÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* JÉ®úÉäSÉxÉÒ (scriber)

{ÉÆSÉ (punches) UäôxÉÒ (chisels) ̈ É®úÉäc÷nùÉ®ú ÊbÅ÷±É (twist drills) <Eò½þ®úÒ
xÉÉåEò ´ÉÉ±Éä EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®ú +ÉÊnù (single point cutting tools etc)*

+Éì¡ò OÉÉ<Ïhb÷MÉ EòÉªÉÇ ¤ÉåSÉ +lÉ´ÉÉ {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Figs 1 and 2)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.74-75 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

<xÉ OÉÉ<hb÷®úÉå ̈ Éå BEò Ê´ÉPÉÖiÉ ̈ ÉÉä]õ®ú iÉlÉÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þB ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä
Îº{Éxb÷±É ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* BEò Îº{Éxb÷±É {É®ú ̈ ÉÉä]äõ nùÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ {ÉÊ½þªÉÉ iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÒ
Îº{Éxb÷VÉ {É®ú ¨É½þÒxÉ nùÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉÊ½þªÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ
ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÊ½þªÉÉ ºÉÖ®úIÉÉ Eò´ÉSÉ (safety guards) ±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ

EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú Æ̀öb÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¶ÉÒiÉEò pù´É vÉÉ®úEò (coolant

container) ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

¤ÉåSÉ OÉÉ<hb÷®ú (Bench grinders) ¤ÉåSÉ OÉÉ<hb÷®ú EòÉä ÊEòºÉÒ ¤ÉåSÉ +lÉ´ÉÉ
¨ÉäVÉ {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ SÉGò ½þ±Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

{Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú (Pedestal grinders) {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú BEò  +ÉvÉÉ®ú
({Éäb÷º]õ±É) {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä VÉ¨ÉÒxÉ {É®ú ÎºlÉ®ú Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
<xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉiÉÉ ½èþ*

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÉ®úÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉiªÉäEò {ÉÊ½þB Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ-
+ÉvÉÉ®ú (work-rest) ±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ* <ºÉ +ÉvÉÉ®ú-®úÉäEò EòÉä {ÉÊ½þB Eäò ¤É½ÖþiÉ
ºÉ¨ÉÒ{É ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 4)

+ÉÄJÉÉå EòÒ ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB +ÊiÉÊ®úHò +É<ÇÊ¶É±bÂ÷ºÉ ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ Eò®úÉªÉå VÉÉiÉä ½éþ*
(Fig 4)


