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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.72 - 73 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò nùÉä¹É, EòÉ®úhÉ +Éè®ú ={ÉÉªÉ (Drill troubles - Causes and remedy, drill kinds)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ nùÉä¹ÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ nùÉä¹ÉÉå Eäò EòÉ®úhÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ÊbÅ÷±É EòÒ +ºÉ¡ò±ÉiÉÉ+Éå ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ={ÉSÉÉ®úÒ ={ÉÉªÉ*

• EòiÉÇxÉ EòÉä®úÉå EòÉ +ºÉ¨ÉÉxªÉ EòÉähÉ (Fig 2)

• xÉÉäEò EòÉä +ºÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä {ÉiÉ±ÉÉ Eò®úxÉÉ (Fig 3)

• Îº{Éxb÷±É EòÉ +{ÉxÉä Eäòxpù {É®ú xÉ SÉ±ÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É EòÒ xÉÉåEò EòÉ +{ÉxÉä Eäòxpù {É®ú xÉ ½þÉäxÉÉ* (Fig 4)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nùÉå¹ÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ½éþ

• ¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ÊUôpù (Oversize hole)

• +ÊiÉ iÉ{iÉ ÊUôpù (Overheated drill)

• JÉÖ®únÖù®úÉ ÊUôpù (Rough hole)

• +ºÉ¨ÉÉxÉ BǼ É °üEò-°üEò Eò®ú UôÒ±ÉxÉÉ EòÉ |É´ÉÉ½þ (Unequal and
interrupted flow of chip)

• Ê´É{ÉÉÊ]õiÉ VÉÉ±É +lÉ´ÉÉ ]Úõ]õÒ ÊbÅ÷±É (Split webs or broken drill)

¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ÊUôpù (Oversized holes)

ÊxÉ¨xÉ EòÉ®úhÉÉå ºÉä ¤Éc÷É ÊUôpù ¤ÉxÉ VÉÉiÉÉ ½èþ :

+ÊiÉ iÉ{iÉ ÊUôp (Overheated drills)

ÊxÉ¨xÉ EòÉ®úhÉÉå ºÉä ÊbÅ÷±É +ÊiÉ iÉ{iÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ:

• EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ½þÉäxÉÉ

• ¡òÒb÷ nù®ú ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ½þÉäxÉÉ

• +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ MÉ±ÉiÉ ½þÉäxÉÉ

• ¶ÉÒiÉ±ÉxÉ (Cooling) +|É¦ÉÉ´ÉÒ ½þÉäxÉÉ

• xÉÉåEò EòÉähÉ MÉ±ÉiÉ ½þÉäxÉÉ

• ÊbÅ÷±É iÉäVÉ xÉ ½þÉäxÉÉ*

JÉÖ®únÖù®úÉ ÊUôpù (Rough holes)

ÊUôpù JÉÖ®únÖù®úÉ ¤ÉxÉäMÉÉ ªÉÊnù:

• ¡òÒb÷ nù®ú ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ½þÉä

• ÊbÅ÷±É EòÒ EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú iÉäVÉ xÉ½þÓ ½þÉä

• ¶ÉÒiÉ±ÉxÉ (Cooling) +|É¦ÉÉ´ÉÒ ½þÉä*

• EòiÉÇxÉ EòÉä®úÉå EòÒ +ºÉ¨ÉÉxÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç, (Fig 1)
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iÉÉÊ±ÉEòÉ 1

+IÉ®ú ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ (Letter drill sizes)

  ´ªÉÉºÉ

Letter Inches           mm

A .234 5.944

B .238 6.045

C .242 6.147

D .246 6.248

E .250 6.35

F .257 6.528

G .261 6.629

H .266 6.756

I .272 6.909

J .277 7.036

K .281 7.137

L .290 7.366

UôÒ±ÉxÉ EòÉ +ºÉ¨ÉÉxªÉ |É´ÉÉ½þ (Unequal flow of chips) (Fig 5 )

ªÉÊnù EòiÉÇxÉ vÉÉ®äú ºÉ¨ÉÉxÉ xÉ½þÓ ½þÉä iÉlÉÉ Ê¤ÉxnÖù/xÉÉäEò EòÉähÉ ÊbÅ÷±É Eäò Eäòxpù ̈ Éå xÉ½þÓ
½þÉäiÉÉ UôÒ±ÉxÉ EòÉ |É´ÉÉ½þ +ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

]Úõ]õÒ ÊbÅ÷±É +lÉ´ÉÉ Ê´É{ÉÉÊ]õiÉ VÉÉ±É (Broken drill or split web)

ÊbÅ÷±É ]Úõ]õ VÉÉiÉÒ ½èþ +lÉ´ÉÉ <ºÉEäò VÉÉ±É (web) ¡ò]õ VÉÉiÉä ½èþ ªÉÊnù EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ
EòÉ¡òÒ VªÉÉnùÉ ½þÉä:
• EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ EòÉ¡òÒ VªÉÉnùÉ ½þÉä
• ¡òÒb÷ nù®ú +iªÉÉÊvÉEò ½þÉä
• EòÉªÉÇ EòÉä oùføiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò xÉ EòºÉÉ MÉªÉÉ ½þÉä
• ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä xÉ {ÉEòc÷É MÉªÉÉ ½þÉä
• ÊbÅ÷±É iÉäVÉ xÉ ½þÉä
• xÉÉäEò EòÉähÉ (Point angle) ºÉ½þÒ xÉ ½þÉä
• ‘¶ÉÒiÉ±ÉxÉ (Cooling) +{ÉªÉÉÇ{iÉ ½þÉä
• xÉÉÊ±ÉEòÉ+Éå (Flutes) ¨Éå UôÒ±ÉxÉ ¡ÆòºÉÒ ½þÉä*

+IÉ®ú BÆ´É ºÉÆJªÉÉ ÊbÅ÷±É (Letter and number drills)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ¨Éå ºÉÆJªÉÉ BǼ É +IÉ®ú ÊbÅ÷±É ¸ÉäÊhÉªÉÉå Eäò {É®úÉºÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• SÉÉ]Çõ näùJÉEò®ú ÊnùB MÉB ´ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆJªÉÉ BǼ É +IÉ®ú ÊbÅ÷±É YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉÉè®ú {É®ú ̈ ÉÒÊ]ÅõEò |ÉhÉÉ±ÉÒ ̈ Éå ÊbÅ÷±É Eäò ̈ ÉÉxÉEò ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ
½éþ* ªÉä ÊbÅ÷±É Ê´ÉÊ¶É¹]õ {ÉnùÉå ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* VÉÉä ÊbÅ÷±É ={É®úÉäHò ̧ ÉähÉÒ ̈ Éå xÉ½þÓ +ÉiÉÒ
´Éä ºÉÆJªÉÉ BǼ É +IÉ®ú ÊbÅ÷±É ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ªÉä ÊbÅ÷±É ´É½þÉÄ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ Ê´É¹É¨É ºÉÉ<VÉ Eäò ÊUôpù ¤ÉxÉÉxÉä ½þÉå*

+IÉ®ú ÊbÅ÷±É (Letter drills)

+IÉ®ú ÊbÅ÷±É ̧ ÉähÉÒ ̈ Éå ‘A’ ºÉä ‘Z’ iÉEò Eäò ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ‘A’ +IÉ¨É ́ ÉÉ±ÉÒ
ÊbÅ÷±É ºÉ¤ÉºÉä UôÉä]äõ +lÉÉÇiÉÂ 5.944 mm ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±ÉÒ iÉlÉÉ ‘Z’ +IÉ®ú ́ ÉÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É
ºÉ¤ÉºÉä ¤Écä÷ +lÉÉÇiÉÂ 10.490 mm ´ªÉÉºÉ ´ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (iÉÉÊ±ÉEòÉ 1)

ºÉÆJªÉÉ ÊbÅ÷±É iÉlÉÉ +IÉ®ú ÊbÅ÷±É ¸ÉähÉÒ ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉ ºÉ½þÒ ´ªÉÉºÉ ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ÊbÅ÷±É
MÉäVÉ uùÉ®úÉ ̈ ÉÉxÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ÊbÅ÷±É MÉäVÉ BEò +ÉªÉÉiÉÉEòÉ®ú +lÉ´ÉÉ ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú
vÉÉiÉÖ EòÉ ]ÖõEòc÷É ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ªÉÉºÉ Eäò ÊUôpù ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ* |ÉiªÉäEò ÊUôpù
{É®ú =ºÉEòÉ ºÉÉ<VÉ +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

           ´ªÉÉºÉ

    Letter        Inches          mm

H .266 6.756

I .272 6.909

J .277 7.036

K .281 7.137

L .290 7.366

M .295 7.493

N .302 7.671

O .316 8.026

P .323 8.204

Q .332 8.433

R .339 8.611

S .348 8.839

T .358 9.093

U .368 9.347

V .377 9.576

W .386 9.804

X .397 10.084

Y .404 10.262

Z .413 10.490

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.72-73 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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No.

xÉ¨¤É®ú ÊbÅ÷±É (Number drills)

ºÉÆJªÉÉ ÊbÅ÷±É ̧ ÉähÉÒ ̈ Éå 1 ºÉä 80 ºÉÆJªÉÉ ́ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* 1 xÉ¨¤É®ú ́ ÉÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É ºÉ¤ÉºÉä
¤Écä÷ +lÉÉÇiÉÂ 5.791 mm ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±ÉÒ iÉlÉÉ 80 xÉ¨¤É®ú ́ ÉÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É ºÉ¤ÉºÉä UôÉä]äõ
+lÉÉÇiÉÂ 0.35 mm ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ (iÉÉÊ±ÉEòÉ 2) BEò ºÉÆJªÉÉ ºÉä nÚùºÉ®úÒ ºÉÆJªÉÉ
Eäò ¤ÉÒSÉ ́ªÉÉºÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ SÉÉ]Çõ +lÉ´ÉÉ ½èþhb÷ ¤ÉÖEò EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ºÉÆJªÉÉ ÊbÅ÷±É ¸ÉähÉÒ (Number drill size) EòÉä ´ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ
¸ÉähÉÒ (wire gauge) ¦ÉÒ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

                             iÉÉÊ±ÉEòÉ 2

                     ºÉÆJªÉÉ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ (Number drill sizes)

         ´ªÉÉºÉ

         <ÆSÉ      mm

1  228 5.791

2 .221 5.613

3 .213 5.410

4 .209 5.309

5 .2055 5.220

6 .204 5.182

7 .201 5.105

8 .199 5.055

9 .196 4.978

10 .1935 4.915

11 .191 4.851

12 .189 4.801

13 .185 4.699

14 .182 4.623

15 .180 4.572

16 .177 4.496

                ´ªÉÉºÉ

          <ÆSÉ      mm

17 .173 4.394

18 .1695 4.305

19 .166 4.216

20 .161 4.089

21 .159 4.039

22 .157 3.988

23 .154 3.912

24 .152 3.861

25 .1495 3.797

26 .147 3.734

27 .144 3.658

28 .1405 3.569

29 .136 3.454

30 .1285 3.264

31 .120 3.048

32 .116 2.946

33 .113 2.870

34 .111 2.819

35 .110 2.794

36 .1065 2.705

37 .104 2.642

38 .1015 2.578

39 .0995 2.527

40 .098 2.489

41 .096 2.438

42 .0935 2.375

43 .089 2.261

44 .086 2.184

45 .082 2.083

46 .081 2.057

47 .0785 1.994

48 .076 1.930

49 .073 1.854

50 .070 1.778

51 .067 1.702

52 .0635 1.613

53 .0595 1.511

54 .055 1.395

No.

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.72-73 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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              ´ªÉÉºÉ

    Inches      mm

68 0.031 0.79

69 0.0292 0.75

70 0.0280 0.70

71 0.0260 0.65

72 0.0240 0.65

73 0.0240 0.60

74 0.0225 0.58

75 0.0210 0.52

76 0.0200 0.50

77 0.0180 0.45

78 0.0160 0.40

79 0.0145 0.38

80 0.0135 0.35

No.

ÊbÅ÷±É EòÉä vÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (ÊbÅ÷±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úEäò) (Sharpening  of  drills (Grinding of drill))

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉ vÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

EòË]õMÉ BÆMÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ: iÉäVÉ (resharpened) CªÉÉå ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB?

ÊbÅ÷±É EòÒ EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ iÉäVÉ vÉÉ®ú ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÒ
½èþ

ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉä ºÉä EòË]õMÉ BäVÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ iÉ¤É
ÊbÅ÷±É EòÉä OÉÉ<Æb÷®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò®ú ºÉä iÉäVÉ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ

ÊbÅ÷±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ EèòºÉä Eò®åú (How to grind drills?)

OÉÉ<ÎhbÆ÷÷MÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ±ÉÉäËb÷MÉ, M±ÉäËVÉMÉ +Éè®ú ]ÜõõË´ÉMÉ +Éì¡ò ́½þÒ±É +Éè®ú nù®úÉ®äú
ªÉÉ nÖùºÉ®äú nùÉä¹É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ* bÅå÷ºÉ ºÉäú ´½þÒ±É EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ ]Åõ´É Eò®åú*

ÊbÅ÷±É Eäò ¶ÉéEò EòÉä nÖùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþªÉä +Éè®ú +MÉÖ̀ äö +Éä®ú {É½þ±Éä =MÉ±ÉÒ
ºÉä {ÉEòcä÷ (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷±É Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ]Öõ±É ®äúº]õ Eäò ={É®ú ½äþ®ú¡äò®ú Eò®ú {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä
¤ÉxÉÉxÉÉ (Fig 2)

ÊbÅ÷±É EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ®úJÉEò®ú 59° ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä ¤½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ®úJÉä iÉÉÊEò
EòË]õMÉ BäVÉ ½þÉäÊ®úVÉäx]õ±É +Éè®ú {Éè®äú±É±É EòË]õMÉ ´½þÒ±É Eäò ½éþ* (Fig 1)

ÊbÅ÷±É Eäò ¶ÉéEò EòÉä lÉÉäc÷É xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ZÉÖEòÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉ<Ç +Éä®ú PÉ¨ÉÉBÄ

(Fig 3)

       ´ªÉÉºÉ

    Inches      mm

55 .052 1.321

56 .0465 1.181

57 .043 1.092

58 .042 1.067

59 0.41 1.041

60 .040 1.016

61 0.0390 1.00

62 0.0380 0.98

63 0.0370 0.95

64 0.0360 0.92

65 0.0350 0.90

66 0.033 0.85

67 0.032 0.82

 No.

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.72-73 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+MÉÖ̀ äö +Éè®ú =MÉ±ÉÒ Eäò uùÉ®úÉ bÅ÷Ò±É EòÉä nùÉ<È +Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä ]õxÉÇ Eò®åú*

ªÉ½þ UôÉä]äõ ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB PÉÖ̈ ÉÉ´É Eò®úxÉÉ +É´É¶ªÉEò xÉ½þÓ ½èþ*

xÉÒSÉä ZÉÖEòÉiÉä (swinging) Eäò ºÉ¨ÉªÉ lÉÉäc÷Ò +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú MÉÊiÉ Eò®åú* <ºÉºÉä
C±ÉÒ®åúºÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ÊbÅ÷±É EòÉä ZÉÖEòÉiÉä (swinging) Eäò ºÉ¨ÉªÉ +Éè®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò +É{É nÖùºÉ®äú EòÒ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®åú*

ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÖ́ É¨Éäx]õ ªÉÉ EòÉähÉÒªÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB +ÉMÉä ÊEò
iÉ®ú¡ò ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉ¨ÉÎx´ÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB (Fig 5)

ªÉ½þ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä iÉèªÉÉ®ú ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò º¨ÉÖlÉ PÉÖ̈ ÉÉ´É
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB

ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ÊbÅ÷±É PÉÖ̈ ÉÉ´É EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ̈ ÉÉjÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ
EòÉä nÖùºÉ®äú UôÉä®ú ºÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò EòÉähÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ EèòºÉä Eò®åú?

Ê±É{É Eäò EòÉhÉ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ +Éè®ú Ê±É{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB BEò
ÊbÅ÷±É BäMÉ±É BäVÉ Eäò ºÉÉlÉ nùÉäxÉÉå EòÊ]õMÉÆ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 6)

Ê±É{É C±ÉÒªÉ®åúºÉ BäMÉ±É EòÉä SÉäEò Eò®äú EòÉähÉú 8° ºÉä 12° Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ Éå ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.72-73 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Fraction & Metric sizes of drills conversion table

Inches and millimeteres

(a) Inches to millimteres Basic: 1 inch = 25.4 millimetres

Inch 0 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16

0 1.59 3.18 4.76 6.35 7.94 9.53 11.11
1 25.40 26.98 25.58 30.16 31.75 33.34 34.93 36.51
2 50.80 52.39 53.97 55.56 57.15 58.74 60.33 61.91

3 76.20 77.79 79.38 80.96 82.55 84.14 85.73 87.31
4 101.60 103.19 104.78 106.36 107.95 109.54 111.13 112.71
5 127.00 128.59 130.18 131.76 133.35 134.94 136.53 138.11

6 152.40 153.99 155.58 157.16 158.75 160.34 161.93 163.51
7 177.80 179.39 180.98 182.56 184.15 185.74 187.33 188.91
8 203.20 204.79 206.38 207.96 209.55 211.14 212.73 214.31

9 228.60 230.19 231.78 233.36 234.95 236.54 238.13 239.71
10 254.00 255.59 257.18 258.76 260.35 261.94 263.53 265.11

Inch 1/2 9/16 5/8 11/16 3/4 13/16 7/8 15/16

0 12.70 14.29 15.88 17.46 19.05 20.64 22.23 23.81
1 38.10 39.69 41.28 42.86 44.45 46.04 47.63 49.21
2 63.50 65.09 66.68 68.26 69.85 71.44 73.03 74.61

3 88.90 90.49 92.08 93.66 95.25 96.84 98.43 100.01
4 114.30 115.89 117.48 119.06 120.65 122.24 123.83 125.41
5 139.70 141.29 142.88 144.46 146.05 147.64 149.23 150.81

6 165.10 166.69 168.28 169.86 171.45 173.04 174.63 176.21
7 190.50 192.09 193.68 195.26 196.85 198.44 200.03 201.61
8 215.90 217.49 219.08 220.66 222.25 223.84 225.43 227.01

9 241.30 242.89 244.48 246.06 247.65 249.24 250.83 252.41
10 266.70 268.29 269.88 271.46 273.05 274.64 276.23 277.81

(b) Millimteres to Inches Basic: 1 Millimetre = 0.039369 inch

mm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 0.039 0.079 0.118 0.157 0.197 0.236 0.276 0.315 0.354
10 0.394 0.433 0.472 0.512 0.551 0.591 0.630 0.669 0.700 0.748
20 0.787 0.827 0.866 0.905 0.945 0.984 1.024 1.063 1.102 1.142

30 1.181 1.220 1.259 1.299 1.338 1.378 1.417 1.457 1.496 1.535
40 1.575 1.614 1.653 1.693 1.732 1.772 1.811 1.850 1.890 1.929
50 1.968 2.007 2.047 20.87 2.126 2.165 2.205 2.244 2.283 2.323

60 2.362 2.401 2.441 2.480 2.520 2.559 2.598 2.638 2.677 2.716
70 2.756 2.795 2.835 2.874 2.913 2.953 2.992 3.031 3.074 3.110

80 3.149 3.189 3.228 3.268 3.307 3.346 3.386 3.425 3.464 3.504
90 3.543 3.583 3.622 3.661 3.701 3.740 3.779 3.819 3.858 3.897

mm 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900

0 3.94 7.87 11.81 15.75 19.68 23.62 27.56 31.49 35.43
1000 39.37 43.30 47.24 51.18 55.12 59.05 62.99 66.93 70.86 74.80
2000 78.74 82.67 86.61 90.55 94.48 98.42 102.36 106.30 110.23 114.17

3000 118.11 122.04 125.98 129.92 133.85 137.79 141.73 145.66 149.60 153.54
4000 157.47 161.41 165.35 169.20 173.22 177.16 181.10 185.03 188.97 192.91
5000 196.84 204.71 212.59 220.38 228.34 236.21 244.09 251.96 259.83 267.71

=88.814”
Example: 2256 mm =   2200 mm = 86.61”

     56 mm = 2.204”

= 654.05 mm
Example: 25 3/4” =    20’   = (10  x 2” = 10 x 50.8 =)   508.00

   5 3/4” =                                        146.05
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