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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.70 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

]èõ{É Ë®úSÉ (Tap wrenches, removal of broken tap, studs)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ Ê®úSÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ Ê®úSÉÉå Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

]èõ{É Ë®úSÉ (Tap wrenches)

]èõ{É Ë®úSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ÊUôpù ¨Éå nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä
]èõ{É Ë®úSÉ Eò<Ç iÉ®ú½þ EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

]èõ{É Ë®úSÉ Eò<Ç |ÉEòÉ®úþ EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ, VÉèºÉä b÷¤É±É ÊºÉ®äú ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ Ë®úSÉ ]õÒ
T ½èþhb÷±É ]èõ{ÉË®úSÉ `öÉäºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ]èõ{É Ë®úSÉ*

nùÉä½þ®äú ÊºÉ®äú ´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ]èõ{É Ë®úSÉ +lÉ´ÉÉ Uôc÷ ÊEòº¨É EòÉ ]èõ{É Ë®úSÉ
(Double - ended adjustable tap wrench or bar type tap
wrench) (Fig 1)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ë®úSÉÉå EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉ¤ÉºÉä VªÉÉnùÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Eò<Ç ºÉÉ<VÉÉå
¨Éå |ÉÉ{iÉ ½éþ 175, 250,350mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ½þÉäiÉä ½éþ* ªÉä Ë®úSÉ ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ Eäò
]èõ{É Eäò Ê±ÉB VªÉÉnùÉ ={ÉªÉÖHò ½èþ iÉlÉÉ BäºÉÒ JÉÖ±ÉÒ VÉMÉ½þÉå ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB VÉÉ
ºÉEòiÉä ½éþ VÉ½þÉÄ ]èõ{É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä ¨Éå EòÉä<Ç ¤ÉÉvÉÉ xÉ +ÉªÉä*

ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ Ë®úSÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ½èþ*

T-½èþhb÷±É ]èõ{É Ë®úSÉ (T- handle tap wrench) (Fig 2)

ªÉ½þ BEò UôÉä]äõ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ SÉEò ½éþ ÊVÉºÉ¨Éå nùÉä VÉ¤Écä÷ ½þÉäiÉä ½èþ iÉlÉÉ Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

|ÉºiÉÖiÉ ]äõ{É ®åúSÉ |ÉÊiÉ¤ÉÆÊvÉiÉ ºlÉÉxÉÉå ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉÒ ½èþ +Éè®ú
=ºÉEòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä ½þÒ PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * UôÉä]äõ ]äõ{ÉÉå Eäò Ê±ÉB ºÉ¤ÉºÉä =kÉ¨É
½èþ *

`öÉäºÉ ÊEòº¨É Eäò ]èõ{É Ë®úSÉ (Solid type tap wrench) (Fig 3)

<xÉ Ë®úSÉÉå ¨Éå ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ*

ªÉ½þ EÖòUô ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò ]èõ{É EòÉä {ÉEòc÷ ºÉEòiÉä ½èþ* <ºÉºÉä ]èõ{É Ë®úSÉ Eäò MÉ±ÉiÉ |ÉªÉÉäMÉ
ºÉä ¤ÉSÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ]èõ{É EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Material)

`öÉäºÉ EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ªÉÉ º]õÒ±É Eäò BEò ]ÖõEòbä÷ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ±ÉÉä½äþ +Éè®ú
º]õÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ̈ ÉVÉ¤ÉÖiÉ, Ê]õEòÉ>ð +Éè®ú nù¤ÉÉ´É ̈ Éå JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ
Eäò EòÉ®úhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]Úõ]äõ ½ÖþªÉä ]èõ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Removing  broken taps)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ]Öõ]äõ ½ÖþªÉä ]äõ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]Öõ]äõ ]äõ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

´ÉEÇò {ÉÒºÉ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ={É®ú ]Öõ]äõ ½ÖþB ]èõ{É EòÉä ÊOÉË{ÉMÉ ]Öõ±ºÉ VÉèºÉä {±ÉÉªÉºÉÇ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ]Öõ]äõ ½ÖþB ]äõ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ºÉ¨ÉºªÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ xÉÒSÉä ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä
Ê´ÉÊvÉ ºÉä ÊEòºÉÒ BEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ

]èõ{É BCºÉ]ÅèõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Use of tap extractor) (Fig 1 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ ½þÒ xÉÉVÉÖEò ]Öõ±ºÉ ½èþ <ºÉä ¤É½ÖþiÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ



33

]èõ{É BCºÉ]ÅèõõC]õ®úú ̈ Éå Ê¡òMºÉÇ ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉx½åþ ]Öõ]äõ ½ÖþB ]èõ{É Eäò C±ÉÖ]ÂõºÉ {É®ú <ÆºÉ]Çõ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ EòÉ±É®ú EòÉä ́ ÉEÇò EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ÊxÉEò]õ ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ
]Öõ]äõ ½ÖþªÉä EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB BCºÉ]ÅèõõC]õ®ú EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ
¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Use of punch) (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉÊnù ]èõ{É ½þÉä±É Eäò +xnù®ú VÉÉ¨É ½þÉä MÉªÉÉ ½þÉä iÉÉä ]èõ{É {ÉÆSÉ ºÉä nùÒ MÉ<Ç ½þ±EòÒ SÉÉä]
ºÉäõ ]èõ{É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ*

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå {ÉÆSÉ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ]Öõ]äõ ]èõ{É Eäò {±ÉÚ]õ {É®ú ZÉÖEòÉ Eò®ú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
iÉlÉÉ ½èþ¨É®ú ºÉä SÉÉä]õ ̈ ÉÉ®úÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ({ÉÆSÉ ÊEò ÎºlÉÊiÉ BäºÉÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉºÉä
ÊEò SÉÉä]õ näùxÉä {É®ú ]Öõ]õÉ ½Öþ+É ]èõ{É PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ Éå)

]èõ{É EòÉä BxÉÒË±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Annealing and
drilling the tap)

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉä iÉ¤É +{ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É +xªÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¡äò±É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ
+Éè®ú <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ¨Éå ]Öõ]äõ ½ÖþªÉä ]èõ{É EòÉä }±Éä̈ É (V´ÉÉ±ÉÉ) ªÉÉ +xªÉ ÊEòºÉÒ Ê´ÉÊvÉ ºÉä
BxÉÒË±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB MÉ¨ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ Ê¡ò®ú BxÉÒË±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖªÉä ]äõ{É {É®ú ÊbÅ÷±É
½þÉä±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ¶Éä¹É {ÉÒºÉ EòÉä ÊbÅ÷}]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ªÉÉ EZY - OUT

(BCºÉ]ÅäõC]õ®ú) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ ±ÉÉä ̈ ÉäÏ±]õMÉ ]äṏ |ÉäSÉ®ú
´ÉÉ±Éä ́ ÉEÇò {ÉÒºÉ VÉèºÉä B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É EòÉ{É®ú <iªÉÉÊnù Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ
½èþ* (Fig 3)

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Use of arc welding)

ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ iÉ¤É ={ÉªÉÖHò ½èþ VÉ¤É UôÉä]õÉ ]èõ{É ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ{É®ú B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É <iªÉÉÊnù
Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä ̈ Éå ]Öõ]õ MÉªÉÉ ½þÉä* <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå <±ÉèC]ÅõÉäb÷ EòÉä ]Öõ]äõ ½ÖþB ]èõ{É Eäò
ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ =ºÉä º{ÉÉEÇò Eò®úEäò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉºÉä ÊEò
´É½þ ]Öõ]äõ ½ÖþB ]èõ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEò VÉÉªÉä <±ÉèC]ÅõÉäb÷ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä ]èõ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

xÉÉ<Ê]ÅõEò BÊºÉb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (Use of nitric acid)

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå ±ÉMÉ¦ÉMÉ BEò ¦ÉÉMÉ xÉÉ<Ê]ÅõEò BÊºÉb÷ EòÉä {ÉÉÄSÉ ¦ÉÉMÉ {ÉÉxÉÒ ̈ Éå Ê¨É±ÉÉEò®ú
BÊºÉb÷ EòÉ b÷ÉªÉ±ÉÖ]õ ({ÉÉxÉÒ Ê¨É±ÉÉ) Eò®úEäò +Ænù®ú b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BÊºÉb÷ EòÒ ÊGòªÉÉ
ºÉä ]èõ{É føÒ±ÉÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú ºÉä BCºÉ]ÅèõC]õ®ú ªÉÉ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ BÊºÉb÷ EòÒ +ÉMÉä ªÉÉ +MÉ±ÉÒ ÊGòªÉÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
=ºÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

BÊºÉb÷ EòÉä b÷É<±ªÉÚË]õMÉ ({ÉÉxÉÒ Ê¨É±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ) BÊºÉb÷ EòÉä {ÉÉxÉÒ ºÉä
Ê¨É±ÉÉªÉä*

º{ÉÉEÇò <®úÉä¶ÉxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (Use of spark erosion)

]Öõ]õxÉä Eäò EòÉ®úhÉ JÉ®úÉ¤É ½ÖþªÉä EÖòUô Ê|ÉËºÉVÉxÉ Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB º{ÉÉEÇò
<®úÉä¶ÉxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ¨Éå Ê®úÊ{É]äõÊ]õ´É ({ÉÖxÉ®úÉ´ÉÞÊkÉ)
º{ÉÉEÇò EòÉ Êb÷ºSÉÉVÉÇ näùEò®ú ̈ Éä]õ±É (]Öõ]õÉ ½Öþ+É ]èõ{É) EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
<±ÉèC]ÅõÉäb÷ iÉlÉÉ <±ÉäC]ÅõÉä Eòh]äõÎC]õ´É ́ÉEÇò {ÉÒºÉ (]èõ{É) Eäò ¤ÉÒSÉ <±ÉèEò]ÅõÒEò±É Êb÷ºSÉÉVÉÇ
½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ¤ÉÉÊ®úEò Eò¨{ÉÉºÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ iÉlÉÉ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ nùÉäxÉÉå ¨Éå ºÉä <Ç®úÉäb÷
(ÊxÉEò±ÉxÉ) ½þÉäiÉä ½éþ Eò<Ç EäòºÉÉå ̈ Éå ]Öõ]äõ ½ÖþB ]èõ{É EòÉä {ÉÖ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ
+É´É¶ªÉEò xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ (EÖòUô ¦ÉÉMÉ <Ç®úÉäb÷ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ]èõ{É Eäò ¶Éä¹É ¦ÉÉMÉ EòÉä
ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÖò bÅ÷É<´É®ú ªÉÉ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ) <±ÉäC]ÅõÉäb÷
EòÉ +ÉEòÉ®ú ¦ÉÒ MÉÉä±É ½þÉäxÉÉ +É´É¶ªÉEò xÉ½þÓ ½èþ* ]Öõ]äõ ½ÖþªÉä ]èõ{É EòÉä MÉÉä±É PÉÖ̈ ÉÉxÉä
Eäò Ê±ÉB ]Öõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ ́ÉEÇò{ÉÒºÉ {É®ú ºC´ÉÉªÉ®ú ªÉÉ º±ÉÉ]õ Eäò +ÉEòÉ®ú
¨Éå ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.70 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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]Úõ]äõ ½ÖþB º]b÷õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Removing broken stud)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• º]õb÷ Eäò ]Úõ]õxÉä Eäò EòÉ®úhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]Úõ]äõ ½ÖþB º]õb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

º]õb÷ EòÉä ¤ÉÉä±]õ Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉ½þÉÄ {É®ú ¤ÉÉä±]õ Eäò ½äþb÷
EòÉä ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉªÉÉÇ{iÉ ºlÉÉxÉ ½þÉä ªÉÉ +É´É¶ªÉEò ±É¨¤Éä ¤ÉÉä±]õ
Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ ½þÉä* º]õb÷ EòÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ Eò´É®ú {±Éä]õ EòÉä
Ê¡òCºÉ Eò®úxÉä ¨Éå ªÉÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò Eò´É®ú EòÉä <ÆVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä VÉÉäc÷xÉä ¨Éå
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

º]õb/¤ÉÉä±]õ Eäò ]Úõ]õxÉä Eäò EòÉ®úhÉ (Reasons for breakage of stud/
bolt)

- º]õb÷ EòÉä ½þÉä±É ¨Éä EòºÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ +iªÉÉÊvÉEò ]õÉEÇò ±ÉMÉÉxÉÉ*

- mÉäb÷ {É®ú EòÉä®úÉäVÉxÉ EòÉ +ÉGò¨ÉhÉ*

- ¨ÉäËSÉMÉ mÉäb÷ =ÊSÉiÉ °ü{É EòÒ xÉ ½þÉäxÉÉ*

- mÉäbÂ÷ºÉ EòÉ ÊºÉVÉËxÉMÉ*

]Úõ]äõ ½ÖþB º]õb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ (Methods of removing
broken studs)

Ê|ÉEò {ÉÆSÉ Ê´ÉÊvÉ (Prick punch method)

ªÉÊnù º]õb÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ¤É½ÖþiÉ ÊxÉEò]õ ]Úõ]õ MÉªÉÉ ½þÉä iÉÉä =ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB
Ê|ÉEò {ÉÆSÉ iÉlÉÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB =ºÉä PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
PÉÖ̈ ÉÉBÄ* (Fig 1)

ºC´ÉÉªÉ®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (Filing square form)

ªÉÊnù º]õb ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä EÖòUô >ð{É®ú ]Úõ]õÉ ½þÉä iÉÉä º]äõhb÷bÇ÷ º{ÉäxÉ®ú EòÉä ºÉä]õõ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB ÊxÉEò±Éä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉå* Ê¡ò®ú =ºÉä
ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB º{ÉäxÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Bh]õÒ C±ÉÉEò ´ÉÉ<ºÉ PÉÖ̈ ÉÉBÄ*
(Fig 2)

ºC´ÉÉªÉ®ú ]äõ{É®ú {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Using square taper punch)

]Úõ]äõ ½ÖþB º]õb EòÉä ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É (½þÉä±É Eäò ́ ªÉÉºÉ EòÉä º]õb÷ Eäò ́ ªÉÉºÉ ºÉä +ÉvÉÉ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB) ÊbÅ÷±É Eò®úEäò iÉlÉÉ Fig 3 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä±É ¨Éå ºC´ÉÉªÉ®ú
]äõ{É®ú {ÉÆSÉ EòÉä bÅ÷É<´É Eò®úEäò ¦ÉÒ ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ* º]õb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò
Ê±ÉB =ÊSÉiÉ º{ÉäxÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉÆSÉ EòÉä Bh]õÒ C±ÉÉEò ́ ÉÉ<ºÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉBÄ*

<VÉÒ +É=] Ê´ÉÊvÉ (EZY - out method) (Fig 4)

Ezy - ªÉÉ º]õb÷ BCºÉ]ÅäõC]õ®ú BEò ½äþhb÷ ]Úõ±É ½éþ VÉÉä ¤É½ÖþiÉ EÖòUô ]äõ{É®ú ®úÒ¨É®ú Eäò
+ÉEò®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ* ±ÉäÊEòxÉ <ºÉ¨Éå ±Éä}]õ ½äþhb÷ º{ÉÉ<®ú±É ½þÉäiÉÉ ½éþ ªÉ½þ
{ÉÉÆSÉ {ÉÒºÉ Eäò ºÉä]õ ¨Éä Ê¨É±ÉiÉÉ ½éþ*

ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ̈ ÉÉMÉÒ MÉ<Ç÷ <VÉÒ +É=]õ EòÉä ½þÉä±É ̈ Éå ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½éþ iÉlÉÉ ]èõ{É ®äúxSÉ ºÉä  Bh]õÒ C±ÉÉEò ́ ÉÉ<ºÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* VÉèºÉä VÉèºÉä
=ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ iÉÉä ́ É½þ +{ÉxÉÒ {ÉEòc÷ EòÉä ¤ÉgøÉiÉä ½ÖþB ½þÉä±É ̈ Éå |É´Éä¶É ½þÉäiÉÉ
½èþ iÉlÉÉ <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå ]Úõ]õÉ ½Öþ+É º]õb÷ JÉÖ±É VÉÉiÉÉ ½éþ* (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.70 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making drill hole)

]Úõ]äõ ½ÖþB º]õb÷ Eäò ºÉ½þÒ Eäòxpù EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ Eäòxpù {É®ú º]õb÷ Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ EòÉä®ú
´ªÉÉºÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò Eäò´É±É mÉäb÷ ¶Éä¹É ®ú½þ VÉÉB* ºGòÉ<´É®ú
Eäò {´ÉÉ<Æ]õ ºÉä mÉäb÷ EòÉä, ]Úõ]äõ ½ÖþB ÊSÉ{ºÉ Eäò °ü{É ̈ Éå ÊxÉEòÉ±Éå* mÉäb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä {ÉÖxÉ: ]èõ{É Eò®åú* (Fig 5)

ªÉÊnù +xªÉ ºÉ¦ÉÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ +ºÉ¡ò±É ½þÉä VÉÉB iÉÉä º]õb÷ ºÉÉ<VÉ ªÉÉ EÖòUô +ÊvÉEò
Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú iÉlÉÉ ½þÉä±É EòÉä +Éä́ É®ú ºÉÉ<VÉ ]èõ{É ºÉä
]èõË{ÉMÉ Eò®åú* +¤É Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú º{Éä¶É±É +Éä́ É®ú ºÉÉ<VÉ º]õb÷
¤ÉxÉÉªÉä iÉlÉÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.70 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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b÷É<ªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ (Uses of dies)

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉªÉÇJÉÆb÷Éå {É®ú ´ÉÉ½ÂþªÉ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB mÉäËb÷MÉ b÷É<ªÉÉå
(Threading dies) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

b÷É<Ç EòÒ ÊEòº¨Éå (Types of dies)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉÆ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½éþ*þ

– ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Îº{Éb÷±É b÷É<Ç (¤É]õxÉ b÷É<Ç)

– +ÉvÉÒ b÷É<Ç (half die)

– ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºGÚò {±Éä]õ b÷É<Ç

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Îº{É±É]õ b÷É<Ç/¤É]õxÉ b÷É<Ç (Circular split die/button die)
(Fig 2)

EòÉä +ÉMÉä ¤ÉgøÉEò®ú JÉÉÆSÉä ̈ Éå ±ÉÉìEò Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ iÉ®ú½þ EòÒ b÷É<Ç  º]õÉìEò
EòÉä ¤É]õxÉ {Éè]õxÉÇ EòÉ º]õÉìEò Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.71 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

b÷É<Ç B´ÉÆ b÷É<Ç º]õÉìEò (Dies and die stock)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò b÷É<ªÉÉå Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç º]õÉìEò Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*
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ºÉÉ<VÉ EòÉä lÉÉäcä÷ ¤É½ÖþiÉ +xiÉ®ú (variation) EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
<ºÉ¨Éå BEò ÊZÉ®úÔ (slot) Eò]õÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

     b÷É<Ç =SSÉ º{ÉÒb÷ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ*

b÷É<Ç º]õÉìEò {ÉEòc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ºGÚò EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÉ<VÉ ¨Éå
ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +ÆiÉ®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉºÉä Eò]õ  EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç Eò¨É
VªÉÉnùÉ Eò®úxÉä ̈ Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ* ¤ÉMÉ±É Eäò ºGÚò EòÉä EòºÉxÉä ºÉä b÷É<Ç ½þ±EòÒ ¤Éxnù
½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 3) Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉäx]õ®ú ºGÚò
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+ÉvÉÒ b÷É<Ç (Half die) (Fig 4)

+ÉvÉÒ b÷É<Ç ¤ÉxÉÉ´É]õ ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä Eò¨É VªÉÉnùÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

ªÉ½þ b÷É<Ç ºÉnèù´É VÉÉäcä÷ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ BEò ºÉÉlÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

b÷É<Ç º]õÉìEò Eäò ºGÚò EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB b÷É<Ç Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉ¨ÉÒ{É
+lÉ´ÉÉ nÚù®ú ÊJÉºÉEòÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<ºÉEäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®úú EòÒ b÷É<Ç ½þÉä±b÷®ú EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Éc÷iÉÒ ½èþ*

ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ºGÚò {±Éä]õ b÷É<Ç (Adjustable screw plate die) (Fig 5)

+ÉvÉÒ b÷É<Ç EòÒ ½þÒ ¦ÉÉìÊiÉ ªÉ½þ BEò nùÉä JÉÆb÷Éå  ´ÉÉ±ÉÒ BEò nÚùºÉ®úÒ b÷É<Ç ½èþ*

ªÉ½þ Ê´É{ÉÊ]õiÉ (split) b÷É<Ç EòÒ +{ÉäIÉÉ +ÊvÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ näùiÉÉ ½èþ*

b÷É<Ç Eäò nùÉä +rÇùJÉÆb÷Éå EòÉä EòÉì±É®ú ¨Éå BEò SÉÚc÷ÒnùÉ®ú {±Éä]õ (MÉÉ<b÷ {±Éä])õ uùÉ®úÉ
±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ (MÉÉ<b)÷ EòÉ EòÉ¨É
Eò®úiÉÒ ½èþ*

EòÉì±É®ú ̈ Éå b÷É<Ç Eäò JÉÆb÷Éå EòÉä ®úJÉEò®ú EòºÉxÉä ºÉä ́ Éä ºÉ½þÒ  ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ¤Éè̀ ö VÉÉiÉä ½éþþ
iÉlÉÉ oùgøiÉÉ ºÉä ±ÉMÉ VÉÉiÉä ½éþ*
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EòÉ±É®ú ¨Éä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉEò ºGÚò ±ÉMÉÉiÉä ½ÖþB b÷É<Ç-¤Éäb÷Éå EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 6)
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71
16

SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç-JÉÆb÷Éå Eäò ÊxÉSÉ±Éä iÉ±É EòÉä ½þ±EòÉ ºÉÉ
]äõ{É®ú ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ* b÷É<Ç ¶ÉÒ¹ÉÇ (die head) Eäò BEò +Éä®ú Gò¨É  ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ
®ú½þiÉÒ ½èþ*

nùÉäxÉÉå JÉÆb÷Éå {É®ú BEò ½þÒ Gò¨É ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ*

b÷É<Ç xÉ]õ (`öÉäºÉ b÷É<Ç)(Die Nut) (Solid Die) (Fig 7)

FI
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71
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SÉäËVÉMÉ +lÉ´ÉÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä MÉ<Ç  SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç xÉ]õ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

xÉ<Ç SÉÚÊb÷ªÉÉÄ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç xÉ]õ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ  VÉÉiÉÉ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉEòÉå B´ÉÆ ºÉÉ<VÉ EòÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÒ b÷É<Ç xÉ]õ ={É±É¤vÉ ½éþþ *

º{ÉèxÉ®ú (Spanner) EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷É<Ç xÉ]õ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ (Blank size for external threading)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ EòÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ*

¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ Eò¨É CªÉÉå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB (Why should the blank size
be less?)

ªÉ½þ +¦ªÉÉºÉ ºÉä näùJÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ÊEò º]õÒ±É Eäò ¤±ÉäEò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò mÉäbä÷b÷ ´ªÉÉºÉ
ÊEòªÉä MÉªÉä ´ªÉÉºÉ ºÉä lÉÉäc÷É ¤Éc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä ´ªÉÉºÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù +ºÉå¤É±ÉÒ
EòÉä +xÉèÎSUôEò +Éè®ú <Æ]õÒ¨Éä]õ±É mÉäb÷ Eò¨{ÉÉäxÉå]õ ¤É½ÖþiÉ ̈ ÉÖÎ¶Eò±É ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉä nÖù®ú
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, mÉäËb÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ¤±ÉåEò EòÉ ´ªÉÉºÉ lÉÉäc÷É Eò¨É ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ CªÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB (What should be the blank size?)

¤±ÉåEò EòÉ ´ªÉÉºÉ mÉäb÷ Eäò 1/10´Éå Ê{ÉSÉ ºÉä Eò¨É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

1.75mm Ê{ÉSÉ Eäò Ê±ÉB ¤±ÉäEò EòÉ ´ªÉÉºÉ 11.80 ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

ºÉÚjÉ, D = d - p/10

= 12mm - 0.175mm

= 11.825 or 11.8 mm.

d = b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú +É¡ò ¤ÉÉä±]õ

D = ¤±ÉäEò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú

p = {ÉÒSÉ +É¡ò mÉäb÷

M16 x1.5 EòÉ ¤ÉÉä±]õ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉäEò ºÉÉ<VÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

=kÉ®ú
.........................................................

.........................................................

.........................................................

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.71 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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b÷É<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÖÊb÷ªÉÉÄ Eò]õxÉÉ (External threading using dies)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• b÷É<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÖÊb÷ EòÉ]õxÉÉ*

¤±ÉäEò ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ

¤±ÉäEò ºÉÉ<VÉ = mÉäbÂ÷ºÉ ºÉÉ<VÉ -0.1 × mÉäb÷ EòÉ {ÉÒSÉ

Ê´ÉÊvÉ (Procedure)

b÷É<º]õÉEò ̈ Éå b÷É<Ç EòÉä ̀ öÒEò Eò®åú +Éè®ú º]äõ{É ªÉÉ b÷ÉªÉº]õÉEò ]õÒ Eäò Ê´É{ÉÊ®úiÉ b÷É<Ç
EòÉä +OÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä ®úJÉå* (Figs 1a & 1b)

´ÉÉ<ºÉ ̈ Éå +SUôÒ {ÉEòc÷ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä MÉ±ÉiÉ (false) VÉ¤Écä÷
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

={É®ú Eäò ¤±ÉäEò EòÉä Eäò´É±É mÉäb÷ EòÒ +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò |ÉÉäVÉäC]õ Eò®åú*

VÉÉì¤É Eäò SÉä̈ ¡ò®ú {É®ú b÷É<Ç Eäò |É¨ÉÖJÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä ®úJÉä (Fig 2)

b÷É<Çº]õÉEò Eäò ºÉäx]õ®ú ̈ Éå ºGò EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú b÷É<Ç +xnù®ú ̈ Éå ºÉä]õ Eò®åú (Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

¤ÉÉä±]õ Eäò ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå SÉÉ®úÉå +Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.71 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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b÷É<Ç EòÉä b÷É<Çº]õÉìEò ̈ Éå {ÉEòc÷Eò®ú ¤ÉÉä±]õ ÊEò ¤±ÉäEò ̈ Éå nù´ÉÉ¤É näùiÉä ½ÖþB PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ
¨Éå PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ÊSÉ{ºÉ Eäò iÉÉäb÷xÉå Eäò Ê±ÉB lÉÉäc÷Ò nÖù®úÒ Eäò Ê±ÉB Eò]õ EòÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ
¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú EòË]õMÉ Eò®åú

EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉÖÊ¥ÉEåò]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÖÊc÷ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò vÉÒ®äú-vÉÒ®äú Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ¤ÉgøÉxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

xÉ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþªÉä SÉÖÊc÷ ÊEò mÉäb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ

Ê¡ò®ú ºÉä EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ xÉ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

BEò ½þÒ ºÉ¨ÉªÉ ̈ Éå EòË]õMÉ ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå SÉÖÊc÷  EòÉä JÉ®úÉ¤É
Eò®ú näùiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ b÷É<Ç EòÉä ¦ÉÒ Ê¤ÉMÉÉc÷ ºÉEòiÉÒ ½éþ*

ÊSÉ{ºÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä +Éè®ú SÉÖÊc÷ EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä b÷É<Ç
EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò^õ® (NSQF ºiÉ®ú- 5) - +¦ªÉÉºÉ 2.1.71 ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


