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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.6.54 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉCºÉ B´ÉÆ xªÉÚ̈ ÉÉÊ]õCºÉ

MÉè®ú-Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ (Non-Destructive Testing methods)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä:

• MÉè®ú-Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ NDT Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ {ÉrùÊiÉªÉÉÄ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• iÉ®ú±É ´ªÉÎ{iÉ {É®úÒIÉhÉ {ÉrùÊiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ +Éè®ú |ÉÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ

• iÉ®ú±É ´ªÉÎ{iÉ {É®úÒIÉhÉ EòÉ ¡òÉªÉnåù +Éè®ú xÉÖEòºÉÉxÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ

• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ EòÉ ÊºÉrùÉÆiÉ +Éè®ú |ÉÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ

• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ Eäò ¡òÉªÉnåù +Éè®ú xÉÖEòºÉÉxÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¨ÉÉä]õ®ú ́ ÉÉ½þxÉ =tÉäMÉ ̈ Éå MÉè®ú-Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ EòÉ ̈ É½þi´É (Importance
of Non-Destructive Testing in Automotive Industry)

PÉ]õEòÉå EòÒ Ê´É¡ò±ÉiÉÉ+Éå Eäò EòÉ®úhÉ +Éì]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É Eò¨{ÉÊxÉªÉÉå ̈ Éå nÖùPÉ]ÇõxÉÉ ½þÉäiÉÒ

½èþ, iÉ¤É ºÉÆMÉ`öxÉÉå uùÉ®úÉ MÉ¨¦ÉÒ®ú MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ËxÉªÉjÉhÉ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå

½Öþ<Ç, nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éå ¨Éå ¨ÉÉxÉ´É VÉÒ´ÉxÉ EòÒ =SSÉ ºÉÆJªÉÉ {É½ÖÄþSÉiÉÒ ½èþ iÉ¤Éú ´ÉÉ½þxÉ

=tÉäMÉ xÉä PÉ]õEòÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ Eò¨É Eò®úEäò =ºÉEäò ¤Énù±Éä ̈ Éå +Éì]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É {ÉÉ]ÂõºÉÇ

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®úxÉä EòÉ ¡èòºÉ±ÉÉ Ê±ÉªÉÉ* BEò PÉ]õEò Eäò BEò JÉ®úÉ¤ÉÒ Eäò

EòÉ®úhÉ SÉÉ½äþ ÊVÉiÉxÉä ¦ÉÒ UôÉä]äõ ½þÉä, ¦ÉªÉÉxÉEò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ* PÉ]õEòÉå

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ ¨Éå MÉè®ú Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ EòÒ ¨É½þk´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ

½èþ* PÉ]õEòÉå EòÒ =i{ÉÉnùxÉ EòÒ ½þ®ú nù¶ÉÉ ¨Éå ªÉ½þ ±ÉÉMÉÚ ªÉÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

<ºÉEòÉäþ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

a EòSSÉä ¨ÉÉ±É VÉÉä =i{ÉÉnù Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

b ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉBå ½èþ VÉÉä =i{ÉÉnù Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ

½èþ*

c =i{ÉÉnù EòÉä ºÉä́ ÉÉ ¨Éå ±ÉÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä <ºÉEòÉ {ÉÚhÉÇ =i{ÉÉnùxÉ Eò®ú ±ÉäxÉÉ*

NDT EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ (Definition of NDT)

MÉè®ú Ê´ÉxÉÉ¶ÉEòÉ®úÒ {É®úÒIÉhÉ (NDT) ½èþ ÊVÉºÉEäò uùÉ®úÉ ¦ÉÉèÊiÉEò iÉ®úÒEòÉä ºÉä

={ÉªÉÉäMÉ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉÉ¨ÉOÉÒ, PÉ]õEòÉå +Éè®ú +ºÉä̈ ¤ÉÊ±ÉªÉÉå EòÒ EòÉ {É®úÒIÉhÉ

Eò®úiÉä iÉÉÊEò =xÉEòÒ ¦ÉÊ´É¹ªÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ ¨Éå EòÉä<Ç xÉÖEòºÉÉxÉ xÉ ½þÉä*

NDT Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of NDT methods)

ºÉ®ú±É ºÉä VÉÊ]õ±É iÉEò NDT ºÉ®ú±É ºÉä VÉÊ]õ±É iÉEò ®åúVÉ EòÒ {ÉrùÊiÉªÉÉÄ VÉÉä +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É

EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

1 où¶ªÉ ªÉÉ +Éì{]õÒEò±É {É®úÒIÉhÉ (Visual or optical inspection)

2 b÷É<Ç ´ªÉÉÎ{iÉ {É®úÒIÉhÉ (Dye penetrant testing)

3 SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ (Magnetic particle testing)

4 Bb÷Ò vÉÉ®úÉ {É®úÒIÉhÉ (Eddy current testing)

5 ®äúÊb÷ªÉÉäOÉÉÊ¡òEò {É®úÒIÉhÉ (Radiographic testing) and

6 +±]ÅõõÉºÉÉäÊxÉEò {É®úÒIÉhÉ (Ultrasonic testing)

iÉ®ú±É ´ªÉÉÎ{iÉ {É®úÒIÉhÉ (Liquid Penetrant Testing) (Fig. 1)

{É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉºiÉÖ+Éå {É®ú iÉ®ú±É b÷É<Ç MÉÖVÉÉ®úÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* EòÉäÊ¶ÉEòÉ

ÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ, iÉ®ú±É, {ÉnùÉlÉÇ Eäò nùÉä¹ÉÉå ¨Éä Ê®úºÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉnùÉlÉÇ ¨Éå bä÷´É±Éä{É®ú

b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä {ÉäxÉä]Ååõ]õ EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ JÉÓSÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú {ÉnùÉlÉÇ EòÒ ºÉiÉ½þ ¨Éå

BEò ºÉÆEäòiÉ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä nù®úÉ®ú ºÉä ¦ÉÒ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ÊnùJÉiÉÉ ½èþ*

nù®úÉ®ú, ÊUôpù +Éè®ú +xªÉ ºÉiÉ½þ nùÉä¹ÉÉå EòÉä VÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB NDT iÉEòxÉÒEò EòÉ

LPT EòÉ ̈ ÉÚ±É |ÉÊGòªÉÉ (Basic Process of LPT)

1) ºÉÉ¡ò +Éè®ú ºÉÚJÉÉ PÉ]õEò (Clean & Dry Component)

{ÉÚ́ ÉÇ IÉäjÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú, C±ÉÒxÉ®ú EòÉä º|Éä Eò®úÉå, +Éè®ú Eò{Éc÷É ºÉä {ÉÉäUôÉå*
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2) ´ªÉÉÎ{iÉ ±ÉMÉÉ+Éä (Apply Penetrant)

iÉ®ú±É ́ ªÉÉÊ{ÉiÉ EòÉä º|Éä Eò®úÉå iÉlÉÉ =ºÉä 5-10 Ê¨ÉxÉ]õ iÉEò ́ ªÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä nùÉä*

3) VªÉÉnùÉ {ÉäxÉä]Ååõ]õ ÊxÉEòÉ±ÉÉä (Remove Excess Penetrant)

{ÉÉåUôxÉä ´ÉÉ±ÉÉ iÉÉèÊ±ÉªÉÉ ¨Éå C±ÉÒxÉ®ú EòÉä º|Éä Eò®úÉå +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÉä {ÉÉäUôÉå*

4) bä÷´É±Éä{É®ú ±ÉMÉÉ+Éä (Apply Developer)

bä÷´Éä±É{É®ú EòÒ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉiÉ±ÉÒ Ê¡ò±¨Éú º|Éä Eò®úå*

5) où¶ªÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual Inspection)

=VVÉ´É±É ±ÉÉ±É ®ÆúMÉ ªÉÉ Ê¤ÉxnÖù VÉèºÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ nùÉä¹É ÊnùJÉÉ<Ç {Ébå÷MÉå VÉ¤ÉÊEò

MÉÖ±ÉÉ¤ÉÒ ®ÆúMÉ Eäò °ü{É ¨Éå, bä÷´É±Éä{É®ú EòÉ {ÉÞ¹`ö¦ÉÚÊ¨É ÊnùJÉÉ<Ç {Écä÷MÉÉ*

±ÉÉ¦É (Advantages) :

• ¤Éb÷Ò ºÉiÉ½þ IÉäjÉÉå ¨Éå ºÉÉlÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä Eò¨É EòÒ¨ÉiÉ {É®ú iÉäVÉÒ ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉ

ºÉEòiÉÉ ½èþ*

• Eò¨É |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ±ÉÉMÉiÉ

• VÉÊ]õ±É +ÉEòÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

xÉÖEòºÉÉxÉ (Disadvantages) :

• Eäò´É±É ÊUôpù®úÊ½þiÉ {ÉÉnùlÉÇ {É®ú +xÉÖ|ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

• ®úºÉÉªÉxÉ VÉÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½èþ ´É½þ VÉ½þ®úÒ±ÉÉ  ½èþ <ºÉÊ±ÉB ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

{É´ÉÚÇEò ¤ÉiÉÇxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• <ºÉ iÉEòxÉÒEòÒ ºÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä +Éè®ú =ºÉEäò ¤ÉÉnù ºÉÉ¡ò

Eò®úxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ {Éc÷iÉÒ ½èþ*

SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ (Magnetic particle testing) (MPT)
(Figs 2 & 3)

=xÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò {É®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊEòB VÉÉ ºÉEòiÉä

½èþ, SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* <ºÉ {ÉrùÊiÉ JÉÖ±ÉÒ ºÉiÉ½þ

+Éè®ú ºÉiÉ½þ Eäò xÉÒSÉä EòÒ jÉÖÊ]õªÉÉå EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

<ºÉ {ÉrùÊiÉ ¨Éå {É®úÒIÉhÉ xÉ¨ÉÚxÉÉ EòÉä {É½þ±Éä SÉÖÆ¤ÉEòÒªÉ Eò®úiÉä ½éþ, BEò ºlÉÉªÉÒ ªÉÉ

Ê´ÉtÖiÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ªÉÉäEò ªÉÉ xÉ¨ÉÚxÉä Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ªÉÉ =ºÉEòÒ +ÉºÉ{ÉÉºÉ Ê´ÉtÖiÉ

|É´ÉÉ½þ EòÉä {ÉÉÊ®úiÉ Eò®úEäò*

VÉ¤É xÉ¨ÉÚxÉä Eäò ºÉiÉ½þ {É®ú UôÉä]äõ-UôÉä]äõ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ ÊUôb÷Eäò VÉÉiÉä ½éþ iÉÉä ªÉ½þ

SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ wÉÖ́ ÉÉå ºÉä +ÉEòÌ¹ÉiÉ ½þÉäEò®ú BEò où¶ªÉ ºÉÆEäòiÉ näùiÉä ½éþ ÊVÉºÉºÉä jÉÖÊ]õªÉÉå Eäò

°ü{É +Éè®ú +ÉEòÉ®ú EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉxÉ ±ÉMÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

(Basic Process of MPT)

(Preparation of the

ºÉiÉ½þ EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ, PÉ¹ÉÇhÉ, ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Êb÷]õ®úVÉå]õ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò, +ÉMÉæÊxÉEò

ºEäòË±ÉMÉ Ê´É±ÉªÉxÉ, {Éäx]õ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ, ¤ÉÉ±ÉÚ ªÉÉ ÊOÉ]õ ¤±ÉÉÏº]õMÉ EòÉ

(Magnetization of the

iÉlÉÉ +ÊvÉEòiÉ¨É 8 <ÆSÉ (203.2mm) nÚù®ú

ÎºlÉiÉ wÉÚ́ ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ Ê´ÉtÖiÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ªÉÉäEò ªÉÉ ºlÉÉ<Ç SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ

Eò®úEäò SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉEò®úhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ªÉÉäEò EòÉä =ºÉ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉlÉ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉ ºÉiÉ½þ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÒ ½èþ

iÉlÉÉ ÊVÉºÉä ºÉÊGòªÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ ½þÉä*

Ê´ÉtÖiÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ªÉÉäEò (Electromagnetic yoke)

(c) ¨ÉvªÉ¨É SÉªÉxÉ +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ EòÉ ºÉÆEäòiÉ (Indicating medium
selection and application.)

SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä Eäò SÉÖÆ¤ÉEòÒªÉ ºÉÚJÉä EòhÉÉå EòÉä wÉÖ́ ÉÉå ¤ÉÒSÉ ÎºlÉiÉ

IÉäjÉ {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(d) +±ÉMÉÉ´É EòÒ ´ªÉÉJªÉÉ ªÉÉ ÊxÉ´ÉÇSÉxÉ (Interpretation of
discontinuities.) (Fig. 4)

SÉÖÆ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {É®úÒIÉhÉ <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉ ºÉÆEäòiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊE  ÊVÉºÉ ¦ÉÉMÉ EòÒ

ºÉiÉ½þ {É®ú {É®úÒIÉhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ =ºÉ¨Éå EòÉä<Ç ¦ÉÒ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ +ÉªÉÉäÊVÉiÉ

SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ EòhÉ {Éè]õxÉÇ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.54 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(e) Ê´ÉSÉÖÆ¤ÉEòÒEò®úhÉ (Demagnetization)

ÊVÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå MÉÒ±ÉÉ ºªÉÉ½þÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½Öþ+É ½èþ =x½åþ iÉÖ®ÆúiÉ ºÉÉ¡ò +Éè®ú

ºÉÚJÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò SÉÊ±ÉiÉ ¦ÉÉMÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå VÉÆEò {ÉEòc÷xÉä EòÒ +Éè®ú

ÊPÉºÉxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ EòÉä ®úõÉäEò ºÉEåò*

(f) {ÉÉäº]õ ºÉ¡òÉ<Ç (Post cleaning)

MÉÒ±ÉÒ ºªÉÉ½þÒ Eäò ºÉÉlÉ EòÉ®ú´ÉÉ<Ç ½ÖþBå÷ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä iÉÖ®ÆúiÉ ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ

SÉÉÊ½þB +Éè®ú ºÉiÉ½ ¨Éåþ VÉÆEò EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ªÉÉ SÉÊ±ÉiÉ ¦ÉÉMÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ

ÊPÉºÉÉ´É]õ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉä ºÉÉ¡ò ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉÉ¦É (Advantages) :

• ¤Éc÷Ò ºÉiÉ½þÉå EòÉ iÉÒ¤Éc÷Ò ºÉiÉ½þÉå EòÉ iÉÒ¤Éc÷Ò ºÉiÉ½þÉå EòÉ iÉÒ É ÊxÉ®úÒIÉhÉ

• ºÉiÉ½þ +Éè®ú ={ÉºÉiÉ½þ EòÒ JÉÉÊ¨ÉªÉÉå EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

½þÉÊxÉ (Disadvantages) :

• ±ÉÉè½þ SÉÖÆ¤ÉEòÒªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

• <ºÉ {ÉrùÊiÉ Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉB BEò ÊSÉEòxÉÒ ºÉiÉ½þ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

½èþ*

• {Éå]õ, EòÉäË]õMÉ +ÉÊnù MÉè®ú SÉÖÆ¤ÉEòÒªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ {É®úÒIÉhÉ iÉEòxÉÒEò EòÒ

ºÉǼ ÉänùxÉ¶ÉÒ±ÉiÉÉ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.54 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


