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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.3.33 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¡òÉºÉËxÉMÉ B´ÉÆ Ê¡òË]õMÉ

®úÒ¨É®ú (Reamers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ®úÒ¨É®ú Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ®úÒË¨ÉMÉ Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• nùºiÉÒ BǼ É ¨É¶ÉxÉÒ ®úÒË¨ÉMÉ ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ®úÒ¨É®úú Eäò {ÉÖVÉÉç (elements) Eäò xÉÉ¨É BǼ É =xÉEäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

®úÒË¨ÉMÉ Eäò ±ÉÉ¦É (Advantages of ‘reaming’)

®úÒË¨ÉMÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ =i{ÉÉÊnùiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ -=SSÉ ÊEòº¨É EòÉ ºÉiÉ½þ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ

(surface finish) ºÉ¨ÉÒ{ÉºlÉ ºÉÒ¨ÉÉ (close limit)  iÉEò Ê´É¨ÉÒªÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ

BEò UôÉä]äõ ÊUôpùÉå EòÉ ¦ÉÒ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ ÊVÉx½åþ  +xªÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉå ºÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ xÉ½þÓ

ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ *

®úÒ¨É®úÉå EòÉ ́ ÉMÉÔEò®úhÉ (Classification of reamers)

nùºiÉÒ ®úÒ¨É®ú (hand reamer) BǼ É ¨É¶ÉÒxÉ  ®úÒ¨É®ú Eäò °ü{É ¨Éå ®úÒ¨É®úÉå  EòÉä

´ÉMÉÔEÞòiÉ  ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * (Fig 2 and 3)

nùºiÉÒ ®úÒ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ ½þÉlÉ ºÉä ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉä ̈ Éå +ÊvÉEò nùIÉiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

½þÉäiÉÒ ½èþ * (Fig 2)

¨É¶ÒÉxÉ ®úÒ¨É®ú EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ Îº{Éxb÷±É÷ ¨Éå ±ÉMÉÉEò®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¨É¶ÉÒxÉ ®úÒþ¨É®ú EòÉä ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ Îº{Éxb÷±É ̈ Éå ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉEäò ¶ÉéEò EòÉä ̈ ÉÉäºÉÇ

]äõ{É®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 3)

ùnùºiÉÒ ®úÒ¨É®ú (hand reamer) ¨Éå ºÉÒvÉÉ ¶ÉéEò ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊºÉ®äú {É®ú

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ  ÊEò iÉÉÊEò  =ºÉä ]èõ{É-Ë®úSÉ  uùÉ®úÉ {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEäò

nùºiÉÒ ®úÒ¨É®ú Eäò {ÉÖVÉæ

®úÒ¨É®ú CªÉÉ ½èþ ? (What is reamer)

®úÒ¨É®ú BEò ¤É½ÖþÊ¤ÉxnùÒªÉ (multipoint) EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®ú ½èþ ÊVÉºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É

{É½þ±Éä ºÉä ÊbÅ÷±É ÊEòB MÉªÉä ÊUôpù  EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ (accurate size) ¨Éå

{ÉÊ®ú¹EÞòiÉ Eò®úxÉä ½ÖþB =ºÉä ¤ÉføÉxÉä (enlarging) ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Fig 1)

nùºiÉÒ ®úÒ¨É®ú Eäò {ÉÖVÉç  ªÉ½þÉìÆ  ÊnùB MÉªÉä ½éþ * (Fig 4)
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®úÒ¨É® Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<VÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉú (Hole size for reaming)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ*

drill size of reamer)

(Finished size)

(Undersize)

´ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB (b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú)

5 0.1.....0.2

5.....20 0.2.....0.3

21.....50 0.3.....0.5

50 0.5.....1

(Finished size)

(Oversize of drilled hole)

¤Écä÷¤Écä÷

= 10 mm

= 0.2 mm

= 0.05 mm

= 10 mm - 0.25 mm

= 9.75mm mm

 i) 15 mm

 ii) 4 mm

 iii) 44 mm

 iV) 19 mm

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.33 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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 i)

 ii)

 iii)

 iV)

(DEFECTS IN REAMING

- CAUSE AND REMEDIES)

(Reamer hole undersize)

®úÒ¨É®ú EòÒ 

(Surface finish rough)

-

- {ÉiÉ®äú (±ÉEòc÷Ò ªÉÉ vÉÉiÉÖ EòÉ UôÒ±ÉxÉ)

-

-

ÎºlÉ®ú/ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉÎºlÉ®ú/ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ

EòÒEòÒ

±ÉèË{ÉMÉ (Lapping)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ±ÉèË{ÉMÉ EòÉ =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• }±Éä]õ ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• }±Éä]õ ±ÉèË{ÉMÉ EòÉä SÉÉVÉÇ Eò®úxÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ {±Éä]õ EòÒ SÉÉÍVÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

´Éä]õ ±ÉèË{É iÉlÉÉ bÅ÷É<Ç ±ÉèË{ÉMÉ Eäò ¤ÉÒSÉ +ÆiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ* ±ÉèË{ÉMÉ |ÉäºÉÒ¶ÉxÉ

Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ ½èþ VÉÉä ¡òÉ<ÇxÉ B¥ÉäÊºÉ´É ¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

=qäù¶ªÉ : ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ

- VªÉÉ¨ÉäÊ]ÅõEò±É BEÖò®äúºÉÒ EòÉä ºÉÖvÉÉ®úiÉÒ ½èþ*

- ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É EòÉä Ê®ú¡òÉ<xÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

- =SSÉ Êb÷OÉÒ EòÒ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ±É BEÖò®äúºÉÒ EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ̈ Éå ̈ Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ*

- ¨ÉäË]õMÉ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ Ê¡ò]õ EòÒ C´ÉÉÊ±É]õÒ EòÉä ºÉÖvÉÉ®úiÉÒ ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Lapping process) : ±ÉèË{ÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ ¨Éå ±ÉèË{ÉMÉ

Eò¨{ÉÉhb÷ Eäò ºÉÉlÉ SÉÉVÉÇ ÊEòB ½ÖþB ±Éè{É Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ´ÉEÇò ®úMÉc÷iÉä ½ÖþB EÖòUô ¨ÉÉjÉÉ

¨Éå ¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ ¨Éå +ÉªÉ±É, {Éè®úÉÊ¡òxÉ, OÉÒºÉ <iªÉÉÊnù VÉèºÉä ´ÉäÊ½þEò±É ¨Éå

ºÉº{Éåbä÷b÷ ¡òÉ<xÉ B¥ÉäÊºÉ´É {ÉÉ]õÔEò±ºÉ (EòhÉ) ½þÉäiÉä ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ ¨Éå ÊVÉºÉä ´ÉEÇò{ÉÒºÉ iÉlÉÉ ±Éè{É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ,

´É½þ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ ¨Éå ºÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ÊSÉ{ÉºÉ Eäò °ü{É ¨Éå ÊxÉEò±ÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É nùÉäxÉÉå

EòÉä {É®úº{É®ú SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉ¤É ½þ±EòÉ |Éä¶É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ±ÉèË{ÉMÉ

½þÉlÉ ºÉä ªÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

}±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ ½äþhb÷ ±ÉäË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ : }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò

={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ½äþhb÷ ±Éä{É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ, (Fig 2) VÉÉä ¤ÉÆnù nùÉxÉänùÉ®ú EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ

EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.33 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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]Úõ±É °ü¨É ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ ¨Éå =ºÉEòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ

{É®ú GòÉìºÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç nùÉäxÉÉå ¨Éå ºÉEò®äú OÉÚ́ ºÉ Eò]äõ

½þÉäiÉä ½èþ*

ªÉ½þ OÉÚ́ É ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: 12mm EòÒ {É®úº{É®ú nÚù®úÒ {É®ú ½þÉäiÉä ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäË{ÉMÉ ªÉÉäÊMÉEò nùÉÄiÉÉå ¨Éå BEòjÉ ½þÉäiÉä ½éþ VÉÉä÷ ´ÉEÇò EòÉä

SÉ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ +Ænù®ú iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ®úÉä±É Eò®úiÉä ½èþ*

Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÒ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ {±Éä]õ EòÉä B¥ÉäÊºÉ´É EòhÉ

ºÉä SÉÉVÉÇ Eò®ú ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉ½þ ´É½þ Ê´ÉÊvÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ±Éè{É EòÒ ºÉiÉ½þ Eäò >ð{É®ú +{ÉPÉÊ¹ÉiÉ Eäò EòhÉ ºÉ¨ÉÉÊ½þiÉ

½þÉäiÉä ½èþ* VÉÉä ±Éè{É EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÒ +{ÉäIÉÉ EòÉä̈ É±Éõ ½þÉäiÉä ½èþ*

EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ Eäò ±Éè{É EòÉä SÉÉVÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú

+{ÉPÉ¹ÉiÉ ªÉÉäÊMÉEò÷ EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉBÆ*

Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòB ½ÖþB ½þÉbÇ÷ º]õÒ±É ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú iÉlÉÉ EòË]õMÉ {ÉÉÌ]õEò±ºÉ

EòÉä ±Éè{É ¨Éå nù¤ÉÉBÆ* BäºÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®úË¤ÉMÉ (®úMÉc÷xÉÉ) Eò¨É ºÉä Eò¨É Eò®úxÉÉ

SÉÉÊ½þB* VÉ¤É ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ SÉÉVÉÇ ½þÉä MÉ<Ç ½þÉä ºÉ®ú¡äòºÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ OÉä

(¦ÉÚ®úÉ) ®ÆúMÉ EòÒ ÊnùJÉxÉä ±ÉMÉäMÉÒ ªÉÊnù ºÉ®ú¡äòºÉ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä SÉÉVÉÇ xÉ ½Öþ<Ç ½þÉä

iÉÉä, Eò½þÓ Eò½þÓ{É®ú SÉ¨ÉEònùÉ®ú º{ÉÉì]õõ ÊnùJÉÉ<Ç nåùMÉä*

+{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ªÉÉäÊMÉEò÷ Eäò +iªÉÉÊvÉEò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ºÉä ´ÉEÇò iÉlÉÉ {±Éä]õ Eäò

¤ÉÒSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇEò EòÉ ®úÉäË±ÉM

(<xÉ BEÖò®äúºÉÒ) EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ ½þÉäMÉÉ*

}±Éä]õ ±Éä{É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä SÉÉÍVÉMÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ JÉ®úÉåSÉ Eò®ò ]Üõ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®ú

±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* {±Éä]õ EòÉä SÉÉÍVÉMÉ Eäò ¤ÉÉnù Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¦ÉÒ

±ÉÚVÉ (føÒ±Éä) EòhÉÉå EòÉä vÉÉä ±Éå*

<ºÉEäò ¤ÉÉnù ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ {±Éä]õ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò {ÉÚ®äú IÉäjÉ EòÉä

Eò´É®ú Eò®úiÉä ½ÖþB ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç ̈ Éå SÉ±ÉÉBÆ*  ¡òÉ<ÇxÉ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ

ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É EòÒ ¨Énùnù ºÉä xÉ¨É ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

´Éä]õ iÉlÉÉ bÅ÷É<Ç ±ÉèË{ÉMÉ: ±ÉèË{ÉMÉ ªÉÉ iÉÉä MÉÒ±ÉÒ ªÉÉ ºÉÚJÉÒ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½éþ*

´Éä]õ ±ÉèË{ÉMÉ ¨Éå ±Éä{É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú B¥ÉäÊºÉ´É +Éè®ú iÉä±É +ÊvÉEò ½þÉäiÉä ½èþ* VÉèºÉä

½þÒ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ VÉÉä ±Éä{É ½þÉä ®ú½þÉ ½þÉä ±Éä{É {É®ú SÉ±ÉiÉÉ ½èþ, iÉÉä +{ÉPÉ¹ÉÇEò Eäò EòhÉ ̈ Éå

¦ÉÒ ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

bÅ÷É<Ç Ê´ÉÊvÉ ¨Éå ±ÉèË{ÉMÉ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú B¥ÉäÊºÉ´É EòÉä ®úMÉc÷ Eò®ú ±Éä{É EòÉä {É½þ±Éä

SÉÉVÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +iªÉÊvÉEò iÉä±É iÉlÉÉ B¥ÉäÊºÉ´É EòÉä Ê¡ò®ú vÉÉä ÊnùªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ* ±Éä{É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú B¨¤Éäbä÷b÷ B¥ÉäÊºÉ´É ½þÒ Eäò´É±É ¶Éä¹É ¤ÉSÉäMÉå*

B¨¤Éäbä÷b÷ B¥ÉäÊºÉ´É ¡òÉ<ÇxÉ +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½èþ* VÉ¤É ±Éè{É

ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ̈ Éä]õ±É Ê{ÉxºÉ ½þ±Eäò |Éä¶É®ú Eäò ºÉÉlÉ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú SÉ±ÉiÉä ½èþ* Ê¡ò®ú

¦ÉÒ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±Éè{É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê¨É^õÒ iÉä±É ªÉÉ

{Éä]ÅõÉä±É ºÉä xÉ¨É ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ bÅ÷É<Ç Ê´ÉÊvÉ ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É EòÒ MÉ<Ç ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå

+ÊvÉEò +SUôÒ Ê¡òÊxÉ¶É ½þÉäMÉÒ iÉlÉÉ ÊnùJÉxÉä ¨Éå +SUôÉ ÊnùJÉäMÉÉ* EÖòUô ±ÉÉäMÉ ´Éä]õ

Ê´ÉÊvÉ ºÉä ±Éä{É iÉlÉÉ bÅ÷É<Ç ±ÉèË{ÉMÉ ºÉä Ê¡òÎx¨ÉËºÉMÉ EòÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEòiÉÉ näùiÉä ½èþ*

±Éè{É ¨Éè]äõÊ®úªÉ±ºÉ iÉlÉÉ ±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ (Lap Materials and lapping compounds)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ±Éä{É Eäò ¨É]äõÊ®úªÉ±ºÉ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±Éä{É ¨É]äõÊ®úªÉ±ºÉ Eäò MÉÖhÉÉä EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ±ÉèË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇEò Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¨É]äõÊ®úªÉ±ºÉ ±ÉèË{ÉMÉ B¥ÉäÊºÉ´É Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ +ÆiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ

• ±ÉèË{ÉMÉ ´ÉÉ½þxÉ Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ±ÉèË{ÉMÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´É±ÉÉªÉEò EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

±Éä{ºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ±Éä{É ÊEòB VÉÉ ®ú½äþ

´ÉEÇò{ÉÒºÉ ºÉä +ÊvÉEò ºÉÉè}]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉ½þ ±Éä{É {É®ú B¥ÉäÊºÉ´É EòÉä SÉÉVÉÇ

½þÉäxÉä ̈ Éå ̈ Énùnù Eò®äúMÉÉ* ªÉÊnù ±Éä{É ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ ºÉä ½þÉbÇ÷ ½þÉä iÉÉä ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ, B¥ÉäÊºÉ´É ºÉä

SÉÉVÉÇ ½þÉä VÉÉBÆMÉÉ iÉlÉÉ ±Éä{É ½þÉä ®ú½äþ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ¤Énù±Éä ±Éä{É EòÉä EòÉ]äõMÉÉ*

±Éä{ºÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ÊxÉ¨xÉ Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ*

- C±ÉÉäVÉ OÉähb÷ +ÉªÉ®úxÉ

- EòÉì{É®ú

- ¥ÉÉºÉ ªÉÉ ±Éäb÷

±Éä{É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ºÉ¤ÉºÉä =kÉ¨É ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ

½èþ, ±ÉäÊEòxÉ <ºÉä ºÉ¦ÉÒ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É ±ÉèË{ÉMÉ B±ÉÉ=ÆºÉ +ÊvÉEò ½þÉä iÉÉä EòÉì{É®ú iÉlÉÉ ¥ÉÉºÉ EòÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEòiÉÉ nùÒ

VÉÉiÉÒ ½èþ CªÉÉåÊEò ªÉä EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå +ÊvÉEò ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õiÉä

½èþ*

±Éäb÷, ½þÉä±ºÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ºÉºiÉÉ ±Éä{É ½éþ* ±Éäb÷ º]õÒ±É

+É¤ÉÇ®ú {É®ú +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<ÇVÉ ¨Éå gøÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <xÉ ±Éä{ÉÉå EòÉä ÊPÉºÉ VÉÉxÉä

{É®ú ¤ÉgøÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ±Éä{É EòÒ SÉÉÍVÉMÉ ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ B¥ÉäÊºÉ´É (Lapping abrasives):

±ÉèË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò B¥ÉäÊºÉ´É ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä B¥ÉäÊºÉ´É ÊxÉ¨xÉ ½èþ:
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- ÊºÉÊ±ÉEòÉxÉ EòÉ®ú¤ÉÉ<Çb÷

- B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷

- ¤ÉÉä®úÉäxÉ EòÉ®ú¤ÉÉ<Çb÷

- b÷ÉªÉ¨Éhb÷

ÊºÉ±ÉÒEòÉìxÉ EòÉ®ú¤ÉÉ<Çb÷ (Silicon carbide): ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ ½þÉbÇ÷ B¥ÉäÊºÉ´É ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÉ{ÉÇ EòË]õMÉ BVÉä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ]Úõ]õiÉä ®ú½þiÉä ½èþ +Éè®ú xÉB

EòË]õMÉ EòÉä®ú ¤ÉxÉiÉä ½èþ* <ºÉ EòÉ®úhÉ <ºÉä ½þÉbæ÷xÉ º]õÒ±É iÉlÉÉ EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä

±Éä{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉnÇù¶É ¨ÉÉxÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: VÉ¤É ½èþ´ÉÒ º]õÉEò EòÉä

½þ]õÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä*

B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷ (Aluminium oxide): B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷

¶ÉÉ{ÉÇ ±ÉäÊEòxÉ ºÉÒÊ±ÉEòÉìxÉ EòÉ®ú¤ÉÉ<Çb÷ ºÉä +ÊvÉEò ]õ¡ò ½þÉäiÉÉ ½èþ* B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É

+ÉìCºÉÉ<b÷ +xÉ-}ªÉÚVb÷ (Ê¤ÉxÉÉ MÉ±ÉÉ ½Öþ+É) iÉlÉÉ MÉ±Éä÷ °ü{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

MÉ±ÉxÉ ®úÊ½þiÉ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É (B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷) º]õÉEò EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ

°ü{É ºÉä ½þ]õÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ =SSÉ C´ÉÉÊ±É]õÒ Ê¡òÊxÉ¶É |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ

®úJÉiÉÉ ½èþ*

MÉ±Éä ½ÖþB÷ B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉÉè}]õõ º]õÒ±É iÉlÉÉ +±ÉÉä½þ vÉÉiÉÖ EòÉä ±Éä{É

Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉÉä®úÉxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b (Boron Carbide):

VÉÉä Eò`öÉä®úiÉÉ ̈ Éå b÷ÉªÉ¨Éhb÷ Eäò ¤ÉÉnù nÚùºÉ®úÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå EòÉ]õxÉä Eäò +iªÉÉÊvÉEò MÉÖhÉ

½þÉäiÉä ½èþ* ªÉ½þ b÷É<Ç iÉlÉÉ MÉäVÉ VÉèºÉä Eäò´É±É Ê´É¶Éä¹É +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå ¨Éå =SSÉ ¨ÉÚ±ªÉ

½þÉäxÉä Eäò EòÉ®úhÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

b÷ÉªÉ¨Éhb÷ (Diamond): ªÉ½þ ºÉ¦ÉÒ ¨É]äõÊ®úªÉ±ºÉ ¨Éå ºÉä Eò`öÉä®úiÉ¨É ½þÉäxÉä Eäò

EòÉ®úhÉ, <ºÉä ]ÆõMº]õxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷ EòÉä ±Éä{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ* ¤É½ÖþiÉ UôÉä]äõ ½þÉä±ºÉ VÉÉä OÉÉ<hb÷ xÉ½þÓ ÊEòB VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ EòÉä BEÖò®äú]õ±ÉÒ

Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ®úÉä]õ®úÒ b÷ÉªÉ¨Éhb÷ ±Éä{ºÉ ¦ÉÒ iÉèªÉÉ®ú ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ ´½þÒ±ºÉ (Lapping vehicles): ±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå

+{ÉPÉ¹ÉÇEò Eäò EòhÉ ´ÉÉ½þxÉ ¨Éå ÊSÉ{ÉEäò÷ ®ú½þiÉä ½éþ* ªÉ½þ ±ÉèË{ÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú

B¥ÉäÊºÉ´É Eäò EòxºÉå]Åäõ¶ÉxÉ (ºÉÆEäòxpùÒiÉ) EòÉä ®úÉäEòxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ EòË]õMÉ

BCºÉxÉ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ±ÉÖ¥ÉÒEåò]õ Eò®úiÉÉ ½èþ

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´½þÒ±ºÉ ÊxÉ¨xÉ ½èþ*

- ´ÉÉ]õ®ú ºÉÉ±ªÉÚ¤É±É EòË]õMÉ +ÉªÉ±ºÉ ({ÉÉxÉÒ ¨Éå vÉÖ±ÉxÉ¶ÉÒ±É EòË]õMÉ iÉä±É)

- ´ÉäVÉÒ]äõ¤É±É +ÉªÉ±É

- ¨É¶ÉÒxÉ +ÉªÉ±É

- {Éä]ÅõÉäÊ±ÉªÉ¨É VÉè±ÉÒ ªÉÉ OÉÒºÉ

- ¡äò®úºÉ ¨Éä]õ±É EòÉä ±Éä{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä +ÉªÉ±É ªÉÉ OÉÒºÉ

+ÉvÉÉÊ®úiÉ ´ÉÉ½þxÉ*

EòÉì{É®ú iÉlÉÉ =ºÉEäò B±ÉÉìªÉ VÉèºÉä ̈ Éä]õ±ºÉ iÉlÉÉ xÉÉxÉ ¡äò®úºÉ ̈ Éä]õ±ºÉ EòÉä PÉÖ±ÉxÉ¶ÉÒ±É

+ÉªÉ±É, ¤Éå]õÉä¨ÉÉ<]õ <iªÉÉÊnù Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±Éä{É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉäÊ½þEò±ºÉ Eäò

+ÊiÉÊ®úHò {ÉÉxÉÒ, Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É <iªÉÉÊnù VÉèºÉä ºÉÉ±´Éå]õ ¦ÉÒ ±ÉäË{ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ

Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÒ +É´É¶ªÉEò ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉ¶É EòÉä ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB

iÉEò Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉäxÉ ºÉÉ<VÉ Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇEò (B¥ÉäÊºÉ´É)
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