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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¡òÉºÉËxÉMÉ B´ÉÆ Ê¡òË]õMÉ

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (´É½þxÉÒªÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ) (Drilling Machine (Portable Type))

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ´É½þxÉÒªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• =xÉEäò ºÉÖº{É¹]õ ±ÉIÉhÉÉå B´ÉÆ ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

Ê´ÉtÖiÉ SÉÉÊ±ÉiÉ nùºiÉÒ  ÊbÅ÷±É (¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç  ½äþiÉÖ ) (Fig 2 BǼ É 3)

<ºÉ ÊbÅ÷±É ̈ Éå BEò +ÊiÉÊ®úHò  ±ÉIÉhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  ÊbÅ÷±É EòÒ MÉÊiÉ BEò ÊMÉªÉ®ú  |ÉhÉÉ±ÉÒ

uùÉ®úÉ PÉ]õÉªÉÒ-¤ÉgøÉ<Ç  VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ *  <ºÉä Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú ¤Écä÷  ́ ªÉÉºÉ Eäò ÊUôpù ¤ÉxÉÉxÉä

½äþiÉÖ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

(Pneumatic hand drill) (Fig 4)
<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ ´ÉÉªÉÖ uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ * <ºÉEäò JÉÉä±É

Ò ½èþ iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò

fÆøMÉ ºÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ½èþÎhb÷±É ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ́ ÉÉªÉÖ {ÉÉ<{É ¦ÉÒ ±ÉMÉÉªÉÉ

VÉ½þÉÄ  Ê´ÉtÖiÉ SÉÉÊ±ÉiÉ  ÊbÅ÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉÌVÉiÉ ½þÉä ´É½þÉÄ <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ  ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉä  Ê´Éº¡òÉä]õEò ¡èòÎC]ÅõªÉÉå  ¨Éå B´ÉÆ {Éä]ÅõÉäÊ±ÉªÉ¨É ºÉ¡òÉ<Ç ºÉÆªÉÆjÉÉå ¨Éå *

½þÉlÉ uùÉ®úÉ SÉÉÊ±ÉiÉ  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉå

½þÉlÉ ºÉä SÉ±ÉÉ<Ç  VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ  iÉ®ú½þ EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉä xÉÒSÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ

EòÒ MÉ<Ç ½éþ*  <xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ, vÉÉiÉÖ SÉoù®ú BǼ É ¤Égø<Ç Eäò

EòÉªÉÉç ̈ Éå Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú VÉ½þÉÄ Ê´ÉtÖiÉ +lÉ´ÉÉ ́ ÉÉªÉÖ EòÒ +É{ÉÚÌiÉ (supply) ={É±É¤vÉ

xÉ ½þÉä, ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ:  ®èúSÉä]õ  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ (Ratchet

drilling michine) (Fig 5) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <xÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå ¨Éå

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ, ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É ±ÉMÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½éþ *

+É´ÉªÉ¶ªÉEòiÉÉ (Necessity)

BäºÉä VÉÉì¤É ÊVÉx½åþ  ÎºlÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú xÉ½þÓ ±ÉMÉÉªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä =xÉ {É®ú

EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò =`öÉ>ð nùºiÉÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉxÉä (portable

drilling machine) ½þÉäiÉÒ ½éþ *

|ÉEòÉ®ú

nùÉä |ÉEòÉ®ú EòÒ =`öÉ>ð  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉä ½þÉäiÉÒ ½éþ -  ¶ÉÉÊHò SÉÉÊ±ÉiÉ BǼ É ½þÉlÉÉ

uùÉ®úÉ SÉÉÊ±ÉiÉ *

¶ÉHò  SÉÉÊ±ÉiÉ (power operated) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

Ê´ÉtÖiÉ SÉÉÊ±ÉiÉ nùºiÉÒ ÊbÅ÷±É  (½þ±Eäò EòÉªÉç  ½äþiÉÖ) 

ªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ °ü{ÉÉå ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ * <ºÉ¨Éå  ÊbÅ÷±É EòÉä xÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò Ê´ÉtÖiÉ

¨ÉÉä]õ®ú ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½éþ * Îº{Éxb÷±É Eäò +xiÉ ¨Éå BEò ÊbÅ÷±É SÉEò ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

½þ±Eä  EòÉªÉÉç  Eäò Ê±ÉB Ê´ÉtÖiÉ SÉÉÊ±ÉiÉ 
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ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (¤ÉäxSÉ +Éè®ú Ê{É±±É®ú |ÉEòÉ®ú) (Drilling machines (Bench and piller type))

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò |ÉEòÉ®úÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉåSÉ BǼ É JÉ¨¦ÉÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉä Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ

• ¤ÉåSÉ +Éè®ú JÉ¨¦ÉÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÒ  iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ *

|É¨ÉÖJÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉå ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ½èþ

ºÉÖOÉÉ¾þ (sensitive) ¤ÉåSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

JÉ¨¦ÉÉ (pillar) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

ºiÉ¨¦É (column) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ iÉlÉÉ

ÊjÉVªÉÒªÉ ¦ÉÖVÉÉ (radial arm) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (®äúÊb÷ªÉ±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ)

(+É{É +Ê¦É ºiÉ¨¦É BǼ É ÊjÉVªÉÒªÉ ÊEòº¨É EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ

xÉ½þÓ Eò®äúMÉå* <ºÉÊ±ÉB ªÉ½ÄÉ Eäò´É±É ºÉÖOÉÉ¾þ (sensitive) BǼ É JÉ¨¦ÉÉ (pillar)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉ ½þÒ ´ÉhÉÇxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ )

¤Éä́ É±É ÊMÉªÉ®ú ÊEòº¨É EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ 6mm iÉEò ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±Éä UôÉä]äõ

ÊUôpùÉå  EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *(Fig 6)

¥Éäº]õ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ (breast drilling machine) (Fig 7) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤Écä÷

´ªÉÉºÉ Eäò ÊUôpù ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ CªÉÉåÊEò <ºÉºÉä +ÊvÉEò nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉÉ

VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * <xÉ ̈ É¶ÉÒxÉÉå ̈ Éå 6 mm ºÉä 12 mm EòÒ ÊbÅ÷±Éå ±ÉMÉÉ<Ç VÉÉ ºÉEòiÉÒ

½éþ *

ºÉÖOÉÉ½þ ¤ÉåSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

ºÉÖOÉÉ¾þ ºÉ®ú±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ BǼ É =ºÉEäò {ÉÖVÉÉç (parts) EòÉä Fig ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ

ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* <ºÉä ½þ±Eäò EòÉªÉÉæ Eäò Ê±ÉB <ºiÉä¨ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Fig 1)

ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ 12.5 mm iÉEò ´ªÉÉºÉ Eäò ÊUôpù  ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉ¨ÉlÉÇ ½èþ * ÊbÅ÷±É EòÉä

<ºÉEäò Îº{Éxb÷±É Eäò ]äõ{É®úÉ ÊUôpù ¨Éå ºÉÒvÉä ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ SÉEò

(chuck) ±ÉMÉÉEò®ú Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ-ºÉiÉ½þ EòÉä IÉèÊiÉYÉ +´ÉºlÉÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉÊnù ÊEòºÉÒ  EòÉähÉ {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä iÉÉä ¨ÉäVÉ EòÉä ZÉÖEòÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ

½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(stepped pulley) {É®ú  {É]Þä  (belt)  EòÒ ÎºlÉÊiÉ  ¤Énù±É

Eò®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Îº{Éxb÷±É-MÉÉÊiÉªÉÉÆ {ÉÉ<Ç VÉÉ ºÉEòiÉÒ  ½éþ * (Fig 2)

JÉ¨¦ÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The pillar drilling machine) (Fig 3)

ªÉ½þ ºÉÖOÉÉ¾þ  ¤ÉåSÉ  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ Ê´ÉºiÉÞiÉ º´É°ü{É ´ÉÉ±ÉÒ  ¨É¶ÉÒxÉ ½èþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉä ¡ò¶ÉÇ {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <x½åþ ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉæ

(heavy duty)  Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉä Eò<Ç ºÉÉ<VÉÉå ¨Éå

={É±É¤vÉ ½éþ *

¤Éc÷Ò  ¨É¶ÉÒxÉÉå ¨Éå EòÉªÉÇ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉäVÉ SÉ±ÉÉxÉä  ½äþiÉÖ ®èúEò -

Ê{ÉÊxÉªÉxÉ ªÉÆjÉÉ´É±ÉÒ (rack and pinion mechanism ) ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

®äúÊb÷ªÉ±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (Radial drilling machines) (Fig. 4)

<xÉºÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ :<xÉºÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ (Features)

®äúÊb÷ªÉ±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå BEò ®äúÊb÷ªÉ±É +É¨ÉÇ ½éþ ÊVÉºÉ¨Éå Ïº{Éb÷±É ½äþb÷ EòÉä

¨ÉÉ=x]õ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Ïº{Éb÷±É ½äþb÷ EòÉä ®äúÊb÷ªÉ±É +É¨ÉÇ Eäò ºÉÉlÉ ±Éä VÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊEòºÉÒ

¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉÆnù ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

+É¨ÉÇ EòÉä Ê{Éò±±É®ú ºÉä +ÉvÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ê{É±±É®ú EòÉä Eåòpù ®úJÉEò®ú <ºÉä

PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉÊ±ÉB ÊbÅ÷±É Ïº{Éb÷±É ¨ÉäVÉ EòÒ {ÉÚ®úÉ EòÉ¨É Eò®úxÉä EòÉ

ºÉiÉ½þ EòÉä Eò´É®ú Eò®úiÉÉ ½èþ* +É¨ÉÇ EòÉä >ð{É®ú ªÉÉ xÉÒSÉä Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ*

EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ B´ÉÆ SÉCEò®ú |ÉÊiÉÊ¨ÉxÉ]õ (Cutting speed and RPM)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ

• EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò EòÉ®úEòÉå (factors) EòÉ ́ ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ

• EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ BǼ É SÉCEò®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ RPM ¨Éå +xiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ

• SÉCEò®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ Îº{Éxb÷±É EòÒ MÉÊiÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ

• iÉÉÊ±ÉEòÉ näùJÉEò®ú ÊbÅ÷±É-ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB RPM EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ *

Ïº{Éb÷±É ½þäb÷ ¨Éå VÉÉä ¨ÉÉä]õ®ú ¨ÉÉ=Æ]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ Ïº{Éb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ MÉÊiÉ EòÉ ÊMÉªÉ®ú ¤ÉÉìCºÉ BEò ¤Éc÷Ò ¸ÉähÉÒ EòÉ r.p.m.|ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ

½éþ*

ÊbÅ÷±É Eäò ºÉxiÉÉä¹ÉVÉxÉEò EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB =ºÉä ºÉ½þÒ EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ BǼ É ¡òÒb÷ {É®ú

SÉ±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ ´É½þ MÉÊiÉ ½èþ ÊVÉºÉ {É®ú EòiÉÇxÉ EòÉä®ú EòiÉÇxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ {ÉnùÉlÉÇ {É®ú

+ÉMÉä ¤ÉgøiÉÉ ½éþ *  <ºÉä ¨ÉÒ]õ®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ uùÉ®úÉ ´ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ EòÉä Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ºÉi

MÉÊiÉ (peripheral speed)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆºiÉÖiÉ (recommended)

EòÒ vÉÉiÉÚ iÉlÉÉ ÊUôpùhÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉºiÉÚ  {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ *

+ÉèVÉÉ®ú Eäò Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ  ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉºiÉÖ+Éå  Eäò Ê±ÉB EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ EòÒ

iÉÉÊ±ÉEòÉ näùiÉä ½èþ *

<ºÉ iÉÉÊ±ÉEòÉ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉºiÉÚ

<ºÉÒ  Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB 

     v =

n     =

n     = RPM

v   = EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ  m/min

d   = ÊbÅ÷±É EòÉ ´ªÉÉºÉ mm ¨Éä

3.14

v x 100

  d x 

n x d x 
1000 m/min

EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÖÊHòªÉÉÄ (Work holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÖÊHòªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÖÊHòªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤É®úiÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ  ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

HSS Eäò Ê±ÉB  ÊbÅ÷Ê±ÉÆMÉ  ÊEòB EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ

VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ (m/min)

+±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É 70-100

35-50

20-35

25-40

35-45

<º{ÉÉiÉ  (¨ÉvªÉ¨É EòÉ¤ÉÇxÉ / ¨ÉÞoù <º{ÉÉiÉ) 20-30

5-8

lÉ¨ÉæºÉäË]õMÉ  {±ÉÉÎº]õEò   (+{ÉPÉ¹ÉÔ)

 MÉÖhÉÉå Eäò EòÉ®úhÉ Eò¨É MÉÊiÉ 20-30

ÊUôpùhÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉºiÉÚ EòÉä ÊbÅ÷±É Eäò ºÉÉlÉ PÉÚ̈ É VÉÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB

=ºÉEòÉä `öÒEò fÆøMÉ ºÉä C±Éè̈ {É Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB * MÉ±ÉiÉ føÆMÉ  ºÉä ±ÉMÉä VÉÉì¤É EòÉªÉÇ

ºÉä xÉ Eäò´É±É +É{É®äú]õ®ú EòÉä JÉiÉ®úÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ  ¤ÉÎ±Eò <ºÉºÉä |ÉGò¨É ¦ÉÒ MÉ±ÉiÉ

½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É ¦ÉÒ ]Úõ]õ ºÉEòiÉÒ ½èþ * ºÉ½þÒ {ÉEòc÷ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò

Ê±ÉB +xÉäEò ªÉÖÊHòªÉÉÆ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ  ¨̈ (Machine vice)

+ÊvÉEòÉÆ¶É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÉªÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ-´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòcä÷ VÉÉiÉä ½éþ* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò

EòÉªÉÇ ¨Éå ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB =ºÉEäò {ÉÉ®ú ÊxÉEò±É VÉÉxÉä {É®ú ´É½þ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå xÉ

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä ±ÉMÉä* <ºÉEäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò {É®ú >ð{É®ú =`öÉEò®ú

<ºÉ |ÉEòÉ®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò EòÉªÉÇ +Éè®ú ´ÉÉ<ºÉ (vice)  EòÒ iÉ±ÉÒ Eäò

¤ÉÒSÉ BEò +xiÉ®úÉ±É (gap)  ®ú½äþ * (Fig 1)

VÉÉì¤É EòÉªÉÇ VÉÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù (accurate)

(]Ö õEòcä) (pieces)  ºÉ½þÉ®äú Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ * 

C±Éè̈ {É BǼ É ¤ÉÉä±]õ (Clamp and bolts) (2,3,4&5)

¤ÉÉä±]õ ½äþb÷ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ¨ÉäVÉ ¨Éå T- JÉÉÆSÉä (slots)

¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ* C±Éè̈ {É BÆ´É ¤ÉÉä±]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉªÉÇ EòÉä oùføiÉÉ

{ÉÚ́ ÉÇEò {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ *

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉèËEòMÉ EòÉä ªÉlÉÉºÉ¨¦É´É EòÉªÉÇ EòÒ >ðSÉÉÄ<Ç

 ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ÊbÅ÷±É-{ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÖÊHòªÉÉÆ (Holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ªÉÖÊHòªÉÉå EòÒ ÊEòº¨ÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É SÉEò EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É - JÉÉä±É (sleeve)  Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É (drill) Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ÊEòºÉÒ {ÉnùÉlÉÇ {É®ú ÊUôpùhÉ (drilling)  Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉ½þÒ

fÆøMÉ ºÉä iÉlÉÉ oùføiÉÉ {ÉÚ´ÉÇEò ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ªÉÖÊHòªÉÉÆ ÊbÅ÷±É SÉEò, JÉÉä±É iÉlÉÉ ºÉÉEäò]õ ½éþ *

ÊbÅ÷±É SÉEò  (Drill chuck)

ºÉÒvÉÒ ¶ÉéEò ´ÉÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éä {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ * ÊbÅ÷±É EòÉä ±ÉMÉÉxÉä

BÆ´É ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉEò ̈ Éå Ê{ÉÊxÉªÉÆxÉ BǼ É SÉÉì¤ÉÒ (pinion & key) +lÉ´ÉÉ

nùÉÄiÉänùÉ®ú Uô±±Éä (knurled ring) EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ *

ÊbÅ÷±É SÉEò {É®ú +É®ú¤É®ú (arbor) ±ÉMÉÉEò®ú =ºÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ Îº{Éxb÷±É ¨Éå

±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

]äõ{É®ú JÉÉä±É iÉlÉÉ ºÉÉìEäò]]äõ{É®ú JÉÉä±É iÉlÉÉ ºÉÉìEäò]]äõ{É®ú JÉÉä±É iÉlÉÉ ºÉÉìEäò] (Fig 1)

]äõ{É®ú ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É ¨Éå ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú (morse taper) ½þÉäiÉÉ ½èþ *

JÉÉä±É (sleeve)  BǼ É ºÉÉìEäò]õ EòÉä ¦ÉÒ =ºÉÒ ]äõ{É®ú EòÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  iÉÉÊEò

VÉ¤É =ºÉ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉ ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ±ÉMÉä iÉÉä +SUôÒ {ÉEòc÷ |ÉÉ{iÉ ½þÉä ºÉEäò* <ºÉÒÊ±ÉB

¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú EòÉä º´ÉiÉ: {ÉEòbÃ÷xÉå ´ÉÉ±ÉÉ ]äõ{É®ú ¦ÉÒ Eò½þiÉå ½éþ* ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB MT1

ºÉä ±ÉäEò®ú MT5 iÉEò {ÉÉÆSÉ +±ÉMÉ +±ÉMÉ ºÉÉ<ºÉ Eäò ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú  ½þÉäiÉä ½éþ *

ÊbÅ÷±É ¶ÉéEò  BǼ É ̈ É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É EòÒ ÊEòº¨É Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÉ<VÉ Eäò +xiÉ®ú EòÉä {ÉÚ®úÉ

Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ Eäò JÉÉä±É |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½éþ* ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É ºÉä

ÊbÅ÷±É ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ¤Éc÷É ½þÉä iÉÉä ]äõ{É®ú-ºÉÉìEäò]õ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÉìEäò]õ +lÉ´ÉÉ JÉÉä±É (sleeve) ¨Éå ÊbÅ÷±É {ÉEòc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ JÉÉÆSÉä ¨Éå ]éõMÉ EòÉ

Ê½þººÉÉ ºÉÒvÉ ̈ Éå (align) ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 2) <ºÉºÉä ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ Îº{Éxb÷±É

ºÉä ÊbÅ÷±É +lÉ´ÉÉ =ºÉEäò JÉÉä±É EòÉä ½þ]õÉxÉä ¨Éä +ÉºÉÉxÉÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ *

¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É ºÉä ÊbÅ÷±É +lÉ´ÉÉ JÉÉä±É ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷¡ò]õ (drift) EòÉ

<ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒÊVÉB * (Fig 3)

JÉÉä±É/ºÉÉìEäò]õ ºÉä ÊbÅ÷±É ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉä VÉ¨ÉÒxÉ {É®ú +lÉ´ÉÉ VÉÉì¤É

EòÉªÉÇ {É®ú ÊMÉ®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉ<B * (Fig 4)

ÊbÅ÷±É Ê¤É]ÂõºÉ (Drill Bits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ÊbÅ÷±É Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• ÊbÅ÷±É Eäò |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ Eäò EòÉªÉÉç EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

ÊbÅ÷±É ÊxÉÌ¨ÉiÉ ´ÉºiÉÖ ¨Éå ÊUôpù ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ BEò |ÉÊGòªÉÉ ½èþ * <ºÉEäò Êþ±ÉB |ÉªÉÖiHò

+ÉèVÉÉ®ú  ÊbÅ÷±É ½èþ *

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò nùÉ¤É ±ÉMÉÉEò®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä

+ÉèVÉÉ®ú ´ÉºiÉÖ ¨Éå |É´Éä¶É Eò®úiÉÉ ½èþ * (Fig

ÊbÅ÷±É Eäò +ÆMÉ (Parts of a drill) (Fig 2)

Fig (2) EòÒ ºÉ½þªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÆMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

xÉÉäEò/ Ê¤ÉxnÖù (Point)

¶ÉÆEÖò (core) Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ  ÊºÉ®úÉ (end) VÉÉä EòÉ]õxÉä EòÉ EòÉ¨É Eò®úiÉÉ ½èþ

Ê¤ÉxnÖù/xÉÉäEò Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå bä÷b÷ ºÉäx]õ®ú Ê±É{É (lips) EòiÉÇxÉ EòÉä®ú (cut-

ting edge) BǼ É ½þÒ±É (heel) ½þÉäiÉÉ ½èþ *

¶ÉéEò (Shank)

ªÉ½þ ÊbÅ÷±É EòÉ SÉ±ÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ * ¶ÉéEò nùÉä iÉ®ú½þ Eäò ½þÉäiÉä ½èþ *

]äõ{É®ú ¶ÉéEò ¤Écä÷ ¤ªÉÉºÉ EòÒ ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ ºÉÒvÉÉ ¶ÉéEò (straight shank)

UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ EòÒ ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

]åõMÉ (Tang)

ªÉ½þ ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É EòÉ ¦ÉÉMÉ ½èþ VÉÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò JÉÉÆSÉä (slot)  ¨Éå

±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤ÉÉb÷Ò (Body)

xÉÉäEò +Éè®ú ¶ÉéEò Eäò ¤ÉÒSÉ Eäò Ê½þººÉä EòÉä ÊbÅ÷±É EòÒ ¤ÉÉb÷Ò Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * xÉÉ±ÉÒ,

±Éèhb÷, ¨ÉÉÌVÉxÉ, ¤ÉÉb÷Ò  ÎC±ÉªÉ®åúºÉ (body clearance) BǼ É VÉÉäc÷ (web)

¤ÉÉb÷Ò  Eäò Ê½þººÉä ½þÉäiÉä ½èþ * (Fig 3)

xÉÉÊ±ÉªÉÉÆ (Flutes) (Fig 3)

ªÉä ºÉÌ{É±É JÉÉÆSÉä ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É Eäò {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ *

xÉÉÊ±ÉªÉÉÆ (¡ò±]õ) ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ¨Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ *

EòiÉÇxÉ EòÉä®ú ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå, UôÒ±ÉxÉä EòÉä PÉÖPÉ®úÉ±ÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä BǼ É <x½åþ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä

¨Éå, EòiÉÇxÉ EòÉä®ú iÉEò EòiÉÇxÉ pù´É (Coolant) {É½ÖÄþSÉÉxÉä ¨Éå *

±Éèhb÷/¨ÉÉÌVÉxÉ (Land/Margin) (Fig 3)

ªÉ½þ BEò ºÉÆEò®úÒ {É]ÞõÒ ½èþ VÉÉä {É±ÉÚ]õ EòÒ {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¡èò±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

ÊbÅ÷±É EòÉ ´ªÉÉºÉ ±Éèhb÷/¨ÉÉÌVÉxÉ Eäò +É®ú-{ÉÉ®ú ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¤ÉÉb÷Ò +´ÉEòÉ¶É (Body clearance) (Fig 3)

¤ÉÉb÷Ò -ÎC±ÉªÉ®äúºÉ ¤ÉÉb÷Ò EòÉ ´É½þ ¦ÉÉMÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ´ªÉÉºÉ ÊUôpù BǼ É ÊbÅ÷±É Eäò

¤ÉÒSÉ PÉ¹ÉÇhÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB PÉ]õÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

VÉÉ±É (Web) (Fig 4)

ªÉ½þõ vÉÉiÉÖ-Eò±É¨É (metal column)

Eò®úiÉÉ ½èþ  ªÉ½þ ¶ÉèEò EòÒ iÉ®ú¡ò  ¨ÉÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ SÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É EòÉähÉ (Drill angles)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¨É®úÉäc÷nùÉ®ú (twist) ÊbÅ÷±É Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò EòÉähÉ Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• +É<Ç BºÉ +É<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB +ÉèVÉÉ®ú ÊEòº¨ÉÉå EòÒþ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±ÉÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå ¨Éå +xiÉ®ú Eò®úxÉÉ

• +É<Ç BºÉ +É<Ç EòÒ ºÉÆºiÉÖÊiÉªÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä Ê´ÉÊxÉÌnù¹]õ/{Énù xÉÉÊ¨ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä xÉÉÊ¨ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ Éä nùIÉiÉÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +xªÉ ºÉ¦ÉÒ EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ ¦ÉÉÄÊiÉ ÊbÅ÷±É ̈ Éå

Eò<Ç ÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÉähÉ ½þÉäiÉä ½èþ *

EòÉähÉ  (Angles): +±ÉMÉ +±ÉMÉ |ÉªÉÉäVÉxÉÉå Eäò  Ê±ÉB +±ÉMÉ +±ÉMÉ EòÉähÉ

½þÉäiÉä ½èþ*  =x½åþ ªÉ½þÉÄ  ºÉÚSÉÒ¤Érù ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

xÉÉäEò  EòÉähÉ (point angle) ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ, (helix angle) ®äúEò EòÉähÉ

(rake angle) +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ (clearness angle) iÉlÉÉ UäôxÉÒvÉÉ®ú

EòÉähÉ (chisel edge angle)

xÉÉäEò EòÉähÉ / EòiÉÇxÉ EòÉähÉ (Cutting  angle): ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ (¨ÉÉxÉEò)

Eäò Ê±ÉB  ÊbÅ÷±É EòÉ xÉÉäEò EòÉähÉ  1180 ½þÉäiÉÉ ½èþ *  ªÉ½þ EòiÉÇxÉ EòÉä®úÉå  (Ê±É{É)  Eäò

¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ * ÊbÅ ÷±É ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ * Ê¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ * Ê ÊEòB VÉÉxÉä É́É±Éä {ÉnùÉlÉÇ  EòÒ Eò`öÉäÊ®úiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú

ªÉ½þ EòÉähÉ ¦ÉÒ PÉ]õiÉÉ  ¤ÉgøiÉÉ ½èþ * ( Fig 1)
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½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ (Fig 2,3 iÉlÉÉ 4): Ê´ÉÊ¦ÉzÉ  ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ ́ ÉÉ±Éä  ̈ É®úÉäc÷nùÉ®ú

ÊbÅ÷±É ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ *  ¨É®úÉäc÷nùÉ®ú ÊbÅ÷±É Eäò EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú ®äúEò EòÉähÉ EòÉ {ÉiÉÉ

½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ ºÉä SÉ±ÉiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ PÉ]õiÉÉ  ¤ÉgøiÉÉ ½èþ *

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú  iÉÒxÉ iÉ®ú½þ EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ  {ÉnùÉlÉÉç  ¨Éä

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ  EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

¨É®úÉäc÷nùÉ®ú ÊbÅ÷±ÉÉå Eäò xÉÉ¨É ÊxÉ¨xÉ  Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÊnùB VÉÉiÉä ½èþ

– +ÉèVÉÉ®ú ÊEòº¨É

– {ÉnùÉlÉÇ

=nùÉ½þ®úhÉ

BEò ¨É®úÉäc÷nùÉ®ú ÊbÅ÷±É ÊVÉºÉEòÉ ´ªÉÉºÉ 9.50 mm +ÉèVÉÉ®ú EÒþ ÊEòº¨É H

nùÉÊ½þxÉÒ +Éè®ú EòiÉÇxÉ ½äþiÉÖ iÉlÉÉ VÉÉä HSS ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉä, EòÉ {Énù xÉÉ®ú̈ É

ÊxÉ¨xÉ¤ÉiÉ ´ÉÌhÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É EòÉ ´ªÉÉºÉ ºÉÆJªÉÉ ½èþ +ÉèVÉÉ®ú ÊEòº¨É {ÉnùÉlÉÇ

¨É®úÉäc÷nùÉ®ú ÊbÅ÷±É 9.50 - H - IS5 101 - HS

ªÉÊnù ={É®úÉäHò xÉÉ¨É ¨Éå +ÉèVÉÉ®ú EòÒ ÊEòº¨É EòÉ ´ÉhÉÇxÉ xÉ ½þÉä iÉÉä ºÉ¨ÉZÉxÉÉ

SÉÉÊ½þB ÊEò ´É½þ ÊEòº¨É EòÉ ½èþ *

– N ÊEòº¨É - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉ¤ÉÇxÉ <º{ÉÉiÉ ½äþiÉÖ *

– H ÊEòº¨É - `öÉäºÉ BǼ É iÉxªÉ (Tenaceous)ÊEòº¨É - `öÉäºÉ BǼ É iÉxªÉ

– S ÊEòº¨É -  ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É  BÆ´É SÉÒ¨Éc÷ 

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB N ÊEòº¨É  EòÒ ÊbÅ÷±É |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

®äúEò EòÉähÉ (Rake angle) (Fig 5)

®äúEò EòÉähÉ xÉÊ±ÉEòÉ (Flute) EòÉ EòÉähÉ +lÉÉÇiÉ ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ ½èþ *

+´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ (Clearance angle) (Fig 6)

+´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ +ÉèVÉÉ®ú  EòÒ EòiÉÇxÉ  vÉÉ®ú Eäò {ÉÒUäô PÉ¹ÉÇhÉ ®úÉäEòxÉÉ

½èþ * <ºÉºÉä  EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú Eäò {ÉnùÉlÉÇ ¨Éä |É´Éä¶É Eò®úxÉä ¨Éå +ÉºÉÉxÉÒ  ½þÉäiÉÒ ½èþ *

+´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ +ÊvÉEò ½þÉäxÉä {É®ú EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú Eò¨ÉVÉÉä®ú ½þÉäMÉÒ +Éè®ú ªÉÊnù

+´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É ½þÉäMÉÉ iÉÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÒ xÉ½þÒ ½þÉä ºÉEäòMÉÒ *

UäôxÉÒ vÉÉ®ú EòÉähÉ / VÉÉ±É (Web) EòÉ EòÉähÉ ( EòÉ EòÉähÉ Fig 7)

ªÉ½þ  UäôhÉÒ  vÉÉ®ú UU (Chisel edge) BǼ É EòiÉÇxÉ Ê±É{É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ * BǼ É EòiÉÇxÉ Ê±É{É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ Eò BǼ É EòiÉÇxÉ Ê±É{É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ Eò

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉnùÉlÉÉæ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É

ºÉÆºiÉÖiÉ ÊbÅ÷±É

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä É́É±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ    xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ                 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ                 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ                 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ                 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ                 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ   xÉÉäEò EòÉähÉ   ½äþÊ±ÉCºÉ EòÉähÉ

                                                     d=3.2-5   5-10                                                     d=3.2-5   5-10                                                     d=3.2-5   5-10       d=3.5-5      d=3.5-5

70 kgf/mm2 ºÉ¨ÉlªÉÇ iÉEò Eäò     iÉÉÆ¤ÉÉ     iÉÉÆ¤ÉÉ (30 mm ÊbÅ÷±É

<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-<º{ÉÉiÉ BǼ É fø±É´ÉÉÆ <º{ÉÉiÉ ¦ÉÚ®úÉ     ´ªÉÉºÉ  iÉEò)  B-1  Bì±ÉÉªÉ,

fø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉfø±É´ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ     ±É½þ®únùÉ®ú ÊSÉ{É  ¤ÉxÉÉxÉÉ

(malleable)fø±É́ ÉÉÆ ±ÉÉä½þÉ {ÉÒiÉ±É             ºÉä±ªÉÖ±ÉÉ<b÷

PÉÉiÉ´ÉrÇùxÉÒªÉ   fø±ÉǼ ÉÉ ±ÉÉä½þÉ

VÉ¨ÉÇxÉ Êº±´É®ú, ÊxÉEò±É

 {ÉÒiÉ±É (CuZn40) +Éº]äõÊxÉÊ]õEò <º{ÉÉiÉ

    ¨ÉèMÉxÉäÊ¶ÉªÉ¨É B±ÉÉìªÉ    ¨ÉèMÉxÉäÊ¶ÉªÉ¨É B±ÉÉìªÉ    ¨ÉèMÉxÉäÊ¶ÉªÉ¨É B±ÉÉìªÉ

  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò  <º{ÉÉiÉ  iÉlÉÉ fø±É´ÉÉ  <º{ÉÉiÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õEò

  70-120 Kgf mm2

  º]äõxÉ±ÉäºÉ <º{ÉÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ  º]äõxÉ±ÉäºÉ <º{ÉÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ     fø±ÉÒ ½Öþ<Ç {±ÉÉÎº]õC

  (  (30 mm º É ä   +ÊvÉEò30 mm     (

  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ)     {ÉjÉnùÉ®ú {±ÉÉÎº]õEò Eò`öÉä®ú

  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,  +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É  B±ÉÉªÉ,     ®ú¤É®ú (<¤ÉÉäxÉÉ<]õ) ºÉÆMÉ¨É®ú¨É®ú,

  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ  UôÉä]õÒ ]Úõ]õxÉä ªÉÉäMªÉ     º±Éä]õ iÉlÉÉ EòÉäªÉ±ÉÉ

  UôÒ±É xÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ  UôÒ±É xÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ

    VÉºiÉÉ B±ÉÉªÉ    VÉºiÉÉ B±ÉÉªÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.3.32 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¡òÉºÉËxÉMÉ B´ÉÆ Ê¡òË]õMÉ

nùºiÉÒ ]èõ{É iÉlÉÉ Ë®úSÉ  (Hand taps and wrenches)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• nùºiÉÒ ]èõ{É EòÒ Ê´É¶ÉÆ¹ÉiÉÉ+Éä EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ

• ÊEòºÉÒ ]èõ{É ºÉä]õ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ]èõ{É ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ Ë®úSÉÉå  Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ Ë®úSÉÉå Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ºÉiÉ½þ {É®ú SÉÚÊc÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ  iÉlÉÉ {ÉÊ®ú¶Érù °ü{É ºÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÚc÷Ò Eäò +É®ú {ÉÉ®ú xÉÉÊ±ÉEòÉBÆ (flutes) ¤ÉxÉÉ<Ç

VÉÉiÉÒ ½èþ *

SÉÚb÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]èõ{É EòÉä {ÉEòc÷xÉä BǼ É PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉEäò ¶ÉéEò EòÉä

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

]èõ{É Eäò ÊºÉ®úÉä EòÉä {ÉÆJÉnùÉ®ú (chamfered) (+lÉÉÇiÉÂ ]äõ{É®ú ±ÉÒb÷) ¤ÉxÉÉªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úxÉä, ºÉÆ®äúJÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå

ºÉ½þÉªÉiÉÉ Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ *

¶ÉéEò Eäò >ð{É®ú ]èõ{É®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ BǼ É =ºÉºÉä ¤ÉxÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ ÊEòº¨É

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ÊSÉÊ½þÞiÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ *

EÖòUô ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå SÉÚc÷Ò EòÒ Ê{ÉSÉ ¦ÉÒ +ÆÊEòiÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ *

ªÉä ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉÂ ½èþ

|ÉlÉ¨É ]èõ{É +lÉ´ÉÉ ]äõ{É®ú ]èõ{É (taper tap)

ÊuùiÉÒªÉ ]èõ{É +lÉ´ÉÉ ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò ]èõ{É (bottoming tap)

{±ÉMÉ ]èõ{É +lÉ´ÉÉ ¤ÉÉì]õË¨ÉMÉ ]èõ{É

]èõ{É®ú ±ÉÒb÷ Eäò +ÊiÉÊ®úHò  ºÉ¦ÉÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå ¨Éå ªÉä ]èõ{É BEò ½þÒ iÉ®ú½þ Eäò ½þÉäiÉä

½éþ *

]äõ{É®ú ]èõ{É ºÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úiÉä ½èþ * Eò¨É MÉ½þ®äú ÊUôpùÉå  ¨Éå ]äõ{É®ú ]èõ{É

uùÉ®úÉ +É®ú {ÉÉ®ú SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉäiÉÉ ½èþ *

¤Éxnù ÊUôpùÉå ¨Éå ºÉ½þÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò SÉÚb÷Ò EòÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉì]õË¨ÉMÉ

]èõ{É ({±ÉMÉ ]èõ{É) <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

]èõ{É EòÒ ÊEòº¨É EòÉä ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]èõ{É {É®ú 1,2,3 ºÉÆJªÉÉªÉå

ÊSÉÊx½iÉ  ½þÉäiÉÒ ½éþ, +lÉ´ÉÉ =xÉEäò ¶ÉéEò {É®ú Uô±±Éä (rings) ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ *

]äõ{É®ú ]èõ{É ¨Éå BEò Uô±±ÉÉ, <x]õ®ú¨ÉÒÊb÷B]õ ]èõ{É ¨Éå nùÉä Uô±±Éä iÉlÉÉ ¤ÉÉì]õË¨ÉMÉ ¨Éå

iÉÒxÉ Uô±±Éä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ *  (Fig  3)

nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É (Use of Hand Taps)

+´ÉªÉ´ÉÉå ¨Éå +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *

Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ (Features)  (Fig  1)

<x½åþ =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ <º{ÉÉiÉ +lÉ´ÉÉ =SSÉ MÉÊiÉ <º{ÉÉiÉ EòÉ ¤ÉxÉÉEò®ú Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ

BÆ´É +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

]èõ{É EòÒ ÊEòº¨É +lÉÉÇiÉÂ |ÉlÉ¨É, ÊuùiÉÒªÉ +lÉ´ÉÉ {±ÉMÉ ¦ÉÒ +ÆÊEòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ*

BEò ºÉä]õ ¨Éå ]èõ{É EòÒ ÊEòº¨Éå BB (Types of Taps in a set)

ÊEòºÉÒ ÊxÉÎ¶SÉiÉ SÉÚb÷Ó Eäò Ê±ÉB nùºÉiÉÒ ]èõ{É (hand tap) Eäò BEò ºÉä]õ ¨Éå iÉÒxÉ

]èõ{É ½þÉäiÉä ½èþÆ * (Fig 2)
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]èõ{ÉÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ (Tap drill size)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ ÊEò ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ CªÉÉ ½èþ

• iÉÉÊ±ÉEòÉ näùJÉEò®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå  Eäò Ê±ÉB ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

]èõ{É Ë®úSÉ (Tap wrench)

]èõ{É Ê®úÆúSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ÊUôpù ¨Éå nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä

ºÉÆ®äúÊJÉiÉ BǼ É SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

]èõ{É Ë®úSÉ Eò<Ç iÉ®ú½þ EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

nùÉä½þ®äú ÊºÉ®äú ´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ (adjustable) Ë®úSÉ, T ½èþhb÷±É ]èõ{É Ë®úSÉ,

`öÉäºÉ ÊEòº¨É EòÉ ]èõ{É Ë®úSÉ *

nùÉä½þ®äú ÊºÉ®äú ´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ]èõ{É Ë®úSÉ +lÉ´ÉÉ Uôc÷ ÊEòº¨É EòÉ ]èõ{É

Ë®úSÉ (Fig  3)

<ºÉ |ÉÉEò®ú Eäò Ë®úSÉÉå EòÉ <ºiÉä¨ÉÉ±É ºÉ¤ÉºÉä VªÉÉnùÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Eò<Ç

ºÉÉ<VÉÉå ¨Éå |ÉÉ{ªÉ ½éþ* ªÉä Ë®úSÉ ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ Eäò ]èõ{É Eäò Ê±ÉB VªÉÉnùÉ ={ÉªÉÖHò ½èþ*

iÉlÉÉ BäºÉÒ JÉÖ±ÉÒ  VÉMÉ½þÉå ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ VÉ½þÉÄ ]èõ{É EòÉä PÉÖ¨ÉÉxÉä

¨Éå EòÉä<Ç ¤ÉÉvÉÉ xÉ +ÉªÉä*  ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ Ë®úSÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ

½èþ *

T- ½èþhb÷±É ]èõ{É Ë®úSÉ (T - Handle Tap Wrench) (Fig  4)

ªÉ½þ BEò UôÉä]äõ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ SÉEò ½éþ ÊVÉºÉ¨Éä nùÉä VÉ¤Écä÷ ½þÉäiÉä ½èþ iÉlÉÉ Ë®úSÉ EòÉä

PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò ]èõ{É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ Ë®úSÉ xÉ½þÒ Ê¨É±ÉiÉÒ *

`öÉäºÉ ÊEòº¨É Eäò ]èõ{É Ë®úSÉ (Fig  5)

<xÉ Ë®úSÉÉå ¨Éå ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ *

ªÉ½þ EÖòUô ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò ]èõ{É EòÉä {ÉEòc÷ ºÉEòiÉä ½èþ *  <ºÉºÉä ]èõ{É Ë®úSÉ Eäò MÉ±ÉiÉ

|ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ]èõ{É EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä

ISO ¨ÉÒÊ]ÅõEò BǼ É <ÆSÉ Eäò Ê±ÉB ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ *

]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ CªÉÉ ½èþ (What is a tap drill size)

+ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ]èõ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ BEò ÊUôpù ÊbÅ÷±É

Eò®úxÉÉ {Éc÷iÉÉ ½èþ * ÊUôpù  EòÉ ́ ªÉÉºÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò ]èõ{É uùÉ®úÉ

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ºlÉÉxÉ ¤ÉSÉÉ ½þÉä *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉB ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ (Tap Drill sizes for

different threads)

ISO ¨ÉÒÊ]ÅõEò SÉÚb÷Ò

M 10 X 1.5 SÉÚb÷Ò Eäò Ê±ÉB ]èõË{ÉMÉ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ

UôÉä]õÉ ́ ªÉÉºÉ (minor diameter) = ¤Éc÷É ́ ªÉÉºÉ (major diameter)

      -2 X MÉ½þ®úÉ<ÇMÉ½þ®úÉ<MÉ½þ®úÉ<

SÉÚb÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ<SÉÚb÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ<SÉÚb÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ< = 0.6134 X ºGÚò EòÉ Ê{ÉSÉ

2 SÉÚb÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ< =  0.6134 X  2 Ê{ÉSÉ

= 1.226 X 1.5 mm

= 1.839 mm

UôÉä]õÉ (minor) ´ªÉÉºÉ (D
1
) = 1.839 mm

= 8.161 mm +lÉ´ÉÉ 18.2mm

ªÉ½þ ]èõ{É ÊbÅ÷±É 100 % SÉÚb÷Ò ¤ÉxÉÉªÉäMÉÉ CªÉÉäÊEò ªÉ½þ ÊbÅ÷±É Eäò UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ

(minor dia.) Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ * +ÊvÉEòÉÆ¶É ¤ÉÆvÉEòÉä Eäò Ê±ÉB 100 % ¤ÉxÉÒ

SÉÚc÷Ò EòÒ VÉ°ü®úiÉ xÉ½þÓ {Éc÷iÉÒ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.32 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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TABLE FOR TAP DRILL SIZES - ISO METRIC

1.25

6.80

7.80

8.80

10.80

12.80

1.5

8.50

9.50

10.50

12.50

13.50

14.50

15.50

16.50

18.50

20.50

22.50

23.50

24.50

25.50

26.50

28.50

30.50

31.50

33.50

34.50

36.50

37.50

38.50

40.50

43.50

46.50

48.50

50.50

0.3

1.10

5.55

50.50

0.35

1.25

1.45

2.15

2.65

3.15

0.4

1.60

0.45

1.75

2.05

0.5

2.50

3.50

4.00

4.50

5.00

0.6

2.90

0.7

3.30

0.75

3.70

5.20

6.20

7.20

8.20

9.20

10.20

0.8

4.20

1

5.00

6.00

7.00

8.00

9.00

10.00

11.00

13.00

14.00

15.00

16.00

17.00

19.00

21.00

23.00

24.00

26.00

27.00

29.00

1.75

10.20

2

12.00

14.00

16.00

18.00

20.00

22.00

23.00

25.00

26.00

28.00

30.00

31.00

34.00

37.00

38.00

40.00

43.00

46.00

48.00

50.00

2.5

15.50

17.50

19.50

3

21.00

24.00

27.00

30.00

33.00

36.00

37.00

39.00

42.00

45.00

47.00

49.00

3.5

26.50

29.50

4

32.00

35.00

38.00

41.00

44.00

48.00

4.5

37.50

40.50

5

43.00

47.00

Nominal
diameter

1

1.1

1.2

1.4

1.6

1.8

2

2.2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

5.5

6

7

8

9

10

11

12

14

15

16

17

18

20

22

24

25

26

27

28

30

32

33

35

36

38

39

40

42

45

48

50

52

56

0.25

0.75

0.86

0.96

0.85

0.95

50.5050.50

2.51.5

                 PITCH                 PITCH                 PITCH                 PITCH                 PITCH

NOMINAL DIANOMINAL DIA

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.32 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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60 % SÉÚc÷Ò Eäò ¨ÉÉxÉEò xÉ]õ Ê¤ÉxÉÉ ]Úõ]äõ  ½ÖþB ¤ÉÉä±]õ {É®ú EòºÉxÉä ¨Éå ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉä

½éþ * <ºÉEäò +ÊiÉÊ®úHò +ÊvÉEò |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ¨Éå SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ ]èõ{É EòÉä

PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò ¤É±É EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

<ºÉ {É½þ±ÉÚ {É®ú Ê´ÉSÉÉ®ú Eò®úiÉä ½ÚþB ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉä EòÒ

+ÊvÉEò ´ªÉÉ´É½þÉÊ®úEò Ê´ÉÊvÉ ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉÂ ½èþ

]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ = ¤Éc÷É ´ªÉÉºÉ (Major diameter) - Ê{ÉSÉ

=10 mm - 1.5 mm

= 8.5mm

ISO ¨ÉÒÊ]Å õEò SÉ Úc÷Ò Eäò Ê±ÉB ]è õ{É ÊbÅ ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ ºÉä iÉÚ±ÉxÉÉ

Eò®åú *

ISO  <ÆSÉ  ( ªÉÚxÉÒ¡òÉ<b÷) mÉäb÷ ºÉÚjÉ

]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ = ¤Éc÷É ´ªÉÉºÉ -

5/8” UNC SÉÚb÷Ò ½äþiÉÚ ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB

]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ = 5/8”-1/11

= 0.625”-0.091”

= 0.534”

+MÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ 17/32”(0.531 <ÆSÉ) ½þÉäiÉÒ ½èþ *

ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ ºÉä <ºÉEòÒ ªÉÚxÉÒ¡òÉ<b÷ <ÆSÉ mÉäb÷ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB

iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉB ]èõË{ÉMÉ ºÉÉ<VÉ CªÉÉ ½þÉäMÉÒ

(Eò) M20 UNC 3/18

Ê]õ{{ÉhÉÒ : SÉÚc÷Ò +xiÉ®úÉ±É YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÉ]Çõ näùJÉå *

b÷É<Ç BÆ´É b÷É<Ç º]õÉìEò (Die and die stock)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÉEò®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò |ÉÉEò®ú EòÒ b÷É<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç-º]õÉìEò Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

b÷É<ªÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of Dies)

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉªÉÇ JÉÆb÷Éå {É®ú ¤ÉÉ¾þ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB mÉäËb÷MÉ b÷É<ªÉÉå EòÉ

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 1)

ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ºÉÚI¨É {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ <ºÉ¨Éå BEò ÊZÉ®úÔ (slot)

VÉ¤É <ºÉä b÷É<Ç º]õÉEò ¨Éå {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºGÚò (adjusting

EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå +xiÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉºÉä

(depth of cut) EòÉä PÉ]õÉªÉÉ-¤ÉføÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *EòÉä PÉ]õÉªÉÉ-¤ÉføÉªÉÉ
{ÉÉ·ÉÇ ºG Úò  {ÉÉ·ÉÇ ºG{ÉÉ·ÉÇ ºG (side screws) EòÉä EòºÉxÉä ºÉä b÷É< lÉÉäc÷Ò ¤Éxnù ½þÉäMÉÒ*

(Fig 3) Eò]õÉ´É EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉÒSÉ ¨Éå ±ÉMÉä ºGÚò EòÉä

¤ÉføÉEò®ú JÉÉìSÉä ¨Éå ±ÉÉìEò Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ ÎCº¨É Eäò b÷É<Ç º]õÉEò EòÉä

¤É]õxÉ {Éè]õxÉÇ º]õÉìEò Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *¤É]õxÉ {Éè]õxÉÇ º]õÉìEò

+vÉÇ b÷É<Ç (Half die) (Fig 4)

¤ÉxÉÉ´É]õ ¨Éå +vÉÇ b÷É<ªÉÉÆ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

Eò]õÉ´É EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä PÉ]õÉxÉä-¤ÉgøÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * <ºÉ |ÉÉEò®ú EòÒ b÷É<ªÉÉÆ Ê¨É±ÉÉxÉ VÉÉäb÷Éä ¨Éå |ÉÉ{ªÉ ½éþ iÉÉä nùÉäxÉÉå

EòÉä BEò ºÉÉlÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

b÷É<ªÉÉå EòÒ ÊEòº¨Éå (Types of Dies)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<Ç ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ -

´ÉÞiÉÉEòÉ®ú EòÉ]õ b÷É<Ç (¤É]õxÉ b÷É<Ç) (Circular Split die)

+vÉÇ-b÷É<Ç (Half die)

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºGÖò {±Éä]õ b÷É<Ç (Adjustable Screw plate die)

ÉiÉÉEòÉ®ú Ê´É{ÉÉÊ]õiÉ b÷É<Ç/¤É]õxÉ b÷É<Ç (Circular Split Die/Button Die)

(Fig  2)
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ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<ºÉEäò Ê±ÉB BEò Ê´É¶Éä¹É b÷É<Ç ½þÉä±b÷®ú EòÒ VÉ°ü®úiÉ {Éc÷iÉÒ ½èþ *

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºGÚò {±Éä]õ b÷É<Ç (Adjustable Screw Plate Die)

(Fig  5)

+vÉÇ b÷É<Ç EòÒ ½þÒ ¦ÉÉËiÉ ªÉ½þ nùÉä JÉÆb÷Éå ´ÉÉ±ÉÒ b÷É<Ç EòÒ BEò nÚùºÉ®úÒ ÊEòº¨É ½èþ *

Ê´É{ÉÉÊ]õiÉ b÷É<Ç  Ê´É{ÉÉÊ]õiÉ b÷É<Ç (split die) EòÒ +{ÉäIÉÉ  ªÉ½þ +ÊvÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ |ÉnùÉxÉ

Eò®úiÉÒ ½èþ * nùÉä +vÉÇ -JÉÆb÷Éå EòÉä EòÉì±É®ú Eäò ¦ÉÒiÉ®ú BEò SÉÚc÷ÒnùÉ®ú {±Éä]õ (MÉÉ<b÷

{±Éä]õ)  EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòºÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇEò

(guide) EòÉ ¦ÉÒ EòÉªÉÇ  Eò®úiÉÒ ½èþ *

EòÉ±É®ú ¨Éå b÷É<-JÉÆb÷Éå  EòÉä ®úJÉxÉä Eäò ={É®úÉxiÉ MÉÉ<b÷ {±Éä]õ EòÉä EòºÉxÉä ºÉä b÷É<Ç

JÉÆb÷ ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä ÎºlÉ®ú BǼ É ÊxÉÌnù¹]õ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ *

EòÉ±É®ú {É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ºGÚò ±ÉMÉÉEò®ú JÉÆb÷Éå EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ

½èþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò b÷É<Ç º]õÉìEò EòÉä i´ÉÊ®úiÉ Eò]õÉ´É b÷É<Ç º]õÉEò (quick cut die

stock) Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig  6)

 EòÉ]õxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úxÉä ¨Éå ±ÉÒb÷ EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç  JÉÆb÷Éå Eäò

ÊxÉSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä ]äõ{ÉÊ®úiÉ ¤ÉxÉÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* |ÉiªÉäEò b÷É<Ç ½äþb÷ Eäò BEò iÉ®ú¡ò

Gò¨ÉÉÆEò EòÉ `ö{{ÉÉ ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* nùÉäxÉÉä JÉÆb÷Éå {É®ú BEò ½þÒ Gò¨ÉÉÆEò ½þÉäxÉÉ

(Die nut (solid die))   (Fig  7 )

b÷É<Ç xÉ]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ SÉäËVÉMÉ (Chasing) Eäò Ê±ÉB +lÉ´ÉÉ ]Úõ]õÒ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä

`öÒEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

xÉ<Ç SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç xÉ]õ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉEòÉä BǼ É +ÉEòÉ®ú EòÒ SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç xÉ]õ =xÉ±É¤vÉ ½éþ *

b÷É<Ç xÉ]õ EòÉä º{ÉèxÉ®ú ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *b÷É<Ç xÉ]
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155+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.32 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


