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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¡òÉºÉËxÉMÉ B´ÉÆ Ê¡òË]õMÉ

Ê®ú́ Éä]õ - |ÉEòÉ®ú B´ÉÆ ={ÉªÉÉäMÉ (Rivets - types & uses)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• EòÉ +lÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

(Riveting) (Fig. 1)

+Éè®ú+Éè®ú

½äþb÷½äþb÷

Ê®ú´Éä]õ EòÒ ¨ÉÖJªÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ÊVÉºÉEòÉä ºÉä±¡ò {ÉÒªÉÍºÉMÉ Ê®ú´ÉäË]õMÉ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ´ÉÉä ½éþ :-

¶ÉÆEò ´ªÉÉºÉ B´ÉÆ Ê®ú´Éä]õ EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç

Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉ +ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ ]äõ±É EòÒ Êb÷VÉÉ<ÇxÉ

Ê®ú´Éä]õ EòÒ vÉÉiÉÖ B´ÉÆ Eò`öÉä®úiÉÉ

GäòË]õMÉ B´ÉÆ {±ÉäË]õMÉ EòÉ |ÉEòÉ®ú

Ê®ú´Éä]õ EòÉ |ÉEòÉ®ú (Types of rivets)

1 `öÉäºÉ B´ÉÆ MÉÉä±É Ê®ú´Éä]õ

2 +rÇù JÉÉäJÉ±ÉÒ Ê®ú´Éä]õ

3 ¤±ÉÉ<Èb÷ Ê®ú´Éä]õ

4 +ÉºEò®ú Ê®ú´Éä]õ

5 bÅ÷É<´É Ê®ú´Éä]õ

6 }±Éä¶É Ê®ú´Éä]õ

7 Ê£òCºÉxÉ Ê®ú´Éä]õ

8 Ê®ú´Éä]õ +±ÉÉìªÉ Ê¶ÉªÉ®ú º]ÅäõxlÉ B´ÉÆ bÅ÷É<Ë´ÉMÉ ÎºlÉÊiÉ

9 ¶Éä±¡ò {ÉÒªÉ®úËºÉMÉ Ê®ú´Éä]õ

(Uses)

Ê®ú´Éä]õ BEò ¤ÉÆvÉEò ½èþ ÊVÉºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¨Éä]õ±É ¶ÉÒ]õÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB

¡äòÊ¥ÉEäò¶ÉxÉ EòÉªÉÉç ¨Éå VÉèºÉä-{ÉÖ±É ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå, VÉ½þÉVÉ iÉlÉÉ GäòxÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå,

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò º]õÒ±É EòÉªÉÇ, ¤ÉÉìªÉ±É®ú B´ÉÆ ½þ´ÉÉ<Ç VÉ½þÉVÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

(Parts) (Fig. 2)

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É

(Rivet head-shapes)

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò (Structural)

(Pan head) ò(Fig 4)

¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ
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(Rivet Proportions)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê®ú́ Éä]õ b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ½þÉä±É ºÉÉ<VÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• /// b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®úb÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

• b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®úb÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉMÉhÉxÉÉ

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

///

hole)

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®úb÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

D.min T

D.Max 2 T

´ÉÉº´ÉÊ´ÉEò ºÉÉ<VÉ, ´ÉÉº´ÉÊ´ÉEò VÉÉäb÷ B´ÉÆ ºÉÌ´ÉºÉ EÆòÊb÷¶ÉxÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ

½èþ*

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®úb÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

½þÉì]õ½þÉì]õ ,

(Length of rivets) (Fig 1)

¶ÉÉì{É 

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

]äõ¤É±É]äõ¤É±É

Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê±ÉB ½þÉä±É b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú

Rivet
nomial dia 2 3 4 5 6 8 10 12 15 15-40

Hole 2.2 3.2 4.2 5.3 6.3 8.5 11 13 16.5 Holes largethan
dia                                                the nominal dia

by 1.5. to 2.0mm
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L = T + 1.5 D

(Fig 2)

L = T + 0.6 D

L =

T =

D =

D1 =

 (Riveted Joints)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ*

EòÉªÉÉçEòÉªÉÉç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Single riveted lap joint) (Fig 1)

V´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉä]õÒ

<ºÉ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ<ºÉ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ

EòÒ BEò±É {ÉÆÊHò ®úJÉÒ VÉÉiÉÒ

(Double riveted lap joint) (Fig. 2)

{ÉÆÊHò ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+É´Éä®ú±Éè{É nùÉä {ÉÆÊHòªÉÉå Eäò Ê®úÊ´É]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

b÷¤É±É Ê®ú´Éä]õ (ÊVÉMÉVÉèMÉ) ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ (Double riveted (Zigzag)±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ

lap joint) (Fig 3)

ªÉ½þ V´ÉÉ<Æ]õ ËºÉMÉ±É ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä ¨ÉWÉ¤ÉÚiÉ V´ÉÉ<Æ]õ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* <ºÉ

V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå Ê®úÊ´É]õÉå EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ªÉÉ ÊjÉEòÉähÉÒªÉ Ê´ÉxªÉÉºÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ* ºC´ÉÉªÉ®ú Ê´ÉxªÉÉºÉ ¨Éå Ê®úÊ´É]õÉå EòÉä ®úJÉxÉä EòÒ ÊGòªÉÉ SÉäxÉ Ê®úÊ´ÉË]õMÉ

Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ ÊjÉEòÉähÉÉi¨ÉEò ªÉÉ ÊjÉEòÉähÉÒªÉ Ê´ÉxªÉÉºÉ ¨Éå Ê®ú´Éä]õÉå EòÉä

®úJÉxÉä EòÒ ÊGòªÉÉ ÊVÉMÉVÉèMÉ Ê®úÊ´ÉË]õMÉ Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ*

(Single strap butt joint) (Fig 4)

<ºÉ {ÉÊrùÊiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þ¨É =xÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå Eò®úiÉä ½éþ VÉ½þÉÄ {ÉÖVÉÉç Eäò

ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä Ê®úÊ´ÉË]õMÉ uùÉ®úÉ VÉÉäc÷É VÉÉB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<ºÉ¨Éå º]Åäõ{É xÉÉ¨ÉEò BEò +±ÉMÉ vÉÉiÉÖ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä

nùÉä {ÉÖVÉÉç Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä VÉÉäc÷ Eò®ú ®úJÉiÉÉ ½èþ*

º]Å ä õ {É (Double strap butt joint)

(Figs 5 & 6)

{ÉÖVÉÉç ÊEòxÉÉ®úÉåÊEòxÉÉ®úÉå

º]Åäõ{Éº]Åäõ{É ¨ÉWÉ¤ÉÚiÉ VÉÉäc÷¨ÉWÉ¤ÉÚiÉ VÉÉäc÷

½þÉäiÉä½þÉäiÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ {ÉÖVÉÉç{ÉÖVÉÉç

VÉÉiÉäVÉÉiÉä

iÉlÉÉ iÉ¤É Ê®úÊ´É]õÉå EòÉä ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ËºÉMÉ±É Ê®ú´ÉÒ]õ +lÉÉÇiÉ ¤É^õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò BEò ½þÒ EòiÉÉ®ú ¨Éå

B´ÉÆ b÷¤É±É ªÉÉ ÊjÉ{É±É Ê®úÊ´É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ MÉ`öxÉ ÊVÉMÉVÉèMÉ °ü{É ¨Éå ÊEòªÉÉ

½éþb÷ Ê®ú́ ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É (Tools for Hand Riveting)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ*

EÖò¶É±É Ê®úÊ´É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +ÉèWÉÉ®úÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Rivet set) (Fig 1)

ÊUôpùÊUôpù ºÉä]õ Eò®úxÉä B´ÉÆ nùÉä {±ÉÉä]õÉå EòÉä BEò nÚùºÉ®äú ºÉä VÉÉäc÷xÉä

Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ê]õxÉ {±Éä]õ ªÉÉ ¶ÉÒ]õ

EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB +lÉÉÇiÉÂ Ê®úÊ´É]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB UôÉä]äõ Ê®´Éä]õõ EòÒ

+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Dolly)

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ {É½þ±Éä ºÉä ¤ÉxÉä Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ EòÉä ºÉ½þÉ®úÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþVÉÉiÉÉ ½èþ

(Snap)

Ê®ú´Éä]õ ºxÉè{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê®úÊ´ÉË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ Ê®úÊ´É]õ EòÉä +ÆÊiÉ¨É +ÉEòÉ®ú

näùxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ºxÉä{É uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú Eäò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷

¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

(Combined rivet set) (Fig 2)

ªÉ½þ BEò ={ÉEò®úhÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò ½èþb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä

+Éè®ú °ü{É näùxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê®ú´Éä]õ®ú (Hand riveter) (Fig 4)

±ÉÒ´É®ú±ÉÒ´É®ú ½þÉäiÉÉÉ

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ |ÉÉªÉ: iÉÉÆ¤ÉÉ ªÉÉ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Drift) (Fig 3)

<ºÉ +ÉèWÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉä MÉB ÊUôpùÉå EòÉä B±ÉÉ<xÉ

(BEò ±ÉÉ<xÉ ¨Éå) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉ +ÉèWÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉlÉÉå uùÉ®úÉ {ÉÉì{É Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eò®úxÉä

Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ +ÉèWÉÉ®ú Eäò Ê]ÅõMÉ®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ EòÉä nù¤ÉÉEò®ú

 EòÉä +±ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉ

iÉ®ú½þ nÚùºÉ®úÒ +Éä®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉ ½èþb÷ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ*

(Spacing of Rivets in Joints)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• Ê®ú´Éä]õÊ®ú´Éä]õ Eò®úxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÒEòÒ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• {É®ú {Éc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÉ +ºÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú =xÉEäò ÊUôpùÉå EòÉä +ÆiÉ®ú VÉÉì¤É Eò®úiÉÉEò®úiÉÉ

(Distance from the

edge to the centre of the rivet) (Fig 1)

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú

<ºÉEòÉ =nÂùnäù¶ªÉ ÊEòxÉÉ®úÉå ¨Éå nù®úÉ®ú +ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉÉ ½èþ*

10

ªÉ½þ nÚù®úÒ ºÉ¦ÉÒ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ °üEäò MÉÊiÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò

½þÉäiÉä ½éþ*

Ê®ú´Éä]õ vÉÉiÉÖ EòÉä SÉÒ®ú Eäò ºÉå]õ®ú

±ÉÉ<xÉ EòÉä SÉÒ®ú näùiÉä ½éþ* (Fig 2)

(Pitch of rivet)

(3D)

+ÊvÉEòiÉ¨É+ÊvÉEòiÉ¨É 24

ªÉÊnù Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤ÉÒSÉ +ÊvÉEò nÚù®úÒ ½þÉå iÉÉä Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú ¶ÉÒ]õ Eäò ¤ÉÒSÉ

¤ÉÏC±ÉMÉ ½þÉäMÉÉ* (Fig 3)

Ê®ú´Éä]õÊ®ú´Éä]õ

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

•

VÉÉ<Æ]õVÉÉ<Æ]õ

EòÉä<Ç JÉ®úÉ¤ÉÒEòÉä<Ç JÉ®úÉ¤ÉÒ

nù¶ÉÉÇªÉä

Ê®ú´Éä]õ ÊUôpù BEò ºÉÒvÉ ¨Éå xÉ ½þÉäxÉä {É®ú

½þÉäxÉÉ

½þÉäxÉÉ

½þÉäxÉÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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EòÉËEòMÉ +Éè®ú ¡Öò±ÉË®úMÉ (Caulking and fullering)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• EòÉË±ÉMÉEòÉË±ÉMÉ ¡Öò±ÉË®úMÉ¡Öò±ÉË®úMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÉË±ÉMÉEòÉË±ÉMÉ ¡Öò±ÉË®úMÉ¡Öò±ÉË®úMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºÉä]õ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ

±ÉÆ¤ÉÉ ½þÉäxÉÉ*

Ê®ú´Éä]õ ½äþiÉÖ Eåòpù ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäxÉÉ

pù́ É EÆò]äõxÉ®ú EòÉä Ê®úºÉÉ´É ®úÊ½þiÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB pù́ É EÆò]äõxÉ®ú EòÉä EòÉË±ÉMÉ +Éè®ú

¡Öò±ÉË®úMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉË±ÉMÉ (Caulking) (Fig 1)

EòÉË±ÉMÉEòÉË±ÉMÉ

ÊEòxÉÉ®úÉåÊEòxÉÉ®úÉå

EòÉË±ÉMÉEòÉË±ÉMÉ EäòEäò

ÊSÉWÉ±ÉÊSÉWÉ±É

¡Öò±ÉË®úMÉ (Fullering) (Fig 2)

¡Öò±ÉË®úMÉ BEò BäºÉÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå {±Éä]õ Eäò EòÉäxÉÉå EòÉä nù¤ÉÉEò®ú

ºÉiÉ½þ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉË±ÉMÉEòÉË±ÉMÉ iÉ¤É =ºÉä ¡Öò±ÉË®úMÉ EòÉ

xÉÉ¨É ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{É½þ±ÉÒ {±Éä]õ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä nÚùºÉ®úÒ {±Éä]õ ¨Éå EòºÉEò®ú

nù¤ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

BEò ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ¡Öò±ÉË®úMÉ¡Öò±ÉË®úMÉ

EòÉËEòMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ EòÉä {±Éä]õÉå Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò ºÉÉlÉ - ºÉÉlÉ Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷

Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ ¡Öò±ÉË®úMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ Eäò´É±É

{±Éä]õ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {±Éä]õÉå {É®ú EòÉÏEòMÉ +Éè®ú

¡Öò±ÉË®úMÉ EòÉä ºÉ®ú±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {±Éä]õÉå Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 80º ºÉä 85ººÉä

iÉEò ZÉÖEòÉªÉÉ ªÉÉ ¨ÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ (The strength of riveted joint)

BEò Ê®ú´Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò´É±É ºÉ¤ÉºÉä Eò¨ÉWÉÉä®ú ¦ÉÉMÉ Eäò °ü{É ¨Éå ¨ÉWÉ¤ÉÚiÉ ½èþ

+Éè®ú <ºÉä iÉ®úÒEòÉå

Ê´É¡ò±É

Ê®ú´Éä]õ EòÉä EòÉ]õxÉÉ

vÉÉiÉÖ EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ

vÉÉiÉÖ EòÉä ¤ÉÉÆ]õxÉÉ

EòÉ ]Úõ]õxÉÉ +Éè®ú ¡ò]õxÉÉ*
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Ê´É¶Éä¹É (Special Sheet Metal Rivets and their Applications)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• |ÉEòÉ®ú|ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• xÉ]õÉå ¤ÉiÉÉxÉÉ*

(Tubular rivet) (Fig 1, 2 & 3)

xÉ±ÉÒnùÉ®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ VÉ°ü®úÒ nùIÉiÉÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ Ê®ú´Éä]õ EòÉä `öÉäºÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò ºÉ½þÉ®äú EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

xÉ½þÓ ½èþ*

xÉ±ÉÒnùÉ® Ê®ú´Éä]õ EòÉ BEò |ÉEòÉ®ú {ÉÉì{É Ê®ú´Éä]õ ¦ÉÒ ½èþ* VÉ¤É <ºÉä Ê®ú´ÉäË]õMÉ

MÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ iÉ¤É Ê®ú´Éä]õ Ê®ú´ÉäË]õMÉ MÉxÉ Eäò ÊUôpù ¨Éå PÉÖºÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ MÉxÉ Eäò º]äõ¨É EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ MÉxÉ ¨Éå JÉÓSÉ Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

VÉ¤ÉÊEò MÉxÉ Eäò xÉÉäWÉ±É EòÉä }±ÉéVÉ ½èþb÷ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ JÉÓSÉiÉÉ ½èþ* Ê®ú´Éä]õ

xÉ±ÉÒ ºÉÆªÉÖHò ½þÉäEò®ú BEò xÉªÉÉ ½èþb÷ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä º]èõ¨É-½èþb÷ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ

½èþ +Éè®ú {ÉÊ®úhÉÉ¨É º´É°ü{É {±Éä]õÉå Eäò BEò ºÉÉlÉ EòºÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉiÉÉ ½èþ* +ÆiÉ

¨Éå Ê®ú´Éä]õ º]èõ¨É {É®ú ±ÉMÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¤É±É º]èõ¨É Eäò ´ªÉÉºÉ {É®ú Ê®ú´Éä]õ Eäò ½èþb÷

EòÒ xÉÒSÉä Eäò Ê½þººÉä EòÉä ¡èò±ÉÉiÉÉ ½èþ*

{±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå Ê®ú´Éä]õ

EòÉ UôÉä]õÉ ´ªÉÉºÉ* ÊVÉºÉ {±Éä]õ ¨Éå Ê®ú́ Éä]õ

b÷É±ÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ =ºÉ

{±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò ½þÉäxÉÉ

SÉÉÊ½þB*

EòÒ Ê¶ÉªÉË®úMÉ

(Shearing)

vÉÉiÉÖ EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ

(Crushing)

b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú ´ÉÉ±Éä

EäòEäò ¨ÉÉäc÷ näùiÉÉ ½èþ*

vÉÉiÉÖ EòÉä ¤ÉÉÆ]õxÉÉ

ªÉÉ +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

(Spliting)

½þ]õÉxÉÉ

SÉÉÊ½þB*

±Éä{É
VÉÉxÉä ºÉäVÉÉxÉä ºÉä Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

¦ÉÉMÉ +Éè®ú xÉ±ÉÒ ºÉä¦ÉÉMÉ +Éè®ú xÉ±ÉÒ ºÉä

(‘Hank’ rivet bushes) (Fig 4, 5 & 6)

+SUäôUô

xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ

{ÉäxÉ±É ¨Éå {É½þ±Éä ÊbÅ÷±É ÊEòB MÉB Uäôpù EòÉä ®úJÉå*

EòÒ ÎºlÉÊiÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ

ÊbÅ÷±É ºÉä

¤É®úÉç¤É®úÉç

xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ºÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*

¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÖ¶É Eäò ¶ÉéEò EòÉä ¡èò±ÉÉªÉå ¤ÉÖ¶É EòÉä ¶ÉéEò

Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ¡èò±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉéEò Eäò ½èþb÷ {É®ú SÉÉä]õ ¨ÉÉ®åú*

½èþ¨É®ú Eäò ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉéEò EòÉä ¡èò±ÉÉBÆ*

(Speed nut) (Fig 7)

xÉ]õ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú ªÉä Eò<Ç {ÉnùÉlÉÇ VÉèºÉä º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É,

º|ÉÓMÉ º]õÒ±É +ÉÊnù ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* º{ÉÒb÷ xÉ]õ vÉÉiÉÖ EòÒ BEò SÉÉèc÷Ò

{É^õÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉä <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä ¨ÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò BEò ªÉÉ BEò ºÉä

+ÊvÉEò mÉäb÷ +É{ÉºÉ ¨Éå ¡ÆòºÉä xÉÉ +Éè®ú <ºÉä xÉÒSÉä Eäò ¦ÉÉMÉ EòÒ iÉ®ú¡ò ºÉä

>ð{É®ú Eäò nù¤ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä nùÉäxÉÉä {±Éä]õÉå Eäò mÉäb÷ +É{ÉºÉ ¨Éå ¡ÆòºÉ Eò®ú

±ÉÉìEò ½þÉä VÉÉiÉä ½éþ*

º{ÉÒb÷ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ¨ÉÉä]äõ mÉäb÷ ªÉÉ ºÉä±¡ò ±ÉÉìËEòMÉ xÉ]õ

Eäò °ü{É ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉÊnù º{ÉÒb÷õ xÉ]õ Eäò mÉäb÷ +ÊvÉEò EòºÉä ½ÖþB

½éþ iÉÉä <ºÉä +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É uùÉ®úÉ +Éè®ú EòºÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ªÉ½þ

ºÉä±¡ò-±ÉÉìËEòMÉ EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉìËEòMÉ EòÒ

Eò¨ÉÒ +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ º]õb÷ (Bolts and studs)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• =ºÉ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

• ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]ÂõºÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]ÂõºÉ Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• =ºÉ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¤ÉÉä±]õ |ÉªÉÖHò ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ

• º]õb÷ Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú Ê´ÉÎ¦ÉzÉ Ê{ÉSÉ EòÒ mÉäb÷ ½þÉäxÉä EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ (Bolts and nuts) (Fig 1)

ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: nùÉä {ÉÉ]ÂõºÉÇ EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷xÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* ù

VÉ¤É ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ iÉÉä ªÉÊn mÉäb÷ JÉ®úÉ¤É ½þÉä MÉ<Ç ½þÉä

iÉÉä, xÉªÉÉ ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ]õ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ±ÉäÊEòxÉ Eò¨|ÉÉäxÉå]õ ¨Éå

ºÉÒvÉä Ê¡ò]õ ÊEòB MÉB ºGÚò Eäò EäòºÉ ¨Éå VÉ¤É mÉäb÷ JÉ®úÉ¤É ½þÉä iÉÉä, Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÉ

+ÊvÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ ªÉÉ ¤Énù±ÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Éc÷ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õ ={ÉªÉÉäMÉ

ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ*

(Bolts with clearance hole)

C±ÉÒªÉ®åúºÉ ¤ÉÉä±]õ Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉÆvÉEò ´ªÉ´ÉºlÉÉ (Fasting arrengment) EòÉ

ºÉ¤ÉºÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉ®úÒEòÉ ½èþ* ¡òÉº]õËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊUôpù EòÉ +ÉEòÉ®ú

¤ÉÉìb÷Ò Ê¡ò]õ ¤ÉÉä±]õ (Body fit bolt) (Fig.3)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉÉä±]õ EòÒ BºÉä¨¤É±ÉÒ iÉ¤É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ¤É ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò xÉÒSÉä

+É{ÉäÊIÉiÉ ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ EòÉä ®úÉäEòxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷Ò ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ, ¤ÉÉä±]õ Eäò

¶ÉéEò Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä EÖòUô UôÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä Ê¡òË]õMÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉä±]õ EòÉ ¶ÉéEò +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ Eäò

Ê±ÉB ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊUôpù ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ (Locking Devices)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ CªÉÉ ½èþ ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• =xÉ |É¦ÉÉ´É Eäòò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ, VÉ¤É ºÉ½þÒ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

BÆ]õÒ ¡äò]õÒMÉ ¤ÉÉä±]õ (Anti-fatigue bolt) (Fig.4)

<ºÉ |ÉEòÉ® EòÉ ¤ÉÉä±]õ iÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ¤É BºÉä̈ ¤É±ÉÒ {É®ú

±ÉMÉÉiÉÉ®ú Gò¨ÉiÉÉ®ú ±ÉÉäb÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ½þÉä* <ÆVÉxÉ EòÒ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå EäòxÉÏC]õMÉ

®úÉìb÷ EòÉ ¤Éc÷É ÊºÉ®úÉ <ºÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ EòÉ =nùÉ½þ®úhÉ ½èþ*

EÖòUô ºlÉÉxÉÉå {É®ú ¶ÉéEò EòÉ ´ªÉÉºÉ ½þÉä±É Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉ

C±ÉÒªÉ®åúºÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º]õb÷ (Studs) (Fig.5)

º]õb÷ =xÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉx½åþ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

½þÉäiÉÉ ½èþ*

+ÊvÉEò ]õÉ<Ç]õ Eò®úxÉä {É®ú mÉäb÷ EòÒ Ê{ÉSÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ºÉä mÉäb÷ Ê{ÉSÉ ªÉÉ xÉ]õ Eäò

ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ EòÉÏº]õMÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä

¤ÉSÉÉiÉÉ ½èþ*

B.I.S. ÊxÉnæù¶ÉEò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉ xÉÉ¨É (Designation of bolts
as per B.I.S. specifications)

½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ½èþb÷ ¤ÉÉä±]õ EòÉä =ºÉEäò mÉäb÷, +ÉEòÉ®ú, ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç, MÉÖhÉ ´ÉMÉÇ +Éè®ú

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ºÉÆJªÉÉ uùÉ®úÉ {É½þSÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=nùÉ®úhÉ (Example)

BEò ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ ÊVÉºÉä +ÉEòÉ®ú M10, ±É¨¤ÉÉ<Ç 60mm  ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú MÉÖhÉ

  M10x60 - 4.8-IS: 1363 (Part 1)

(Explanation about property class)

|ÉÉì{É]õÔ C±ÉÉºÉ (¨ÉèEäòÊxÉEò±É |ÉÉì{É]õÔ) EòÉ ºÉÆEäòiÉ

Eò®úiÉÉ ½èþ* <ºÉ EäòºÉ ¨Éå ªÉ½þ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½èþ ÊVÉºÉEòÒ xªÉ¨ÉxÉiÉ¨É

ºC´ÉäªÉ®ú ½èþ iÉlÉÉ xªÉÚxÉiÉ¨É ªÉÒ±b÷ º]ÅåõlÉ = 0.8ºC´ÉäªÉ®ú ½èþ iÉlÉÉ xªÉÚxÉiÉ¨É ªÉÒ±b÷ º]ÅåõlÉ

- A,B, & C, ¨Éå ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ* `A’

OÉäb÷ ºÉä ¤ÉxÉä ¤ÉÉä±]õ ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò ¶ÉÖrù ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ ¤ÉÉÊEò Eò¨É OÉäb÷ Eäò ¤ÉÉä±]õ

EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¦ÉÒ ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

½þÉÆ±ÉÉÊEò B.I.S. Ê´ÉÊxÉnæù¶É ¨Éå Eò<Ç {Éè®úÉ¨ÉÒ]õ®ú ½èþ, ÊVÉxÉEäò xÉÉ¨É Eäò ºÉ¦ÉÒ

{É½þ±ÉÖ+Éå EòÉä ÊUô{ÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ´ÉÉºiÉ´É ¨Éå ¤ÉÉä±]õ

iÉlÉÉ mÉäb÷ ªÉÖCiÉ ¡òÉº]õxÉ®úÉå EòÒ EòÉªÉÉÇi¨ÉEò +É´É¶ªÉEòiÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ*

bä÷ÊVÉMÉxÉä¶ÉxÉ ÊºÉº]õ¨É {É®ú +ÊvÉEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ Eäò Ê±ÉB IS: 1367, bä÷ÊVÉMÉxÉä¶ÉxÉ ÊºÉº]õ¨É {É®ú +ÊvÉEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ Eäò Ê±ÉB {ÉÉ]Çõ XVI{ÉÉ]Çõ

1979 EòÉä näùJÉå*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ (Locking devices)

±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ BEò Êb÷´ÉÉ<ºÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå mÉäb÷ ªÉÖHò ¡òÉº]õxÉ®ú EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä

Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ´É½þ gøÒ±ÉÉ xÉÉ ½þÉä* PÉÚhÉÇxÉ ´ÉÉ±ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå

¨Éå Eò¨{ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ mÉäb÷ ªÉÖCiÉ ¡òÉº]õxÉ®ú ̈ Éå BEò |É´ÉÞÊkÉ ½èþ ÊEò ́ É½þ gøÒ±ÉÉ +Éè®ú

Ê¡òºÉ±É VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É EòºÉä ½ÖþB {ÉÚVÉæ gøÒ±ÉÉ ½þÉä VÉÉiÉä ½éþ iÉ¤É =x½åþ IÉÊiÉ

{É½ÖÄþSÉiÉÒ ½èþ* ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÒ EÖòUô Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä =nùÉ½þ®úhÉ näùEò®ú

ºÉ¨ÉZÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ̈ Éå ®úÒËb÷MÉ ±ÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ±ÉÉìEò xÉ]õ Ïº{Éb÷±É Eäò ̈ ÉÚ́ É¨Éå]õ EòÉä ®úÉäEòiÉÉ

½èþ* ¤ÉÉìªÉ±É®úÉä +Éè®ú MÉèºÉ ÊºÉ±Éåb÷®úÉå Eäò ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éå ¦ÉÉ{É ªÉÉ MÉèºÉ EòÉ Ê®úºÉÉ´É xÉ]õ

EòÒ ±ÉÉìËEòMÉ EòÒ ´ÉVÉ½þ ºÉä °üEòiÉÉ ½èþ*

±ÉÉìEò xÉ]õ +Éì]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É ¨Éå +ºÉä̈ ¤É±É ¦ÉÉMÉ ¨Éå gøÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòiÉÉ ½èþ*

±ÉÉìEò xÉ]õ EòÉ ́ ÉMÉÔEò®úhÉ (Classification of lock-nuts)

±ÉÉìEò xÉ]õ EòÉä nùÉä ¸ÉäÊhÉªÉÉå ¨Éå ´ÉMÉÔEò®úhÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ

• PÉ¹ÉÇhÉ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ

º±ÉÉì]õ Eäò °ü{É ¨Éå Ê´É¶Éä¹É ´ªÉ´ÉºlÉÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉ]õ ¨Éå ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* <ºÉ

xÉ]õ ¨Éå Îº{É±ÉÒ]õ Ê{ÉxÉ ±ÉMÉÉEò®ú xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

º±ÉÉ]äõb÷ xÉ]õ ¹É]õ¦ÉÖVÉÉEòÉ®ú ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþþ* EäòºÉ±É xÉ]õ Eäò ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éå, xÉ]õ EòÉ

>ð{É®úÒ ÊºÉ®úÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ë´ÉMÉ÷ xÉ]ÂõºÉ Wing-nuts (Fig. 1)

Ë´ÉMÉ xÉ]ÂõºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ±ÉÉ<Ç]õ b÷¬Ú]õÒ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

ÊVÉºÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú ½þ]õÉxÉä ªÉÉ Ê¡òCºÉ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ÊSÉjÉ Eäò

+xÉÖºÉÉ®ú ªÉ½þ ½þÉ]õ ¡òÉäXÉÇ EòÉº]õ

Ê¨É±ÉiÉä ½èþ*

lÉÆ¤É xÉ]ÂõºÉ (Thumb-nut) (Fig. 2)

lÉÆ¤É xÉ]ÂõºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =xÉ ºlÉÉxÉÉå {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉ½þÉÆ ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú

Bb÷VÉäº]õ¨Éå]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ =xÉ ºlÉÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò

½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÄ ½þÉlÉ ºÉä ]õÉ<Ç]õ Eò®úxÉÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ ½þÉä* ÊSÉjÉÉxÉÖºÉÉ®ú ªÉ½þ nùÉä ]õÉ<Ç{É,

]õÉ<Ç{É A iÉlÉÉ ]õÉ<Ç{É B ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ*

Eèò{É xÉ]ÂõºÉ (Cap nut) (Fig. 3)

Eèò{É xÉ]ÂõºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉä±]ÂõºÉ Eäò ½èþb÷ú Eäò mÉäb÷ EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò

Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÒ

iÉ®ú½þ ¦ÉÒ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ näùJÉxÉä ¨Éå ºÉÖÆnù®ú ½þÉäiÉ ½èþ*

EòÉ±É®ú Eäò ºÉÉlÉ ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]ÂõºÉ (Hexagonal nuts with collar)
(Fig. 4)

<xÉ xÉ]õ Eäò BEò ½èþb÷ {É®ú ¨É¶ÉÒxÉ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É EòÉ±É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ

¨Éå +ÊiÉÊ®úHò ¤ÉÒªÉË®úMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* EòÉ±É®ú ´ÉÉ¶É®ú EòÒ

iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ* VÉ½þÉÆ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ]õÉ<]õ ªÉÉ gøÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉä*

ªÉ½þ xÉ]õ =ºÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ´Éä±b÷ xÉ]ÂõºÉ (Hexagonal weld nuts) (Fig. 5)

<xÉ xÉ]ÂõºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ {±Éä]õ ´ÉEÇò {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ :

- BEò º{ÉÉ<ÇMÉÉì]õ Ë®úMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä {±Éä]õ Eäò Ë®úMÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

- iÉÒxÉ |ÉÉäVÉäC¶ÉxÉ ½þÉäiÉä ½èþ VÉÉä ´Éä±b÷ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ

ºÉ¨{ÉEÇò EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®úiÉä ½èþ*

- ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ mÉäb÷ EòÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþb÷ú {É®ú EòÉ=h]õ®ú ¶ÉÆEò ½þÉä±É

½þÉäiÉÉ ½èþ*

SÉEò xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò xÉ]õ ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½éþ* nùÉäxÉÉå xÉ]õ BEò nÚùºÉ®äú Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò +Éè®ú

¤ÉÉä±]õ Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ±ÉÉìEò ªÉÉ ´Éä÷VÉb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ VÉÉäb÷ EòÉä føÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä

(Self-locking nut) (Fig. 9)

ªÉ½þ º{Éä¶É±É xÉ]õ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå xÉ]õ Eäò >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ ¨Éå xÉÉ<Ç±ÉÉäxÉ ªÉÉ ¡òÉ<Ç¤É®ú EòÒ

Ë®úMÉ ±ÉMÉÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ* <ºÉEòÉ Ë®úMÉ ªÉÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ ¤ÉÉä±]õ EòÒ mÉäb÷ Eäò EòÉä®ú

EäòºÉ±É xÉ]õ (Fig 6) +Éì]õÉä¨ÉÉä¤ÉÉ<±É +Éè®ú ±ÉÉäEòÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É <ÆVÉxÉ EòÉä +SÉÉxÉEò

ZÉ]õEäò +Éè®ú EÆò{ÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ´ªÉÉ{ÉEò °ü{É ºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþþ*

ºÉ®úÎC±É{É (Circlip) (Fig. 7)

ªÉ½þ VªÉÉnùÉiÉ®ú <ÆVÉxÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¶ÉÉ}]õ ªÉÉ ¤ÉÉä®ú {É®ú ¤ÉxÉÉBÆ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB

´ªÉÉ{ÉEò °ü{É ºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò º±ÉÉì]õ ¨Éå <xÉ ºÉ®úÎC±É{ÉÉå EòÉä

Ê¤É`öÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É °ü{É EòÉ {±ÉÉ<®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½éþ VÉÉä iÉäVÉÒ ºÉä

ºÉ®úÎC±É{É EòÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ +Éè®ú +±ÉMÉ Eò®úxÉä EòÒ ºÉÖÊ´ÉvÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

SÉEò xÉ]õ (Chuck nut) (Fig. 8)

VÉèºÉÉ ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´ÉèºÉÉ ½þÒ SÉEò xÉ]õ EòÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉ xÉ]õ Eäò

ºÉ¨ÉÉxÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

´ÉÉªÉ®ú ±ÉÉìEò (Wire lock) (Fig. 10)

<x½åþ ½þ±Eäò <ÆVÉÊxÉªÉË®úMÉ EòÉ¨É ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è <ºÉ¨Éåþ OÉÖ́ É Eäò +Ænù®ú

´ÉÉªÉ®ú EòÉä VÉÉäc Eò®ú ¨ÉÉäb÷ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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xÉ]õ EòÉä ºÉÒ±É Eäò ºÉÉlÉõ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þ±Eòä EòÉ¨ÉÉå ¨Éå ºlÉÉªÉÒ ±ÉÉìEò ±ÉMÉÉxÉä ¨Éå <xÉ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ (Split pin) (Fig 11)

Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú EòÉ +vÉÇMÉÉä±ÉÉEòÉ®ú +xÉÖ¦ÉÉMÉ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

+Éè®ú ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉä ¤ÉÉä±]õ ÊEò ÊbÅ÷±É÷ ÊUôpù ¨Éå PÉÖºÉÉªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ́ É½þ ¤ÉÉä±]õ EòÒ >ð{É®úÒ ÊºÉ®úÉ ̈ Éå nù¤ÉÉ´É b÷É±Éå +Éè®ú xÉ]õ EòÉä PÉÚ̈ ÉxÉä

ºÉä ®úÉäEåò*

=nùÉ½þ®úhÉ - C±ÉSÉºÉ, ¥ÉäEòºÉ, EÆò]ÅõÉä±É +ÉÊnù*

ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ½éþ :ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ½éþ

• º]äõhb÷bÇ÷ú ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ B´ÉÆ Ê{ÉxÉ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É GòÉìºÉ-ÊbÅ÷±É

• º]äõhb÷bÇ÷ º±ÉÉ]õb÷ xÉ]õ

º]äõhb÷bÇ÷ú Eäòº]õ±É xÉ]õ

½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ +Éè®ú ±ÉÉìËEòMÉ {±Éä]õ

(Frictional locking devices)

<ºÉþ ±ÉÉìEò xÉ]õ EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þú ºÉ¨ÉªÉ Eò¨É ±ÉäiÉÉ

• Ïº|ÉMÉ ´ÉÉ¶É®ú

• ´Éä÷VÉ ±ÉÉìEò xÉ]õ

• ÊºÉ¨ÉÉäxb÷ºÉ ±ÉÉìEò xÉ]õ

º´ÉÉxÉ ªÉÉ ´ÉÉªÉ±ºÉ xÉ]õ (Sawn nut (Wiles nut))

<ºÉ xÉ]õ ̈ Éå ±ÉÉìEò Eäò Ê±ÉB +É®ú {ÉÉ®ú º±ÉÉ]õ Eò]õÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ

Eäò C±ÉÒªÉ®åúºÉ ½þÉä±É Eäò ºÉÉlÉ ºGÚò Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ®ú½þiÉÉ ½èþ* xÉ]õ Eäò ÊxÉSÉ±Éä

¦ÉÉMÉ ̈ Éå ̈ ÉäËSÉMÉ mÉäb÷ ½þÉäiÉÒ ½èþ* xÉ]õ EòÉ EòºÉxÉÉ xÉ]õ Eäò Ê±ÉB {ÉÉìVÉÒÊ]õ´É ±ÉÉìËEòMÉ

|ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ 
(Fig 12)

PÉ¹ÉÇhÉ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ

ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ (Positive locking device)
(Fig 13)

{ÉÉìÊVÉÊ]ṍ É ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ºÉä ±ÉÉìËEòMÉ EòÉªÉÇ {ÉÉìÊVÉÊ]õ´É ½èþ* <ºÉ ±ÉÉìËEòMÉ

Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ ̈ ÉÖÎ¶Eò±É ½è +Éè®ú ªÉ½þ VªÉÉnùÉ ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäiÉÉ ½èþ* ±ÉäÊEòxÉ

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =xÉ ̈ É½þk´É{ÉÚhÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ ̈ Éå Eò®úxÉÉ

+É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* VÉ½þÉÄ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ Eäò ¡äò±É ½þÉä VÉÉxÉä ºÉä

nÖùPÉÇ]õxÉÉ ½þÉäxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½þÉä*
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+É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB MÉB ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷́ ÉÉ<ºÉ (Commonly used
lockling devices)

Ë´ÉMÉ xÉ]õ (Wing-nut) (Fig 15)

Ë´ÉMÉ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ <ÆVÉxÉ Eäò =xÉ ¦ÉÉMÉÉå {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉä ¤ÉÉ®ú

¤ÉÉ® Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ B´ÉÆ JÉÉä±ÉxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ* Ë´ÉMÉ xÉ]õ EòÉä JÉÉä±ÉxÉä B´ÉÆ EòºÉxÉä

Eäò Ê±ÉB ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ +ÉèWÉÉ®ú ªÉÉ Ë®úSÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ½èþ* Ë´ÉMÉ

xÉ]õ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉÒ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ {ÉnùÉlÉÇ Eäò |ÉÉªÉ:

¤ÉÉä±]õ ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ*ú

lÉÆ¤É xÉ]õ (Thumb-nut)

lÉ¨¤É xÉ]õ EòÉä Ïº{Éb÷±É EòÒ MÉÊiÉ ±ÉÉìEò EòÉä Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ,

VÉèºÉä ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉ½þÒ ®úÒËb÷MÉ ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB Ïº{Éb÷±É EòÒ MÉÊiÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä

Eäò Ê±ÉB lÉÆ¤É xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

±ÉÉìÊEòÆxÉ Ë®úMÉ (Locking ring)

±ÉÉìËEòMÉ Ë®úMÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ{É®ú xÉÉäWÉ±É Ïº{Éb÷±É ¨Éå SÉEò EòÉä

±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EäòºÉ±É xÉ]õ (Castle nut) (Fig 16)

½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ Eäò >ð{É®ú ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉì±É®ú ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå EÖòUô

º±ÉÉì]õ Eò]äõ ½þÉäiÉä ½éþ* VÉÉä ÊEò xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉä ½éþ*

Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ º±Éä]äõb÷ B´ÉÆ EäòºÉ±É xÉ]õ (Slotted and castle
nut with a split pin)

EäòºÉ±É xÉ]õ EòÉä Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±ÉÉìEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ

Eäò º]õÒ±É ¨É]äõÊ®úªÉ±É ºÉä ÊnùB MÉB ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç, +ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò

ºÉÆJªÉÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä Ê{ÉxÉ ½þÉä±É Eäò xÉÒSÉä ºÉä UôÉä]äõ ±ÉèMÉ iÉEò ¨ÉÉ{ÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

Îº{±É]õ Ê{ÉxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ º±ÉÉÊ]õb÷ xÉ]õ, EòÉÊºÉ±É xÉ]õ, ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ,

C±ÉäÊ´ÉVÉ Ê{ÉxÉ <iªÉÉÊnù EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþþ*

(Grooved nut (Penning nut))

ªÉ½þ ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ÊxÉSÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ

½èþ* <ºÉ¨Éå BEò OÉÚ́ É ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ ºGÚò EòÉ

={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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]èõ¤É ´ÉÉ¶ÉºÉÇ (Tab washers) (Fig 22)

]èõ¤É ´ÉÉ¶ÉºÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä EòÉäxÉä Eäò

ÊxÉEò]õ ÎºlÉiÉ ½þÉä*

±ÉÉìËEòMÉ {±Éä]õ (Locking plate) (Fig 20)

xÉ]õ EòÉä gøÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉ ¨Éå

xÉ]õ ±ÉÉìËEòMÉ {±Éä]ÂõºÉ Ê¡òCºÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

±ÉMÉ Eäò ºÉÉlÉ ±ÉÉìEò ´ÉÉ¶ÉºÉÇ (Lock washers with lug) (Fig 21)

<ºÉ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ¨Éå ±ÉMÉ EòÉä ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉÉìËEòMÉ ½þÉä±É ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

xÉ]õ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉ¶É®ú EòÉä ¨ÉÉäc÷Eò®ú xÉ]õ Eäò ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ EòÉä ®úÉäEòÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ïº|ÉMÉ ´ÉÉ¶ÉºÉÇ (Spring washer) (Fig 23)

Ïº|ÉMÉ ´ÉÉ¶ÉºÉÇ ËºÉMÉ±É ªÉÉ b÷¤É±É C´ÉÉ<±É Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉiÉä ½èþ* ªÉä BºÉä̈ ¤É±É Eäò

xÉÒSÉä ´ÉÉ¶É®ú EòÒ iÉ®ú½þ ±ÉMÉÉB VÉÉiÉä ½èþ* xÉ]õ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ´É  gøÒ±Éä

½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÒ ½èþ*

EòÒ iÉlÉÉ º{É±ÉÉ<Ç (Keys and Splines)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ]õÉEÇò Eäò ]ÅõÉÆºÉ¨ÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ EòÒVÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• º{É±ÉÉ<ÇxºÉ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

EòÒ (Key) +Éè®ú º{É±ÉÉ<xºÉ (Keys and splines)

EòÒ +Éè®ú º{É±ÉÉ<xºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ PÉÚ̈ ÉiÉÒ ½Öþ<Ç ¶ÉÉ}]õ ºÉä ½þ¤É/´½þÒ±É, ªÉÉ ½þ́ É/

´½þÒ±É ºÉä ¶ÉÉ}]õ EòÉä ]õÉEÇò näùxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

ºÉÆSÉÉ®úhÉ EòÒ +É´É¶ÉEòiÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ º{É±ÉÉ<xºÉ

(iÉJiÉÉ) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þÉ±ÉÉä ºÉèb÷±É EòÒ (Hollow saddle key)

<ºÉ EòÒ (Key) EòÉ BEò ¡äòºÉ ¶ÉÉ}]õ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¨ÉäSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉGò

ªÉÉ ]äõgøÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉ¨Éå 1 ªÉÉ ]äõgøÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉ¨Éå ºÉä 100 ºÉä EòÉ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉä ½þÉ¡ò EòÒ ´Éä

(Half key way) Eäò +Ænù®ú b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

½þ¤É ¶ÉÉ}]õ {É®ú PÉ¹ÉÇhÉ Eäò EòÉ®úhÉ {ÉEòc÷Ò ®ú½þiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ±ÉÉ<Ç]õ b÷¬Ú]õÒ

]ÅõÉÆºÉ¨ÉÒ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉÉ¦ÉnùÉªÉEò ½èþ*

}±Éä]õ ºÉäb÷±É EòÒ (Flat saddle key)

<ºÉ EòÒ EòÉ GòÉìºÉ ºÉäC¶ÉxÉ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå <ºÉ EòÒ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÉ}]õ EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÉä

¨É¶ÉÒxÉEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig. 3) EòÒ EòÉä ¶ÉÉ}]õ Eäò }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ iÉlÉÉ

½þ¤É Eäò EòÒ ´Éä Eäò ¤ÉÒSÉ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ½èþ±ÉÉä ºÉèb÷±É EòÒ +{ÉäIÉÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ

¨ÉÉxÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ½èþ´ÉÒ b÷¬Ú]õÒ ]ÅõÉÆºÉ¨ÉÒ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ xÉ½þÓ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉEÖÇò±É®ú ]äõ{É EòÒ (Circular taper key) (Fig 4)

<ºÉ EäòºÉ ¨Éå ¶ÉÉ}]õ iÉlÉÉ ½þ¤É nùÉäxÉÉå ¨Éå =xÉ {É®ú +vÉÇ ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú EòÒ ´Éä Eò]õÉ

®ú½þiÉÉ ½èþ* (Fig.4) ]äõ{É®ú EòÒ EòÉä BºÉä¨¤É±ÉÒ Eäò ºÉ¨ÉªÉ +Ænù®ú b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ EòÒ ¦ÉÒ Eäò´É±É ½þ±Eäò ]ÅõÉÆºÉ¨ÉÒ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ*

¶ÉÆEò EòÒ (Sunk key) (Fig 5 & Fig 6)

<ºÉ EòÒ EòÉ GòÉºÉ ºÉäC¶ÉxÉ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ¶ÉÉ}]õ iÉlÉÉ ½þ¤É

nùÉäxÉÉå ¨Éå Eò]äõ ½ÖþB EòÒ ´Éä ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ¶ÉÆEò EòÒ ªÉÉ iÉÉä {Éè®ú±É±É ªÉÉ ]äõ{ÉbÇ÷

½þÉäiÉÒ ½èþ* (Figs.5 and 6)

ÊMÉ¤É-½äþb÷ EòÒ (Gib-head key) (Fig 7)

ªÉ½þ nÚùºÉ®äú |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÆEò EòÒ ½èþ <ºÉºÉä EòÒ EòÉä ºlÉÉªÉÒ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä

Eäò Ê±ÉB ½äþb÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Figs 7a iÉlÉÉ b)iÉlÉÉ

(Feather key) (Fig 8)

ªÉ½þ MÉÉä±É ÊºÉ®úÉå ´ÉÉ±ÉÒ {Éè®äú±É±É EòÒ ½èþ* ªÉ½þ iÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉ¤É ½þ¤É/

{ÉÖ±±ÉÒ EòÉä EÖòUô nÚù®úÒ iÉEò ¶ÉÉ}]õ {É®ú +IÉÒªÉ º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Figs

8a,b and c) EòÒ EòÉä ¨Éå a,b,c nù¶ÉÉÇB MÉB ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÒ-´Éä ¨Éå

]õÉ<Ç]õ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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´ÉÖb÷®ú¡ EòÒ ò(Woodruff key) (Fig 9)

ªÉ½þ +vÉḈ ÉÞkÉÉEòÉ®ú EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ =xÉ ¶ÉÉ}]õ {É®ú Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉxÉ¨Éå

¨ÉäËSÉMÉ ®úÒºÉäºÉ Eò]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* EòÒ EòÉ >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±ÉÉ ½Öþ+É ½þÉäiÉÉ

½è iÉlÉÉ ªÉ½þ ½þ¤É {É®ú Eò]äõ ½ÖþB EòÒ ´Éä ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 9)

ªÉ½þ ¶ÉÉ}]õ {É®ú ]äõ{É®ú Ê¡òË]õMÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

º{±ÉÉ<xb÷÷ ¶ÉÉ}]õ iÉlÉÉ ºÉ®äú]äõb÷ ¶ÉÉ}]õ (Splined shaft & serrated
shaft)

º{±ÉÉ<xb÷÷ ½þ¤É Eäò ºÉÉlÉ ËºÉMÉ±É ¨É±]õÒ º{±ÉÉ<Æb÷÷ ¶ÉÉ}]õ ¨ÉÉä]õ®ú Eäò =tÉäMÉÉä ¨Éå

Ê´É¶Éä¹É °ü{É ºÉä ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* VÉ½þÉÄ +É´É¶ªÉEò ½þÉä ¶ÉÉì}]õ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä

Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Figs 10a and b)

EÖòUô BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ]ÅõÉÆºÉ¨ÉÒ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä®äú]äõb÷ ¶ÉÉ}]õ ¦ÉÒ ={ÉªÉÉäMÉÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ*
(Figs 11a and b)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉ®úÎC±É{ºÉ (Circlips)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºÉ®úÎC±É{ºÉ EòÉ EòÉªÉÇ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉ®úÎC±É{ºÉ EòÉ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ

• +xªÉ ¤ÉÆvÉxÉ ={ÉEò®úhÉÉå {É®ú ºÉ®úÎC±É{ºÉ Eäò CªÉÉ ¡òÉªÉnäù ½éþ ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉ®úÎC±É{ºÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉèxÉ ºÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºÉ®úÎC±É{ºÉ BEò ¤ÉÆvÉxÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ VÉÉä ±ÉÉìËEòMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÉä ºÉ½þÉ®úÉ |ÉnùÉxÉ

Eò®úiÉÉ ½èþ, ªÉ½þ PÉÚ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÎºlÉÊiÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú =ºÉä

ºÉÒÊ¨ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 1) =x½åþ Ê®ú]äõªÉË®úMÉ Ë®úMºÉ ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½éþ*

ªÉä Ë®úMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: +SUäô MÉÖhÉ Eäò {ÉnùÉlÉÇ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ´É½þ

+ÊvÉEò Êb÷OÉÒ ¨Éå ¨ÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEäò +Éè®úú ´É½þ =ºÉEòÒ ¨ÉÉèÊ±ÉEò +ÉEòÉ®ú {É®ú Ê¡ò®ú

+É VÉÉBÆ* ªÉ½þ ºÉ®úÎC±É{É EòÉä BEò OÉÖ́ É ªÉÉ JÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ ¨Éå ´ÉÉ{ÉºÉ +ÉxÉä EòÒ

+xÉÖ̈ ÉiÉÒ näùiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉä BEò Ê´ÉEÞòiÉ ½þÉ±ÉiÉ ¨Éå BEò +Éä®ú ºÉä ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉ

ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ´É½þ EòÉªÉÉÇi¨ÉEò °ü{É ºÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä EòºÉEò®ú {ÉEòcä÷* <xÉEòÒ

=i{ÉÉnùxÉ Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É ºÉä ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå =SSÉ iÉxÉªÉiÉÉ +Éè®ú +ÊvÉEò ̈ ÉWÉ¤ÉÚiÉÒ

½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉ®úÎC±É{ºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of circlips)

ªÉä nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½éþ

<Æ]õxÉÇ±É ºÉ®úÎC±É{ºÉ (Internal circlips) (Fig.2)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ë®úMÉ EòÉä ¤ÉÉä®ú ªÉÉ ½þÉ>ðËºÉMÉ ¨Éå ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉä nùÉäxÉÉå ¡òÉº]õxÉ®úú +xªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¡òÉº]õxÉ®ú ºÉä VªÉÉnùÉ ¡òÉªÉnäù̈ ÉÆnù ½þÉäiÉÒ ½èþ

+xªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¡òÉº]õxÉºÉÇ ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉä {É®ú =xÉEòÒ ±ÉÉMÉiÉ +{ÉäIÉÉEÞòiÉ

<xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä EòSSÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ¤ÉSÉiÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò

{ÉÉ]ÇÂõºÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ +ÉºÉÉxÉ ºÉä Eò®úiÉä ½éþ*

nùÉä ªÉÉ +ÊvÉEò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä EòÉ EòÉªÉÇ BEò ºÉ®úÎC±É{É ºÉä Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ*

ºÉ®úÎC±É{É EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò Ê±ÉB VÉÉä ]Úõ±É ¤ÉxÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´É½þ <ºÉEäò

VÉ±nùÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉä BEò +ºÉEÖò¶É±É

¸ÉÊ¨ÉEò ¦ÉÒ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Material)

Ê®ú]äõËxÉMÉ Ë®úMÉ ªÉÉ ºÉ®úÎC±É{É EòÉ EòÉªÉÇ <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò

+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ B´ÉÆ Êb÷+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò nùÉè®úÉxÉ =ºÉEòÒ Ê´ÉEÞòiÉ ½þÉäxÉä EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ EèòºÉÒ

½èþ iÉlÉÉ <ºÉEäò ¨É]äõÊ®úªÉ±É ¨Éå Ïº|ÉMÉ |ÉÉä{É]õÔ +SUôÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB* ºÉ®úÎC±É{É

EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Ïº|ÉMÉ ´É º]õÒ±É ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò VªÉÉnùÉ iÉxªÉiÉÉ iÉlÉÉ

<Ç±b÷ º]ÅäõxlÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

BCºÉ]õxÉÇ±É ºÉ®úÎC±É{ºÉ (External circlip) (Fig.3)

<xÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ Ë®úMÉ EòÉä ¶ÉÉ}]õ, Ê{ÉxÉ, º]õb÷ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå

±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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´ÉÉ¶É®ú Eäò |ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Washers - Types and uses)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ´ÉÉ¶É®ú EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ´ÉÉ¶É®ú Eäò |ÉEòÉ®úÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉ¶É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• BIS Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÉ¶É®úÉåú EòÉä º{ÉäÊ¶É¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

=qäù¶ªÉ (Purpose)

¤ÉÉä±]äõb÷ VÉÉäc÷ (bolted joint) ̈ Éå xÉ]õ Eäò xÉÒSÉä ́ ÉÉ¶É®ú ±ÉMÉÉxÉÉ +É¨É ¤ÉÉiÉ ½èþ*

(Fig 1)

´ÉÉ¶É®ú ÊxÉ¨xÉ ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ- 

• PÉ¹ÉÇhÉ-{ÉEòcPÉ¹ÉÇhÉ-{ÉEòc (frictional grip) 

• Eò¨{ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ xÉ]õ føÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä ¨Éå

• EòÉªÉÇ -JÉhb÷  EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB

• ¤Écä÷ IÉäjÉ  ¨Éå ¤É±É Ê´ÉiÉÊ®úiÉ  Eò®úxÉä ¨Éå

´ÉÉ¶É®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of washers)

Eò<Ç iÉ®½þ  Eäò ´ÉÉ¶É®ú ={É±É¤vÉ ½éþ

ºÉÉnùÉ +lÉ´ÉÉ SÉ{É]õÉ ´ÉÉ¶É®ú (plain or flat washer)

]äõ{É®ú ´ÉÉ¶É®ú

Ïº|ÉMÉ ´ÉÉ¶É®ú

]èõ¤É ´ÉÉ¶É®ú

nùÉÄiÉänùÉ®úú ±ÉÉìEò ́ ÉÉ¶É®ú (toothed washer)

{±Éä]õ ªÉÉ SÉ{É]õÉ ´ÉÉ¶É®ú (Plain or flat washer) (Fig 2 & 3)

<xÉ ´ÉÉ¶É®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ {±ÉäxÉõ ºÉiÉ½þ ´ÉÉ±ÉÒ  +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä ¤ÉÉä±]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ´ÉÉ¶É®ú EòÉ ´ªÉÉºÉ, ¨ÉÉä]õÉ<Ç, iÉlÉÉ ÊUôpùÉå EòÉ ´ªÉÉºÉ (bore

diameter) ¤ÉÉä±]õ Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÖ{ÉÉiÉ ¨Éå ½þÉäiÉä ½èþ * (IS:2016)

¨É¶ÉÒËxÉb÷ ÊEòB ½ÖþB +lÉ´ÉÉ {ÉÆSÉ ÊEòB ½ÖþB {±Éä]õõ ´ÉÉ¶É®ú ={É±É¤vÉ ½éþ *

¨É¶ÉÒxÉc÷ ´ÉÉ¶É®ú (Machined washers)

<xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ÊEòB ½ÖþB +´ÉªÉ´ÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ, <xÉ ´ÉÉ¶É®úÉå Eäò BEò iÉ®ú¡ò +lÉ´ÉÉ nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòªÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ *

<x½åþ iÉÉ{É ={ÉSÉÉÊ®úiÉ BǼ É +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ Eò®ú Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

{ÉÆSÉ ÊEòB ½ÖþB (punched) ´ÉÉ¶É®ú (Punched washers)

<xÉ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ iÉlÉÉ ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ºÉÆ®úSÉxÉÉ Eäò EòÉªÉÉç ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB

VÉÉiÉä ½èþ *

]äõ{ÉbÇ÷ ´ÉÉ¶É®ú (Tapered washer) (Fig 4 & 5)

<xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  ÊVÉºÉ¨Éå ]äõ{É®ú

ºÉiÉ½åþ  ½þÉäiÉä ½éþ * VÉèºÉä  ¤ÉÒ¨É SÉèxÉ±É +ÉÊnù * ªÉä ´ÉÉ¶É®ú ¤ÉÉä±]õ ¶ÉÒ¹ÉÇ +lÉ´ÉÉ xÉ]õ

EòÉä ÊUôpù {É®ú {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä ¤Éè̀ öÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉä ½éþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Purpose) (Fig 6 & 7)

Ïº|ÉMÉ ´ÉÉ¶É®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EÆò{ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ xÉ]õ EòÉä føÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò

Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * <x½åþ Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ

Eò®úxÉä {É®ú ªÉ½þ ¤ÉÉä±]õ +Éè®ú xÉ]õ Eäò ¤ÉÒSÉ iÉxÉÉ´É =i{ÉzÉ Eò®úiÉÉ ½èþ *

nùÉìiÉänùÉ®ú ±ÉÉìEò ´ÉÉ¶É®ú (Toothed lock washers)  (Fig 9)

<xÉ ´ÉÉ¶É®úÉå ¨Éå JÉÉÆSÉä Eò]äõ ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉx½åþ ¨ÉÉäc÷÷ (twist) ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ *
<x½äþ xÉ]õ BǼ É ºÉÆªÉÉäVÉxÉ (assembly) Eäò ¤ÉÒSÉ ®úJÉxÉä {É®ú ªÉ½þ nùÉäxÉÉå ºÉ¨{ÉEÇò
ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ PÉ¹ÉÇhÉ Eò®úiÉÉ ½èþ * ªÉ½þ xÉ]õ EòÉä føÒ±ÉÉ  ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉiÉÉ ½èþ *

º{ÉäÊ¶ÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ (Specification)

 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊEòºÉÒ ´ÉÉ¶É®ú EòÉä =ºÉEäò

xÉÉ¨É |ÉEòÉ®ú, ºÉÉ<VÉ BǼ É ¨ÉÉxÉEò ºÉÆJªÉÉ iÉlÉÉ {ÉnùÉlÉÇ ºÉä ùxÉÉÊ¨ÉiÉ (desig-

 ºÉÉ<VÉ,{ÉÒiÉ±É Eäò ¨É¶ÉÒxÉÒEÞòiÉ÷ ´ÉÉ¶É®ú EòÉ xÉÉ¨É <ºÉ |ÉEòÉ®ú ½èþ-

 {ÉÒiÉ±É

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉ¶É®ú Eäò Ê´ÉºiÉÞiÉ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉå Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ IS

Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ näùÊJÉB-

]äõ{É®ú   ´ÉÉ¶É®ú - IS:5374 iÉlÉÉ IS:5372

]èõ¤É ´ÉÉ¶É®ú - IS:8068

nùÉìiÉänùÉ®ú ±ÉÉìEò ´ÉÉ¶É®ú - IS:5371

{±ÉäxÉ ́ ÉÉ¶É®ú (plain washer) - IS:2016)

]èõ¤É ´ÉÉ¶É®]èõ¤É ´ÉÉ¶É®]èõ¤É ´ÉÉ¶É® (Tab washer) (Fig 8)

<xÉ ´ÉÉ¶É®úÉå EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ  ½èþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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EäòEäò  EòÉä EòºÉxÉä Eäò EòÉä EòºÉxÉä Eäò

(Fig 1)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºGÚò, xÉ]õ, º]õb÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºGÚò, xÉ]õ, º]õb÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õú   (Different types of screws, nuts, studs and bolts)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

•

•

•

•

EòÉ=hb÷®úË¶ÉEò (Countersink head screws)

Ë¶ÉEò VÉÉä

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½éþ :-

– º±ÉÉì]äõb÷ EòÉ=h]õË¶ÉEò (Fig 3)

– Ë¶ÉEò (Fig 4)

(Fig 5)

(Fig 6)

ºGÚò Eäò |ÉEòÉ®ú

SCREWS (Heavy duty))

– ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ½èþb÷ ºGÚò

– ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É

– ºC´ÉÉªÉ®úºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ>ðh]õ®úË¶ÉEò 

(Hexagon head screws)

=i{ÉzÉ xÉ ½þÉä* (Fig 1)

ÉäÉäÉä (Hexagon socket head cap screws)

EòÉäEòÉä ºÉä

SÉÉSÉÉSÉÉ (Fig 2) 1.6

36 ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½éþ*

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ ½þäþCºÉÉMÉxÉ ½éþ

½èþCºÉÉMÉÉäxÉ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ

Ë¶ÉEò 

½éþ (Fig 7)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò >ð{É®úÒ Ê½þººÉä EòÉä ºGÚò {ÉåSÉ Eäò ½èþb÷ Eäò |ÉÉäVÉäC¶ÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ* BIS º{ÉäÊºÉ¡òÒEäò¶ÉxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉ=Æ]õ®ú Ë¶ÉEò ½èþ ºGÚò EòÉä ÊxÉ¨xÉÊJÉÊ±ÉiÉ

¸ÉäÊhÉªÉÉå ¨Éå ¶ÉÉÊ¨É±É Eò®úiÉÉ ½èþ*

Ë¶ÉEò M1 - M20

Ë¶ÉEò M1.6 M10

®èúVb÷®èúVb÷ Ë¶ÉEò 

ºÉ ®èúVb÷ Ë¶ÉEò 

ºC´ÉÉªÉ®úºC´ÉÉªÉ®ú (Square head screws)

ºC´ÉÉªÉ®ú 

{ÉÖxÉ:

* 

¦ÉÉMÉ¦ÉÉMÉ

EòÒ ºÉiÉ½þ 

(Fig 9) (Pan head)

(Fig 10) (Cheese head)

®èúVb÷®èúVb÷ (Fig 11) (Raised cheese head)

(Fig 12) (Round head)

¨É¶ÉÒxÉb÷¨É¶ÉÒxÉb÷

 SÉÚb÷Ò SÉÚb÷Ò

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ

{ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ,  ±ÉäÊ{ÉiÉ ±ÉäÊ{ÉiÉ ½éþ

(SET SCREWS AND GRUB SCREWS)

ºÉÉìEäò]õºÉÉìEäò]õ  (Hexahonal socket set screws)

(Fig 13)

ºÉÉìEäò]õºÉÉìEäò]õ ,,

(Fig 14)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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VÉÉäc÷xÉä 

º]ÅäõxlÉº]ÅäõxlÉ

ºC´ÉÉªÉ®úºC´ÉÉªÉ®ú (Square set screws) (Fig 15)

EòÉ ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ

<xÉEòÉ<xÉEòÉ ¡äòºÉ EäòEäò

½éþ (Fig 17)

(Thumb screws)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• |ÉEòÉ®ú|ÉEòÉ®ú
•

• EòÉä BIS

Eò¨{ÉÉäxÉå]õEò¨{ÉÉäxÉå]õ ºlÉÉ<Ç

(Fig 1)

(Grub screws)

½äþCºÉÉMÉxÉ ºÉÉìEäò]õºÉÉìEäò]õ

(Fig 16)

(Types)

IS:3726-1972 {ÉÉÄSÉ

½éþ

A (Fig 2)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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B ºÉ¨{ÉÚhÉÇ mÉäbä÷b÷ (Fig 3)

D (Fig 5)

 |ÉEòÉ®ú (Types of Nuts)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉ]õÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ

• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xÉ]õÉä EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ B´ÉÆ =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

C º±ÉÉì]äõb÷º±ÉÉì]äõb÷ +ÉË¶ÉEò °ü{É ºÉä+ÉË¶ÉEò °ü{É ºÉä (Fig 4)

E (Fig 6)

M1.6, M2, M2.5, M3, M4, M5, M6, M8 M10

(Designation of thumb screws)

lÉÆ¤É ºGÚò EòÉä =ºÉEäò |ÉEòÉ®ú, mÉäb÷ Eäò ºÉÉ<WÉ, ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç, ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ºÉÆJªÉÉ

iÉlÉÉ ªÉÉÆÊjÉEò MÉÖhÉÉå Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

'A', M6 12 MÉÖhÉ ´ÉMÉÇ 4-6

A M6 x 12 IS:3726-4.6

MÉÖhÉ B´ÉÆ ́ ÉMÉÇMÉÖhÉ B´ÉÆ ́ ÉMÉÇ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É (Hexagonal nut) (Figs 1 & 2)

ºÉÆ®úSÉxÉÉ Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉEäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É

(Square nut) (Fig 3)

Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB ºC´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Self-locking nuts)

(Simmonds lock-nut)

+ÉÆiÉÊ®úEòE

xÉÉ<±ÉÉxÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ<±ÉÉxÉ ºÉä ¤ÉxÉÉ EòÉäEòÉä

(T-nuts)

º]Âõb÷Éåº]Âõb÷Éå

º±ÉÉì]äõb÷ +Éè®ú EäòºÉ±É xÉ]õ (Slotted and castle nuts) (Fig. 4)

 (Round nuts) (Figs 5)

(Slotted round nut) (Figs 6, 7, 8, 9 & 10)

ºÉ¨¨ÉÖJÉ ÊUôpùºÉ¨¨ÉÖJÉ ÊUôpù

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.3.26 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¡òÉºÉËxÉMÉ B´ÉÆ Ê¡òË]õMÉ

]Úõ]äõ ½ÖþB º]õc÷Éå EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ (Methods of Removing Broken Studs)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• º]õb÷ ]Úõ]õ VÉÉxÉä Eäò EòÉ®úhÉ ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ

• ]Úõ]äõ ½ÖþB º]õb÷Éå EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

VÉ½þÉÄ Eò½þÓ EòÉä<Ç Uäônù ̈ Éå ¤ÉÉä±]õ |ÉÊ´É¹]õ xÉÉ ½þÉä ªÉÉ EòÉä<Ç ±É¨¤ÉÒ ¤ÉÉä±]õ =ºÉ ºlÉÉxÉ

{É®ú +xÉÉ´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä =ºÉ ¤ÉÉä±]õ Eäò ºlÉÉxÉÉå {É®ú º]õb÷Éä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ÆVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®úÉå EòÉä Eò´É®ú {±Éä]õ ºÉä gøEòxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò

Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉªÉÉ º]õb÷Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

º]õb÷/¤ÉÉä±]õ ]Úõ]õxÉä Eäò EòÉ®úhÉ (Reasons for breakage of stud/
bolt)

ÊEòºÉÒ /xÉ]õ EòÉä EòºÉxÉä Eäò Ê±ÉB +iªÉÊvÉEò ]õÉìEÇò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ º]õb÷Éå {É®ú ÊEòªÉÉ

VÉÉxÉÉ*

ªÉ½þ +iªÉÊvÉEò ºÉÆIÉÉÊ®úiÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

º]õb÷ EòÉ mÉäb÷ B´ÉÆ ½þÉä±É Eäò mÉäb÷ EòÉ Ê¦ÉzÉ-Ê¦ÉzÉ ½þÉäxÉÉ*

mÉäb÷ ¨Éå ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ½þÉäiÉä ½éþ*

]Úõ]õ º]õb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ {ÉrùÊiÉ 
BROKEN STUDS)

Ê|ÉEò {ÉÆSÉ {ÉrùÊiÉ (Prick punch method) (Fig 1)

+MÉ®ú EòÉä<Ç º]õb÷ ºÉiÉ½þ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ]Úõ]õ MÉªÉÉ ½þÉä iÉÉä, <ºÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{É®úÒiÉ

Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú Ê|ÉEò {ÉÆSÉ +Éè®ú ½þlÉÉäcä÷ Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉä <ºÉä ½þ]õÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú °ü{É ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (Filling square form) (Fig 2)

VÉ¤É EòÉä<Ç º]õb÷ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ]Úõ]õEò®ú ºÉiÉ½þ ºÉä lÉÉäc÷É >ð{É®ú |ÉIÉäÊ{ÉiÉ ¦ÉÉMÉ {É®ú

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú °ü{É ¤ÉxÉÉBÆ, VÉÉä EòÉä<Ç ¨ÉÉxÉEò º{ÉäxÉ®ú Eäò +xÉÖ°ü{É ½þÉä iÉÉä =ºÉä º{ÉèxÉ®ú

ºÉä º]õb÷ EòÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ½þ]õÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ]äõ{É®ú {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Using square taper punch)
(Fig 3)

]Úõ]äõ º]õb÷Éå EòÉä BEò Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®úEäò ¦ÉÒ ½þ]õÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ (Uäônù EòÉ ´ªÉÉºÉ

º]õb÷ Eäò ́ ªÉÉºÉ Eäò +ÉvÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB) ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ]äõ{É®ú {ÉÆSÉ EòÉä Uäônù Eäò ¦ÉÒiÉ®ú

PÉÖ̈ ÉÉBÆ, VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ºÉ½þÒ º{ÉèxÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä

º]õb÷ EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå {ÉÆSÉ EòÉä PÉÖ¨ÉÉBÆ*

+ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Ezy-out method) (Fig 4)

<VÉÒ +É>ð]õ B´ÉÆ º]õb÷ BCºÉ]ÅäõC]õ®ú BEò ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú ½èþ ªÉ½þ ]äõ{É®ú Ê®ú¨É®ú EòÒ

iÉ®ú½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ 5 ¦ÉÉMÉÉå Eäò ºÉä]õ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ÊnùB MÉB +ÉEòÉ®ú

Eäò ÊbÅ÷±É EòÉä º]õb÷õ BC]ÅäõC]õ®ú ¨Éå ÊUôpùÒiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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Uäônù EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù nùÒ MÉ<Ç +ÉºÉÉxÉ-|ÉÊGòªÉÉ EòÉ ={ÉEò®úhÉ <ºÉ {É®ú

ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ]äõ{É ®åúSÉ uùÉ®úÉ PÉÖ̈ ÉÉBÆ* VÉèºÉÉ

ÊEò ªÉ½þ Uäônù Eäò ¦ÉÒiÉ®ú Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÚ̈ É-PÉÚ̈ É Eò®ú {ÉEòc÷ ¨Éå gøÒ±ÉÉ{ÉxÉ

{ÉènùÉ Eò®äú ÊVÉºÉºÉäú ]Úõ]õÉ ½Öþ+É º]õb÷ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±É +ÉBMÉÉ*

ÊbÅ÷±É EòÉ Uäônù ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making drill hole) (Fig 5)

]Úõ]äõ º]õb÷ Eäò ¨ÉvªÉ Ë¤ÉnÖù EòÉ {ÉiÉÉ Eò®ú Eåòpù Eäò Ê¤ÉSÉ ¨ÉÚ±É ´ªÉÉºÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú BEò

ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú iÉÉÊEò mÉäb÷ ¤ÉxÉ VÉÉB (Fig 5), ºGò¤É®ú Eäò Ë¤ÉnÖù ºÉä mÉäb÷ Eäò

¤ÉÖ®úÉnùÉå EòÉä ½þ]õÉEò®ú mÉäb÷ EòÒ Ê¡òxÉÒË¶ÉMÉ Eäò Ê±ÉB =ºÉä ]èõ{É Eò®åú*

+MÉ®ú ºÉÉ®äú iÉ®úÒEäò +ºÉ¡ò±É ½þÉä VÉÉB iÉÉä, º]õb÷ Eäò ºÉ¨É°ü{É BEò Uäônù ¤ÉxÉÉBÆ

=ºÉ Uäônù EòÉä ]äõ{É uùÉ®úÉ Ê¡ò®ú ºÉä SÉÚc÷ÒEÞòiÉ Eò®åú* ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú EòÉ º]õb÷ VÉèºÉÉ

ÊEò (Fig 6) ÊEò ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ¤ÉxÉÉEò®ú <ºÉä ÎºlÉiÉ Eò®åú*

MÉäVÉ (Screw  Pitch Gauge)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• MÉäVÉMÉäVÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• MÉäVÉMÉäVÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• º]Åäõb÷õ Bb÷VÉ Eäò ¨ÉÖJªÉiÉÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ Eäò +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ Ê´É´É®úhÉ näùxÉÉ*

(Purpose)

°ü{É®äúJÉÉ 

(Constructional features)

+ºÉä̈ ´É±É+ºÉä̈ ´É±É ½þÉäiÉä ½åþ iÉlÉÉ <xÉ¨Éå

Ê{ÉSÉ ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ*

*

MÉäVÉÉ BSW, BSF )

ÊEòxÉÉ®äú ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½éþ VÉÉäÊEòxÉÉ®äú ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½éþ VÉÉä

25 30

MÉäVÉÉ Eò®úxÉäEò®úxÉä

 (Fig 1)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.26 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºGÚò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉ½þÒ {ÉÊ®úhÉÉ¨É {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ¤±Éäb÷ EòÒ

{ÉÚ®úÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò >ð{É®ú ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 2)


