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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò, MÉhÉxÉÉ, ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ (Description least count,
calculation, care and use of vernier caliper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò (Least Count) EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É Eäò +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

(The vernier principle)

´ÉÌxÉªÉ®ú EòÉ ̈ ÉÖJªÉ ÊºÉrùÉÆiÉ ªÉ½þ ½èþ ÊEò ́ É½þ VÉÉä ºÉ¤ÉºÉä Eò¨É ̈ ÉÉ{É näùiÉÉ ½èþ ́ É½þ nùÉä

ºEäò±ÉÉå Eäò Êb÷Ê´É¶ÉxÉ EòÉ +ÆiÉ®ú ½èþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú EòÉä näùJÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä ºEäò±ÉÉå EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä

BEò - nÚùºÉ®äú {É®ú Ê¡òºÉ±ÉiÉä ½éþ B´ÉÆ <xÉ ºEäò±ÉÉå EòÒ Êb÷Ê´É¶ÉxÉ EòÉä +ÉÆJÉÉå

ºÉä näùJÉEò®ú {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ ÊEò ÊEòºÉ ºEäò±É Eäò Êb÷Ê´É¶ÉxÉ UôÉä]äõ ½éþ

iÉlÉÉ +ÉÄJÉÉå ºÉä näùJÉEò®ú ªÉ½þ ¦ÉÒ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ ÊEò EòÉèxÉ ºÉä nùÉä

Êb÷Ê´É¶ÉxÉ BEò nÚùºÉ®äú EòÒ ºÉÒvÉ ¨Éå ½éþ <ºÉEäò ºÉÉlÉ ½þÒ ªÉ½þ ½þ¨Éå Ê´ÉxÉÇªÉ®ú

EòÉä 0.02mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä {ÉgøxÉä näùiÉÉ ½èþ*

Fig 1

Fig 2 ¨ÉäxÉ¨ÉäxÉ
0.1 9

0.9/10=0.09 units

1
M.S.D. - 1 V.S.D. (i.e.) 0.1 - 0.09=0.01 unit.

(Definition of the least count)

{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ

Fig 3
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(Measurement of reading)

0 0

(Measurement of reading)

0 0

0 1

0 3 0 1 0 3

 0 mm + 3 * 0.1 mm = 0.3 mm.

45 

 44 mm + 4 * 0.1 mm = 44.4

(Measurement of reading)

0 53 54 

8

53 + 8 0 1

 53 8 

Ê]õ{{ÉhÉÒ EäòÊ±É{É®ú 0.1

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(The Universal vernier caliper and its
application)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä:

• EòÒEòÒ Eò®úxÉÉ

•

•

• Ë¤ÉnÖù+Éå EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù Eò®úxÉÉ*

�

� VÉÉì

� ¨ÉÚ´Éä¤É±É VÉÉì

�

�

�

�

� ±ÉÉìËEòMÉ±ÉÉìËEòMÉ

ºÉäºÉä ½þÉäiÉä ½þÒ]õ

]ÅõÒ]õ¨Éåx]õ 

(Constructional features)

½þÉäiÉä½þÉäiÉä

ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ

Eò®úiÉÉEò®úiÉÉ

SÉÉ´ÉÒ PÉÉ]õ Eäò

ªÉ½þ OÉÚ́ É }±Éäb EòÉä º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉä

Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*÷

¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ

ªÉ½þ BEò ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ ½èþ* ªÉ½þ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò ÊºÉrùÉÆiÉ {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ

½èþ* <ºÉ ªÉÆjÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊEòºÉÒ VÉÉì¤É Eäò<ºÉ ªÉÆjÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊEòºÉÒ VÉÉì¤É Eäò

¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¨ÉÒÊ]ÅõEò

|ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå 0.02mm

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ

)

(Least count)

19 10

1

1.9mm=
10

19

1 +ÆiÉ®ú

2 1 1 9 0 1

¶ÉÖrùiÉÉ¶ÉÖrùiÉÉ 49 50

1

mm98.0=
50

49

1

1 98=0.02

ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±ÉªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É EòÉEòÉ ,

(Advantages)

, |ÉºÉÒVÉxÉ

½þÉÊxÉ (Disadvantages)

¶ÉÖrùiÉÉ¶ÉÖrùiÉÉ

¶ÉÖrùiÉÉ¶ÉÖrùiÉÉ VÉÉiÉÒVÉÉiÉÒ

+/-0 02

¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ

¨ÉäVÉ®ú̈ Éå]õ¨ÉäVÉ®ú̈ Éå]õ (To read a measurement)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ (Telescope gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ ®úÒËb÷MÉ EòÉä +É=]õºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú {É®ú {ÉgøxÉÉ*

]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ (Telescopic Gauge): ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ BEò ={ÉEò®úhÉ

½èþ, ÊVÉºÉºÉä º±ÉÉ]õ ªÉÉ ÊUôpù EòÉ +Ænù°üxÉÒ +ÉEòÉ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä

½éþ* <ºÉ¨Éå BEò ½äþhb÷±É +Éè®ú nùÉä {±ÉxVÉ®ú ½èþ, ÊVÉºÉ¨ÉåBEò nÚùºÉ®äú Eäò +Ænù®úú

]äõÊ±ÉºEòÉä{É ½þÉäiÉÉ ½èþ* nùÉäxÉÉä {±ÉxVÉ®ú Ïº|ÉMÉ Eäò iÉxÉÉ´É ¨Éå ½èþ* {±ÉxVÉ®ú EòÉä ÎºlÉÊiÉ

¨Éå ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, ½äþhb÷±É Eäò +ÆiÉ ¨Éå xÉ®ú±b÷ ºGÚò EòÉä EòºÉxÉÉ ½èþ* +MÉ®ú

ÊUôpù EòÉ ´ªÉÉºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ ½èþ iÉ¤É {±ÉxVÉ®úÉå EòÉä {É½þ±Éä ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ Eò®úiÉä ½èþ

=ºÉEäò ¤ÉÉnù ±ÉÉìEò Eò®úiÉä ½éþ* {±ÉxVÉ®ú EòÉ +ÆiÉ EòÒ ÊUôpù ¨Éå b÷É±ÉiÉä ½éþ +Éè®ú =ºÉä

Ê´ÉºiÉÉ®ú ½þÉäxÉä näùiÉä ½éþ iÉÉÊEò {±ÉxVÉ®ú =ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ +Éä®úú EòÉä UÚô ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{±ÉxVÉ®úÉå EòÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ±ÉÉìEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊUôpù ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ* ¤ÉÉ½þ®úÒ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ̈ Énùnù ºÉä ´ªÉÉºÉ EòÉä xÉÉ{ÉiÉä ½èþ* ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ

¨Éå Gò¨ÉÉÆEòxÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eäò nùÉè®úÉxÉ =ºÉEäò ¤ÉÉä®ú

°üEäò VÉÉxÉä iÉlÉÉ =ºÉä EäòÎxpùiÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ´ÉiÉÇxÉÒ SÉÉÊ½þB*

¨ÉÉ{ÉxÉ iÉ®úÒEäò (Measuring Technique)

a ÎºlÉ®ú +Éè®ú ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò {±ÉxVÉ®ú EòÉä ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ Eò®úÉä +Éè®ú ±ÉÉìËEòMÉ ºGÚò ºÉä

=xÉEòÉä ±ÉÉìEò Eò®úÉä*

b ÊVÉºÉ ÊUôpù EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ =ºÉ¨Éå MÉäVÉ +ÆiÉ EòÉä +Ænù®ú Eò®úÉä*

c Uäônù Eäò ¦ÉÒiÉ®úÒ ´ªÉÉºÉ ¨Éå {±ÉxVÉ®ú EòÉä Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {±ÉxVÉ®ú EòÉä

+xÉ±ÉÉìEò Eò®åúMÉä ±ÉÉìËEòMÉ ºGÚò EòÉä JÉÉä±ÉEäò*

d +xÉÖ¦É´É Eäò ºÉÉlÉ ªÉÉ +ÆnùÉVÉ ºÉä ¨ÉÉ{ÉxÉ Eò®úEäò {±ÉVÉ®úÉå EòÉä ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå

±ÉÉìEò Eò®åú*

¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ¨Éå ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úÉå iÉÉÊEò =ºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.18 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

b÷ÉªÉ±É ¤ÉÉä®ú MÉäVÉ (Dial bore gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ±É MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ±É MÉäVÉ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• OÉäVÉÖB]õ b÷ÉªÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉ{É EòÉä {ÉgøÉxÉÉ*

|ÉÒºÉÒVÉxÉ (Precision)

(Dimension) MÉäVÉ

(Parts) (Fig 1)

(Stem)

(Fixed anvil/inserts)

¤ÉÉä®ú®ú

¤ÉÉä®ú®ú MÉäVÉÉ

 (Sliding plunger)

(Centering shoes/spherical sup-
ports)

MÉªÉä 
(Fig 2)

¨ÉäVÉ®ú̈ Éå]õ (Measurement)

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

  (Dial Indicator) (Fig 3)

MÉäVÉMÉäVÉ

)  (Fig 4)

EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉEòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ

VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉäVÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä 0 001 0 01mm

¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä

ºÉä ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ 0 0

 (Fig 5)

¨ÉåVÉ®ú¨Éå]õ¨ÉåVÉ®ú¨Éå]õ )

 (Fig 6)
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MÉäVÉÉ VÉÒ®úÉä

 (Fig 7)

(Reading the dial indicator)
(Fig 8)

¨ÉäVÉË®úMÉ

0 8

0 40 OÉäVÉÖB]äõb÷OÉäVÉÖB]äõb÷

¨ÉÉxÉ 0 01

{ÉÉìÊVÉÊ]õ´É bä÷Ê´ÉBä¶ÉxÉ{ÉÉìÊVÉÊ]õ´É bä÷Ê´ÉBä¶ÉxÉ

xÉäMÉäÊ]õ´É bä÷Ê´ÉBä¶ÉxÉxÉäMÉäÊ]õ´É bä÷Ê´ÉBä¶ÉxÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Classroom assignment

      Basic measurement             Value measured

30.0 mm 29.97 - 29.98

30.02 - 30.03

30.03 - 30.04

30.04 - 30.05

23.0 mm 22.92 - 22.93

22.93 - 22.94

22.94 - 22.95

22.96 - 22.97

47.8 mm 47.86 - 47.87

47.88 - 47.89

47.92 - 47.93

47.96 - 47.97

53.0 mm 52.92 - 52.93

65.0 mm

: ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

 (Dial Test Indicators)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò º]èõhb÷ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• º]Åäõ]õ BäVÉ Eäò ¨É½þi´É EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ*

b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú (Dial Test Indicator)

|ÉÒºÉÒVÉxÉ|ÉÒºÉÒVÉxÉ

(Principle of working)

ºEÚÇò±É®ú ºEäò±ÉºEÚÇò±É®ú ºEäò±É uùÉ®úÉuùÉ®úÉ

¨ÉÉä¶ÉxÉ

|ÉEòÉ®ú (Types)

±ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

- (Fig 2)

- (Fig 3)

 (The plunger type dial test
indicator)

EòÉäEòÉä

(A)

Ê¤ÉVÉ±ÉÒ (B) (Rotateable bezel)

C±Éä̈ {É (C) (Bezel Clamp)

(D) (Back Lug)

{ÉÉ®únù¶ÉÇEò (E) (Transparent dial cover)

(F) (Stem)

(G) (Plungers)
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BÎx´É±É (H) (Anvil)

(J) (Revolution Counter)
EòÊ ö̀xÉEòÊ ö̀xÉ

(Important features of

dial test indicators)

0

(Uses)

• ±ÉäEäò±ÉäEäò MÉäVÉMÉäVÉ

•

•

º]äõhb

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

test indicator)

¨ÉäEòÉÊxÉV¨É¨ÉäEòÉÊxÉV¨É



85+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.20 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

º]Åäõ]õ BVÉ (Straight edges)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò º]Åäõ]õ BVÉ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• º]Åäõ]õ BäVÉÉå EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ

• +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä º]Åäõ]õxÉäºÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ º]Åäõ]õ BVÉ (Cast iron straight edges) (Fig 2)

ªÉä PÉxÉÒ¦ÉÚiÉ, OÉä EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú <x½åþ ºÉÆEòÒhÉÇ ºÉiÉ½þ {±Éä]õÉå

Eäò °ü{É ̈ Éå ̈ ÉÉxÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ́ Éä 3 ̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ={É±É¤vÉ ½èþ +Éè®ú

¨É¶ÉÒxÉ ={ÉEò®úhÉ ¤ÉMÉ±É ¨Éå {É®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ* EòÉº]õ

+ÉªÉ®úxÉ º]Åäõ]õ ÊEòxÉÉ®úÉå ¨Éå Ê®ú¤ºÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ, +Éè®ú Ê´ÉEÞòiÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB

º]Åäõ]õ BVÉ +ÉEòÉ®úò ]õÉì{É ̈ Éå ½þÉäiÉä ½éþ* <xÉ º]Åäõ]õ BVÉ ̈ Éå Êb÷º]õÉºÉÇxÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò

¡Úò]õ ÊnùB VÉÉiÉä ½éþ iÉÉÊEò <xÉEäò º´ÉªÉÆ Eäò ´ÉVÉxÉ ºÉä EòÉä<Ç |É¦ÉÉ´É xÉ ½þÉä*

ºÉÒvÉä{ÉxÉ Eäò {É®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ±ÉÆ¤ÉÒ ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä Eäò

Ê±ÉB iÉlÉÉ BEò MÉÉ<b÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB º]õÒ±É ªÉÉ EòSSÉä ±ÉÉä½þÉ ºÉä

¤ÉxÉä ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É º]Åäõ]õ BVÉ (Steel straight edges)

ªÉä +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå 2 ªÉä +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ¨ÉÒ]õ®ú iÉEò ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú GòÉìºÉ-ºÉäC¶ÉxÉ

¨Éå +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ½þÉä ºÉEòiÉä ½éþ ªÉÉ <xÉ¨Éåò ÊEòxÉÉ®äú ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ* (Fig 1)

(Use of straight edges)

(Checking with feeler gauges)

ÊxÉÎ¶SÉiÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉ¤É ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ +ÆiÉ®ú +ÊvÉEò

Ê´ÉSÉ±ÉxÉ EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ



87

Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ (Features)

<ºÉ MÉäVÉ ¨Éå +±ÉMÉ-+±ÉMÉ xÉ¨¤É®ú Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊlÉEòxÉäºÉ Eäò Eò`öÉä®ú +Éè®ú ]äṏ {ÉbÇ÷

º]õÒ±É ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

 (Fig 4): {±ÉMÉ ´ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ º]õÒ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ
ºÉ{ÉÉ]õ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ Eäò ¤ÉVÉÉªÉ +±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ®úÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÉ BEò

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.21 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

¡òÒ±É®ú MÉäVÉ B´ÉÆ =ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ (Feeler gauge & uses)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• Ê¡ò±É®ú MÉäVÉ EòÉä ®åúSÉ ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉvÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ*

<xÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ {É®ú <xÉEòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +ÆÊEòiÉ ½èþ*

ªÉ½þ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ´ÉÇEò
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò xªÉÚxÉiÉ¨É ºÉÆJªÉÉ ¨Éå ¤±ÉäbÂ÷ºÉ Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ºÉä
+ÊvÉEòiÉ¨É ºÉÆJªÉÉ +ÉªÉÉ¨É ¤ÉxÉÉB VÉÉ ºÉEåò*

{É®úÒIÉhÉ ÊEòB VÉÉ ®ú½äþ +ÉªÉÉ¨É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* =x½åþ JÉÓSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ BEò ½þ±EòÉ ËJÉSÉÉ´É
¨É½þºÉÚºÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <xÉ MÉäVÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ]õÒEòiÉÉ Eäò Ê±ÉB +SUôÒ
¦ÉÉ´ÉxÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

B.I.S (Burear of Indian Standard)

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ Eäò SÉÉ®ú ºÉä]õ ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* Nos.1,2,3

+Éè® 4 VÉÉä |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ EòÒ ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ xªÉÚxÉiÉ¨É (minimum)É
0.03mm ½èþ*

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)=nùÉ½þ®úhÉ

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò ºÉä]õ No.4 ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò Eäò ºÉä]õ ¨Éå 13 ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤±ÉäbÂ÷ºÉ÷ ½éþ*

0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20,

0.30, 0.040, 0.50.

={ÉªÉÉäMÉ (Uses)

¡òÒ±É®ú MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Feeler gauges are used):

- nùÉä {ÉÉ]ÇÂõºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ Eäò +ÆiÉ®ú EòÒ VÉÉìSÉxÉä Eäò Ê±ÉB*

- º{ÉÉEÇò {±ÉMÉ Eäò +ÆiÉ®ú ´É ]èõ{Éä]õ C±ÉÒªÉ®åúºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB*

- ¨É¶ÉÒxÉ Eäò EòÉ¨É Eäò Ê±ÉB Ê¡òCºÉSÉ®ú +Éè®ú Eò]õ®ú ={ÉEò®úhÉ Eäò ¤ÉÒSÉ
+´ÉEòÉ¶É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 2,3)

- ¤ÉäªÉË®úMÉ Eäò +´ÉEòÉ¶É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä +Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú Eò<Ç
+xªÉ =qäù¶ªÉÉå Eäò Ê±ÉB VÉ½þÉÄ BEò ÊxÉÌnùº]õ +´ÉEòÉ¶É Eäò ¤ÉxÉÉB ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

¡òÒ±É®ú MÉä{É Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of feeler gauge)

1 ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É ̈ ÉÉº]õ®ú MÉäVÉ (universal master gauge)

2 º]èõhb÷bÇ÷ ̈ ÉÉº]õ®ú MÉäVÉ (standard feeler gauge)

3 <ÎMxÉ¶ÉxÉ +Éè®ú iÉÉ®ú MÉäVÉ (ignition and wire gauge)

¡òÒ±É®ú MÉäVÉ EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ (Classification of feeler gauge)

- ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É ¨ÉÉº]õ®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¨Éå 25 ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É ¨ÉÉº]õ®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¨Éå ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

- º]èõhb÷bÇ÷ ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¨Éå 10 º]èõhb÷bÇ÷ ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ¨Éå ¨Éå ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

- MÉÉä BÆb÷ xÉÉä MÉÉä ]õÉ<{É 15 ¤Écä÷ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ´ÉÉ±ÉÉ MÉäVÉ ½éþ*

- +Éä́ É®ú½äþb÷ ´ÉÉ±´É ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ 16 +Éä́ É®ú½äþb÷ ´ÉÉ±´É ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ºÉä ªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

- <ÎMxÉ¶ÉxÉ ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ ¨Éå 12 <ÎMxÉ¶ÉxÉ ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ÊVÉºÉ ¨Éå ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

- Ê{Éº]õxÉ MÉäVÉ ¨Éå ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

- º{ÉÉEÇò {±ÉMÉ ´ÉÉªÉ®ú MÉäVÉ 8 ´ÉÉªÉ®ú ºÉä Ê¨É±ÉEò®ú ¤ÉxÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

ÊxÉ´ÉÉÇiÉ MÉäVÉ (Vacuum Gauge)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä:

• ÊxÉ´ÉÉÇiÉ MÉäVÉ Eäò =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• <ÆVÉxÉ ÊxÉ´ÉÉÇiÉ MÉäVÉ Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ EòÉ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ*

ÊxÉ´ÉÉÇiÉ MÉäVÉ (Fig 1) BEò ={ÉªÉÉäMÉÒ b÷É<MxÉÉäÎº]õEò (Diagnostic) ={ÉEò®úhÉ

½èþ*

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +É<b÷±É MÉÊiÉ (Idle Speed), ÊSÉ{ÉEäò ´ÉÉì±´É (Sticking

valve), JÉ®úÉ¤É Ë®úMÉ (Worn ring), VÉÉ¨É BMVÉÉº] (Clogged exhaust) õ,

MÉ±ÉiÉ ]õÉ<Ë¨ÉMÉ B´ÉÆ {ÉÉìÊVÉÊ]ṍ É GåòEò Eäò¶É ´Éå]õÒ±Éä¶ÉxÉ (PCV) MÉ±ÉiÉ ]õÉ<Ë¨ÉMÉ B´ÉÆ {ÉÉìÊVÉÊ]ṍ É GåòEò Eäò¶É ´Éå]õÒ±Éä¶ÉxÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ

ÊxÉ´ÉÉÇiÉ (Vacuum) ±ÉÒEò (Leak) EòÉä {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ*

ÊxÉ´ÉÉÇiÉ MÉäVÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ (Attaching Vacuum Gauge)

BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ {É®ú ´ÉäCªÉÚ¨É MÉäVÉ EòÉä <xÉ]äõEò ¨ÉäxÉÒ¡òÉä±b÷ (Intake

manifold) ºÉä VÉÉäc÷iÉä ½éþ* ÊEòºÉÒ-ÊEòºÉÒ ¨ÉäxÉÒ¡òÉä±b÷ ¨Éå {±ÉMÉ (Plug) ÊnùªÉÉ

½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä ½þ]õÉ Eäò ´ÉäCªÉÚ̈ É MÉäVÉ EòÉä VÉÉäc÷ ºÉEòiÉä ½éþ*

• ºÉÉ{ÉäIÉ ÎºlÉ®ú VªÉÉnùÉ ´ÉäCªÉÚ¨É ®úÒËb÷MÉ Ê¨É±ÉxÉä {É®ú ªÉ½þ ¨ÉÉxÉiÉä ½éþ ÊEò ªÉÖÊHò

(System) ¨Éå ´ÉäCªÉÚ̈ É ±ÉÒEò (Vacuum leak) +xÉÖ{ÉÎºlÉiÉ ½èþ <ºÉEòÉ

¨ÉiÉ±É¤É Ê{Éº]õxÉ Ë®úMÉä (Piston rings) `öÒEò ½éþ*

• ¡äòªÉ®úÊ±É º]õb÷Ò ´ÉäCªÉÚ̈ É ®úÒËb÷MÉ <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÒ +Éä®ú <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò

´ÉäCªÉÚ¨É ±ÉÒEò ÊºÉº]õ¨É ¨Éå ½èþ +lÉÉÇiÉÂ Ë®úMÉ +SUôÒ ½þÉ±ÉiÉ ¨Éå xÉ½þÓ ½èþ*

(Uneven) ½èþ iÉÉä ªÉ½þ <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ

ÊEò ´ÉÉì±´É VÉ±É MÉªÉä ½èþ ªÉÉ ÊSÉ{ÉEäò ½èþ ªÉÉ Ê{Éº]õxÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ ªÉÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

]õÉªÉ®ú nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ (Tyre pressure gauge)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä:

• ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ +Éè®ú ]õÉªÉ®ú nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ +Éè®ú Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ

• ]ÉõªÉ®ú nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]õÉªÉ®ú nù¤ÉÉ´É EòÉä SÉäEò +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ (Pressure gauge)

]ÉõªÉ®ú <EòÉ<Ç EòÉ nù¤ÉÉ´É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ* º]äõxÉ±ÉäºÉ

º]õÒ±É ºÉä ¤ÉÉä®úb÷xÉ ]õ¬Ú¤É nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ* ¤ÉÉä®úb÷xÉ ]õ¬Ú¤É ¨Éå nù¤ÉÉ´É ´ÉÞÊrù

½þÉäiÉÒ ½èþ iÉ¤É ´É½þ =ºÉä ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉä EòÒ |ÉªÉÉºÉ Eò®úiÉÒ ½èþ* <ºÉ iÉ®ú½þ EòÒ PÉÚhÉÇxÉ

ºÉä ´É½þ Ë±ÉEò EòÉä JÉÓSÉiÉÒ ½èþ, VÉÉä ÊMÉªÉ®ú ºÉäC]õ®ú EòÉ=Æ]õ®ú EòÉä nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ

PÉÚ̈ ÉÉiÉÒ ½èþ iÉ¤É ´É½þ OÉäVÉªÉÚ]äõb÷ ºEäò±É ¨Éå nù¤ÉÉ´É ÊnùJÉÉiÉÉ ½èþ*  (Fig 1)

Ê´É¶Éä¹É ±ÉIÉhÉ (Special features)

� =iEÞò¹]õ ±ÉÉäb÷ SÉGò ÎºlÉ®úiÉÉ +Éè®ú +ÉPÉÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ

� º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±É ºÉä ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ

� {ÉÉìÊVÉÊ]ṍ É nù¤ÉÉ´É EòÉ ®åúVÉºÉ 0-200 P.S.I (Fig 3){ÉÉìÊVÉÊ]ṍ É nù¤ÉÉ´É EòÉ ®åúVÉºÉ

nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ ½þÉäVÉ ¨Éå BEò Bbä÷{É]õ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* VÉÉä ]õÉªÉ®ú Eäò ´ÉÉ±´É Ê{ÉxÉ EòÉä

nù¤ÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉÆ{ÉÒÊb÷iÉ ½þ́ ÉÉ, ]õ¬Ú¤É ¨Éå PÉÖºÉEò®ú =ºÉEäò ¤ÉÉnù MÉäVÉ ¨Éå VÉÉiÉÒ

½èþ* nùÉ¤É EòÉä b÷ÉªÉ±É ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ¤ÉÉnù |ÉÉ{iÉ nùÉ¤É EòÉä ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ

uùÉ®úÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ nùÉ¤É ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úiÉä ½éþ* ªÉÊnù ªÉ½þ Eò¨É ½èþ iÉÉä ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ ½þ´ÉÉ

EòÉä ]ÅõÒMÉ®ú nù¤ÉÉ Eò®ú ¦É®úiÉä ½èþ* VÉ¤É +É´É¶ªÉEò nù¤ÉÉ¤É ÊnùJÉÉ<Ç näù iÉ¤É ½þ́ ÉÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


