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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.1.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ºÉÖ®úIÉÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ

¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ, näùJÉ¦ÉÉ±É B´ÉÆ ={ÉªÉÉäMÉ (Least count calculation, care and
use of micrometer)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

� +É=]õºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¨ÉäÊ]ÅõEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ

• ¨ÉäÊ]ÅõEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®úËb÷MÉ ±ÉäxÉÉ

• Ê®úËb÷MÉ EòÉä ½þ±É Eò®úEäò, +ÆÊiÉ¨É ¨ÉÉ{É |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ

• ¨ÉäÊ]ÅõEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¨ÉäÊ]ÅõEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ =qäù¶ªÉ ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ EòÒ ¨ÉÉ{É 0 01mm ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä

{ÉgøxÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* <ºÉEäò ºÉÉlÉ ½þÒ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ

ºÉÒ¨ÉÉ SÉÚc÷ÒnùÉ®ú Ïº{Éb÷±É EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ* (Fig 1)

Îº{Éxb÷±ÉÎº{Éxb÷±É

(Fig 2)
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(Fig 3)
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0 0

Ê¨É±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Îº{Éxb÷±ÉÎº{Éxb÷±É

)

(Deriving the

least count of a metric micrometer)

1/2
1/2

(Fig 4)

(Method of reading)

4 (Fig 6)

(+lÉÉÇiÉÂ 
0 01

1/100 0 01 (Fig 5)

(Determin-

ing the reading of a metric micrometer)

1/2 0 5

(Fig 7)

0 01 0 05

 (Fig 8)

a 4.00 mm

b 0.50 mm

c 0.05 mm

 4.55 mm

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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:

i) 5.00 mm

0.50 mm

0.12 mm

Total 5.62 mm

ii) 12.00 mm

0.50 mm

0.19 mm

Total  12.69 mm

iii) 1.00 mm

0.50 mm

0.39 mm

Total 1.89 mm

iv) 0.00 mm
0.50 mm
0.49 mm

Total   0.99 mm

v) 17.00 mm
0.50 mm
0.19 mm

Total   17.69 mm

vi) 22.00 mm
0.50 mm
0.49 mm

Total 22.99 mm

vii) 22.00 mm
0.50 mm
0.49 mm

Total 22.99 mm

viii) 5.00 mm
0.50 mm
0.00 mm

Total 5.50 mm

ix) 6.00 mm
0.50 mm
0.20 mm

Total   6.70 mm

x) 1.00 mm
0.50 mm
0.39 mm

BEò +É=]õºÉÉ<b÷ ÊVÉºÉEòÒ IÉ¨ÉiÉÉ 0 5mm ½è,þ 25mm

25 50 50 75

´ÉºiÉÖ´ÉºiÉÖ

(Fig 10)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

0.99 mm

17.69 mm

22.99 mm

22.99 mm

6.70 mm

1.89 mm

6.70 mm6.70 mm
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EòÉè¶É±É VÉÉxÉEòÉ®úÒ Skill Information

{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉ - ¤ÉÉ½þ®úÒ ¨Éä]ÅõÒEò ¨ÉèGòÉä̈ ÉÒ]õ®ú (Precision Measuring Instruments -
Outside Metric Micrometer)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ò¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉèGòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ

• ò¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉºiÉÖ {É®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ

• ò¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä {ÉgøxÉÉ*

ò¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ

ò¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú BEò ½þÉlÉ ªÉÉ nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ºÉä {ÉEòb÷ ºÉEòiÉä ½éþ*

òBEò ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòb÷xÉÉ (Holding In one hand) (Fig 1)

ò¤ÉÉ½þ®úÒ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä +É{ÉEäò ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòÊb÷B Gò¨ÉÉÆEòxÉ EòÉ ¨ÉäxÉ

ºEäò±É +É{ÉEòÒ iÉ®ú¡ò ®úÊJÉB*

ò£äò¨É EòÉä ½þlÉä±ÉÒ Eäò xÉÒSÉä Eåòpù ¨Éå +ÉvÉÉ®ú Eò®úÉå* UôÉä]õÉ ªÉÉ iÉÒºÉ®úÒ =ÆMÉ±ÉÒ EòÉ

={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò £äò¨É EòÉä ½þlÉä±ÉÒ ¨Éå {ÉEòb÷xÉå Eäò Ê±ÉB*

£äò¨É Eäò {ÉÒUäô ¨ÉvªÉ =ÆMÉ±ÉÒ EòÉä ®úJÉEò®ú =ºÉä +ÉvÉÉ®ú Eò®úÉå*

{É½þ±ÉÒ =ÆMÉ±ÉÒ +Éè®ú +ÆMÉÚ̀ öÉ ¨ÉÖCiÉ ®úJÉÉä xÉ®ú±b÷ ËlÉ¤É±É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä

Eäò Ê±ÉB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(While using only one hand):

òÏº{Éb÷±É EòÉä EòºÉÉä VÉ¤É iÉEò EòÉªÉÇJÉhb÷ +Êx´É±É EòÉä xÉ UÚô±Éä*þ

• òÏº{Éhb÷±É +Éè®ú BÊx´É±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä lÉÉäb÷É ºÉÉ PÉÖ̈ ÉÉ+Éä ªÉÉ

+{ÉxÉÒ Eò±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉMÉä ±Éä VÉÉEò®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä EòÉªÉÇJÉhb÷ {É®ú ºÉä]õ

Eò®úÉå*

• ò`öÒEò ¨É½þºÉÚºÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä iÉEò ËlÉ¤É±É ¨Éå +ÊvÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ +É´É¶ªÉEò

½þÉxÉä iÉEò Eò®úÉå*

• òVÉ¤É +É{É ºÉ½þÒ ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä ºÉä ºÉÆiÉÖ¹]õ ½þÉäiÉä ½éþ iÉ¤É +É{É ËlÉ¤É±É ºÉä

=ÆMÉÊ±ÉªÉÉÄ ÊxÉEòÉ±É nåù*

• ò¨ÉÉ<GòÉä¨ÉÒ]õ®ú +É{ÉEòÒ iÉ®ú¡ò ¨ÉäÊb÷ªÉÉå ªÉÉú PÉÖ¨ÉÉ<BÆ*

• ò¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä {ÉgøÉä*

nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉä ºÉä ¨ÉÉ<GòÉä¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ (Holding by both the
hands) (Fig 2)

òEò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ ªÉ½þ nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ºÉä ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú vÉÉ®úhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú

+ÊvÉEò ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò ½þÉäiÉÉ ½éþ*

£äò¨É EòÉä ¤ÉÉBÆ ½þÉlÉ EòÒ =ÆMÉÊ±ÉªÉÉå +Éè®ú +ÆMÉÚ̀ öÉ Eäò ¤ÉÒSÉ vÉÉ®úhÉ Eò®úxÉÉ ½èþ*ò

ËlÉ¤É±É EòÉä ºÉÉ¨ÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉBÆ ½þÉlÉ EòÉ +ÆMÉÚ̀ öÉ +Éè®ú =ÆMÉÊ±ÉªÉÉå

EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ 
micrometer on the workpiece for measurements)
(Fig 3)

¤ÉÉ½þ®úÒ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä ºÉ]õÒEò ¨ÉÉ{ÉxÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB =SSÉ EòÉè¶É±É EòÉ

VÉ°ü®úiÉ ½éþ* EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò >ð{É®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ MÉ±ÉiÉ ºÉäË]õMÉ ½þÉäxÉä Eäò

EòÉ®úhÉ :

- òMÉ±ÉiÉ ®úÒÊbÆ÷MÉ

- òºGÚò SÉÚÊc÷ªÉÉå {É®ú +ÊvÉEò iÉxÉÉ´É

- ò£äò¨É ¨Éå Ê´É°ü{ÉhÉ (distortion)

òEòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò >ð{É®ú +Éè®ú BÊx´É±É ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ ÊSÉjÉ ¨Éånù¶ÉÉÇªÉÉ

MÉªÉÉ ½èþ Êº{ÉÆb÷±É +Éè®ú BÊx´É±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä

ºÉ¨ÉªÉ +É{É EòÉªÉÇJÉhb÷ ºÉiÉ½þ Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò +É{É BEò UôÉä]äõ ºÉÉ nù¤ÉÉ´É ªÉÉ

|ÉÊiÉ®úÉävÉ +É{É ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úiÉä ½éþ* Ïº|ÉMÉ ±ÉÉäbä÷b÷ ®äúSÉäSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä

¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ò®åúVÉ ̈ Éå ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ {ÉgøxÉä EòÉ {ÉrùÊiÉªÉÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ (Method
of reading the micrometer 0-25mm range): (Fig 5)

EòÉªÉÇJÉhb÷ ºÉä VÉÉä ®úÒÊbÆ÷MÉ +ÉªÉÉ ½èþ =ºÉä nåùJÉä*

¤Éä®ú±É ºEäò±É ¨Éå VÉÉä ºÉÆJªÉÉ ËlÉ¤É±É EòÒ ±Éä́ É±É EòÉäxÉä ºÉä Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú VÉÉä {ÉÚ®úÉ

ÊnùJÉÉ<Ç {Écä÷* Figure 'a'  ònù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ 4 òÊb÷´ÉÒVÉxÉ = 4 mm.òÊb÷´ÉÒVÉxÉ

+ÉvÉÉ Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÉäc÷Éä VÉÉä ËlÉ¤É±É EòÉ ¤Éä´É±É BVÉ ºÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ÊnùJÉÉ<Ç

{Ébä÷*

Figure 'b' ònù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ 1 òÊb÷´ÉÒVÉxÉ = 0.5 mm.òÊb÷´ÉÒVÉxÉ

¨ÉäxÉ ºEäò±É Ê®úÊbÆ÷MÉ EòÉä ËlÉ¤É±É ®úÒÊbÆ÷MÉ ºÉä VÉÉäb÷Éä ÊVÉºÉä {É½þ±Éä ½þÒ ±Éä SÉÖEäò ½éþ*

Figure 'c' nù¶ÉÉÇ ®ú½þÉ ½èþ ÊEò ºÉÚSÉEòÉÆEò ±ÉÉ<xÉ ËlÉ¤É±É Eäò ºÉÉlÉ ¨Éä±É Eò®úiÉä ½èþ

<ºÉÊ±ÉB ËlÉ¤É±É ®úÒÊbÆ÷MÉ ½èþ*  = 5 * 0.01 = 0.05 mm.

4. 00 mm
0.50 mm
0.05 mm

     EÖò±É ®úÒÊbÆ÷MÉ     4.55 mm     EÖò±É ®úÒÊbÆ÷MÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.15 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

bä÷}lÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õºÉÇ (Depth Micrometers)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ÊEòºÉÒ bä÷}iÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÖVÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ÊEòºÉÒ bä÷}iÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ B´ÉÆ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ

• ÊEòºÉÒ bä÷}iÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä {ÉgøxÉÉ *

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉ (Constructional feature) (Fig 1)

MÉ½þ®úÉ<Ç  ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ¨Éä  BEò º]õÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ  ÊVÉºÉ {É®ú BEò +¶ÉÉÆÊEòiÉ

xÉÉÊ±ÉEòÉ (graduated) ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

xÉÉÊ±ÉEòÉ  EòÉ nÚùºÉ®úÉ Ê½þººÉÉ SÉÚc÷ÒnùÉ®ú (threaded) ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä 0.5 mm

Ê{ÉSÉ EòÒ �V� SÉÚc÷Ò ½èþ iÉlÉÉ ÊlÉ¨¤É±É (thimbal)  ¨Éå +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉÆ `öÒEò

=ºÉÒ Ê{ÉSÉ BǼ É °ü{É ¨Éä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ÊlÉ¨¤É±É SÉÚc÷ÒnùÉ®ú xÉÉÊ±ÉEòÉ ºÉä

Ê¨É±ÉEò®ú =ºÉ {É®ú SÉ±ÉiÉÒ ½èþ*

ÊlÉ¨¤É±É Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú BEò ¤ÉÉ¾þÉ {Énù (step) ¨É¶ÉÒxÉxÉ BǼ É SÉÚb÷ÒnùÉ®ú

½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ÊlÉ¨¤É±É ]õÉä{ÉÒ ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ * 

<ºÉEäò ºÉÉlÉ |ÉºÉÉ®ú Uôc÷Éå  (extension rods) EòÉ BEò ºÉä]õ ¦ÉÒ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ* =xÉ¨Éä ªÉä |ÉiªÉäEò {É®ú =xÉºÉä ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {É®úÉºÉ  (range)  +ÆÊEòiÉ

®ú½þiÉÉ ½èþ VÉèºÉä 0-25mm, 25-50mm, 50-75mm, 75-100mm, 100-

125mm, 125-150mm +ÉÊnù *

<xÉ |ÉºÉÉ®ú Uôc÷Éå  EòÉä ÊlÉ¨¤É±É +Éè®ú º±ÉÒ´É (sleeve) Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ * |ÉºÉÉ®ú Uôc÷Éä ¨Éå EòÉì±É®únùÉ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ (collar head) ½þÉäiÉÉ ½èþ EòÉä Uôc÷ EòÉä

¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷xÉä ¨Éä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

º]ìõÉEò Eäò ̈ ÉÉ{ÉxÉ-¡ò±ÉEò iÉlÉÉ Uôc÷Éå EòÉä Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ, ]äõ¨{ÉÊ®úiÉ BǼ É +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *  º]õÉìEò Eäò ̈ ÉÉ{ÉxÉ ¡ò±ÉEò EòÉä ̈ É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ {ÉÚhÉÇiÉ: SÉ{É]õÉ  ¤ÉxÉÉ Ê±ÉªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *

¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BCºÉ]åõºÉxÉ ®úÉìb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±É ªÉÉ ¤Énù±É Eò®ú ¨ÉÉ{É Eò®ú ºÉEòiÉä

½éþ*

(Graduation and least count)

  ±É¨¤ÉÒ  b÷É]õ¨É- ®äúJÉÉ ÊSÉÊ½þÞiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

 ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå  ̈ Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ =ºÉ {É®ú +Æ¶É ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä

½éþ *  <ºÉEòÉ |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ BEò Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ *  |ÉiªÉäEò {ÉÉÆSÉ´ÉÒ ®äúJÉÉ

lÉÉäc÷Ò ±ÉÆ¤ÉÒ JÉÓSÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú ºÉÆJªÉÉÆÊEòiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * BEò   mm EòÉä

|ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúJÉÉ EòÉä {ÉÖxÉ: nùÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå  ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú |ÉiªÉäEò ={É-¦ÉÉMÉ (sub division) 0.5 mm EòÉä ́ ªÉHò Eò®úiÉä ½éþ*

(Fig 3)

¤ÉÉ¾þ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ +{ÉäIÉÉ <ºÉ¨Éå +Æ¶É Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ *

º±ÉÒ´É Eäò ¶ÉÚxªÉ +Æ¶É >ð{É®ú iÉlÉÉ  25mm  EòÉ +Æ¶É º]õÉìEò EäòºÉ¨ÉÒ{É +ÆÊEòiÉ

½þÉäiÉä ½èþÆ * ÊlÉ¨É¤É±É EòÉ ¤Éä́ É±É  (bevel) EòÉä®ú ¦ÉÒ  +Æ¶ÉÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * {ÉÚ®úÒ

{ÉÊ®úÊvÉ  50 ¤É®úÉ¤É®ú Ê½þººÉÉå  ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *  |ÉiªÉäEò {ÉÉÆSÉ´ÉÉÆ

Ê½þººÉÉ lÉÉ äc ÷É  ±É¨¤ÉÉ iÉlÉÉ ºÉ ÆJªÉÉ  uùÉ®úÉ +ÆÊEòiÉ  ½þÉ äiÉÉ ½è þ *

ºÉ ÆJªÉÉªÉ å Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå  0,5,10,15,20, 25,30, 35,45 iÉlÉÉ

50 (0) +ÆÊEòiÉ  ®ú½þiÉÒ ½èþ * (Fig 4)

ÊlÉ¨¤É±É  Eäò BEò {ÉÚ®äú SÉCEò®ú ºÉä |ÉºÉÉ®ú Uôc÷  (Extension road) uùÉ®úÉ

SÉ±ÉÒ  nÚù®úÒ BEò +xiÉ®úÉ±É  (pitch) (+lÉÉÇiÉ  0.5mm)   Eäò ¤É®úÉ¤É®úú ½þÉäiÉÒ

½èþ *
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<ºÉÊ±ÉB ÊlÉ¨¤É±É  Eäò BEò {ÉÚ®äú SÉCEò®ú ºÉä |ÉºÉÉ®ú-Uôc÷ uùÉ®úÉ SÉ±ÉÒ nÚù®úÒ  =0.5/

50=0.01mm  * ªÉ½þ <ºÉ ªÉÆjÉ uùÉ®úÉ ±ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ¤ÉºÉä UôÉä]õÒ ¨ÉÉ{É

½þÉäiÉÒ  ½èþ *  ªÉ½þ ¨ÉÉ{É <ºÉ ªÉÆjÉ EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ  

bä÷}lÉ  ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É

bä÷}lÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú BEò Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú EòÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú  ½èþ * <ºÉEòÉ

<ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ  EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

(projections) EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


