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º{ÉäxÉºÉÇ 

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

•
•
•
•
•

{ÉÚhÉÇ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½éþ* <x½åþ nùÉä SÉÚc÷ÒnùÉ®ú UbÃ÷Éå  uùÉ®úÉ ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ * ºGÖò A EòÉä BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú nùÉä ¡ò±ÉEòÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ

ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ EòÒ  VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ ºGÖò VÉ¤É EòºÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä nùÉ¤É

+{ÉäÊIÉiÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

»EÖò Uôc÷ B Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇ ¨Éå BEò ÊUôpù ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå EòÉä<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉ

b÷É±ÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ iÉÉÊEò =ºÉä EòºÉxÉä  Eäò Ê±ÉB PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò *  ]Úõ±É ̈ ÉäEòºÉÇ

C±Éè̈ {É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ {É½þ±Éä ºÉä ¨É¶ÉÒxÉxÉ EòÒ MÉªÉÒ ºÉ¨ÉiÉ±É (flat) BǼ É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú

ºÉiÉ½þÉå ́ ÉÉ±Éä VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * SÉÚÆÊEò <ºÉ C±Éè̈ {É EòÉ

ºÉ¨{ÉEÇò IÉäjÉ ºÉÒÊ̈ ÉiÉ  ½þÉäiÉÉ ½èþ  <ºÉÊ±ÉB ]Úõ±É ̈ ÉäEòºÉÇ C±Éè̈ {É ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç ºÉÒÊ̈ºÉÒÊ̈ Eäò Ê±ÉB

={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ *  ªÉ½þ ½þ±ÉEäò EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ *

U C±Éè̈ {É (‘U’ Clamps)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò C±Éè̈ {É V ¤±ÉÉEò Eäò ={ÉºÉÉvÉEò (accesseries) Eäò °ü{É ¨Éå

|ÉªÉÖHò ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ * V JÉÉÄSÉä  ̈ Éå VÉÉì¤É EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ  ºÉä {ÉEòc÷ Eò®ú Ê´ÉxªÉÉºÉ

(layout) ÊGòªÉÉ BǼ É +xªÉ ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊGòªÉÉÆB (operations) Eò®úxÉä ½äþiÉÖ <xÉ

C±Éè̈ {ÉÉå EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¡òÉº]õxÉ®ú¡òÉº]õxÉ®ú

VÉÉìVÉÉì

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¨Éå 

¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä ÊEòB VÉÉiÉÉÊEòB VÉÉiÉÉ

º¨ÉÚlÉ ºÉ®ú¡äòºÉº¨ÉÚlÉ ºÉ®ú¡äòºÉ

(The basic types of

spanners are) : (Fig 1)

¤ÉÉìCºÉ¤ÉÉìCºÉ

VÉÉì¤ÉVÉÉì¤É

(Fig 2)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ



52

Ê¡òºÉ±Éä*

EäòEäò

+xÉÖºÉÉ®ú+xÉÖºÉÉ®ú

(Fig 2)

+xÉÖºÉÉ®ú+xÉÖºÉÉ®ú

PÉÚ̈ ÉåPÉÚ̈ Éå (Fig 2)

BºÉäºÉ®úÒVÉBºÉäºÉ®úÒVÉ

º{ÉäxÉºÉÇ (Size and identification

of spanners)

EòÒ ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÉEòÉ nùÉäxÉÉånùÉäxÉÉå

¤Énù±ÉiÉÒ¤Énù±ÉiÉÒ

(Fig 3)

ºÉÆªÉÖHòºÉÆªÉÖHò

¹É]Âõ¦ÉÖVÉ¹É]Âõ¦ÉÖVÉ

º{ÉäxÉ®úÉå EòÉ +ÉEòÉ®ú VÉ¤Éc÷Éå Eäò JÉÖ±ÉÉ´É {É®ú ¨ÉÒ¨ÉÒ ¨Éå ÊSÉÎx½þiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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VÉÉìVÉÉì

(Place the spanner so that its jaws bearfully

on the flats of the nut)

|ÉªÉÉäMÉ|ÉªÉÉäMÉ º{ÉäxÉ®ú iÉlÉÉ xÉ]õ EòÉä 

(Fig 4)

BäºÉä º{ÉäxÉ®ú VÉÉä EòÉ¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ½þÉä =xÉEòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

(Length of spanners) (Fig 6)

(Fig 5)

, EòÒEòÒEòÒ

(Adjustable spanners) (Figs 7 & 8)

250 0 28 5

100 760

221/
2

±ÉÉªÉÉ 

ºÉÌ´ÉºÉ 

Ê®ú{±ÉäºÉ/¤Énù±É nåù*

,,

{É½ÖÄþSÉÉªÉä

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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‘C’ ‘C’ spanners (Hook spanners)

(Fig 9)

É (Notch)

®ú½þiÉÉ ½èþ* �C�

´ªÉÉºÉ´ªÉÉºÉ

19

Fig 9

(Fig 10)

Ë®úMÉ ªÉÉ ¤ÉÉìCºÉ {ÉÉxÉÉ (Ring or box spanner) (Fig 11):  <ºÉEòÉ

={ÉªÉÉäMÉ xÉ]õÉå EòÉ EòºÉxÉä +Éè®ú føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¤ÉÉä±]õ +Éè®ú xÉ]õ

¨Éå ¤É½Öþ ºÉÆ{ÉEÇ Eäò Ê±ÉB ªÉä {ÉÉxÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

{ÉÆSÉ (Punches): {ÉÆSÉ =qäù¶ªÉ +ÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB, BEò Uäônù ºÉä Ê®ú´Éä]õ®ú ¤ÉÉä±]õ +Éè®ú

UôÉä]äõ Ê{ÉxÉ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{±ÉÉºÉ (Pliers) (Fig 12): {±ÉÉºÉ iÉÉ®úÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå, ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {ÉEòc÷xÉä ̈ Éå,

Ê´ÉtÖiÉ EòxÉäC¶ÉxÉ EòÉä ÊGòÏ¨{ÉMÉ +Éè®ú Eò]õ®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ̈ ÉÉäb÷xÉå̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÖ®úIÉÉ (Safety):

1 `öÉäºÉ Eò`öÉä®ú ´ÉºiÉÖ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB*

2 xÉ]õ, ¤ÉÉä±]õ ªÉÉ ]õ¬ÚË¤ÉMÉ Ê¡òË]õMÉ EòÉä PÉÚ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ {±ÉÉªÉ®ú EòÉ

<ºiÉä̈ ÉÉ±É xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ë®úMÉ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ BÆb÷ º{ÉäxÉ®ú EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ (Combinatoin of ringand

open end spanner) (Fig 13): <ºÉ +ÉèVÉÉ®ú ¨Éå BEò +ÆiÉ ¨Éå ¤ÉÉìEòºÉ

½èþ +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ +ÆiÉ ¨Éå JÉÖ±ÉÉ ½èþ* nùÉäxÉÉä +ÆiÉ BEò ½þÒ ¨ÉÉ{É Eäò  ½èþ*

ºÉÉìEäò]õ {ÉÉxÉÉ (Socket spanners) (Fig 14): ºÉ¦ÉÒ {ÉÉxÉÉå (Spanners)

¨Éå ºÉÉìEäò]õ ºÉ¤ÉºÉä iÉäVÉ +Éè®ú ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò ½èþ* ºÉÉìEäò]õ nùÉä +ÉEòÉ®úÉå ¨Éå +ÉiÉä ½èþ ;

¨ÉÉxÉEò (Standard) +Éè®ú MÉ½þ®úÉ (deep)*

ºÉÉìEäò]õ ½äþhb÷±ÉºÉ (Socket handles):  Eò<Ç Ê´ÉÊ¦ÉzÉ bÅ÷É<´É ½äþhb÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ

Eò®úiÉä ½èþ* º{ÉÒb÷÷ ½äþhb÷±É (Speed handle) VÉ½þÉÄ ¦ÉÒ ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉäVÉÒ ºÉä PÉÚ̈ ÉÉxÉä

Eäò °ü{É ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*  (Fig 16 & 17)

½hb÷±É Eò®úiÉä ½éþ, VÉ¤ÉÊEò b÷Ò{É ºÉÉìEäò]õ EòÒ

{Éc÷iÉÒ ½èþ*

(Fig 15): Îº´É´É±É ºÉÉìEäò]õ ={ÉªÉÉäMÉEòiÉÉÇ

Éä Eäò Ê±ÉB +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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{±ÉÉªÉ®ú (Pliers)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• {±ÉÉªÉºÉÇ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• {±ÉÉªÉºÉÇ EòÒ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÒ {ÉrùÊiÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ*

(Features)

(Leg)

VÉÖcä÷ ½ÖþB Eò^õ®úÉå 

Elements of pliers with two joint

cutters  (Fig 1) (Combination pliers)

(Flat jaw)

(Pipe grip)

(Side cutter)

(Joint cutter)

(Griping)

(Fig 3)

(Fig 4)

150 230

ºÉÉ<VÉºÉÉ<VÉ ºÉ¨{ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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{±ÉÉªÉºÉÇ (OTHER TYPES OF PLIERS)

{±ÉÉªÉºÉÇ (Flat nose pliers)

(Tappered Wedge)

(Fig 5)

(Fig 6)

(Round nose pliers)

Eäò {±ÉÉªÉºÉÇEäò {±ÉÉªÉºÉÇ (Fig 7)

EòÉä EòÒ 

(Fig 8)

(Slip-joint pliers)

(Fig9)

(End cutting pliers)

(Fig 10)

ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É (Circlip pliers)

ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É

(Fig 11)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É (External circlip pliers)

BCºÉ]õxÉÇ±É ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É

BCºÉ]õxÉÇ±É ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É

ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É (Internal circlip plier)

ºÉ®úÎC±É{ÉºÉ®úÎC±É{É
(Fig 11)

(Slip-joint, multi-grip pliers)

±É¨¤ÉÉ<Ç 

(Fig 13)

(Side cutting pliers)

BEòBEò (Fig 14)

(Fig 16)

C±Éä̈ {É 

{ÉEòc÷xÉä

BCºÉxÉBCºÉxÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ

Adjustment ºÉEòiÉÉºÉEòiÉÉ

ºÉÒÊ¨ÉiÉºÉÒÊ¨ÉiÉ

(Fig 15)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(SNIPS (Straight & Bent))

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ºÉÒvÉä +Éè®ú ¨ÉÖcä÷ ½ÖþB ÎºxÉ{ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ±ÉÒ´É®ú Ê¶ÉªÉ®ú±ÉÒ´É®ú Ê¶ÉªÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉÌEò±ÉºÉÌEò±É BÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

1.2

(Types of snips(shears))

Eò´ÉÇb÷Eò´ÉÇb÷

Eò]õ |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =ºÉEäò +ÉEòÉ®ú Eäò +ÉvÉÉ®úEò]õ |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =ºÉEäò +ÉEòÉ®ú Eäò +ÉvÉÉ®ú

(Straight snip) (Fig 1 & 2)

EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ÎºxÉ{É EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä Eò´É®ú xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

(Bent snips) (Fig 3)

±ÉÒ´É®ú Ê¶ÉªÉ®ú (Lever shears)  (Fig 5)

±ÉÒ´É®ú Ê¶ÉªÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ iÉ¤É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ¤É ½þÉlÉ Ê¶ÉªÉ®ú ºÉä

Eò]õ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ*

±ÉÒ´É®ú Ê¶ÉªÉ®ú ¨Éå ÊxÉSÉ±ÉÒ ¤±Éäb÷ ÎºlÉ®ú iÉlÉÉ >ð{É®úÒ ¤±Éäb÷ ¨ÉÚ́ É¤Éä±É ½þÉäiÉÒ

½èþ* ÊVÉºÉ ¶ÉÒ]õ EòÉä EòÉ]õÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ =ºÉEòÉä Ê½þ±ÉxÉä bÖ÷±ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä

Eäò Ê±ÉB C±ÉäÏ¨{ÉMÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä ¶ÉÒ]õ EòÒ

¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Bb÷VÉº]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* >ð{É®úÒ ¤±Éäb÷ EòÉ

xÉÉ<¡ò BVÉ Eò]õ®ú Eò´ÉÇb÷ ®ú½þiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò Eò]õ Eäò Ë¤ÉnÖù {É®ú ÎºlÉ®ú EòÉähÉ

Ê¨É±É ºÉEäò*
º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ¨Éå BEò {ÉiÉ±ÉÒ ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä Eäò´É±É >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ºÉ¨ÉiÉ±É

{É®ú ½þÒ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <ºÉÊ±ÉB ªÉ½þ ºÉÒvÉä Eò]õ iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ Eò]õ Eäò

Ê±ÉB ={ÉªÉÖÇHò ½èþ VÉ¤É +ÊiÉÊ®úCiÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉxÉÉ ½þÉä*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Wrenches)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• {É½þSÉÉxÉxÉÉ

•

iÉ¤ÉiÉ¤É

(Types of wrenches)

• (Stillson Pipe Wrench)

• (Footprint Pipe Wrench)

• (Tension Wrench)

• ºÉÉìEäò]õºÉÉìEäò]õ (Hexagon Socket Wrench)

• ]õÉEÇò]õÉEÇò (Torque Wrench)

(Stillson pipe wrenches)

(Figs1&2)

½åþÊb÷±É½åþÊb÷±É VÉÉìVÉÉì

VÉÉìVÉÉì +É¨ÉÇ+É¨ÉÇ

, VÉÉì¤É, VÉÉì¤É

Eò`öÉä®úEò`öÉä®ú VÉÉì¤ÉVÉÉì¤É Eò]õ

±ÉMÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉªÉÇJÉhb÷EòÉªÉÇJÉhb÷

(Hardened) 

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

(Circle cutting and

curve cutting machines) (Fig 6)
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(Footprint pipe wrenches) (Fig 3)

VÉÉìVÉÉì

JÉÓSÉäJÉÓSÉä

JÉÓSÉxÉÉ

(Tension wrenches) (Fig 4)

¡òÉº]õxÉ®úÉå¡òÉº]õxÉ®úÉå

+ºÉÒ¨É+ºÉÒ¨É

{É®ú ½þÉlÉ ºÉä{É®ú ½þÉlÉ ºÉä

]õÉEÇò ®äúxSÉ (Torque wrench) (Fig 5): ]õÉEÇò ®äúxSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ]õ/

¤ÉÉä±]õ EòÉä nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä ]õÉEÇò {É®ú EòºÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* xÉ]õ/¤ÉÉä±]õ {É®ú

ÊEòiÉxÉÉ ]õÉEÇò ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ <ºÉEòÒ MÉhÉxÉÉ ]õÉEÇò ®äúxSÉ EòÒ ¨Énùnù ºÉä Eò®ú

ºÉEòiÉä ½éþ* EÖòUô =nùÉ½þ®úhÉ VÉ½þÉÄ {É®ú ]õÉEÇò ®äúxSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

´É½þ ½èþ ÊºÉ±Éähb÷®ú ½äþb÷ xÉ]õ, Ê´ÉªÉË®úMÉ Eäò{É xÉ]õ +ÉÊnù* ]õÉEÇò EòÉ ̈ ÉÉjÉEò (N.m;´É½þ ½èþ ÊºÉ±Éähb÷®ú ½äþb÷ xÉ]õ, Ê´ÉªÉË®úMÉ Eäò{É xÉ]õ +ÉÊnù* ]õÉEÇò EòÉ ̈ ÉÉjÉEò

¡òÉº]õxÉ®úÉå¡òÉº]õxÉ®úÉå

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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}±ÉäË®úMÉ, }±Éä®ú Ê¡òË]õMºÉ +Éè®ú VÉÉäc÷Éä Eäò {É®úÒIÉhÉ (Flaring, flare fittings and testing the joints)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

� }±ÉäË®úMÉ {ÉrùÊiÉªÉÉÄ Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÆ =nùÉ½þ®úhÉ näùEò®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• }±Éä®ú Ê¡òË]õMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEäò |ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• V´ÉÉ<È]õ ÊºÉº]õ¨É {É®ú nùÉ¤É +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ B´ÉÆ Ê®úºÉÉ´É EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

}±ÉäË®úMÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ (Flaring necessity) : VÉ¤É ]ÂõªÉÚ¤É EòÉä VÉÉäc÷xÉä

Eäò Ê±ÉB =ºÉEòÒ Ê¡òË]õMÉ Eò®úiÉä ½èþ iÉ¤É =ºÉEäò ÊºÉ®úÉå EòÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: }±ÉäË®úMÉ

EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* ]ÂõªÉÚ¤É EòÉä }±ÉäË®úMÉ ]Úõ±É ¨Éå {ÉEòb÷Eò®ú ®úJÉiÉä ½éþ iÉlÉÉ º{ÉÒxÉ®ú EòÒ

¨Énùnù ºÉä =ºÉEäò ÊºÉ®úÉå EòÒ }±ÉäË®úMÉ Eò®úiÉä ½éþ* <ºÉºÉä BäºÉÒ Ê¡òË]õMÉ iÉèªÉÉ®ú ½þÉäiÉÒ

½èþ VÉÉä ½þ´ÉÉ ]õÉ<]õ ºÉÒ±É EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÒ ½èþ* }±ÉäªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB

EÖòUô Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú Eäò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

}±ÉäË®úMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of flaring) : }±ÉäË®úMÉ Eäò nùÉä |ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉä

½éþ :-

BEò±É ̈ ÉÉä]õÉ<Ç }±Éä®ú (Single thickness flare)

b÷¤É±É ̈ ÉÉä]õÉ<Ç }±Éä®ú (Double thickness flare)

õBEò±É ¨ÉÉä]õÉ<Ç }±Éä®úõ (Single thickness flare) : õªÉ½þ UôÉä]õÒ ºÉÉ<VÉ

EòÒ iÉÉÆ¤ÉÉ EòÒ ]õ¬Ú¤É ¨Éå Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ* (Fig1)

õb÷¤É±É ̈ ÉÉä]õÉ<Ç }±Éä®ú (Double thickness flare) : õ<ºÉEòÉä ¤Éc÷Ò ºÉÉ<VÉ

]õ¬ÚË¤ÉMÉ 5/16 õ (9mm) OD õ+Éè®ú =ºÉEäò >ð{É®ú Eäò Ê±ÉB ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶É Eò®úiÉä

½éþ* ªÉ½þ UôÉä]õÒ ºÉÉ<VÉ ]õ¬ÚË¤ÉMÉ ¨Éå xÉ½þÓ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* b÷¤É±É }±Éä®,ú BEò±É

}±Éä®ú EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½éþ*

Figs (2 & 3) õ¨Éå EÖòUô nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ iÉlÉÉ EÖòUô ºÉ½þÒ }±Éä®ú EòÉä nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

iÉlÉÉ <ºÉ¨Éå ªÉ½þ ¦ÉÒ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ }±Éä®ú ÊEòºÉ |ÉEòÉ®ú ¤Éä̈ Éä±É

(Mismatch) Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ*

}±ÉäªÉbÇ÷ ]õ¬Ú¤É Ê¡òË]õMÉ (Flared tubing fittings) : õ¨ÉÞnÖù iÉÉÆ¤ÉÉ ]õ¬Ú¤É ¨Éå

Ê¡òË]õMÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: }±Éä®ú |ÉEòÉ® Eäòú EòxÉäC¶ÉxÉ EòÉ

={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ*
+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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xÉÒSÉä nù¶ÉÉÇBÆ MÉB (Fig 4, 5 & 6) ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ ̈ ÉÉ¨ÉÚ±ÉÒ }±ÉäªÉbÇ÷ |ÉEòÉ®ú Ê¡òË]õMÉ

½èþ*

½þ́ ÉÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É

´ÉÉªÉÖ ºÉÆ{ÉÒb÷Eò - 150 PSI

ªÉÉ - 10Kg/cm2

MÉèºÉ VÉÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò® ®ú½þä ½éþ =ºÉºÉä ½þÒ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ½èþ*

ºÉÉ¤ÉÚxÉ EòÒ PÉÉä±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ë®úºÉÉ´É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ* Ë®úºÉÉ´É

EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +xªÉ iÉ®úÒEòÉå ¦ÉÒ ½éþ* +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú VÉÉäc÷Éä ¨Éå nù¤ÉÉ´É

EòÉ {É®úÒIÉhÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉÍEòMÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä >ð{É®ú Eò®úiÉä ½éþ*

{ÉÉ<{É ªÉÉ ]õ¬Ú¤É EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]õ¬Ú¤É Eò]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB,

+É®úÒ EòÉ xÉ½þÓ CªÉÉåÊEò EòÉ¨É ºÉÉ¡ò ºÉÖlÉ®úÉ ÊnùJÉÉ<Ç {Écä÷MÉÉ* (Fig 7)

]õ¬ÚË¤ÉMÉ ̈ Éå VÉÉä VÉÉäc÷ ½èþ =ºÉ {É®ú nùÉ¤É +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ (Pressurising
the joint on tubing)

}±ÉäªÉbÇ÷ VÉÉäc÷ ªÉÉ ¥ÉäVÉ VÉÉäc÷ EòÉ {É®úÒIÉhÉ ¤É½ÖþiÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ CªÉÉåÊEò ªÉÊnù

ªÉ½þ EòÉªÉÇ Eäò nùÉè®úÉxÉ ±ÉÒEò ½Öþ+É iÉÉä {ÉÚ®úÉ ÊºÉº]õ¨É |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<ºÉÊ±ÉB <ºÉEòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä <ºÉEòÉ nùÉ¤É {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ ½þÒ

SÉÉÊ½þB*

iÉäVÉ vÉÉ®ú ´ÉÉ±ÉÉ {ÉÊ½þªÉÉ EòÉ]õxÉä EòÉ EòÉ¨É Eò®úiÉÉ ½èþ* VÉ¤É {ÉÉ<{É Eäò >ð{É®ú

+ÉèVÉÉ®ú PÉÚ̈ ÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ºGÚò Eäò >ð{É®ú nù¤ÉÉ´É {Éc÷iÉÒ ½èþ +Éè®ú ´É½þ MÉ½þ®úÉ +Éè®ú

MÉ½þ®úÉ ½þÉäiÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉ¤É iÉEò EòÒ ´É½þ {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä EòÉ] xÉ½þÓõ

näùiÉÉ ½éþ*  (Fig 8)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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{ÉÖ±É®ú (Puller)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• {ÉÖ±É®ú EòÉ EòÉªÉÇ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ

• {ÉÖ±É®ú ÊEòiÉxÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½éþ ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

{ÉÖ±É®ú (Puller)

{ÉÖ±É®ú BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉEÇò¶ÉÉì{É ={ÉEò®úhÉ ½éþ ÊVÉºÉ¨Éå ÊMÉªÉ®úÉå, Ê¤ÉªÉË®úMÉ {ÉÖÎ±±ÉªÉÉÄ,

}±ÉåVÉ, ¤ÉÖ¶ÉºÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{ÉÖ±É®ú <º{ÉÉiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ ÊVÉºÉ¨Éå nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ ±ÉäMÉ ½þÉäiÉä ½éþ,

ÊVÉºÉ¨Éå ÊMÉªÉ®ú ªÉÉ Ê¤ÉªÉË®úMÉ º±ÉÒ´É EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò

{ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú VÉ¤É EåòpùÒªÉ ±Éc÷Ò ¶ÉÉ}]õ EòÉä EòºÉä VÉÉä ÊMÉªÉ®ú/Ê¤ÉªÉË®úMÉ

{É®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉiÉÒ ½èþ* <ºÉ ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ºÉä Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä ¶ÉÉ}]õ EòÉä IÉÊiÉ {É½ÖþSÉÉBÆ

Ê¤ÉxÉÉ ÊxÉEòÉ±É ºÉEòiÉä ½éþ*

{ÉÖ±É®ú EòÉä =xÉEòÒ |ÉªÉÉäMÉ iÉlÉÉ ±ÉäMÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÖ±É®ú EòÉ ´ÉMÉÔEò®ú Ê¤ÉVÉ±ÉÒ uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉB VÉÉxÉä {É®ú ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉèºÉä

¨ÉèEäòÊxÉEò±É {ÉÖ±É®ú, ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖ±É®ú +ÉÊnù*

MÉÒªÉ®ú EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä ±ÉäMÉ ´ÉÉ±ÉÉ {ÉÖ±É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ*

{ÉÖ±±ÉÒ, }±ÉåVÉÉå +Éè®ú Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB iÉÒxÉ ±ÉäMÉ {ÉÖ±É®ú ={ÉªÉÉäMÉ

Eò®úiÉä ½éþ* <xÉEòÉä ÊMÉªÉ®ú {ÉÖ±É®ú ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½éþ* Ê´É¶Éä¹É {ÉÖ±É®ú: GåòEò ¶ÉÉ}]õ

Ê¤ÉªÉË®úMÉ ¥ÉäEò bÅ÷¨É iÉlÉÉ {ÉÉìªÉ±É]õ Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉBþ ¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä

<ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖ±É®ú (Hydraulic puller) :

ºÉä ½èþ̈ ÉË®úMÉ, Ê½þË]õMÉ (+Ê±ÉjÉiÉ) VÉèºÉÒ {É®äú¶ÉÉÊxÉªÉÉå EòÉä nÚù®ú ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ iÉlÉÉ

<ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÒ ¦ÉÒ ¤ÉSÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖ±É®ú Eäò

={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä xÉÖEòºÉÉxÉ Eò¨É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

• ´ÉºiÉÖ Eäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ´ªÉÊHòMÉiÉ SÉÉä]õ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ºÉ¨ÉªÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú (PPE) {ÉÒ.{ÉÒ.<Ç. ÊMÉªÉ®ú EòÉä ¤Énù±ÉiÉä ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• {ÉÖ±É®ú EòÉä ¨ÉÉ®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ÊVÉxÉ ºÉÉvÉxÉÉå EòÉä {ÉÖ±±É®ú ºÉä JÉÓSÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ =ºÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ SÉèEò Eò®ú ±Éå

ÊEò ºÉÉvÉxÉ {ÉÚhÉÇ°ü{É ºÉä +ÉvÉÉ®ú ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ*

{ÉÖ±É®ú EòÉä MÉ¨ÉÇ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½þ®ú BEò |ÉªÉÉäMÉ Eäò {É½þ±Éä, EåòpùÒªÉ ¤ÉÉä±]õ SÉÚÊc÷ªÉÉä EòÉä OÉÉ¡äò]õ +ÉvÉÉ®ú ºxÉä½þxÉ EòÉä

±ÉMÉÉ<B*

Eäò´É±É +xÉÖ¶ÉÉÊºÉiÉ ±ÉMÉÉ´É Eäò ºÉÉlÉ ½þÒ {ÉÖ±É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÖ±É®ú EòÉä +Éä́ É®ú ±ÉÉäb÷ xÉÉ Eò®åú CªÉÉåÊEò =ºÉºÉä ´É½þ ]Úõ]õ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¨É½þkÉ´É{ÉÚhÉÇ: Ê±É¡òË]õMÉ {±Éä]õ Eäò MÉÉ<b÷ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ½þ̈ Éä¶ÉÉ OÉÒºÉ Eò®úxÉÉ

SÉÉÊ½þB*

Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä +Éè®ú ºÉÌ´ÉºÉ Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò uùÉ®úÉ

Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÒ +ÉªÉÖ ¤ÉgøÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖ±É®ú Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòB MÉB ½éþ*

½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖÏ±ÉMÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ 4 ]õxÉ ºÉä 30 ]õxÉ ºÉä ]õxÉ IÉ¨ÉiÉÉ iÉEò ={É±É¤vÉ ½èþ +Éè®ú

ºÉ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÒ ¶ÉÉ}]õ ¨Éå Ê¡ò]õú ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½éþ*

<Îx]õOÉä]äõb÷÷ {É¨{É, ½þÉäVÉ, {ÉÖ±É®ú ºÉÖ®úIÉÉ Ê®úÊ±É¡ò ́ ÉÉ±´É Eäò ºÉÉlÉ ªÉä ºÉ¤É ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò

{ÉÖÏ±ÉMÉ ÊºÉº]õ¨É ¨Éå ¶ÉÉÊ¨É±É ½éþ* {ÉÖ±ÉºÉÇ ¨Éå º´ÉªÉÆ ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {É¨{É ÊxÉÊ½þiÉ ½èþ

+Éè®ú EòÉ¨É{ÉäC]õõ, ½äþhb÷Ò ½éþ* ªÉ½þ |ÉäºÉ ¡òÒ]õ ¦ÉÉMÉÉå Eäò ºÉÉlÉ, SÉGò ¤ÉÖ¶ÉÓMÉÚºÉ,

ÊMÉªÉºÉÇ, {ÉÖÎ±±ÉªÉÉå Eäò JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ´ÉvÉiÉÉ ¨Éå ½éþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {É±±É®ú Ê´É¶Éä¹É °ü{É ºÉä <ÆVÉxÉ EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ EòÉ

EòÉ¨É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊºÉ±Éåb÷®ú ¤±ÉÉìEò ºÉä <ÆVÉxÉ ±ÉÉ<xÉ®ú

ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ̈ Éå*

ªÉÉÆÊjÉEò {ÉÖ±É®ú +Éì{É®äú¶ÉxÉ (Mechanical Puller Operation):  (Figs

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä Ïº{Éb÷±É ºÉÉ¡ò ½äþ, +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä OÉÒºÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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2 (Fig 1) ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÉ}]õ (A) ¨Éå Eåòpù ÊUôpù (B) ¨Éå Eåòpù ÊUôpù ½þÉäxÉÉ

SÉÉÊ½þB* +MÉ®ú xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä ÊSÉjÉ ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ¶ÉÉ}]õ ®úIÉEò |ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

3 º]ÅõÒ{É ¤ÉÉä±]õ EòÉä EòºÉÉä iÉÉÊEò VÉ¤Écä÷ EòÉä =ºÉEòÒ VÉMÉ½þ ̈ Éå ̈ ÉÉ¨ÉÚ±ÉÒ ̈ ÉÉjÉÉ ̈ Éå

{ÉEòcä÷*

4 {ÉÖ±É®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ Eò®úÉä iÉÉÊEò fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä Ïº{Éb÷±É ½þÉä*

5 Ïº{Éb÷±É xÉ]õ EòÉä ºÉ½þÒ ®åúSÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú, Ïº{Éb÷±É EòÉä ¨ÉÉ¨ÉÚ±ÉÒ °ü{É ºÉä

EòºÉÉä*

6 ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú EòÒ VÉÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä JÉÓSÉxÉÉ ½èþ VÉ¤Éc÷Éä =xÉ {É®ú {ÉÚ®úÉ ºÉÆ{ÉEÇò

¨Éå ½þÉä*

7 º]Åäõ{É ¤ÉÉä±]õºÉ EòÉä EòºÉÉä*

8 Ïº{Éb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú, {ÉÖË±ÉMÉ ¤É±É ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÉäº]õ ±ÉÉìEò {ÉÖ±É®ú ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ (Post lock puller operation (Manual
pullers))

1 ÊEò ªÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä ÊEò ºÉ¦ÉÒ ´ÉºiÉÖ+Éå, EòÉä {ÉÖ±É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ {ÉÖ±É®ú Eäò

+±ÉÉ´ÉÉ* EòÉä<Ç gøÒ±ÉÉ ]ÖõEòcÉ÷ xÉ½þÓ*

2 ½þ®ú BEò |ÉªÉÉäMÉ Eäò {É½þ±Éä {ÉÖ±É®ú EòÉ EåòpùÒªÉ ¤ÉÉä±]õ EòÉä OÉä¡òÉ<]õ ¤Éä¶É ºxÉä½þEò

ºÉä ºxÉä½þxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

3 {ÉÖ±É®ú EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, {ÉÖ±É®ú EòÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷Éä +Éè®ú 

½äþhb÷±É ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉ+Éå VÉ¤É iÉEò VÉ¤Éc÷É JÉÖ±Éä +Éè®ú PÉ]õEò ̈ Éå Ê¡ò]õ ½þÉäò,

+Éè®ú =ºÉä ËJÉSÉ ºÉEäò*

4 T- ½äþhb÷±É EòÉä nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ nÚùºÉ®úÒ ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉ+Éå VÉ¤É iÉEò EòÒ ={ÉEò®úhÉ

VÉ¤Éc÷Éä EòÉä EòºÉEò®ú {ÉEòcä÷ xÉ* 

{ÉÖ±É®ú EòÒ Eåòpù EòÒ PÉ]õEò EòÒ Eåòpù ºÉä ºÉÆ®äúJÉhÉ ¨Éå ½þÉä <ºÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

½þÉlÉ +ÉèVÉÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ½þÒ, Eåòpù ¤ÉÉä±]õ EòÉä EòºÉÉå iÉÉÊEò ´É½þ PÉ]õEò

 (Fig3B)

½äþhb÷±É EòÉä ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉ+Éå iÉÉÊEò PÉ]õEò ºÉä {ÉÖ±É®ú EòÉä ÊxÉEòÉ±É ºÉEåò*
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½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÖ±É®ú ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ (Hydraulic Puller Operation):
(Fig 4)

1 ÊEò ªÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä EòÒò ºÉ¦ÉÒ ´ÉºiÉÖ+Éå, {ÉÖ±±É®ú Eäò +±ÉÉ´ÉÉ ºÉ¨ÉÌ{ÉiÉ

ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* EòÉä<Ç føÒ±Éä ]ÖõEòbä÷ xÉ½þÓ*

2 VÉÉ ½äþb÷ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ̈ Éå =ºÉEòÒ EòÉì±É®ú ̈ Éå SÉÚÊb÷ªÉÉÆ nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉEò®ú,

ÊºÉ±Éåb÷®ú EòÉä ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úÉä* ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä ÊEò {ÉÖ±±É®ú EòÉì±É®

SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉä {ÉÖ±±É®ú ¨Éå {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ´ªÉºiÉ ®úJÉxÉä EòÒ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

ÊºÉ±Éåb÷®ú EòÒ Eò{±É®ú +ÆiÉ ¨Éå BEò Ê±É}]õ {±Éä]õ ±ÉMÉÉBÆ* ÊºÉ±Éåb÷®ú ºÉä ºÉåb±É

EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉå +Éè®ú ®äú¨É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä {±ÉxVÉ®ú ¨Éå PÉÖºÉÉ+Éå* ®äú¨É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉ

SÉªÉxÉ  Eò®úÉä VÉÉä ¶ÉÉ}]õ ¨Éå +ÊvÉEòiÉ¨É ºÉÆ{ÉEÇò |ÉnùÉxÉ Eò®åú*

3 {ÉÖ±É®ú EòÉä ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÖ±É®ú EòÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷Éä +Éè®ú ½äþhb÷±É

EòÉä EòÉ=Æ]õ®ú nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉ+Éå VÉ¤É iÉEò EòÒ VÉ¤Éc÷Éä EòÉ JÉÖ±ÉxÉÉ EòÉ¡òÒ

¤Éc÷É ½þÉä iÉÉÊEò PÉ]õEòÉå VÉÉä ´É½þ JÉÓSÉiÉÉ ½èþ =ºÉ¨Éå ¡òÒ]õ ½þÉä*

4 T-½äþhb÷±É EòÉä nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ EòÒ +Éä®ú nÚùºÉ®úÒ ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉ+Éå VÉ¤É iÉEò EòÒ

={ÉEò®úhÉ VÉ¤Éc÷Éä EòÉä EòºÉEò®ú {ÉEòb÷É xÉ VÉÉB*

5 ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä ÊEò ={ÉEò®úhÉ ÊVÉºÉä JÉÓSÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ =ºÉºÉä {ÉÖ±É®ú

´ÉMÉÔªÉ ¨Éå ½þÉä* {±ÉÆVÉ®ú EòÉä +ÊOÉ¨É Eò®úÉå VÉ¤É iÉEò ®äú̈ É +ÆEòxÉ ¶ÉÉ}]õ EòÉä

ºÉÆ{ÉEÇò Eò®äú iÉÉÊEò ºÉ½þÒ ºÉÆ®äúJÉhÉ |ÉÉ{iÉ Eò®åú* ¶ÉÉì}]õ EòÒ Eåòpù {´ÉÉ<Æ]õ, ºÉä

ºÉÆ®äúJÉhÉ ¨Éå ½þÉä* {±ÉÆVÉ®úú EòÉä vÉÒ®äú ºÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ ½èþ VÉ¤É iÉEò ´É½þ ¶ÉÉ}]õ ºÉä

={ÉEò®úhÉ EòÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä JÉÓSÉ xÉ½þÓ ±ÉäiÉÉ ½èþ* JÉÓSÉxÉä EòÒ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ¨Éå

T-½äþhb÷±É Ê¡ò®ú BEò ¤ÉÉ®ú EòºÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ xÉ Eò®åú*
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