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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.1.08 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉú (Energy conservation process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• >ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉõ Eò®úxÉÉ

• >ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ Eäò +´ÉºÉ®úÉå EòÉäú ´ÉMÉÔEÞòiÉ Eò®úxÉÉ*

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ (Energy Conservation)

ºÉ´ÉÉækÉ¨É >ðVÉÉÇ EòÉä JÉ®úÒnùxÉä +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®úÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ½þÉäxÉÒ

SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ, +É®úÉ¨É B´ÉÆ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ÊEòB >ðVÉÉÇ EòÒ ±ÉÉMÉiÉ

iÉlÉÉ <ºÉEäò nÖÇù={ÉªÉÉäMÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉÉ*

EòÉ¤ÉÇxÉ-b÷É<Ç-+ÉìCºÉÉ<b÷, MÉèºÉ iÉlÉÉ ºÉ±¡ò®ú-b÷É<Ç-+ÉìCºÉÉ<b÷ VÉèºÉä MÉèºÉÉå Eäò °ü{É

¨Éå +ÉètÉäÊMÉEò =i{ÉÉnùxÉ EòÒ |ÉÊiÉ <EòÉ<Ç {ÉªÉÉḈ É®úhÉ |ÉnÚù¹ÉhÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB*

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ (Defintion of Energy Conservation)

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ EòÉ ¨ÉiÉ±É¤É ½èþ, >ðVÉÉÇ Eäò »ÉÉäiÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù Eò®úxÉÉ ªÉÉ >ðVÉÉÇ EòÉä

¤ÉSÉÉxÉÉ*

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ Eò<Ç |ÉÊGòªÉÉ+Éå ªÉÉ Ê´ÉE

=i{ÉÉnùEòiÉÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ªÉÉ iÉEòxÉÒEòÒ |ÉMÉ

=nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB EòÉì̈ {ÉèC]õ ¡ò±ÉÉä®äúºÉå

|ÉEòÉ¶É ¤É±¤ÉÉå EòÒ VÉMÉ½þ (VÉÉä |ÉEòÉ¶É =

={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉÉ ½èþþ) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉ

b÷ÉªÉÉäb÷ (LED) ¤É±¤É EòÉ ¦ÉÒ ={ÉªÉÉäMÉ

½èþ*

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ EòÒ +´ÉºÉ®ú (Energy Conservation Opportunities
(ECOs))

>ðVÉÉÇ ºÉÆ®úIÉhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä ¨ÉÖIªÉiÉþ: iÉÒxÉ ´ÉMÉÉç ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ

½èþ :-

i ±ÉPÉÖ ECOs (Minor ECOs)

±ÉÉMÉÚ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ ºÉÉvÉÉ®úhÉ +Éè®ú ºÉ®ú±É ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå Eò¨É ÊxÉ´Éä¶É

EòÉªÉÉÇx´ÉªÉxÉ ºÉ¨ÉªÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ* <xÉ Ê®úºÉÉ´É ®úÉäEò Eäò +xÉÖ°ü{É,

+{ÉÊ¶É¹]õ ºÉä {É®ú½äþVÉ Eò®ú ºÉEòiÉä, MÉÞ½þ´ªÉ´ÉºlÉÉ +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå JÉÉÊ¨ÉªÉÉÄ EòÉä

`öÒEò Eò®úEäò*

+Éè®ú ¨ÉÉvªÉ¨É EòÉªÉÉÇx´ÉiÉ ºÉ¨ÉªÉ

ÉEò®úhÉÉå EòÉä xÉ<Ç >ðVÉÉÇ EÖò¶É±É

iÉä ½èþ* ªÉä VÉÊ]õ±É ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú

 +´ÉÊvÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉÆ¤ÉÉ ºÉ¨ÉªÉ
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (Marking material)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒªÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

+ÊvÉEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ {É®ú {ÉÉäiÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉä±ªÉÚ±ÉÉäWÉ ±ÉÉJÉ (Cellulose Lacquer)

ªÉ½þ ¦ÉÒ BEò |ÉEòÉ®ú EòÉ ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ½èþ, ªÉ½þ +±ÉMÉ - +±ÉMÉ ®ÆúMÉÉå ¨Éå

¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ VÉ±nùÒ ºÉÚJÉ VÉÉiÉä ½éþ*

xÉÒ±ÉÉ lÉÉälÉÉ (Prussian Blue)

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¨É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉB ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä Ê¡òxÉÒË¶ÉMÉ näùxÉä

Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÚJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäiÉÉ ½èþ,

ËEòiÉÖ <ºÉºÉä º{É¹]õ ®äúJÉBÆ |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ* (Fig 2)

(Copper Sulphate)

<ºÉ Ê¨É¸ÉhÉ EòÉä EòÉì{É®ú ºÉ±¡äò]õ ¨Éå EÖòUô {ÉÉxÉÒ iÉlÉÉ EÖòUô ¤ÉÚÆnù xÉÉ<ÇÊ]ÅõEò BºÉÒb÷

EòÒ Ê¨É±ÉÉEò®ú iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒxÉÉå uùÉ®úÉ

¤ÉxÉÉB MÉB ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ±Éä{É ±ÉMÉÉxÉä Eäò

Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòÉì{É®ú ºÉ±¡äò]õ iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉB ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú

EòÉì{É®ú ºÉ±¡äò]õ VÉ½þ®úÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä Eäò EòÉ®úhÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ

SÉÉÊ½þB* ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä EòÉì{É®ú ºÉ±¡äò]õ EòÒ EòÉäË]õMÉ EòÉä ºÉÖJÉÉªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉÊnù BäºÉÉ xÉÉ ÊEòªÉÉ iÉÉä ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ ]Úõ±É {É®ú ÊSÉ{ÉEò

VÉÉBMÉÉ*

ÊEòºÉÒ Ê´É¶Éä¹É EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÉ SÉªÉxÉ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ

{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºÉ¡òÉ<Ç Eäò +ÉèWÉÉ®ú (Cleaning tools)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºÉ¡òÉ<Ç +ÉèVÉÉ®ú Eäò |ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ =xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉ¡òÉ<Ç +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ ®úJÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ*

ªÉÉÆÊjÉEò ºÉ¡òÉ<Ç ¨Éå ¥É¶É (brushing) ªÉÉÆÊjÉEò ºÉ¡òÉ<Ç ¨Éå ¥É¶É Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ +¥ÉäÊ¶É´É (abrasive)Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ +¥ÉäÊ¶É´É

ºÉ¡òÉ<Ç +ÉiÉÒ ½èþ* EòÉä̈ É±É vÉÉiÉÖ+Éå ¨Éå <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤É½ÖþiÉ vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò Eò®úxÉÉ

SÉÉÊ½þB* ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò ºÉ¡òÉ<Ç (chemical Cleaning) Eäò ¤ÉÉnù ¦ÉÒ ¤ÉSÉä ½ÖþB

´ÉVÉxÉªÉÖHò VÉ¨ÉÉ´É (Heavy deposits) ´ÉVÉxÉªÉÖHò VÉ¨ÉÉ´É EòÉä ¦ÉÒ ªÉÉÆÊjÉEò (mechanical)EòÉä ¦ÉÒ ªÉÉÆÊjÉEò

ºÉ¡òÉ<Ç Eäò uùÉ®úÉ PÉ]õÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºÉ¡òÉ<Ç +ÉèVÉÉ®ú(The General Cleaning Tools
are)

1) ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É(Wire brushes)

2) Bä̈ É®úÒ {Éä{É®ú(Emery sheets).

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉÄ (Common types of
Marking Materials)

{Éå]õ, ±ÉÉJÉ, xÉÒ±ÉÉ lÉÉälÉÉ (Prussian Blue) +Éè®ú EòÉì{É®ú ºÉ±¡äò]õ EòÉ

={ÉªÉÉäMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ {ÉnùÉlÉÇ Eäò °ü{É ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÖiÉÉ<Ç ({Éå]õ) (Whitewash)

{ÉÉäiÉÉ<Ç EòÉä Eò<Ç iÉ®úÒEäò ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ :-

• SÉÉìEò {ÉÉ=b÷®ú EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå vÉÉä±ÉEò®ú*

• SÉÉìEò Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÉä Ê¨ÉlÉÉ<±É ªÉÖHò Îº{ÉÊ®ú]õ ¨Éå Ê¨É±ÉÉEò®ú*

• ºÉ¡äònù {ÉÉ>ðb÷®ú EòÉä iÉÉ®ú{ÉÒxÉ iÉä±É ¨Éå Ê¨É±ÉÉEò®ú*

ªÉ½þ ÊEòºÉÒ +ÉìCºÉÒEÞòiÉ ®ú¡ò ºÉiÉ½þ {É®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)
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´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É (Wire Brushes)

´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: EòÉªÉÇ Eäò ºÉiÉ½þ EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB

VÉÉiÉä ½éþ*

ªÉ½þ º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ* ±ÉEòc÷Ò Eäò ]ÖõEòcä÷ {É®ú xÉÉªÉ±ÉÉxÉ Eäò ¤ÉÉ±É

¤Éä̀ öÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú VªÉÉnùÉ SÉ±Éä <ºÉÊ±ÉB =ºÉä ½þÉbæ÷xb÷ iÉlÉÉ ]äõ¨{ÉbÇ÷ (hardenedº]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú VªÉÉnùÉ SÉ±Éä <ºÉÊ±ÉB =ºÉä ½þÉbæ÷xb÷ iÉlÉÉ ]äõ¨{ÉbÇ÷

and tempered) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ªÉ½þ +SUôÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ

Eò®åú* Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É Fig 1 Eò®åú* Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä ½èþ*

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Applications)

1 ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ JÉÖ®únÖù®úÒ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eò®ú

ºÉEòiÉä ½éþ*

2 BEò ½äþhb÷ ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤±ÉÉìEò iÉlÉÉ ½äþb÷ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

3 BEò ½äþhb÷ ÊbÅ÷±É ¨ÉÉä]õ®ú Îº{ÉxÉb÷±É Eäò ºÉÉlÉ ±ÉMÉä ½ÖþB ®úÉ=b÷ ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÚ¶É EòÉ

|ÉªÉÉäMÉ nù½þxÉ EòIÉ iÉlÉÉ ½äþb÷ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

4 BEò ´ÉÉªÉ®ú ´½þÒ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉÉì±´É EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç ¨Éå Eò®úiÉä ½éþ*

5 <ÆVÉxÉ ¤ÉÉäË®úMÉ Eäò Ê±ÉB +¦Éän (impregnated) n +{ÉPÉ¹ÉÇEò (abrasive)Eò

¥É¶É Eäò ºÉÉlÉ xÉÉ<±ÉÉxÉ Ê¥É¶É±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

6 ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ¥É¶É EòÉ

|ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ* ºÉÉ¤ÉÖxÉ iÉlÉÉ {ÉÉxÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò*

7 ÊºÉ±Éähb÷®ú ¤±ÉÉäEò EòÉä ºÉ¦ÉÒ ½þÉä±ÉÉå EòÉä BEò ±ÉÉìMÉ ¤ÉÉä]õ±É |ÉEòÉ®ú Eäò ¥É¶É ºÉä

ºÉÉ¡ò Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

8 <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉªÉÇ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ iÉlÉÉ {É¶SÉÉiÉÂ

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

xÉ®ú¨É vÉÉiÉÖ+Éå {É®ú º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

<ºÉEäò uùÉ®úÉ ¨É¶ÉÒxÉÒEÞòiÉ ºÉiÉ½þÉå {É®ú EòÉä<Ç JÉ®úÉåSÉ xÉ½þÓ {Éb÷xÉÒ SÉÉÊ½þB*

Bä¨É®úÒ {Éä{É®ú (EMERY Sheet) (Fig 2)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {Éä{É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò`öÉä®ú iÉlÉÉ ºÉJiÉ ºÉiÉ½þÉå {É®ú ÊPÉºÉxÉä Eäò Ê±ÉB

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò <ºÉºÉä ÊSÉEòxÉÒ iÉlÉÉ SÉ¨ÉEòÒ±ÉÒ ºÉiÉ½þ |ÉÉ{iÉ ½þÉå*

Bä¨É®úÒ BEò ºÉiÉ½þ {É®ú +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ EòhÉÉå EòÒ {É®úiÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ =i{ÉÉnù

EòÒ EòÉä̈ É±É SÉ¨ÉEòÒ±ÉÒ ºÉiÉ½þ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê´É´É®úhÉ (Description)

|ÉiªÉäEò +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ (abrasive) |ÉiªÉäEò +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ EòhÉ BEò EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ

½èþ* Bä¨É®úÒ {Éä{É®ú EòÉªÉÇIÉäjÉ +¦ªÉÉºÉÉå ̈ Éå +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ±É¦É (suitable)½èþ* Bä¨É®úÒ {Éä{É®ú EòÉªÉÇIÉäjÉ +¦ªÉÉºÉÉå ̈ Éå +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ±É¦É

¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ º]õÒ±É {ÉÉ]ÇÂõºÉ EòÒ =ÊSÉiÉ Ê¡òË]õMÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Bä̈ É®úÒ {Éä{É®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉ¡òÉ<Ç iÉlÉÉ VÉÆMÉ, vÉÉiÉÖ Eäò {ÉÖVÉÉäÇ

ºÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Bä¨É®úÒ {Éä{É®ú EòÉä nù®únù®åú ºÉä +SUäô +ÉEòÉ®ú ¨Éå xÉÆ¤É®úÉå Eäò uùÉ®úÉ : 40, 46, 54,Bä¨É®úÒ {Éä{É®ú EòÉä nù®únù®åú ºÉä +SUäô +ÉEòÉ®ú ¨Éå xÉÆ¤É®úÉå Eäò uùÉ®úÉ

60, 70, 80, 90. 100. 120, F and FF.

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety Precautions)

B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ {ÉÖVÉÉç EòÉä +SUäô ºÉä {ÉÉåUôxÉÉ

SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºGäò{É®ú (Scrapper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºGäò{É®úÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò ºGäò{É®ú Eäò ±ÉIÉhÉ iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºGäò{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ±ÉxÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÚ́ ÉÉæ{ÉÉªÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºGäò{É®ú BEò ½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú ½èþ VÉÉä EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä UôÉä]õÉ ºÉä UôÉä]õÉ EòhÉ

EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå <ºiÉä¨ÉÉ±É Eò®úiÉä ½éþ*

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Application)

<ºÉä BEò ÊSÉEòxÉÒ, MÉè®ú JÉ®úÉäSÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ºÉiÉ½þ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉÉä ºÉÒË±ÉMÉ, º±ÉÉ<Ëb÷MÉ +Éè®ú OÉÉ<ÆËb÷MÉ ºÉiÉ½þ Eäò

Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É ¨Éå ÊºÉ±Éåb÷®ú ½äþb÷, Ê{Éº]õxÉ ½äþb÷ +Éè®úú ¨ÉäÊxÉ¡òÉä±Éb÷ {ÉÉ<{ºÉ ¨Éå

EòÉ¤ÉÇxÉ EòhÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå <ºiÉä¨ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉºÉä GåòEò ½þÉ±]õ Ê¤ÉªÉË®úMºÉ +Éè®ú Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ÊºÉ±Éåb÷®ú ±ÉÉ<ÇxÉ®ú EòÉä ºGäò{É

Eò®úxÉä ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºGäò{É®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of scraper)

1. ºÉ{ÉÉ]õ ºGäò{É®ú

2. Ê´É¶Éä¹É ºGäò{É®ú

º{ÉÉ]õ ºGäò{É®ú (Flat scraper)

<ºÉ ºGäò{É®ú EòÉ +xÉÖ¦ÉÉMÉ ºÉ{ÉÉ]õ½èþ <ºÉEòÒ EòiÉÇxÉÉOÉ ºÉ{ÉÉ]õõ ºÉiÉ½þ ¨Éå ½éþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Use)

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þ Eäò =SSÉ ºlÉÉxÉÉå EòÉä ºGèò{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ*

º{Éä¶É±É ºGäò{ÉºÉÇ (Special Scrappers)

Eò´ÉÇ ºÉ®ú¡äòºÉ ºGäò{É®ú iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É ºGäò{É®ú Ê¨É±ÉiÉä ½èþ*

ªÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½èþ :ªÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½èþ

- ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{ÉºÉÇ

- mÉÒ ºEò´ÉÉªÉ®ú ºGäò{ÉºÉÇ

- ¤ÉÖ±É xÉÉäVÉ ºGäò{ÉºÉÇ

½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{É®ú (Half round scraper)

<ºÉ ºGäò{É®ú EòÉ GòÉìºÉ ºÉäC¶ÉxÉ ºÉäM¨Éå]õ ½þÉäiÉÉ iÉlÉÉ ªÉ½þ MÉÉä±É {´ÉÉ<Æ]õ EòÒ iÉ®ú¡ò

]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

xÉÒSÉä EòÉ MÉÉä±É ¡äòºÉ ´ÉGò ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ¨ÉvªÉ ¨Éå JÉÉäJÉ±ÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊxÉSÉ±ÉÉ ¡äòºÉ iÉlÉÉ }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ EòË]õMÉ BVÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BVÉ EòÒ iÉ®ú¡ò

OÉÉ<hb÷ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ®ú½þiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

<ºÉEòÉ EòË]õMÉ BÆMÉ±É 45<ºÉEòÉ EòË]õMÉ BÆMÉ±É 0 iÉlÉÉ 65iÉlÉÉ 0 Eäò ¨ÉvªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

EòË]õMÉ BVÉ EòÉ Eò´ÉæSÉ®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÆ{ÉEÇò Ë¤ÉnÚù ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù

Eò®úiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ UôÉä]äõ º{ÉÉ]õ EòÉä ½þ]õÉxÉä ¨Éå ¦ÉÒ ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

(Three- square scraper) (Fig 4)

ªÉ½þ ºGäò{É®ú UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ EòÉä ºGäò{É Eò®úxÉä ¨Éå iÉlÉÉ ½þÉä±É Eäò BVÉä EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É

<ºÉEòÉ GòÉìºÉ ºÉäCºÉxÉ ÊjÉ¦ÉÖVÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò EòË]õMÉ BbÂ÷VÉä EòÒ ºÉÆJªÉÉ

+ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ EòË]õMÉ BVÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ JÉÉäJÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä {ÉÖxÉ:

vÉÉ®ú ±ÉMÉÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ*

¤ÉÖ±É xÉÉäVÉ ºGäò{É®ú (Bull nose scraper) (Fig 5)

<ºÉ ºGäò{É®ú EòÉ EòË]õMÉ BVÉ }±Éä]õ ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ´ÉÞiÉ EòÉ

±ÉMÉ¦ÉMÉ nùÉä ÊiÉ½þÉ<Ç ¦ÉÉMÉ EòË]õMÉ BVÉ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ



26

ªÉ½þ ¤Éc÷Ò ¤ÉÒªÉË®úMÉ EòÉä ºGäò{É Eò®úxÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 6) ªÉ½þ

ºGäò{É®ú ±ÉÉÆMÉÒ]õ¬Úb÷xÉ±É Ênù¶ÉÉ ¨Éå VÉèºÉä }±Éä]õ ºGäò{É®ú ªÉÉ ºÉ®úEò¨É£äòÊ¶ÉªÉ±É

¨ÉÚ́ É¨Éå]õ ¨Éå VÉèºÉä ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{É®ú EòÒ iÉ®ú½þ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ nùÉä½þ®úÒ ÊGòªÉÉ ºGäò{É EòÒ ½Öþ<Ç ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú =¦ÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä ¨Éå ¨Énùnù

Eò®úiÉÒ ½èþ*

ºÉ¡æòºÉ {±Éä]õú (Surface Plates)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºÉ¡æòºÉºÉ¡æòºÉ

• ºÉ¡æòºÉ

• ºÉ¡æòºÉ {±Éä]õÉå{±Éä]õÉå

ºÉ¡æòºÉºÉ¡æòºÉ B´ÉÆ 

necessity)

ÊEòºÉÒ EòÉªÉÇJÉhb÷ò ªÉÉ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉ ¶ÉÖrù {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ Ê´É¨ÉÉÆEòxÉ

*

¨ÉÒ +ÉªÉÉ¨É+ÉªÉÉ¨É

ºÉnèù´É ºÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ Ê¡ò]õ ÊEòB ½ÖþB ½äþhb÷±É ´ÉÉ±Éä ºGäò{É®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ

Eò®åú*

VÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå xÉ ½þÉä iÉÉä EòË]õMÉ BVÉ EòÉä ®ú¤É®ú EòÒ Eò´É®ú ºÉä ¤ÉSÉÉ

Eäò ®úJÉå*

VÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå xÉ ½þÉä iÉÉä EòË]õMÉ BVÉ {É®ú +ÉìªÉ±É ªÉÉ OÉÒºÉ

±ÉMÉÉBÆ*

¨É¶ÉÒxÉ ´ÉEÇò¶ÉÉì{É ¨Éå ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É ={ÉªÉÉäMÉ

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Materials and construction)

ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ

iÉlÉÉ Êb÷º]õÉä®úºÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉªÉä º]ÅäõºÉ Ê®úÊ±É´Éb÷ ®ú½þiÉÉ ½èþ

EòÒEòÒ

Ê®ú¤b÷ (Fig 2)

|ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä|ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä

ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ º]äõhb÷

+xªÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Other materials used)

ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ

{ÉnùÉlÉÇ ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ

¤É®Çú¤É®Çú

(Classification and uses)

ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ

1 2 3 1

+{ÉäIÉÉ+{ÉäIÉÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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º{ÉäÊºÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ (Specifications)

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)=nùÉ½þ®úhÉ ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ  2000 x 1000
Gr1. I.S.2285.

(Marking off tables) (Fig 3)

ªÉ½þ +SUäô OÉäb÷ Eäò EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉä SÉÉ®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ

EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ ]õÉÆMÉÉå Eäò ºÉÉlÉ +É´É¶ªÉEòÉxÉÖºÉÉ®ú >ÄðSÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉEòÒ >ð{É®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ¨É¶ÉÒxÉÉå uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ B´ÉÆ ÊEòxÉÉ®äú

ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÖcä÷ ½þÉäiÉä ½éþ*

:

ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò EòÉähÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 2)

(Try Square)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉäªÉ®ú Eäò ¦ÉÉMÉ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉäªÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

(Fig 1)

90

0.002 mm 10 mm 

¨Éå¨Éå ¶ÉÖrùiÉÉ

¨Éå¨Éå ½éþ

90

Eò`öÉä®úEò`öÉä®ú ½éþ *

100 mm 150mm, 200mm

VÉÉì¤É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 3)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of Calipers)Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò |ÉEòÉ®ú

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

� ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

� oùfø B´ÉÆ Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ Eäò Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ

� Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ±ÉÉ¦ÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

EòÉªÉÇ Eäò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú 90 ®äúJÉÉ +ÆÊEòiÉ EòÉähÉ {É®ú Eò®úxÉÉ (Fig 4)

]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä

IÉÊiÉ *

EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä Eò®úiÉÉ

½èþ B´ÉÆ =ºÉEòÒ ¨ÉÉ{É ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä YÉÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

0.12 0.18

½þÉäiÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ ½þÉäxÉä {É®ú =ºÉä iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB

B´ÉÆ <x½åþ EòË]õMÉ BVÉ Eäò ºÉÉlÉ xÉ½þÓ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê´ÉºlÉÉ{ÉxÉ

Eò`öÉä®ú º]õÒ±É ºÉäEò`öÉä®ú º]õÒ±É ºÉä

100

Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉÉvÉÉ®úÉhÉ ¨ÉÉ{ÉEò ªÉxjÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ BEò º]õÒ±É °ü±É ºÉä ´ÉºiÉÖ

(object) iÉEò +Éè®ú <ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ÊEòº¨É B´ÉÆ ]ÆõMÉÉå Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®úú Eèò±ÉÒ{É®ú Ê¦ÉzÉ-Ê¦ÉzÉ

|ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ *

VÉÉäc÷ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of Joint)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÎºlÉ®úø VÉÉäc÷ ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ

Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®ú ½þÉäiÉä ½éþ *

¡ò¨ÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ Eèò±ÉÒ{É®úú (Firm joint calipers) (Fig 1)

¡ò¨ÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ Eèò±ÉÒ{É®ú ̈ Éå nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉä BEò ½þÒ Ê¤ÉxnÖù {É®ú ÎºlÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*  ÊEòºÉÒ

ÊxÉÌ¨ÉiÉ ´ÉºiÉÖ EòÒ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä ½äþiÉÖ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä +{ÉäÊIÉiÉ ºÉÉ<VÉ iÉEò JÉÉä±ÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *

Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä BEò ±ÉEòc÷Ò EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þ±Eäò ºÉä ]èõ{É Eò®úEäò ºÉäË]õMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ

½éþ *

EòÉªÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþ (Fig 5)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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Ïº|ÉMÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eèò±ÉÒ{É®ú (Spring joint calipers) (Fig 2)

<ºÉ iÉ®ú½þ Eäò Eèò±ÉÒ{É®ú ̈ Éå ]õÉÆMÉÉå Eäò VÉÉäc÷ {É®ú Ïº|ÉMÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Eèò±ÉÒ{É®ú

EòÒ ]õÉMÉÉå EòÉä JÉÉä±ÉxÉä B´ÉÆ ¤Éxnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ºGÚò B´ÉÆ xÉ]õ ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ Eèò±ÉÒ{É®ú ¨Éå ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä EòÉ MÉÖhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÒ MÉ<Ç

ºÉäË]õMÉ iÉ¤É iÉEò xÉ½þÓ ¤Énù±É ºÉEòiÉÒ VÉ¤É iÉEò ÊEò xÉ]õ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ xÉ VÉÉB*

Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉä =ºÉEòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä Ê´ÉÊxÉÌnù¹]õ (specify) ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò±ÉEò (pivot)

ÊEòºÉÒ VÉÉì¤É EòÉ ¶ÉÖrù ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä EòºÉ Eäò

B´ÉÆ =ºÉEäò SÉÉ±É EòÉä ¡òÒ±É Eò®úEäò Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþþ* EòÉªÉÇ EòÒ ¨ÉÉ{É Eò®úxÉä ºÉ¨ÉªÉ

ªÉ½þ +xÉÖ¦É´É Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò ]õÉÄMÉä ºÉiÉ½þ EòÉä UÚô ®ú½þÒ ½èþ *

]õÉÄMÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of legs)

]õÉÄMÉÉå Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú EèòÊ±É{É®ú nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ* +ÉÆiÉÊ®úEò B´ÉÆ ¤ÉÉÁ*

¤ÉÉ¾þ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉä Eèò±ÉÒ{É®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¨Éå ±ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ =x½äþ ¤ÉÉ¾þ

Eèò±ÉÒ{É®ú (outside caliper ) Eò½þiÉä ½éþ +ÉxiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{ÉxÉ ½äþiÉÖ |ÉªÉÖHò

Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä +ÉxiÉÊ®úEò Eèò±ÉÒ{É®ú (Inside calipers) Eò½þiÉä ½éþ*

Eèò±ÉÒ{É®ú º]õÒ±É °ü±É Eäò ºÉÉlÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ iÉlÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ

(accuracy) 0.5mm iÉEò ºÉÒÊ¨ÉiÉ ½þÉäiÉä ½éþ* Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò

VÉÉì¤É +ÉÊnù EòÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ (Parallels) EòÒ VÉÉÆSÉ =SSÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä EòÒ

VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Jenny Calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

� VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ

� VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÒ ÊEòº¨ÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

� VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ  Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ÊSÉ¾þxÉ B´ÉÆ Ê´ÉxªÉÉºÉ (layout)

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

<ºÉ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉä ½þ¨ÉÉæ£òÉäb÷É<]õ  Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Hermaphrodite Caliper),
+Ébì÷ ±ÉäMÉ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (odd leg caliper) iÉlÉÉ ±ÉäMÉ B´ÉÆ {´ÉÉ<Æ]õ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ¦ÉÒ

Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ¨Éå BEò ]õÉÆMÉ Ê´É¦ÉÉVÉEò Ê¤ÉxnÖù ´ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ  ½èþ VÉ¤ÉÊEò nÚùºÉ®úÒ

]õÉÆMÉ ¨ÉÖb÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ *  nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉÉå EòÉä +É{ÉºÉ ¨Éå BEò ÎºlÉ®ú VÉÉäc÷ (firm

joint)  uùÉ®úÉ ºÉÆªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

={ÉªÉÉäMÉ

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉ <ºiÉä¨ÉÉ±É

+ÉxiÉÊ®úEò B´ÉÆ ¤ÉÉ¾þÉ  EòÉå®úÉå Eäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉxÉä ¨Éå (Fig 1)

MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú Uôc÷ (round bars) Eäò Eäòxpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨ÉÖb÷Ò ]õÉÄMÉ +lÉ´ÉÉ ½þÒ±É ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®ú Ê¨É±ÉiÉä ½éþ *  ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨ÉÖb÷Ò

]õÉÆMÉ ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòºÉÒ +ÉxiÉÊ®úEò EòÉä®ú Eäò ºÉ½þÉ®äú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú

®äúJÉÉªÉå JÉÒSÉxÉä iÉlÉÉ ½þÒ±É ÊEòº¨É Eäò Eèò±ÉÒ{É®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòºÉÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ EòÉä®ú

Eäò ºÉ½þÉ®äú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èÆþ *

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ <ºiÉä¨ÉÉ±É ́ ÉGòÉEòÉ®ú EòÉä®úÉå Eäò ºÉ½þÉ®äú ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB

¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ *  Ê´É¨ÉÉBÆ ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ BǼ É ®äúJÉÉªÉä JÉÓSÉiÉä

ºÉ¨ÉªÉ nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉË½þB * (Fig 3)

®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä lÉÉäc÷É ºÉÉ ZÉÖEòÉ Ê±ÉªÉÉ VÉÉxÉÉ

SÉÉÊ½þB * (Fig 4)

{ÉÊ®ú¶ÉÖrù ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¨ÉÉBÆ EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +Æ¶ÉÉå ¨Éå VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú

EòÉþ xÉÉåEò VÉ¨É VÉÉxÉúÉ SÉÉË½þB * (Fig 5)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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  (Dividers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú Eäò MÉÖhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú {ÉÉì<h]ÂõºÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ¨Éå EÖòUô JÉÉºÉ ºÉÆEäòiÉ näùxÉÉ *

Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ´ÉÞkÉ, SÉÉ{É JÉÓSÉxÉä iÉlÉÉ ¨ÉÉ{É ºlÉÉxÉÉÆiÉ®úhÉ Eò®úxÉä +Éè®ú

nÚù®úÒ EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

(Figs 1, 2 and 3)

Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú ¡ò¨ÉÇ VÉÉäc÷ iÉlÉÉ Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ ̈ Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ * Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú {É®ú ̈ ÉÉ{É º]õÒ±É

°ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 4)

Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú 50mm ºÉä 200mm iÉEò Eäò ®åúVÉ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½éþ * Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú EòÒ

ºÉÉ<ÇVÉ =ºÉEäò {´ÉÉ<È]õ ºÉä ¡ò±ÉGò¨É ®úÉä±É®ú (Ê{É´É]õ) Eäò Eäòxpù iÉEò EòÒ Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ *

(Fig 5)

±ÉäMÉ EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ B´ÉÆ +ÉvÉÉ®ú ̈ Éå ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB 30  Eäò Ê|ÉEò {ÉÆSÉ ºÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ

¤ÉxÉÉEò®ú Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú Eäò nùÉäxÉÉå {Éè®ú ºÉnèù´É ¤É®úÉ¤É®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB * (Fig 5)

Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú EòÉ Ê´ÉÊ¶É¹]õÒEò®úhÉ =ºÉEäò VÉÉäc÷ iÉlÉÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¶ÉÉ{ÉÇ ®äúJÉÉBÆ JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú EòÒ xÉÉäEò iÉäVÉ

½þÉä OÉÉ<ÇËb÷MÉ uùÉ®úÉ iÉäVÉ Eò®úxÉä ºÉä +SUôÉ ½èþ ÊEò <ºÉä +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ uùÉ®úÉ ¤ÉÉ®ú¤ÉÉ®ú

¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉªÉä * OÉÉ<ÇËb÷MÉ uùÉ®úÉ ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉä ºÉä <ºÉEòÉ {´ÉÉÆ<]õ ºÉÉ}]õ ½þÉä

VÉÉiÉÉ ½èþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ (Surface Gauges)ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ Eäò ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

• Îº{Éxb÷±ÉÎº{Éxb÷±É (concentraic) ¨Éå¨Éå
(Fig 3)

OÉÉ<Ëb÷MÉ {ÉÊ½þB {É®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +ÆEò EòÉä iÉäVÉ ¨ÉiÉ EòÊ®úB*

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ/ÎºGòË¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ :

• ÎºlÉ®ú (Fixed)

• ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò (Universal) ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò

ÎºlÉ®ú ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ

• >ðSÉÉÄ<Ç
(Fig 2)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉºÉÂ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of surface guages) : ºÉ¡æòºÉ

MÉäVÉºÉÂ/MÉäVÉºÉÂMÉäVÉºÉÂ

• Ê¡òEòºÉb÷ B´ÉÆ ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ - Ê¡òCºÉbÂ÷ |ÉEòÉ®ú (Surface guage - Fixed type)

(Fig 5) ¨Éå¨Éå

Ê¡òCºÉÊ¡òCºÉ * <ºÉ¨Éå BEò ºÉÒvÉÉ Îº{Éxb÷±É ÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

ÊVÉºÉ¨Éå ºxÉMÉ +Éè®ú C±Éè̈ {ÉxÉ]õ ºÉä BEò ºGòÉ<Ç¤É®ú ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ºÉ®ú¡äòºÉºÉ®ú¡äòºÉ (Universal surface gauges) (Fig 6):

+ÊiÉÊ®úHò ½éþ 

•

• ºÉÚI¨É ºÉÆªÉÉäVÉxÉ VÉ±nùÒ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú bä÷]ṏ É ºÉiÉ½þ {É®ú ¦ÉÒ <xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ºGòÉ<Ç¤É®ú (Scriber)ºGòÉ<Ç¤É®ú

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú ¡òÒSÉºÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú (Fig 1)

(Fig 2)

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú

ºGòÉ<Ç¤É®úºGòÉ<Ç¤É®ú

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.09 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ



33

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.10 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

´½þÒ±É ¤ÉäºÉ, ´½þÒ±É ]ÅèõEò +Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉ ]äõ{É (Wheel base, wheel track and measuring tape)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ´½þÒ±É ¤ÉäºÉ EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• {ÉÊ½þªÉÉ ]ÅèõEò EòÒ {ÉÊ®ú¦ÉÉ¹ÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¨ÉÉ{ÉxÉ ]äõ{É, =ºÉEäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =ºÉEòÒ ={ÉªÉÉäMÉiÉÉ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ*

BEò ¤ÉÉ½þxÉ EòÉ ́ ½þÒ±É¤ÉäºÉ =ºÉEäò ºÉÉ¨ÉxÉä +Éè®ú {ÉÒUäô Eäò {ÉÊ½þªÉÉ Eäò ¤ÉÒSÉ Eåòpù EòÒ

nÚù®úÒ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

´½þÒ±É / ]ÅèõEò : ´ÉÉ½þxÉ EòÒ ´½þÒ±É ]ÅèõEò +{ÉxÉä ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò ´½þÒ±É Eäò ¤ÉÒSÉ Eåòpù EòÒ

nÚù®úÒ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½éþ* VÉèºÉä (Fig 4) ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¨ÉÉ{ÉxÉ ]äõ{É BEò ±ÉSÉÒ±ÉÉ ¨ÉÉ{ÉEò ½èþ* ´É½þ Ê®ú¤ÉxÉ, {±ÉÉÎº]õEò, ¡èò¤É®ú M±ÉÉºÉ vÉÉiÉÖ

ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½þÉä ÊVÉxÉ¨Éå ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®äúJÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþþ* ´É½þ BEò ºÉÉvÉÉ®úhÉ

¨ÉÉ{ÉxÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ VÉÉä ºÉ¦ÉÒ VÉMÉ½þÉå {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þþ 3m,¨ÉÉ{ÉxÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ VÉÉä ºÉ¦ÉÒ VÉMÉ½þÉå {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þþ

5m +Éè®ú 10m +Éè®ú ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

|ÉEòÉ®ú (Types)

1. {±ÉÉÎº]õEò ]äõ{É (Fig 3){±ÉÉÎº]õEò ]äõ{É

2. vÉÉiÉÖ ]äõ{É (Fig 2)vÉÉiÉÖ ]äõ{É

3. ¶ÉÒ¶Éä ®äú¶ÉÉ

4. Ê®ú¤ÉxÉ Eò{Éc÷É

(Application)

¨ÉèEäòÊxÉEò±É <ÆVÉÊxÉªÉÆÊ®úMÉ

ºÉ´ÉæIÉEò (Surveyors)

¤Éfø<Çò

ÊSÉÊEòiºÉÉ IÉäjÉ

¶ÉÖrùiÉÉ (Accuracy)

¨ÉÉ{ÉxÉ ]äõ{É EòÉ ¨Éä]ÅõÒEò +Éè®ú Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ ̈ Éå +ÆEòxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ¨ÉäÊ]ÅõEò

{ÉrùÊiÉ ¨Éå {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ¨ÉÉ{É 1mm ½èþ +Éè®ú Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ ¨Éå 1/8� ½éþ*

ºÉÒ¨ÉÉBÆ : ]äõ{É Eäò ±ÉSÉÒ±Éä ½þÉäxÉä Eäò EòÉ®úhÉ <ºÉºÉä ±ÉÆ¤ÉÒ ºÉÒ¨ÉÉ+Éå +Éè®ú nÚùÊ®úªÉÉå

EòÉä xÉ½þÓ ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ CªÉÉåÊEò <ºÉºÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ¨ÉÉ{É xÉ½þÓ |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ

ºÉEòiÉÉ*
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.11 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) -¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

®äúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{É (Length Measurement)®äúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{É

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• +xiÉ®úÉ¹]ÅõÒªÉ ¨ÉÉ{É EòÒ <EòÉ<Ç |ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{É EòÒ +ÉvÉÉ®ú <EòÉ<Ç EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¨ÉÒ]õ®ú Eäò MÉÖhÉVÉ iÉlÉÉ =xÉEäò ¨ÉÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

(mm)ú ºÉä ÊnùJÉÉiÉä ½èþ*

®äúJÉÒªÉ ̈ ÉÉ{É EòÒ BEò nÚùºÉ®úÒ {ÉrùÊiÉ Ê¤ÉÊ]Åõ¶É

{ÉrùÊiÉ ½èþ* <ºÉ {ÉrùÊiÉ ̈ Éåä +ÉvÉÉ®ú ̈ ÉÉjÉEò <¨{ÉÒÊ®úªÉ±É º]èõb÷bÇ÷  ªÉÉbÇ÷ (Imperial

 ½þÉäiÉÉ ½èþ* Ê{ÉUô±Éä EÖòUô ́ É¹ÉÉç ºÉä +ÊvÉEòiÉ®ú näù¶É ÊVÉºÉ¨Éåä ºÉäõ

<ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú º]õÒ±É °ü±É (Engineer’s Steel Rule)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• º]õÒ±É °ü{É Eäò |ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ

• º]õÒ±É °ü±É EòÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É {É½þ±ÉÖ+Éå Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå Ê´ÉSÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

VÉ¤É ]õÉì±É®äúxºÉ (Tolerance) EòÉ ºÉÆEäòiÉ ÊnùB Ê¤ÉxÉÉ, bÅ÷É<ÆMÉ ̈ Éå b÷É<¨ÉäxºÉxÉ nùÒ

VÉÉiÉÒ ½èþ* iÉ¤É ªÉ½þ ¨ÉÉxÉ Eäò SÉ±ÉiÉä ½éþ ÊEò ¨ÉÉ{ÉxÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä Ê±ÉªÉÉ VÉÉxÉÉ

SÉÉÊ½þB*

º]õÒ±É °ü±É, Îº|ÉMÉ º]õÒ±É ªÉÉ º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÒvÉÒ

ÊEòxÉÉ®äú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉEòÒ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºÉÒvÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É °ü±É EòÉ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉäÊ]õxÉ GòÉä¨É (Satin-chrome) Ê¡òÊxÉ¶É ÊnùªÉÉ

MÉªÉÉ ½éþ iÉÉÊEò SÉ¨ÉEò EòÉä Eò¨É Eò®åú +Éè®ú VÉÆMÉ {ÉEòb÷xÉä ºÉä ®úÉäEåò*

º]õÒ±É °ü±É EòÉ +ÉEòÉ®ú (Sizes of steel rules) (Fig 1)

º]õÒ±É °ü{É Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ, ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉEòÉ®ú 150mm, 300

mm +Éè®ú 600 mm +Éè®ú ¨Éå ½èþ*þ

<ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú º]õÒ±É °ü±É 10 mm, 5 mm, 1mm <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú 0.5 mm +Éè®ú ¨Éå

Gò¨ÉÉÆEòxÉ (Graduated) ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

VÉ¤É ½þ¨É ÊEòºÉÒ +É¤VÉäC]õ EòÒ ¨ÉÉ{É ±ÉäiÉä ½èþ iÉÉä ´ÉÉºiÉ´É ¨Éä ½þ¨É =ºÉEòÒ ¨ÉÉxÉEò

¨ÉÉ{É ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úiÉä ½éþ*

SI {ÉrùÊiÉ ¨Éåä ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ +ÉvÉÉÊ®úEò <EòÉ<Ç ¨ÉÒ]õ®ú (METRE)  ½èþ*

+ÉvÉÉ®ú <EòÉ<Ç : +xiÉ®úÉ¹]ÅõÒªÉ {ÉrùÊiÉ ̈ Éä ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ +ÉvÉÉ®ú ̈ ÉÉjÉEò ̈ ÉÒ]õ®ú ½þÉäiÉÉ

½èþ* xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç ]äõ¤É±É (Table) ̈ Éä ̈ ÉÒ]õ®ú Eäò EÖòUô MÉÖhÉVÉ (Multiples) ÊnùªÉä

MÉªÉä ½èþ :-

¨ÉÒ]õ®ú (METER) (m)  = 1000mm

ºÉäx]õÒ¨ÉÒ]õ®ú (CENTIMETER) (cm)  = 10mm

Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ® (MILLIMETER) (mm) = 1000 m (Micrometers)

¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ® (MICROMETER) (

ú<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉªÉÉæ ̈ Éå ̈ ÉÉ{É: <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉªÉÉç ̈ Éå ®äúJÉÒªÉ ̈ ÉÉ{É EòÉ ̈ ÉÉjÉEò

Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ® (mm) EòÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEòiÉÉ näùiÉä ½èþ* 



35

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.12 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ, B+®ú ®èúÊSÉ]õ (Air impact wrench, air ratchet)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ EòÒ EòÉªÉÇÊ´ÉÊvÉ ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ*

B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ (Air impact wrench) (Fig 1)

B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ EòÉä B+®ú ®èú]õ±É MÉxÉ iÉlÉÉ Ë´Éb÷Ò MÉxÉ ( Air Rattle Gun

or windy gun), Eäò xÉÉ¨É ºÉä ¦ÉÒ VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* B+®ú Ë®úSÉ BEò ºÉÉìÊEò]õ

Ë®úSÉ (socket wrench) Ë®úSÉ ¶ÉÊHò +ÉèVÉÉ®ú ½èþ* ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ +ÊvÉEò/=SSÉ

]õÉìEÇò EòÉä Êb÷±ÉÒ´É®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ PÉÚ¨É ®ú½äþ ¦ÉÉ®ú {É®ú

>ðVÉÉÇ EòÉä BEòÊjÉiÉ Eò®úEäò =ºÉä +SÉÉxÉEò +É>ð]õ{ÉÖ]õ ¶ÉÉ}]õ ¨Éå ¦ÉäVÉEò®ú EòÉªÉÇ

Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºÉ¨{ÉÒÊb÷iÉ (Compressed) ½þ́ ÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¶ÉÊHò ºjÉÉäiÉ Eäò °ü{É ¨Éå

|ÉªÉÉäMÉ ÊEò VÉÉiÉÒ ½èþ* Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÊHò EòÉä ¦ÉÒ ¶ÉÊHò ºjÉÉäiÉ Eäò °ü{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ

Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò EòÉ®úhÉ Ê¤ÉxÉÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÒ Ê´ÉtÖiÉ

ªÉÖÊHòªÉÉÄ (devices) ªÉÖÊHòªÉÉÄ ¦ÉÒ ¤É½ÖþiÉ ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉ ½èþ*

B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ (Air impact wrench) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú ºÉä

Eò`öÉäÊ®úEÞòiÉ <¨{ÉèC]õ ºÉÉìÊEò]õ BCºÉ]éõºÉxÉ (hardened impact socket

extension) iÉlÉÉ VÉÉäc÷Éå Eäò ºÉÉlÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä =xÉ¨Éå +SÉÉxÉEò

ZÉ]õEäò ºÉ½þxÉä EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ ¤Éfø VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú Eäò 6 ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú Eäò <ÆSÉ Ê{ÉxÉ ºÉÉìÊEò]õ

EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

B+®ú ®èúÊSÉ]õ (Air Ratchet) (Fig3)

B+®ú ®èúÊSÉ]õ ±ÉMÉ¦ÉMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ®èúÊSÉ]õ Ë®úSÉ Eäò VÉèºÉÉ ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºEò´ÉÉªÉ®ú bÅ÷É<´É ¦ÉÒ {ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉìÊEò]õ bÅ÷É<´É B+®ú ̈ ÉÉä]õ®ú uùÉ®úÉ PÉÖ¨ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* VÉ¤É ½þ¨É Ê]ÅõMÉ®ú JÉÓSÉiÉä ½éþ

iÉ¤É B+®ú ¨ÉÉä]õ®ú SÉÉ±ÉÚ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ ºÉÉìÊEò]õ bÅ÷É<´É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉÒ ½èþ*

¶ÉÉìÊEò]õ bÅ÷É<´É EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå iÉlÉÉ =ºÉEòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ

¨Éå EòÉ®úÒMÉ®ú EòÒ VÉ°ü®úiÉ Eäò Ê½þºÉÉ¤É ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

B+®ú ®èúÊSÉ]õ +ÊvÉEò SÉÉ±É Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ xÉ ÊEò ]õÉìGò Eäò ºÉÉlÉ*

VÉ½þÉÄ {É®ú +ÊvÉEò ]õÉìEÇò EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ´É½þÉÄ B+®ú <¨{ÉèC]õ Ë®úSÉ

B+®ú ÊSÉWÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä ´ÉÉ½þxÉ EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¶ÉÒ]õ Eäò xÉ]õÉå ºÉä EòÉ]õxÉä

ºÉ¨{ÉÒÊb÷iÉ ½þ´ÉÉ, ½èþhb÷ SÉÒWÉ±É iÉlÉÉ ½þlÉÉäcä÷ EòÒ +{ÉäIÉÉ VªÉÉnùÉ ¤É±É

iÉlÉÉ +ÊvÉEò nùIÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

EòÉªÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú B+®ú SÉÒWÉ±É EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ SÉÒWÉ±É ÊEò]õ Eäò ºÉÉlÉÉ

|ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ*
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+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É (Automotive) +¦ªÉÉºÉ  1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

¨ÉèEäòÊxÉEò b÷ÒWÉ±É (Mechanic Diesel) - ¨ÉÉ{ÉxÉ, ÊSÉÎ¼xÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ºÉÉvÉxÉ

½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú (Hand tools)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• {ÉÆSÉÉå EòÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

{ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú B´ÉÆ +xªÉ EòÉªÉÉç ¨Éå VÉÉì¤É {É®ú b÷Éì]õ ¨ÉÉEÇò ±ÉMÉÉxÉä

Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

Ê|ÉEò {ÉÆSÉ  (Prick punches)

Ê|ÉEò {ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ +ÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ+Éå {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ * ªÉ½þ ÊSÉÎx½þiÉ ®äúJÉÉ EòÉä º{É¹]õ näùJÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉºÉÉxÉÒ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

(Fig 2ò)

ºÉäx]õ®ú {ÉÆËSÉMÉ ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ Eäòxpù-ÊºlÉÊiÉ Eäò ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eäò Ê±ÉB  (Fig 3)

´ÉÞiÉ JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB {É®úEòÉ®ú (Campasses) Eäò Eäòxpù Ê¤ÉxnÖù (pivot point)

Eäò ÎºlÉÊiÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ ½äþiÉÖ (Fig 4)

BEò 100 mm  Ê|ÉEò {ÉÆSÉ, ÊVÉºÉEòÉ ´ªÉÉºÉ 7 mm ½èþ EòÒ 2.5mm ´ªÉÉºÉ

EòÒ xÉÉåEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä 600 +lÉ´ÉÉ 300 EòÉähÉ  {É®ú +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ (Ground) ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *

Eäòxpù {ÉÆSÉ (Center punch) (Fig 5)

ªÉ½þ {ÉÆSÉ ¦ÉÒ  Ê|ÉEò {ÉÆSÉ EòÒ iÉ®ú½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¤Écä÷  ½þÉåiÉå ½éþ* BEò

100 mm iÉlÉÉ 10 mm  ́ ªÉÉºÉ  ́ ÉÉ±ÉÉ Eäòxpù {ÉÆSÉ Eäò 6 mm ́ ªÉÉºÉ Eäò xÉÉåEò

EòÉä  900 Eäò EòÉähÉ  {É®ú +{ÉPÉÌ¹ÉiÉ (Ground) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ *

Eäòxpù {ÉÆSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É:

� JÉÓSÉÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú MÉ½þ®äú ºÉÚSªÉ ÊSÉx½þ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 5)
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UäôxÉÒ (Chisel)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• EòÉä±b÷ UäôxÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• EòÉä±b÷ UäôxÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ UäôÊxÉªÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®ú ̈ Éå Ê®ú́ ÉäË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò ÊUôpù BEò nÚùºÉ®äú

ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ {É®ú ½þÉä iÉlÉÉ ÊxÉÎ¶SÉiÉ ®äúJÉÉ+Éå ̈ Éå ½þÉä* vÉÉiÉÖ ̈ Éå |ÉÉªÉ: ̀ öÉäºÉ {ÉÆSÉ

uùÉ®úÉ ÊUôpù ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

JÉÉäJÉ±ÉÉ {ÉÆSÉ (Hollow punch) (Fig 7)

ªÉä {ÉÆSÉ {ÉiÉ±ÉÒ SÉqù®úÉå, SÉ¨Écä÷ {±ÉÉÎº]õEò, EòÉEÇò +ÉÊnù ̈ Éå ÊUôpù {ÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

¦ÉÒ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ *  MÉèºEäò]õ, ºÉÒ±É iÉlÉÉ º{ÉäºÉ®ú JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ EòÒ

ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ *

JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ ¨Éå iÉäVÉ, xÉÊ±ÉEòÉnùÉ®ú ÊºÉ®äú ½þÉäiÉä ½éþ *

`öÉäºÉ +lÉ´ÉÉ JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä oùgøiÉÉ{ÉÖ́ ÉÇEò ÊEòºÉÒ

ºÉÒºÉä ªÉÉ ±ÉEc÷Ò Eäò ¤±ÉÉìEò {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ 

EòÒ +Éä®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ ) <ºÉºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÆSÉ Eäò ÊºÉ®äú IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉå*

Ë{ÉxÉ {ÉÆSÉ (Pin punch) (Fig 8)

Ê{ÉxÉ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ±ÉÉäEäòË]õMÉ Ê{ÉxÉ, ±ÉÉìËEòMÉ Ê{ÉxÉ, b÷Éì¤É±É iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ EòÉä

=xÉEäò ÊUôpù ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ë{ÉxÉ {ÉÆSÉ 5 Ê{ÉxÉÉå Eäò ºÉä]õ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþ VÉÉä Gò¨É¶É: 3,4,5,6 iÉlÉÉ

8mm ´ªÉÉºÉ iÉlÉÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 150 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå xÉÍ±ÉMÉ EòÒ ½Öþ<Ç ¤ÉÉìb÷Ò

ºÉÊ½þiÉ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþ *

� iÉlÉÉ  Eäòxpù ÎºlÉÊiÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eäò Ê±ÉB iÉÉÊEò ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ÊbÅ÷±É ºÉ½þÒ °ü{É

¨Éå ¶ÉÖ°ü ½þÉä ºÉEäò *

`öÉäºÉ {ÉÆSÉ  (Solid punch) (Fig 6)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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EòÉä±b÷ UäôxÉÒ (cold chisel)  ½þÉlÉ  EòÉ BEò EòË]õMÉ (cutting) +ÉèVÉÉ®ú ½èþ

VÉÉä ÊEòºÉÒ Ê¡ò]õ®ú uùÉ®úÉ ÊSÉË{ÉMÉ BǼ É EòË]õMÉ (cutting) VÉèºÉä ºÉÆÊGòªÉÉ+Éå ½äþiÉÖ

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 1)

ÊSÉË{ÉMÉ ´É½þ ºÉÆÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå +ÊiÉÊ®úHò {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þlÉÉècä÷ BǼ É UäôxÉÒ EòÒ

ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ËSÉË{ÉMÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þ JÉÖ®únÖù®úÒ

½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉEòÉä ®äúiÉEò®ú ÊSÉEòxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

UäôxÉÒ Eäò +ÆMÉ (Parts of a chisel) 

� ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ UäôxÉÒ (Half round nose chisel)

� b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ {ÉÉ<Æ]õù UäôxÉÒ (Diamond point chisel)

}±Éè]õ ªÉÉ SÉ{É]õÒõ UäôxÉÒ  (Flat chisel) (Fig 3)

<xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ  ¤Éc÷Ò ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þÉå ºÉä {ÉnùÉlÉÉç  EòÉä ½þ]õÉxÉä BÆ´É ́ Éä±b÷ VÉÉäc÷ BÆ´É

fø±ÉÉ<Ç ºÉä +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÚ EòÒ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

GòÉºÉ Eò]õ +lÉ´ÉÉ Eäò{É UäôÊxÉªÉÉÄ (Cross cut or Cape chisels) (Fig 3)

<xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ ´Éä (key ways),JÉÉÆSÉä (grooves) +Éè®ú  ÊZÉ®úÒ EòÉ]õxÉä

½äþiÉÖ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

BEò UäôxÉÒ ¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +ÆMÉ ½þÉäiÉä ½éþ *

� ½äþb÷ (head)

� ¤ÉÉìb÷Ò (body)

� xÉÉäEò +lÉ´ÉÉ EòË]õMÉ BVÉ (point or cutting edge)

UäôÊxÉªÉÉÄ =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É (High Corbon Steel) +lÉ´ÉÉ GòÉä̈ É ́ ÉäxÉèÊb÷ªÉ¨É

º]õÒ±É (chromevanadium steel ) EòÒ ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ *  UäôÊxÉªÉÉå EòÉ

+xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ (cross section) ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ:  ¹É]Âõ¦ÉÚVÉÉEòÉ®ú ªÉÉ +¹]¦ÉÚVÉÉEòÉ®

õ½þÉäiÉÉ ½èþ * EòË]õMÉ ÊºÉ®äú Eò`öÉäÊ®úEÞòiÉ BǼ É ]äõ¨{É®ú ÊEòB ½þÉäiÉä ½éþ *

ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ UäôÊxÉªÉÉÆ  (Common types of chisel)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ SÉÉ®ú UäôÊxÉªÉÉÆ ½þÉäiÉÒ ½èþ

� }±Éä]õ ªÉÉ SÉ{É]õÒ UäôxÉÒ (Flat chisel)

� GòÉºÉú Eò]õ UäôxÉÒ (Cross cut chisel) or (Cape chisel)

(Half round chisels) (Fig 4)

<xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ´ÉGòÉEòÉ®ú JÉÉÆSÉä (iÉä±É xÉÉÊ±ÉªÉÉÄ)  EòÉ]õxÉä ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ {ÉÉ<Æ]õ UäôÊxÉªÉÉÄ  (Diamond point chisel) (Fig 5)

ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú {ÉnùÉlÉÉç  EòÉä SÉÉèEòÉä®ú Eò®úxÉä ½äþiÉÚ <xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ ÊEòxÉÉ®ÊEòxÉÉ® VÉÉiÉÉ ½èþ *

VÉÉ±ÉÒnùÉ®ú +lÉ´ÉÉ {ÉÆSÉ  Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ UäôÊxÉªÉÉÄ (Web/punching

chisel) (Fig 6)

¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ (chain drilling) Eäò {É¶SÉÉiÉ vÉÉiÉÚ+Éå  EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò

Ê±ÉB <xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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UäôÊxÉªÉÉå EòÒ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ =xÉEòÒ

±É¨¤ÉÉ<Ç (length)

EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÒ SÉÉèc÷É<Ç (width of cutting edge)

UäôÊxÉªÉÉå Eäò EòÉähÉ (Angles of Chisels)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ  {ÉnùÉlÉÉç  Eäò Ê±ÉB UäôÊxÉªÉÉå Eäò xÉÉäEò EòÉähÉ 

• UäôxÉÒ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòiÉÇxÉ EòÉähÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ

• ®äúEò (Rack) BǼ É +´ÉEòÉ¶É 

xÉÉåEò  EòÉähÉ (Fig 1) BǼ É {ÉnùÉlÉ

UäôxÉÒ EòÉ ºÉ½þÒ xÉÉäEò/EòiÉÇxÉ EòÉähÉ (Point angle)  ÊSÉË{ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä

´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ Eäò >ð{É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ *  ¨ÉÞnÖù {ÉnùÉlÉÉç  ½äþiÉÚ ½þ±Eäò EòÉähÉ +Éè®ú

Eò`öÉä®ú {ÉnùÉlÉÉç ½äþiÉÚ SÉÉècä÷ EòÉähÉ ÊnùªÉä VÉÉiÉä ½èþ *

ºÉ½þÒ EòÉähÉ +Éè®ú EòÉähÉ Eäò ZÉÚEòÉ´É ºÉä ºÉ½þÒ ®äúEò BǼ É +´ÉEòÉ¶Éú EòÉähÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ*

®äúEò EòÉähÉ (Rake  angle) (Fig 1)

®äúEò EòÉähÉ EòiÉÇxÉ xÉÉäEò Eäò >ð{É®úÒ ¡ò±ÉEò BÆ´É EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú EòÒ EòÉªÉÇ ºÉiÉ½þ EòÉä

±É¨¤É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ *

(Clearance angle) (Fig 1)

+´ÉEò¶É EòÉähÉ xÉÉäEò Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¡ò±ÉEò BǼ É EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú ºÉä ¶ÉÚ°ü ½þÉäEò®ú EòÉªÉÇ

VÉÉì¤É ºÉä º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  (Fig 2)

ªÉÊnù +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É +lÉ´ÉÉ ¶ÉÚxªÉ ½þÉä iÉÉä ®äúEò EòÉähÉ ¤ÉgøiÉÉ ½èþ *

<ºÉ nù¶ÉÉ ¨Éå EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú (cutting edge) VÉÉ¤É EòÉªÉÇ  ¨Éå xÉ½þÓ PÉÖºÉ ºÉEäòMÉÒ

+Éè®ú UäôxÉÒ Ê¡òºÉ±É VÉÉªÉMÉÒ * (Fig 3)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

|ÉEòÉ®ú (type)

¤ÉÉìb÷Ò EòÒ +xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ (cross section of body) uùÉ®úÉ ´ÉÌhÉiÉ EòÒ

VÉÉiÉÒ ½èþ *

UäôÊxÉªÉÉå EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 150 mm  ºÉä 400 mm  iÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ *  UäôÊxÉªÉÉå EòÒ

ÊEòº¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú =ºÉEòÒ EòË]õMÉ BVÉú EòÒ SÉÉèc÷É<Ç  PÉ]õiÉÒ-¤ÉgøiÉÒ ½èþ *
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ªÉÊnù +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ (Clearance angle) ¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ½èþ iÉÉä ®äúEò EòÉähÉ

(Rack angle) PÉ]õiÉÉ ½èþ *  EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú (Cutting angle) VÉÉì¤É EòÉªÉÇ ̈ Éå

|É´Éä¶É Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòiÉÇxÉ EòÉªÉÇ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä ¤ÉgøiÉÉ ½èþ *

ÊSÉË{ÉMÉ MÉÉìMÉ±ÉºÉ (Chipping goggles) (Fig 4): º±ÉäMÉ EòÉ ÊSÉË{ÉMÉ

+Éè®ú VÉÉì¤É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÉÄJÉÉå EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É

Eò®úiÉä ½éþ*

(Hammer)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

•

•

•

• º{ÉäÊºÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ*

<ÆVÉÒÊxÉªÉÊ®ÆúMÉ ½þlÉÉèc÷É BEò ½þºiÉSÉÊ±ÉiÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ SÉÉä]õ

¨ÉÉ®úxÉä (Strike) Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉEòÒ ¨Énùnù ºÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ

EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ :

�

�

� ºÉÒvÉÉºÉÒvÉÉ

�

�

� Ê®ú´ÉäË]õMÉ +ÉÊnù*

(Major parts of a hammer) (Fig 2)

½èþb÷ (Head) ½èþ*

ºÉä

±ÉEòc÷Ò±ÉEòc÷Ò

ºÉÉ¨ÉOÉÒ ÊVÉºÉEòÒ EòÉähÉ ZÉÖEòÉ´É EòÉ

EòÉ]õxÉÉ ½èþ Ë¤ÉnÚù EòÉähÉ

  =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ  =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ

º]õÒ±É 65o 39.5o

fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ 60o 37o

¨ÉÞnÖù 55o 34.5o

{ÉÒiÉ±É 50o 32o

iÉÉÆ¤ÉÉ 45o 29.5o

B±ªÉÖÊ¨ÉxÉªÉ¨É 30o 22o

ªÉ½þ ¤ÉäEòä±ÉÉ<]õ £äò¨É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉÉ¡ò M±ÉÉºÉ ºÉä Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú

+É{É®äú]õ®ú EòÉ ÊºÉ®ú ̈ Éå ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä {ÉEòb÷xÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉÉÎº]õEò ¤Éähb÷ ±ÉMÉÉ

½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉä +É®úÉ¨ÉnùÉªÉEò Ê¡òË]õMÉ, ½þ́ ÉÉ +É VÉÉ ºÉEäò iÉlÉÉ +ÉÄJÉÉå EòÉä {ÉÚhÉÇ ºÉÖ®úIÉÉ

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(1) ¡äòºÉ (Face) (2)   {ÉÒxÉ (Pein)

(3) SÉÒEò (Cheek)SÉÒEò (4)   +É<Ç½þÉä±É (Eyehole)+É<Ç½þÉä±É

(5) ´ÉäVÉÂ (Wedge)ÉÂ

SÉÉä]õ ̈ ÉÉ®úxÉä ́ ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä ¡äòºÉ Eò½þiÉä ½éþ iÉlÉÉ =ºÉ¨Éå ½þ±EòÒ =kÉ±ÉiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ

ÊVÉºÉºÉä BbÂ÷VÉ Êb÷ËMÉMÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

½äþb÷½äþb÷

(Fig 3)

�

�

�

Eò`öÉä®úEò`öÉä®ú

SÉÒEòSÉÒEò EòÉEòÉ

=±±ÉäÊJÉiÉ 

xÉ®ú¨É (Soft) UôÉäc÷ÉUôÉäc÷É

½åþÊb÷±É EòÉä +É<Ç ½þÉä±É ºÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB

´ÉäVÉ (Wedge) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

(Specification)

125gm 1.5gm OÉÉ¨É

´ÉÉ±Éä´ÉÉ±Éä
 250gm

/// VÉèºÉäVÉèºÉä ¤ÉÉì±É¤ÉÉì±É

ªÉ½þªÉ½þ

½äþb÷

(Fig 6) ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ½þlÉÉèbä÷ Eäò +É<Ç

½þlÉÉècä÷ Eäò ¡äòºÉ (Face) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉä UèôxÉÒ iÉlÉÉ {ÉÆSÉ EòÉä `öÉäEò®ú ¨ÉÉ®úxÉä Eäò Ê±ÉB, ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä Eäò

Ê±ÉB iÉlÉÉ VÉÉäc÷Éä {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <iªÉÉÊnù* (Fig 7)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Straight pein hammer)

º]Åäõ]õ {ÉÒxÉ ½èþ̈ É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ EòÉä SÉÉä]õ ¨ÉÉ®úxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ ¨Éå

 Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 11)

<ºÉEòÉ {ÉÒxÉ iÉlÉÉ ½éþÊb÷±É +IÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ̈ É®ú (Ball pein hammer) (Fig 8)

¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ (pein) ½äþb÷ ºÉä ºÉ¦ÉÒ Ênù¶ÉÉ+Éå ̈ Éå vÉÉiÉÖ EòÉä ́ ªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þlÉÉècä÷ ¨Éå VÉÉä +PÉÇ MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú {ÉÒxÉ ½èþ ´É½þ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò

½èþ*  (Fig 9)

<ºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É vÉÉiÉÖ Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú UôÉä®ú EòÉä MÉÉä±É ªÉÉ Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷

¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

GòÉìºÉ {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú (Cross peen hammer) (Fig 10)

BEò GòÉìºÉ {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú Eäò ½äþb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ EòÉä SÉÉä]õ ¨ÉÉ®úxÉä Eäò Ênù¶ÉÉ ¨Éå

´ªÉÉÊ{ÉiÉ (spread) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉ¨Éå VÉÉxÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¤ÉÉiÉ ªÉ½þ ½èþ ÊEò <ºÉEòÉ {ÉÒxÉ, ½éþÊb÷±É +IÉ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ

½þÉäiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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( ) (Wooden Mallet)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¨Éä±É]õÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉiÉÉxÉÉ*

(Mallets)

xÉ®ú¨É ½þlÉÉèc÷É½þlÉÉèc÷É

EòÉäEòÉä

|ÉEòÉ®ú|ÉEòÉ®ú (Types and uses)

BEò º]èõhb÷bÇ÷ ´ÉÖb÷xÉ ¨Éä±É]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ VÉÉì¤É EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉä, ¨ÉÉäb÷xÉä +ÉÊnù

Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* 

±Éè̈ {É ½þlÉÉèc÷É ªÉÉ C±É¤É ½þlÉÉèc÷É BEò UôÉä]äõ +ÉEòÉ®ú EòÉ º±ÉVÉ ½þlÉÉèc÷É ½èþ*

+{ÉäIÉÉEÞòiÉ Eò¨É ´ÉVÉxÉ iÉlÉÉ UôÉä]äõ ½éþÊb÷±É Eäò EòÉ®úhÉ BEò ½þÉlÉ ºÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä

|ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* ªÉ½þ UôÉä]äõ-¨ÉÉä]äõ iÉÉäc÷¡òÉäc÷ EòÉªÉÇ, ÊSÉxÉÉ<Ç EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB

={ÉªÉÉäMÉÒ ½éþ iÉlÉÉ {ÉilÉ®ú ªÉÉ vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB º]õÒ±É EòÒ UèôxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ´ÉVÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ UèôxÉÒ VªÉÉnùÉ +Ænù®ú iÉEò

VÉÉEò®ú EòÉ]õiÉÒ ½èþ VÉ¤ÉÊEò Eò¨É ´ÉVÉxÉ ´ÉÉ±Éä ½þlÉÉècä÷ ¨Éå ªÉ½þ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ*

(Fig 12)

JÉÉäJÉ±ÉÉ

(Fig 2)

¡äòCb÷¡äòCb÷ (end-

faked mallet) (Fig 3)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¨ÉÉxÉEò +Éè®ú Ê´É¶Éä¹É {ÉåSÉEò¶É +Éè®ú =xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ (Standard and special screwdrivers and their
uses)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ½þºiÉ |ÉªÉÖHò {ÉåSÉEò¶É EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ Eò®úxÉÉ

• {É½þSÉÉxÉxÉÉ{É½þSÉÉxÉxÉÉ VÉÉxÉxÉÉ

• {É½þSÉÉxÉxÉÉ{É½þSÉÉxÉxÉÉ VÉÉxÉxÉÉ

• Eò®úxÉÉ*

 (Classification)

� º]èõhb÷bÇ÷º]èõhb÷bÇ÷

�

¡òÒSÉºÉÇ (Features of Standard
screwdrivers) (Fig 1)

-

� ½äþb÷½äþb÷

�

±ÉEòc÷Ò

�

� 40 ºÉä 350

� (Flared)

(Standard Screwdrives)

|ÉEòÉ®ú ºÉä 

(Heavy duty screwdriver)

(Light duty screwdriver)

(Stumpy duty screwdriver)

 (Heavy duty screwdrivers)

(Carpenter)

(Light duty screwdrivers)

(Fig 4)

<±ÉäÎC]ÅõEò±É ={ÉEò®úhÉ Eäò ºÉÉ]Çõ

ºÉÌEò]õ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ EòÉ <ÆºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Stumpy screwdrivers) (Fig 6)

(sturdy)

(Special screw-

drivers and their uses)

 (Offset screwdriver) (Fig 5)

=xÉ {É®ú{É®ú

(Ratchet screwdriver) (Fig 7)

( ) Phillips (cross-recess)

screwdrivers (Fig 8)

53 ½Öþ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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(Screwdrivers specification)

(Fig 10)

45

300mm iÉlÉÉ ¤±Éäb÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç 3mm ºÉä 10mm

½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 11)

110

1 2 3 4 ¨Éå¨Éå

(Screw driver for watch work)

(Fig 9)

(Precautions)

´É½þ {ÉåSÉEò¶É (screwdrivers) ½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉEòÒ Ê]{É

+SUäô ºÉä ºGÚò º±ÉÉä]õ ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉä* (Fig 13)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò +É{ÉEäò ½þÉlÉ iÉlÉÉ ½éþÊb÷±É ºÉÚJÉå ½þÉå +lÉÉÇiÉ

=xÉ¨Éå ÊSÉEòxÉÉ<Ç xÉ ½þÉä*

ºGÚò bÅ÷É<´É®ú Eäò +IÉ EòÉä ºGÚò Eäò +IÉ Eäò ºÉÒvÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê¡òÊ±É{É {ÉåSÉEò¶É (Philips screwdriver) Ê¡òÊ±É{É {ÉåSÉEò¶É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ

VªÉÉnùÉ ºÉä VªÉÉnùÉ xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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{ÉåSÉEò¶É (Screw driver) (Fig 16): ®úÒb (reed) Ë|ÉºÉ (prince),Ë|ÉºÉ

Ê¡òÊ±É{É (phillips) Ê¡òÊ±É{É Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉEò¶É {ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

+Éì¡òºÉä]õ {ÉåSÉEò¶É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =ºÉ ºlÉÉxÉ {É®ú Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ VÉ½þÉÄ {É®ú º]ṍ ÉÒ

{ÉåSÉEò¶É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉÆ¦É´É xÉ½þÓ ½èþ*

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety):

1 ½þ̈ Éä¶ÉÉ ºÉ½þÒ |ÉEòÉ®ú B´ÉÆ ºÉÉ<VÉ EòÉ {ÉåSÉEò¶É |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

2 VÉÉì¤É EòÉä ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòc÷Eò®ú {ÉåSÉEò¶É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

<ºÉEäò Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä SÉÉä]õ EòÉ JÉiÉ®úÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 14)

]Úõ]äõ ªÉÉ JÉ®úÉ¤É ½éþÊb÷±É Eäò ºÉÉlÉ ºGÚò bÅ÷É<´É®ú |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig
15)

ªÉÊnù ºGÚò bÅ÷É<´É®ú JÉ®úÉ¤É ½èþ iÉÉä =ºÉEòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä OÉÉ=hb÷ Eò®úEäò <ºiÉä¨ÉÉ±É Eò®ú

ºÉEòiÉä ½éþ* OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ ªÉ½þ vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ ½èþ ÊEò Ê]õ{É =iÉxÉÒ

½þÒ ¨ÉÉä]õÒ ½èþ ÊVÉiÉxÉÒ ºGÚò EòÉ º±ÉÉì]õ ½èþ*

UôÉä]õÒ VÉÉì¤É {É®ú {ÉäSÉEò¶É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉéSÉ {É®ú ªÉÉ

´ÉÉ<ºÉ {É®ú {ÉEòc÷xÉÉ SÉÉÊ½þB*

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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B±ÉxÉ EÖÆòVÉÒ (Allen keys)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• ¹É]õ¦ÉÖVÉ ºÉÉìEäò]õ (Hexagon socket) ºGÚò EÖÆòVÉÒ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¹É]õ¦ÉÖVÉ ºÉÉìEäò]õ (Hexagon socket) ºGÚò EÖÆòVÉÒ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ*

B±ÉxÉ EÖÆòVÉÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉä]õ ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½éþ VÉèºÉä {±ÉÉÎº]õEò ́ Éä±Éä]õ 8 (2 ]õ ºÉä 10mm)ºÉä

EòÉ BEò ºÉä]õ 2,3,4,5,6,7,8 +Éè®ú 10mm

B±ÉxÉ EÖÆòVÉÒ EòÉ +ÉEòÉ®ú (Sizes of Allen keys) (Fig 1)

+±ÉMÉ +±ÉMÉ Ê½þººÉÉå <ºÉ |ÉEòÉ®ú ={É±É¤vÉ ½éþ 1, 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5,

6, 8, 10, 12, 14, 17, 19, 22, 24, 27, 32 +Éè®ú 36.+Éè®ú

B±ÉxÉ EÖÆòVÉÒ EòÒ {ÉnùxÉÉ¨É (Designation of Allen keys) (Fig 2)

BEò ¹É]õ¦ÉÖVÉ ºÉÉìEäò]õ ºGÚò ÊVÉºÉEòÉ º{ÉÉ]õ ¦É®ú ¨Éå SÉÉèb÷É<Ç 8 mm ½èþ, =ºÉä

{ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉBMÉÉ 8 IS:3082.

¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ (Bench Vice)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

� ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò {ÉÖVÉÉç Eäò xÉÉ¨É BǼ É ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäòþ ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÉÌhÉiÉ Eò®úxÉÉ

• ´ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ JÉÆb÷ (work pieces)  EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉÉ<ºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *  ªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊEòº¨ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½éþ *  ¤ÉåSÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò

´ÉÉ<ºÉ EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ (<ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú ´ÉÉ<ºÉ ) Eò½þiÉä ½éþ *

¤ÉäSÉÆ ́ ÉÉ<ºÉ fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½äþ +lÉ´ÉÉ fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ

<ºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ®äúiÉiÉä (filing) ºÉ¨ÉªÉ, +É®úÒ ºÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ (sawing)

SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ iÉlÉÉ +xªÉ nùºiÉÒ ºÉÆÊGòªÉÉ+Éå EòÉä Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½éþ * (Fig 1) ́ ÉÉ<ºÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ =ºÉEäò VÉ¤Écä÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Æ uùÉ®úÉ ́ ÉÉÌhÉiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½éþ *

¤ÉäSÉÆ ´ÉÉ<ºÉ Eäò {ÉÖVÉç

ÊEòºÉÒ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ÊxÉ¨xÉË±ÉÊJÉiÉ {ÉÖVÉæ ½þÉäiÉä ½éþ -

ÎºlÉ®ú VÉ¤Éc÷É (fixed jaws), SÉ±É VÉ¤Éc÷É (movable jaw) Eò`öÉä®ú VÉ¤Éc÷É

(hard jaw), Îº{Éxb÷±É, ½èþÎhb÷±É, ¤ÉÉCºÉ xÉ]õ, iÉlÉÉ, Ïº|ÉMÉ *

+ÉEòÉ®ú EòÒ Uôb÷ ºÉä ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<x½åþ Eò`öÉä®ú iÉlÉÉ ]äõ¨{ÉbÇ÷ ÊEòªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <x½åþ `L� +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¨ÉÉäc÷É ½Öþ+É

½þÉäiÉÉ ½èþ* B±ÉxÉ EÖÆòVÉÒ Eäò +ÉEòÉ®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ ¹É]Âõ¦ÉÖVÉ Eäò }±Éè]õ Eäò +ÉEòÉ®ú ºÉä

EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses)

ºGÚò ÊVÉºÉ¨Éå +Ænù°üxÉÒ ¹É]õ¦ÉÖVÉ ºÉÉìEäò]õ EòÉä EòºÉxÉÉ ªÉÉ føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

<ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½éþ* (Fig1)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¤ÉÉCºÉ xÉ]õ iÉlÉÉ Ïº|ÉMÉ <ºÉEäò +ÉxiÉÊ®úEò {ÉÖVÉç ½éþ *

¤ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {É +lÉ´ÉÉ ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É VÉ¤Écä÷ (soft jaws)  (Fig 2)

iÉèªÉÉ®ú ´ÉºiÉÖ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É VÉ¤Éc÷Éå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ

VÉÉä Eò`öÉä®ú VÉ¤Éc÷Éå {É®ú B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ *  ªÉ½þ iÉèªÉÉ®ú ´ÉºiÉÖ EòÒ

ºÉiÉ½þ EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉä ½éþ *

´ÉÉ<ºÉ EòÉä +iªÉÉÊvÉEò xÉ EòºÉå +xªÉlÉÉ =ºÉEòÒ Îº{Éxb÷±É JÉ®úÉ¤É ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½éþ *

{ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ (Pipe vice) (Fig 2)

{ÉÉ<{É ́ ÉÉ<ºÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É vÉÉiÉÖ EòÒ MÉÉä±É EòÉ]õ (round section)     ]õªÉÚ¤É

iÉlÉÉ {ÉÉ<{É EòÉä {ÉEc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  <ºÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ºGÚ

=v´ÉÉÇvÉ®ú iÉlÉÉ SÉ±ÉxÉä ªÉÉäMªÉ (movable)   ½þÉäiÉÉ ½èþ *  VÉ¤Éc÷É  =v´ÉÉÇvÉ®ú

EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ *

{ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ  EòÉªÉÇ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä SÉÉ®ú Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú {ÉEòc÷iÉÉ ½èþ * {ÉÉ<{É

´ÉÉ<ºÉ Eäò {ÉÖVÉÉç  EòÉä (Fig 2)  ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

nùºiÉÒ ´ÉÉ<ºÉ (Hand vice) (Fig  3)

nùºiÉÒ ́ ÉÉ<ºÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºGÚò, Ê®ú¤Éä]õ, SÉÉì¤ÉÒ (keys) UôÉä]õÒ ÊbÅ÷±É iÉlÉÉ +xªÉ

UôÉä]õÒ ́ ÉºiÉÚ+Éå EòÉä {ÉEòc÷xÉä ̈ Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ÊVÉx½åþ ¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå {ÉEòc÷xÉÉ

EòÊ ö̀xÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * nùºiÉÒ ´ÉÉ<ºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú BǼ É ºÉÉ<VÉ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½éþ *

´ÉÉ<ºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of Vices)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä JÉÖ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉÉ<ºÉ (quick releasing vice) EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ BǼ É ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ

• {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ, ]Úõ±É¨ÉäEòºÉÇ ´ÉÉ<ºÉ, nùºiÉÒ ´ÉÉ<ºÉ (hand vice), Ê{ÉxÉ ´ÉÉ<ºÉ iÉlÉÂÉ ]Úõ±É¨ÉäEòºÉÇ ´ÉÉ<ºÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ JÉÆb÷  EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Eò<Ç iÉ®ú½þ EòÒ ´ÉÉ<ºÉä ½þÉäiÉÒ ½èþ *  ªÉä ¨ÉÖJªÉiÉ:

¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä JÉÖ±ÉxÉä ªÉÉäMªÉ ´ÉÉ<ºÉ, {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ, nùºiÉÒ ´ÉÉ<ºÉ, Ê{ÉxÉ ´ÉÉ<ºÉ

iÉlÉÉ  ]Úõ±É¨ÉäEòºÉÇ ´ÉÉ<ºÉ ½èþ *

¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä JÉÖ±ÉxÉä ªÉÉäMªÉ ´ÉÉ<ºÉ (Quick releasing vice) (Fig 1)

ªÉ½þ ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ EòÒ ½þÒ iÉ®ú½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ <ºÉEäò SÉ±É VÉ¤Écä÷

(movable jaw) EòÉä JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ±ÉÒ´É®ú/Ê]ÅõMÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *  ªÉÊnù SÉ±É VÉ¤Écä÷ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉä ±ÉMÉä Ê]ÅõMÉ®ú EòÉä nù¤ÉÉ ÊnùªÉÉ VÉÉªÉ iÉÉä

´É½þ xÉ]õ EòÉä +±ÉMÉ Eò®ú näùiÉÉ ½èþ *  ÊVÉºÉ¨Éä  ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ºGÖò +Éè®ú SÉ±É VÉ¤Ébä÷

EòÉä ÊEòºÉÒ ÊxÉÎ¶ªÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

±É¨¤ÉÉ<Ç (125-150mm) iÉlÉÉ VÉ¤Écä÷  EòÒ SÉÉèc÷É<Ç (40-44 mm) ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºGÚò {É®ú Ë´ÉMÉ xÉ]õ (wing nut)  ±ÉMÉÉEò®ú VÉ¤Écä÷ EòÉä JÉÉä±ÉÉ +lÉ´ÉÉ ¤Éxnù ÊEòªÉÉ

VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *  xÉ]õ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ EòÒ BEò VÉÉì ¨Éå ±ÉMÉÉEò®ú nÚùºÉ®äú ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉiÉä

½ÖþB ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

Ê{ÉxÉ ´ÉÉ<ºÉ (pin vice) (Fig  4)

Ê{ÉxÉ ´ÉÉ<ºÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ Eäò EòÉªÉÇJÉhb÷ {ÉEòc÷xÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ

½èþ*  <ºÉ¨Éå ½èþÎhb÷±É iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú UôÉä]õÉ EòÉì±Éä]õ SÉEò ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

SÉEò ¨Éå ±ÉMÉä VÉ¤Éc÷Éå Eäò ºÉä]õ EòÉä ½èþÎhb÷±É uùÉ®úÉ PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ *
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]Úõ±É ¨ÉäEòºÉÇ (Toolmaker’s vice) (Fig  5)

<ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ UôÉä]äõ EòÉªÉÇJÉhb÷Éå EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ÊVÉºÉ

{É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +lÉ´ÉÉ ®äúiÉxÉä EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ ½þÉä +lÉ´ÉÉ ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ {É®ú UôÉä]äõ

VÉÉì¤É Eäò ÊSÉ½þzÉ ̈ Éå ]Úõ±É ̈ ÉäEòºÉÇ ́ ÉÉ<ºÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ªÉ½þ ̈ ÉÞoù

<º{ÉÉiÉ (MS) EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

C- C±Éè̈ {É iÉlÉÉ ]Úõ±É¨ÉäEòºÉÇ C±Éè̈ {É (C-Clamps and Toolmaker's clamps)

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• C±Éè̈ {É |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÉ =qäù¶ªÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• C±ÉèÎ¨{ÉMÉ ªÉÖÊHòªÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÆ ´ÉÌhÉiÉ Eò®úxÉÉ

• c-C±Éè̈ {É EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ BǼ É ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ

• ]Úõ±É¨ÉäEòºÉÇ C±Éè̈ {É EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

C±Éè̈ {É |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÉ =qäù¶ªÉ (Purpose of using clamps)

EòÉªÉÇ EòÉä Ê½þ±ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò C±Éè̈ {É <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB

VÉÉiÉä ½éþ *

C±ÉèÎ¨{ÉMÉÆ ªÉÖÊHòªÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉÆB 

ing devices)

+ÉºÉÉxÉ ±ÉÉäËb÷MÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ¨ÉlÉÇ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

´ÉÉÆÊUôiÉ C±ÉèÎ¨{ÉMÉ ¤É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB *

xªÉÚxÉiÉ¨É MÉÊiÉ ºÉÊ½þiÉ ±ÉÉèËEòMÉ Eò®úxÉä  ¨Éå ªÉÉäMªÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

Fig 1 ¨Éå Ê´ÉÊ¶É¹]õ C±ÉèÎ¨{ÉMÉÆ ªÉÖÊHò |ÉnùÌ¶ÉiÉ EòÒ MÉªÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå C±ÉèË¨É{ÉMÉ

¤É±É ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÖò iÉlÉÉ xÉ]õ ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ *

]Úõ±É ¨ÉäEòºÉÇ ´ÉÉ<ºÉ EòÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrù °ü{É ºÉä ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊºÉ®äú {É®ú ÊUôpù  ÊôbÅ÷±É  Eò®úEäò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉ ±ÉÒ VÉÉiÉÒþ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ºGÚò-®úÉb÷ ½èþÎhb÷±É

(swivel) {Éèb÷ +{ÉxÉÒ VÉMÉ½þ

PÉÚ̈ ÉxÉä Eäò Ê±ÉB º´ÉiÉÆjÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ* C±Éè̈ {É EòÉ Eò`öÉä®úÒEò®úhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *(Fig 2)

work) EòÉä EòÉähÉ {±Éä]õ +lÉ´ÉÉ ÊbÅ÷±É

|ÉäºÉ ]äõ¤É±É {ÉEòc÷xÉä  Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ºÉÉlÉ ½þÒ  ªÉ½þ nùÉä ªÉÉ +ÊvÉEò

EòÉªÉÇ-JÉhb÷Éä EòÉä BEò ºÉÉlÉ {ÉEòc÷ ºÉEòiÉÉ ½èþ * C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ºGÖò Eäò +xiÉ ¨Éå ±ÉMÉÒ

Îº´É´Éä±É (swivel) {±Éä]õ BäºÉÒ ºÉiÉ½þÉå EòÉä {ÉEòc÷xÉä ̈ Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ*þ VÉÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú

xÉ½þÓ ½èþ *  ½þ±Eäò EòÉªÉÉç BÆ´É ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç  Eäò Ê±ÉB C C±Éè̈ {É ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä

½èþ *

]Úõ±É ¨ÉäEòºÉÇ C±Éè̈ {É (Toolmaker’s clamps)

<ºÉ C±Éè¨{É EòÉ ºÉ¤ÉºÉä VªÉÉnùÉ |ÉªÉÉäMÉ +ÉèVÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¨É¶ÉÒxÉ  uùÉ®úÉ UôÉä]äõ

SÉ{É]äõ {ÉÖVÉÉç EòÉä +xªÉ |ÉGò¨ÉÉå Eäò Ê±ÉB {ÉEòc÷xÉä  ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  <ºÉ¨Éå

nùÉä +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú <º{ÉÉiÉ Eäò JÉhb÷ (pieces) {ÉÚhÉÇiÉ: ºÉ½þÒ ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊEòB ½ÖþB

½þÉäiÉä ½éþ * EòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå +ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ +ÉxiÉÊ®úEò ¡ò±ÉEäò +É{ÉºÉ ¨Éä

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]õ´É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

C- C±Éè̈ {É (‘C’ Clamps)

ªÉä C±Éè̈ {É c +ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ * c C±Éè̈ {É EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¡òÉäVÉÇ EòÒ ½Öþ<Ç ªÉÉ føÉ±ÉÒ

½þÉäiÉÒ ½èþ * C±Éè̈ {É EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ SÉ{É]õÉ ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊEòªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ  iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú
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º{ÉäxÉºÉÇ 

=nÂùnäù¶ªÉ :  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

•
•
•
•
•

{ÉÚhÉÇ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½éþ* <x½åþ nùÉä SÉÚc÷ÒnùÉ®ú UbÃ÷Éå  uùÉ®úÉ ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ

VÉÉiÉÉ ½èþ * ºGÖò A EòÉä BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú nùÉä ¡ò±ÉEòÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ

ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ EòÒ  VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ ºGÖò VÉ¤É EòºÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä nùÉ¤É

+{ÉäÊIÉiÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

»EÖò Uôc÷ B Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇ ¨Éå BEò ÊUôpù ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå EòÉä<Ç ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉ

b÷É±ÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ iÉÉÊEò =ºÉä EòºÉxÉä  Eäò Ê±ÉB PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò *  ]Úõ±É ̈ ÉäEòºÉÇ

C±Éè̈ {É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ {É½þ±Éä ºÉä ¨É¶ÉÒxÉxÉ EòÒ MÉªÉÒ ºÉ¨ÉiÉ±É (flat) BǼ É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú

ºÉiÉ½þÉå ́ ÉÉ±Éä VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * SÉÚÆÊEò <ºÉ C±Éè̈ {É EòÉ

ºÉ¨{ÉEÇò IÉäjÉ ºÉÒÊ̈ ÉiÉ  ½þÉäiÉÉ ½èþ  <ºÉÊ±ÉB ]Úõ±É ̈ ÉäEòºÉÇ C±Éè̈ {É ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç ºÉÒÊ̈ºÉÒÊ̈ Eäò Ê±ÉB

={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ *  ªÉ½þ ½þ±ÉEäò EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ *

U C±Éè̈ {É (‘U’ Clamps)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò C±Éè̈ {É V ¤±ÉÉEò Eäò ={ÉºÉÉvÉEò (accesseries) Eäò °ü{É ¨Éå

|ÉªÉÖHò ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ * V JÉÉÄSÉä  ̈ Éå VÉÉì¤É EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ  ºÉä {ÉEòc÷ Eò®ú Ê´ÉxªÉÉºÉ

(layout) ÊGòªÉÉ BǼ É +xªÉ ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊGòªÉÉÆB (operations) Eò®úxÉä ½äþiÉÖ <xÉ

C±Éè̈ {ÉÉå EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¡òÉº]õxÉ®ú¡òÉº]õxÉ®ú

VÉÉìVÉÉì

½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¨Éå 

¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä ÊEòB VÉÉiÉÉÊEòB VÉÉiÉÉ

º¨ÉÚlÉ ºÉ®ú¡äòºÉº¨ÉÚlÉ ºÉ®ú¡äòºÉ

(The basic types of

spanners are) : (Fig 1)

¤ÉÉìCºÉ¤ÉÉìCºÉ

VÉÉì¤ÉVÉÉì¤É

(Fig 2)

+Éì]õÉä̈ ÉÉäÊ]ṍ É : ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É (NSQF ¨ÉèEäòÊxÉEò±É b÷ÒWÉ±É ºiÉ®ú- 4) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


