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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.74 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ ÊºÉº]ṏ É (Wire feed system)

=nÂùnùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +ÆiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä

• ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ ÊºÉº]õ¨É Eäò EòÉªÉÇ +Éä®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉªÉ®ú bÅ÷É<´É ®úÉä±É®ú Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éä ¤ÉiÉÉBÆ*
´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷®ú (Wire feeder) (Fig 1)

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷®ú MIG /MAG ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉ BEò Ê½þººÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

i) ´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÒ MÉÊiÉ EòÉä ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÒ
´ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ¡òÒb÷®ú ºÉä vÉCEòÉ näùiÉÉ ½è*þ

ii) ´ÉäÏ±b÷MÉ {É´É®ú ºjÉÉäiÉ ºÉä ¡òÒb÷®ú iÉEò <x]õ®ú EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒb÷ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä
+Éè®ú Ê¡ò®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ Eäò Ê±ÉB ́ ÉäÏ±b÷MÉ SÉÉ±ÉÖ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ®úÉºiÉÉ |ÉnùÉxÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ*þ

iii) BEò ºÉÉä±ÉäxÉÉä<b÷ ´ÉÉ±´É Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä MÉèºÉ |É´ÉÉ½þ ÊxÉªÉÆjÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ
½è*þ MÉèºÉ ¡òÒb÷®ú ºÉä ´Éè±b÷ IÉäjÉ +Éè®ú Ê¡ò®ú MIG ´ÉèÎ±b÷MÉ Eäò MÉxÉ Eäò xÉÒSÉä
MÉèºÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ¡òÒb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* MÉèºÉ EòÉä MÉèºÉ
ÊxÉªÉÉ¨ÉEò ºÉä xÉÒSÉä ¡òÒb÷ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, ´Éä±b÷ IÉäjÉ EòÉä ¡òÒb®ú EòÒ uùÉ®úÉ
Ê¡ò®ú MIG ´ÉäÏ±b÷MÉ ]õÉSÉÇ EòÉä*

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷®ú Eò<Ç +±ÉMÉ +±ÉMÉ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú +ÉEòÉ®úÉä ¨Éä +ÉiÉä ½è*þ {É®úxiÉÖ ´Éä
ºÉ¤É +{ÉxÉÒ BEò ½þÒ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ ÊxÉ¦ÉÉiÉä ½è*þ ¡òÒb÷®úÉä EòÉä {ÉÉ´É®ú ºjÉÉäiÉ ºÉä +±ÉMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉÉ <ºÉä {ÉÉ´É®ú ºjÉÉäiÉ ¨Éä ½þÒ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½è*þ Ê¡òb÷
+±ÉMÉ +±ÉMÉ Ê½þººÉÉå ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ |ÉiªÉäEò Ê½þººÉä EòÒ +±ÉMÉ +±ÉMÉ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ*

i) iÉÉ®ú EòÉ +ÉEòÉ®ú

ii) ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ]õÉ<{É VÉÉä ¡òÒb÷ Eò®ú´ÉÉxÉÉ ½è* (|ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ º]õÉ<±É EòÉ ®úÉä±É®ú OÉÖ́ É +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½è)þ

 º]õÒ±É +Éè®ú +xªÉ ½þÉbÇ÷ ´ÉÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉB ´ÉÒ ®úÉä±É®

¡ò±ÉCºÉ EòÉä®úc÷÷ ´ÉÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉB V  xÉ±ÉÇb÷ ®úÉä±É®ú

B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +Éè®ú +xªÉªÉ ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É ´ÉÉªÉ®úÉå Eäò Ê±ÉB U-OÉÖ́ Éb÷*

+SUôÉ ́ ÉÉªÉ®ú bÅ÷É<´É ½èþþ ́ ÉÉ®ú ]èõ¶ÉxÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |Éè¶É®ú ®úÉä±É®ú EòÉ ¦ÉÒ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½þè ªÉ½þÉÄ ´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb EòÒ JÉSÉÇ Eò®úxÉä Eäò {ÉªÉÉÇ{iÉ nùÉ¤É
ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþþ ±ÉäÊEòxÉ iÉÉ®ú EòÉä EÖòSÉ±ÉxÉä Eäò +ÊvÉEò ºÉ½þÒ ®úÉä±É®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÉ ºÉÚZÉ ½èþ ÊEò BEò +SUôÉ ´ÉÉªÉ®ú bÅ÷É<´É Ê¤ÉxÉÉ ´ÉÉªÉ®ú iÉxÉÉ´É
EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* nù¤ÉÉ´É ®úÉä±É®ú, ´ÉÉªÉ®ú iÉxÉÉ´É EòÉä ºÉä]õ

´ÉÉªÉ®ú º{ÉÚ±É ½þÉä±b÷®ú (Wire spool holder) ªÉ½þ ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷®ú ¨Éä ´ÉÉªÉ®ú
EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò º{ÉÚ±É EòÉä {ÉEòb÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ªÉ½þ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò ÊEò bÅ÷É<´É ®úÉä±É®ú +{ÉxÉä EòÉªÉÇ EòÉä `öÒEò ºÉä Eò®úxÉä ¨Éå
ºÉIÉ¨É ½þÉäxÉä Eäò ºÉ½þÒ EòÉähÉ {É®ú EòÉªÉÇ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ*

bÅ÷É<´É ¨ÉÉä]õ®ú (Drive motor) MIG /MAG/ ´ÉäÏ±b÷MÉ ÊSÉEòxÉÒ +Éè®ú
ÊxÉ®ÆúiÉ®ú ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒc÷ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½è*þ ´ÉÉªÉ®ú bÅ÷É<´É ¨ÉÉä]õ®ú EòÉ EòÉ¨É

bÅ÷É<´É ®úÉä±ÉÇºÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä EòÉ EòÉ¨É Eò®úiÉÉ ½èþ þ(ªÉ½þ ®úÉä±ÉºÉÇ EòÉ BEò ªÉÉ +ÊvÉEò
ºÉä]õ ò½þÉä ºÉEòiÉÉ ½è)þ +Æb÷®ú ºÉÉ<VÉú bÅ÷É<´É ¨ÉÉä]õ®úÉå Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É º´É°ü{É Ê¨ÉMÉ
´ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ Eäò xÉÒSÉä ´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ EòÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½äþ ªÉ½þ MIG Eäò
iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éä +SUôÒ Eò´ÉÉÊ±É]õÒ ÊºÉº]ṏ É ½èþ*

bÅ÷É<´É ®úÉä±É®ú (Drive rollers): bÅ÷É<´É ®úÉä±ÉºÉÇ ´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ºÉ¨ÉZÉ
±ÉäiÉä ½äþ +Éè®ú ±ÉMÉÉiÉÉ®ú MIG ´ÉäÏ±b÷MÉ MÉxÉ ¨Éä iÉÉ®ú ¡òÒb÷ Eò®úiÉä ½éþþ
(Figs 2 & 3) +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ ®úÉä±ÉºÉÇ uùÉ®úÉ SÉªÉÊxÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ
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Eò®úxÉä EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* ªÉ½þ VªÉÉnùÉ nù¤ÉÉ´É ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò
´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ¡òÒb÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉäÊEòxÉ ´ÉÉªÉ®ú ¨Éå VªÉÉnùÉ iÉxÉÉ´É xÉ½þÓ
½þÉäxÉÉ, iÉÉÊEò ´ÉÉªÉ®ú xÉ½þÓ ]Úõ]äõ* iÉxÉÉ´É®ú EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ*

iii) ºÉ¦ÉÒ MÉÉ<b÷, bÅ÷É<´É ®úÉä±É®ú EòÉä ÊVÉiÉxÉÉ xÉVÉnùÒEò ½þÉä ºÉEäò, iÉÉÊEò ´ÉÉªÉ®ú
EòÉ MÉÖSUôÉ ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòÉ VÉÉªÉå*

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ Eòx]ÅõÉä±É  (Wire feed controls)

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷®ú EòÉä +{ÉxÉÒ +iÉÊxÉÌ½þiÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ½þÉäMÉÒ ¡òÒb÷®ú ¨Éä EÆòx]ÅõÉä±É ½þÉäxÉä
´ÉÉ±ÉÒ |ÉhÉÉ±ÉÒ ÊxÉªÉjÉhÉ EòÒ ºÉÆJªÉÉ ¡òÒb÷®ú Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ

i) ´ÉÉªÉ®ú º{ÉÒb÷ (Wire speed) - ªÉ½þ ÊxÉªÉjÉhÉÆ <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ
ÊEò bÅ÷É<´É ®úÉä±ÉºÉÇ ÊEòiÉxÉÒ iÉäVÉÒ ºÉä SÉÉ±ÉÖ ½þÉäMÉÉ +Éä®ú VÉèºÉÉ EòÒ {É½þ±Éä ¤ÉiÉÉBÆ*
MÉªÉÉ ½èþ |ÉiªÉäEò iÉÉ®ú Eäò Ê±ÉB iÉÉ®ú EòÒ MÉÊiÉ ÊVÉiÉxÉÒ +ÊvÉEò ½þÉäMÉÒ =iÉxÉÒ ½þÒ
+ÊvÉEò ¶ÉÊHò ºjÉÉäiÉ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ ½þÉäMÉÉ* ´ÉÉªÉ®ú º{ÉÒb÷ EÆòx]ÅõÉä±É ]äõ¤É±É EòÉä
´ÉÉªÉ®ú º{ÉÒb÷ Eòx]ÅõÉä±É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB <SÉ |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ ªÉÉ
¨ÉÒ]õ®ú |ÉÊiÉ ªÉÖÊxÉ]õ ªÉÉ ºÉ¤ÉºÉä vÉÒ¨ÉÒ MÉÊiÉ Eäò |ÉÊiÉ¶ÉiÉ Eäò °ü{É ¨Éä ¶ÉÖxªÉ ºÉä
=SSÉiÉ¨É MÉÊiÉ 100% |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ½þÉäxÉä Eäò xÉÉiÉä* +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú 1 m/min  ºÉä
25 m/minõ EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ ½þÉäMÉÒ 25 m/min

iÉÉ®ú EòÒ MÉÊiÉ ºÉäÊ]õMÉ uùÉ®úÉ ÊxÉvÉÉÊ®úiÉ ÊEòB VÉÉ ®ú½äþ B¨{É®äúVÉ {É®ú ªÉÉjÉÉ EòÒ
MÉÊiÉ, ´ÉÉªÉ®ú EòÒ VÉ¨ÉÉ nù®ú {É®ú ¦ÉÒ |É¦ÉÉ´É {Écä÷MÉÉ, =SSÉ B¨{ÉÒªÉÉäÊ®úªÉ¨É Eäò
±ÉÉ¦É Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ÊVÉºÉä ´Éä±b÷ Eò®úiÉä ½èþ =ºÉEòÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç VªÉÉnùÉ ½èþ*

ii) {ÉVÉÇ Îº´ÉSÉ (Purge switch) - EÖòUô ¡òÒb÷®úÉä ¨Éä BEò {ÉVÉÇ Îº´ÉSÉ ½þÉäiÉÉ
½è*þ ªÉ½þ MÉäºÉ ¡òÒb÷®ú EòÉä MÉèºÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¤ÉxÉÉ ´É SÉÉ±ÉÖ
¡òÒb÷®úú ®Éä±É®ú EòÉä SÉÉ±ÉÖ ÊEòB Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ {ÉÉ´É®ú EòÉä vÉÉiÉÖ SÉÉ±ÉÖ ÊEòB
Ê¤ÉxÉÉ MÉèºÉ |É´ÉÉ½þ EòÒ ºÉäË]õMÉ EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½èþ*

iii) ¤ÉxÉÇ ¤ÉèEò (Burnback) - ¤ÉxÉÇ ¤ÉèEò =ºÉ Êb÷OÉÒ EòÒ ºÉäË]MÉ ½èþ VÉÉä ´ÉÉ®ú
<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ́ Éä±b÷ Eäò{ÉÖ®úÉ ½þÉäxÉä {É®ú EòÉx]èõC]õ Ê]õ{É EòÒ +Éè®ú ́ ÉÉ{ÉºÉ Ê{ÉPÉ±É VÉÉBMÉÒ
ªÉÊnù ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ´ÉxÉÇ ¤ÉèEò ½èþ iÉÉä ´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ø EòÉx]äõC]õõ Ê]õ{É {É®ú Ê{ÉPÉ±É
VÉÉBMÉÉ +Éä®ú {ÉÉäÊVÉÊ]ṍ É °ü{É ºÉä <ºÉ¨Éä xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖþSÉÉBÄMÉÉ* {ÉªÉÉÇ{iÉ ¤ÉxÉÇ ¤ÉèEò
ºÉè]õ xÉ½þÒ ½èþ iÉÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb ´Éä±b÷÷ {ÉÚ±É ºÉä xÉ½þÒ Ê{ÉPÉ±ÉäMÉÉ +Éè®ú ¤Éè±b÷ vÉÉiÉÖ ºÉä
ÊSÉ{ÉEòÉ ®ú½þ VÉÉiÉÉ ½èþ*

iv) º{ÉÉä]õ ]õÉ<¨É®ú +Éè®ú Îº]õSÉ¨ÉÉäb÷ºÉ (Spot timers or stitch modes)

ªÉä EÖòUô ¡òÒb÷®ú ¨Éä {ÉÉB VÉÉiÉä ½èþ* <x½äþ +ºÉÉxÉÒ ºÉä EÆò]ÅõÉä±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ¤É
Ê]ÅõMÉ®ú nù¤ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ®úÉä±É®ú ]ÇõxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú Ê]ÅõMÉ®ú EòÉx]äõC]õ ºÉGòÒªÉ ½þÉä
VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.74 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.75 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

GMAW ¨Éä |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÉªÉ®ú º]èõbÇ÷b÷ b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú =xÉEòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ AWS Eäò +xÉÖºÉÉ®ú (Welding wires
used for GMAW, standard diameter and codification as per AWS)

=nÂùnùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +ÆiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ iÉÉ®úÉå EòÉ ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò ºÉÆ®úSÉxÉÉ Eäò ¤ÉÉ®äú VÉÉxÉåMÉä*

300 ºÉÒÊ®úVÉ º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±É {É®ú ¶ÉÉ]Ç ºÉÌEò]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò Ê±ÉB +xÉÖ̈ ÉÉÊxÉiÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
ºÉäË]õMÉºÉ

<±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ ´ÉÉªÉ®ú Ê{ÉPÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉÉªÉ®ú GMAW  (Electrode wire -

consumable wire for GMAW) : |Énù¶ÉÇxÉ +Éè®ú vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú
Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éä EòÉä EòÉ¡òÒ ½þnù iÉEò ´ÉÉªÉ®ú Eäò ´ªÉÉºÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ ºÉäÊ]õMºÉ uùÉ®úÉ
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, +ÉEÇò ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú B¨{É®äúVÉ +Éè®ú ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò MÉÖhÉÉä
EòÉä ¦É®úxÉä ´ÉÉ±Éä iÉÉ®ú Eäò °ü{É ¨Éå*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ (Machine settings) : ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉÉB MÉB
iÉÉ®ú +Éè®ú B¨{ÉÒªÉ®ú Eò®Æú]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ ¨Éè]õ±É ]ÅõÉºÉ¡ò®ú Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä iÉªÉ Eò®úiÉÉ
½èþ* Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú EÆò®ú]õ EòÉä ̈ ÉÉ<Eò±É º]õÒ±É, Eò¨É Ê¨É¸É
vÉÉiÉÖ <º{ÉÉiÉ +Éè®ú º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É EòÒ ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç iÉÊ±ÉEòÉ+Éä
¨Éä ºÉÉ®úhÉÒ ¤Érùù ÊEòªÉÉ ½èþ*

±ÉMÉ¦ÉMÉ ½þ±Eäò +Éè®ú Eò¨É +±ÉÉB º]õÒ±É {É®ú ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ vÉÉiÉÖ ]ÅõÉºÉ¡ò®ú Eäò Ê±ÉB
¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ

Electrode Arc Amperage
diameter(mm) voltage range

0.8 16-22 80-190

1.2 17-22 100-225

Electrode Arc Amperage
diameter(mm) voltage range

0.8 24-28 150-265

1.2 24-30 200-315

1.6 24-32 275-500

Electrode Arc Amperage
diameter(mm) voltage range

0.8 17-22 50-180

1.2 17-22 100-210

300  ºÉÒÊ®úVÉ º]äõxÉ±ÉºÉ º]õÒ±É {É®ú º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò Ê±ÉB +xÉÖ̈ ÉÉÊxÉiÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉÆË]õMÉºÉ

Electrode Arc Amperage
diameter (mm) voltage range

0.8 24-28 160-210

1.2 24-30 200-300

1.6 24-32 215-325

®úÉºÉÉªÉÊxÉEò MÉÖhÉ (Chemical properties) : ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò MÉÖhÉ - ́ ÉÉªÉ®ú
¡òÒb÷®ú ̈ Éä Ê¡ò±É®ú ́ ÉÉªÉ®ú  ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò ÊGòªÉÉBÄ ¤É½ÖþiÉ ̈ É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÖÊ¨ÉEòÉ ÊxÉ¦ÉÉiÉÒ
½è*þ ̈ ÉÖJªÉ ºÉÆ®úSÉxÉÉ |É¨ÉÖJÉ iÉl´ÉÉä Eäò +±ÉÉ´ÉÉ ½þ±Eäò º]õÒ±É ́ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ̈ ÉÉ¨É±Éä ̈ Éå º]õÒ±É
¨Éå +ÉCºÉÒEò®úhÉ Eäò EòÉ®úhÉ {ÉÉ®ÉäºÉÒ]õÒ EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É Eäò Ê±ÉB +É`ö ±ÉèºÉä b÷Ò
+ÉCºÉÉ<b÷ ¶ÉÊ¨É±É ½þÉäMÉÉ* ½þ±Eäò ºÉ]õÒ±É ¡òÒb÷®ú iÉÉ®úÉä EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹]õ ºÉ®ÆúSÉxÉÉ
iÉÉÊ±ÉEòÉ ̈ Éä ºÉÚSÉÒ¤ÉÞrù ½è*þ ½þ̈ É +{ÉxÉä +ÊvÉEòÉÆ¶É EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É Eäò Ê±ÉB ER 708-

6 ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ®ú½äþ ½è*þ

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÉªÉ®úÉä EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹ÉiÉÉ (Specification of electrode

wires)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ́ ÉÉªÉ®úÉä EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹ÉiÉÉ - GMAW <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹`öiÉÉ AWS

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç ½èþ

Eg: E 70S-2 or ER70S-2 or E70T-2

xÉ®ú¨É +Éè®ú Eò¨É Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ <º{ÉÉiÉ ̈ Éå º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò Ê±ÉB +xÉÖ̈ ÉÉÊxÉiÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
ºÉäË]õMÉºÉ

AWS classification c Mn Si P S Cu Ti Zr Al

70S-2  0.07     0.025      0.035        0.5

70S-3

70S-6

 0.90
to

1.40

0.40
to

1.40

0.05
to

0.15

0.02
to

0.12

0.05
to

0.15

0.06
to

0.15

0.90
to
1.4

0.45
to
0.7

0.07
to

0.15

1.4
to

1.85

0.8
to

1.15
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E — Electrode

ER — Electrode can also be used as a filled Rod in GTAW.

70 — 70 x 1000 PSI — ́Éè±b÷ EòÒ ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ÊVÉºÉä ½þ̈ É {ÉÉ=b÷ {É®ú ºEòÉ´ÉªÉ®ú
<xSÉ*

S — `öÉäºÉ ´ÉÉªÉ®/ú ®úÉb÷

T — ]õªÉÖ¤É±É®ú ´ÉÉªÉ®ú VÉÉä FCAW ¨Éä |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ

2 — ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò ºÉÆ®úSÉxÉÉ, ´ÉVÉxÉ EòÒ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EäòÊ¨ÉEò±É
EòÉ¨É{ÉÉäÊMÉ¶ÉxÉ ´ÉÉªÉ®ú

´ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ SÉÖxÉÉ´É (Wire electrodes selection)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ SÉÖxÉÉ´É Ê¨ÉMÉ +Éä®ú ¨ÉäMÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÉºÉäºÉ ÊxÉ¨xÉ ¤ÉÉiÉÉä {É®ú
ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½èþ

1 <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éä ºÉÉäÊ±Éb÷ +Éè®ú ¡ò±ÉCºÉ EòÉä®ú ´ÉÉªÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

2 ªÉ½þ VÉÉä ¨Éä]õ±É ´Éä±b÷ ½þÉäxÉÉ ½èþ =ºÉEòÒ ®úSÉxÉÉ ½èþ

3 ´ÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ½þ®ú +Éè®ú +xnù®ú EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½äþ

4 VÉÉäb÷ EòÉ Êb÷VÉÉ<xÉ

5 ±ÉÉMÉiÉ

6 ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨ÉäÊ]õÊ®úªÉ±É Eäò ªÉÉËjÉEòò MÉÖhÉÉå VÉÉä ¤ÉäºÉ ¨Éä]õ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉä ½èþ*þ

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.75 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


