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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.71 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

GMAW Eäò ±ÉÉ¦É +Éè®ú ½þÉÊxÉªÉÉÆ SMAW |ÉÉäºÉäºÉ Eäò >ð{É®ú +Éè®ú +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Advantages,
disadvantages of GMAW over SMAW process and applications)

=nÂùnùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +ÆiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• Co

2
 ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ ±ÉÉ¦É +Éè®ú ½þÉÊxÉªÉÉÆ ¤ÉiÉÉB +Éä́ É®ú ¶ÉÒ±b÷ ¨Éè]õ±É +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ +{ÉäIÉÉ ¨Éå

• Co
2
 ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ |ÉÉäºÉäºÉ ¤ÉiÉÉBÆ*

±ÉÉ¦ÉÉå (Advantages) :  <ºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ +Éä®ú º]õ¤É
±ÉÉìºÉ Eäò EòÉ®úhÉ ÊEò¡òÉªÉiÉÒ ½è*þ

<ºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä {ÉèxÉÒ]Åäõ¶xÉ +ÊvÉEò +ÉiÉÒ ½èþ*

{ÉiÉ±ÉÒ +Éä®ú ¨ÉÉä]õÒ {±Éä]õÉä EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ´Éä±b÷÷ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½è*þ

EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É +É±ÉÉªÉ º]õÒ±É, º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É iÉÉÆ¤ÉÉú +Éä® ú<ºÉEäò +±ÉÉªÉ
B±ÉªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +Éè®ú <ºÉEäò +±ÉÉªÉ EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉ ́ Éä±b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉ¦ÉÒ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éä ´Éä±b ÊEò VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½è*þ

Êb÷{ÉÉäÊVÉ]õõ ®äú]õ +ÊvÉEò ½èþ*

<ºÉ¨Éå EòÉä<Ç ºÉÉäÊ±Éb÷ ¡ò±ÉCºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ <ºÉÊ±ÉB <ºÉ¨Éä
´ÉäÏ±b÷MÉ ®úxÉ Eäò ¤ÉÉnù º±ÉäMÉ ºÉ¡òÉ<Ç EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ {Éc÷iÉÒ* Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉä
Eò¨É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þÉÊxÉªÉÉÄ  (Disadvantages)

´ÉäÏ±b÷MÉ ={ÉEò®úhÉ ¨É½ÆþMÉä ½èþ

SÉÚËEò ½þ́ ÉÉ ÊbÅ÷}]ṏ Éõ {ÉÊ®ú®úÊIÉiÉ MÉäºÉ Eäò ̈ ÉÖCiÉ |É´ÉÉ½þ ̈ Éå {É®äú¶ÉÉxÉÒ =i{ÉzÉ Eò®úiÉÉ
½èþ <ºÉÊ±ÉB +É=]õb÷Éä®úõ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå GMAW EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úiÉä*þ

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Applications) : <ºÉ |ÉÊEòªÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É, +±ÉÉªÉ
º]õÒ±É, º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É, B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É, iÉÉÆ¤ÉÉ, ÊxÉEò±É +Éä®ú =ºÉEäò +±ÉÉ´ÉÉ
]õÉ<]äõÊxÉªÉ¨É +ÉÊnù Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ ½þ±Eäò +Éä®ú ¦ÉÉ®úÒ ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ EòÉªÉÇ,

ªÉ½þ |ÉÉäºÉäºÉ |Éè¶É®ú ¤ÉäVÉä±É, +Éä]õÉä̈ ÉÉä¤ÉÉ<±É =PÉÉäMÉÉä ̈ Éåä, VÉ½þÉVÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ̈ Éå <ºÉEòÉ
ºÉ¡ò±ÉiÉÉ {ÉÚ́ ÉÇEò |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.72 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

GMAW Eäò |ÉÉäºÉäºÉ (Process variables of GMAW)

=nÂùnäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• CO

2
 ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä ÊEòxÉÉ®äú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä EòÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉB

• CO
2
 ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +±ÉMÉ +±ÉMÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ {Éè®úÉ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ºÉ¨ÉZÉÉB

• CO
2
 ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊEòªÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉ+Éä*

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ {Éè®úÉ¨ÉÒ]õ®ú (GMA welding process param-
eters/variables)

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ̈ ÉÉ{Énùb÷Éä EòÉä GMAW/CO
2
 ́ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ ́ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éå ̈ ÉÉxÉÉ

VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ +ÉEòÉ®ú

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ EòÒ nù®ú

+ÉEÇò ́ ÉÉä±]äõVÉ

Îº]õEò +É=]õ

´ÉäÏ±b÷MÉ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ

¶ÉÒÏ±b÷MÉ MÉèºÉ

]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷

<±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ (Electrode) : ´Éä±b÷ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB
=ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú EòÉ iÉÉ®ú +Éè®ú ÊVÉºÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ́ÉäÏ±b÷MÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò ºÉ´ÉÉæiÉ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨É |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ºÉÆ®úSÉxÉÉ ´É½þÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉèºÉä EòÒ VÉÉä vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä
´Éä±b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ*

¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ´ÉÉªÉ®ú ´ªÉÉºÉ ½èþ 0.8 mm, 1.0 mm, 1.2 mm, 1.6 mm +Éè®ú
2.4 mm ½èþ*

´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ (Welding current) : ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ EòÒ MÉÊiÉ Eò®Æú]õ EòÉä
ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®úiÉÒ ½è*þ +±ÉMÉ +±ÉMÉ ́ ÉÉªÉ®ú ́ ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ Eò¨É ªÉÉ VÉªÉÉnùÉ Eò®Æú]õ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½è* ́ÉÉªÉ®ú Eäò ́ªÉÉºÉ EòÉä ¤Énù±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¤ÉxÉÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç
Eäò ́ ÉäÏ±b÷MÉ vÉÉiÉÖ EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½è*þ SÉÖxÉä ½ÖþB Eò®Æú]õ EòÒ +SUôÒ {ÉèxÉÒ]Åèõ¶ÉxÉ Eäò
Ê±ÉB Eò®Æú]õ =ÊSÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þþB +Éè®ú <ºÉºÉä +xb÷®úEò]õ +Éè®ú iÉÖ±ÉxÉä EòÒ Eò¨É ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½è*þ (gmaw) ́ ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ ºÉ¡ò±ÉiÉÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ EòÒ Ê]õ{É {É®ú =SSÉ Eò®Æú]õ
<ºÉEòÉ EòÉ®úEò ½èþ*

GMA ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ ºÉ¡ò±ÉiÉÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ {É®ú =SSÉ vÉÉ®úÉ PÉxÉi´É EòÒ BEòÉOÉiÉ,
EòÉ EòÉ®úhÉ ½èþ* Eò®Æú]õ º±ÉèC¶ÉxÉ {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ b÷É]õÉ xÉÒSÉä ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ VÉ¤É Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉ¤É Ê´ÉtÖiÉ vÉÉ®úÉ ¦ÉÒ Ê¦ÉzÉ ½þÉäMÉÉ*

Eò®Æú]õ +±ÉMÉ-+±ÉMÉ ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ Eäò +±ÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

CO
2 
´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ nù®ú EòÉ ºÉÒ¨ÉÉ (¥ÉäEäò]õ ¨Éå vÉÉ®úÉ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½) èþ

´ÉÉªÉ®ú ¡òÒb÷ MÉÊiÉ, m/min]

´ÉÉªÉ®ú ´ªÉÉºÉ (mm) º|Éä |ÉEòÉ®ú +ÉEÇòºÉ  (28 - 32 V) ¶ÉÉ]Çõ ºÉ®úÌEòË]õMÉ +ÉEÇòºÉ (16-22 V)

0.8 5.0-15 (150-250 amps 2.5-7.5 (60-160 amps)

1.2 5.0-15 (200-350 amps) 2.0-3.8 (100-175 amps)

1.6 5.0-8.8 (350-500 amps) 1.5-2.0 (120-180 amps)

+ÉEÇò ́ ÉÉä±]äõVÉ (Arc voltage) : ́ ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éä BEò ¤É½ÖþiÉ EòÒ ̈ É½þi´É{ÉÚhÉÇ
½èþ ̈ ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä CªÉÉäÊEò ªÉ½þ +ÉEÇò Eäò UôÉä]õÒ bÅ÷É{É±Éä]õù ]ÅõÉºÉ¡ò®ú GòÉºÉ EòÒ nùÒ EòÉä
|É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úEäò vÉÉiÉÖ ]ÅõÉºÉ¡Çò®ú Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* +ÉEÇò ́ ÉÉä±]äõVÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç, VÉÉèc÷ EòÉ |ÉEòÉ®,ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú
´É +xªÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ*

Ê´É´É®úhÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉ MÉÉ<b÷ EòÉ ]äõ¤É±É ºÉÆnù¦ÉÇ Eò®úÉä*

+ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ º{ÉÒb÷ (Arc travel speed) :  ªÉ½þ ́ É½þ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå
+ÉEÇò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ Ê±ÉÊxÉªÉ®ú ®äú]õ {É®úú ̈ ÉÚ́ É Eò®úiÉÉ ½èþ +ÉEÇò EòÒ MÉÊiÉ ¤ÉÒb÷ EòÉ +ÉEòÉ®ú
+Éè®ú {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*  ªÉÊnù +ÉEÇò EòÒ MÉÊiÉ Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÒþ

iÉÉä ́ Éä±b÷ {ÉÚ±É ¤Écä÷÷ +ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*þ VÉèºÉä-VÉèºÉä ªÉÉjÉÉ EòÒ MÉÊiÉ ¤Éc÷ø VÉÉiÉÒ
½èþ iÉÉ{É EòÒ >ð¹¨ÉÉ EòÒ nù®ú Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½è*þ <ºÉEäò {ÉÊ®úhÉÉ¨Éº´É°ü{É {ÉèxÉÒ]Åäõ¶ÉxÉ
¨Éå Eò¨ÉÒ +É VÉÉiÉÒ ½è* VÉ¤É ªÉÉjÉÉ EòÒ MÉÊiÉ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ* iÉÉä ¤ÉÒb÷ Eäò ºÉÉlÉ
+Æb÷®ú Eò]õþ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ CªÉÉäËEò Ê¡ò±É®ú ̈ Éè]±É ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ̈ ÉÉjÉÉ ̈ Éå Êb÷{ÉÉäÊVÉ]õ
½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ¨Éè]õ±É ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ¨Éè]õ±É <ºÉ +OÉ®ú Eò]õ EòÒ ¦É®úxÉä Eäò
Ê±ÉB |ÉªÉÉÇ{iÉ xÉ½þÓ ½è*

Îº]õEò +É=]õ (Stick out)  : ªÉ½þ ºÉÆ{ÉEÇò ]õªÉÚ¤É Eäò +ÆiÉ +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Ê]õ{É
Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ ½èþ* (Fig 1)
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VªÉÉnùÉ ±É¨¤ÉÉ Îº]õEò +É=]õ Eò¨É +ÉEÇò ½þÒ]õ ̈ Éå +ÊiÉÊ®úCiÉ vÉÉiÉÖ VÉ¨ÉÉ ½þÉäxÉä EòÉ
{ÉÊ®úhÉÉÊ¨ÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ, JÉ®úÉ¤É ́Éä±b÷ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ºÉÆEòÒhÉÇ {ÉäÊxÉ]Åäõ¶ÉxÉ EòÉä =i{ÉzÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É Îº]õEò +É=]õ ±ÉPÉÖ ½èþ, iÉ¤É +ÊvÉEòiÉ¨É º{Éä]õ®ú xÉÉäVÉ±É ̈ Éå VÉ¨ÉÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

º{Éä]õ®ú xÉÉäVÉ±É ̈ Éå VÉ¨ÉÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉÉä {ÉÊ®ú®úÊIÉiÉ MÉäVÉ |É´ÉÉ½þ EòÉä |ÉÊiÉ¤ÉÆÊvÉiÉ
Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú ´Éä±b÷ ¨Éå {ÉÉä®úÉÊºÉ]õÒ EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEòË]õMÉ +ÉEÇò EòÉ ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶É MÉªÉÉ º]õÒEò+É=]õ  6 ºÉä 13 mm

½èþ +Éè®ú º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú +ÉEÇò Eäò Ê±ÉB 13 ºÉä 25 mm*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ÎºlÉÊiÉõ (Electrode position) :  ºÉ¦ÉÒ ́ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éå, MÉxÉ
+Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ÎºlÉÊiÉ ºÉÆªÉÖCiÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ̈ Éå ́Éä±b÷ ́ÉÒb÷ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú {ÉäÊxÉ]Åäõ¶ÉxÉ
EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉä ¡òÉä®ú½åþb÷/ ¡òÉ®ú´ÉÇb÷ iÉEòxÉÒEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò ªÉÉ ¤ÉäEò ½åþùb÷* ¤ÉäEò´ÉbÇ÷ iÉEòÊxÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*
(Fig 2) ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä MÉxÉ EòÉähÉ EòÉä 10 ºÉä 15 Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå +É¨ÉiÉÉè®ú ºÉä
¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.72 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¨Éä]õ±É ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of metal transfer) : GMAW/CO
2

´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éä ́Éè±b÷ ̈ Éä]õ±É EòÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ ́ÉÉªÉ®ú ºÉä ̈ ÉÚ±ÉvÉÉiÉÖ ̈ Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®úÒEòÒ
ºÉä ºlÉÉxÉÉiÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ½þÉ±ÉÊEò <ºÉEòÒ Eò<Ç Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ ½è,þ Eäò´É±É
ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ SÉÉ®ú Ê´ÉÊvÉªÉÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =PÉÉäMÉÉä ¨Éä ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉÉ °ü{É ºÉä ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ

– º|Éä ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú

– M±ÉÉä¤ÉªÉÖ±É®úú ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú

– ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ªÉÉ Êb÷{É ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú

– {±ÉºÉb÷ ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú

vÉÉiÉÖ ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú EòÉ VÉÉä |ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ ´É½þ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÉªÉ EòÉ +ÉEòÉ®ú ¶ÉÒ±b÷
MÉèºÉ, +ÉEÇò ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ vÉÉiÉÖ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½è*þ

º|Éä ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú (Spray transfer) : º|Éä ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú ̈ Éä <±ÉäC]ÅõÉäb÷÷ ́ ÉÉªÉ®ú ̈ Éä ¤É½ÖþiÉ
¨É½þÒxÉ ¤ÉÖnùÉä EòÉä +ÉEÇò Eäò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉä ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò +ÆiÉ ºÉä iÉäVÉÒ
ºÉä b÷É±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ (Fig 1) º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú Eäò Ê±ÉB =SSÉ Eò®Æú] PÉxÉi´É EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (28 to 32V)

ºÉÆ®úSÉxÉÉ (Fabrication) +¦ªÉÉºÉ 2.2.73 ºÉä ºÉÆ¨¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
´Éä±b÷®úú (Welder) - MÉäºÉ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ

GMAW  ¨Éä vÉÉiÉÖ ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú Eäò |ÉEòÉ®ú (Modes of metal transfer in GMAW)

=nÂùnùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +ÆiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• CO

2 
´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ºÉ¨ÉZÉÉ+Éå +Éè®ú Ê´É´É®úhÉ Eò®úÉå*

´ÉäÏ±b÷MÉ EòÉ +SUôÉ º|Éä ̈ ÉÉäb÷ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉMÉÇxÉ Eäò Ê¨É¸ÉhÉ ́ ÉÉ±ÉÒ MÉèºÉÉå
EòÉ ={ÉÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ vÉÉiÉÖ ]ÅõÉÆºÉ ¡ò®ú EòÒ  º|Éä Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +ÊvÉEòÉÆ¶É
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ́ ÉÉªÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ VÉèºÉä ½þ±Eäò º]õÒ±É B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò ºÉÉlÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨Éä]õ±É º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú Eäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ¡òÉªÉnäù ½èþ

i =SSÉ Êb÷{ÉÉÊVÉ]õõ ®äú]õ

ii +SUôÒ ]Åäṍ É±É º{ÉÒb÷

iii +SUôÒ ÊnùJÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉxÉÉ´É]õ

iv ´Éä±b÷º{Éè]õ®ú EòÒ Eò¨ÉÒ

v +SUôÉ ´Éä±b÷ ¡ÂòªÉÚVÉxÉ

vi ¦ÉÉ®úÒ +xÉÖ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå +SUôÒ iÉ®ú½þÉå ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉÉ

º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú EòÒ ½þÉÊxÉªÉÉÆ

i =SSÉ IÉ¨ÉiÉÉ ´ÉÉ±Éä {ÉÉ´É®ú ºjÉÉäiÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

ii ´Éä±b÷÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ }±Éä]õõ ½þÉä®úÒVÉèx]õ±É Ê¡ò±Éä]õ iÉEò ºÉÒÊ¨ÉiÉ ½èþ

iii MÉèºÉä ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ¨É½ÆþMÉÒ ½èþ

iv <ºÉºÉä ¦ÉÉ®úÒ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå ®äúÊb÷ªÉä]õb÷ ½þÒ]õ ÊxÉEò±ÉiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉEäò Ê±ÉB +ÊvÉEò
ºÉä¡ò]õÒ EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

M±ÉÉä¤ÉÖ±É®ú ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú (Globular transfer) : <ºÉ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ̈ Éå Eäò´É±É EÖòUô ¤ÉÖnùÉå
EòÉä |ÉÊiÉ ºÉåEòb÷ Eò¨É Eò®Æú]õ ̈ ÉÚ±ªÉÉä {É®ú ]ÅõÉºÉ¡ò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ¤ÉÊEò Eò<Ç ¤ÉÖnùÉå
EòÉä ½þÉ<Ç Eò®Æú]õ ̈ ÉÚ±ªÉÉå {É®ú ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*þ ªÉ½þ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú iÉ¤É ½þÉäiÉÉ ½èþþ
þVÉ¤É ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½è*þ <ºÉEòÒ ´ÉÉä±]åõVÉ ®åúVÉ 23 ªÉä 27 ´ÉÉä±]õ ½è*þ
(Fig 2)

<ºÉ ºlÉÉxÉÉÆiÉÉÊ®úiÉ ̈ Éå º{Éä]õ®ú EòÉ =i{ÉzÉ VªÉÉnùÉ ½èþ, <ºÉÊ±ÉB <ºÉä Eò¨É {ÉºÉÆnù ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* CO

2
 MÉäºÉ EòÉä {ÉÊ®ú®úÊIÉiÉ MÉäºÉ VÉèºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ̈ Éå ªÉ½þ BEò +SUôÉ

ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Ê´ÉÊvÉ ½èþ*

‘¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ]ÅõÉÆºÉ¡ò®  (Short circuit transfer (DIP transfer) : ¶É]Çõ
ºÉÌEò]õ ]ÅõÉºÉÆ¡ò®ú ̈ Éä Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖB ́ÉÉªÉ®ú EòÉä ́ Éä±b÷ ̈ Éå ]ÅõÉÆºÉ¡ò®úú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ |ÉiªÉäEò
bÅ÷É{É Bb÷́ ÉbÇ÷ <±ÉÇC]ÅõÉb÷ EòÉä ]Öõ]õxÉä ºÉä {É½þ±Éä ́ Éä±b÷÷ {Éèb÷±É EòÉä UÖôiÉÉ ½èþ* +Éè®ú +ÉEÇò
EòÉä ZÉÖZÉÉºÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÒ ́ÉÉä±]õVÉ ®äúVÉ 16 ºÉä 22 ́ ÉÉä±]õ ½è* ªÉ½þ +ÊvÉEò
+ÉºÉÉxÉÒ ºÉä {ÉiÉ±ÉÒ {±É]õÉåä EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*  (Fig 3)

ªÉ½þ +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä {ÉiÉ±Éä +xÉÖ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úxÉä +xÉÖ̈ ÉÊiÉ
näùiÉÉ ½èþ, +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +iªÉÆiÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò ½èþ*

{±ÉºÉb÷ º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú (Pulsed spray transfer) (Fig 4)

{±ÉºÉÆb÷ º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú ¨Éä ´ÉäÏ±b÷MÉ +ÉEÇò {ÉÉ®ú Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ¤ÉÖÆnùÉä ÎºlÉ®ú
½þÉäiÉÒ ½èþ* {±ÉºÉb÷ {ÉÉ´É®ú ºjÉÉäiÉ nùÉä |ÉEòÉ®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ EòÒ +É{ÉÚÌiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

1 {ÉÒEò EÆò®ú] (Peak current) - ªÉ½þ Eò®Æú]õ vÉÉiÉÖ EòÒ ¤ÉÖnùÉå EòÒ MÉ½þxÉ EòÒ
+xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½äþ VÉÉä iÉ¤É ´ÉèÎ±b÷MÉ +ÉEÇò EòÉä {ÉÉ®ú Eò®úiÉä ½èþ *
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2 ¤ÉèEò OÉÉ=b÷ Eò®Æú]õ  (Background current) - ¤ÉèEò OÉÉ=Æb÷ Eò®Æú]õ ̈ Éåä
=SSÉ ºÉä]õ +{É EòÉä +ÉEÇò EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ́ Éä±b÷õ
¨Éä]õ±É ]ÅõÉÆºÉ¡ò®úú EòÉä +xÉÖ̈ ÉÊiÉ xÉ½þÓ näùiÉÉ* ]ÅõÉÆºÉ¡ò®ú ´Éä±b÷ {Éb÷±É EòÉä ¤ÉèEò
OÉÉ=b÷ Eò®Æ]õ TÉEò {É®ú lÉÉäc÷É Ê£òVÉ Eò®úxÉä EòÉ ºÉ¨ÉªÉ näùiÉÉ ½èþ VÉÉä <ºÉ¨Éå Ê±ÉB
+xÉÖ̈ ÉÊiÉ näùiÉÉ ½èþ*

i ´Éä±b÷ {ÉÉäJÉ®ú EòÉ +ÊvÉEò ÊxÉªÉÆjÉhÉ*

ii +¶ÉÖÊrùªÉÉå EòÉä  ´Éä±b÷ {ÉÖ±É Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇ {É®ú iÉè®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉºÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú
¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ´Éä±b÷ EòÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É º´É°ü{É*

±ÉÉ¦É (Advantages)

i {ÉiÉ±Éä vÉÉiÉÖ+Éä {É®ú º|Éä ]ÅõÉºÉ¡ò®ú Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ

ii ½þÒ]õ EòÒ Eò¨É +É´É¶ªÉEòiÉÉ

iii ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ́ Éä±b÷

iv +ÊvÉEò ´Éä±b÷ ÊxÉªÉÆjÉhÉ

v +É=]õ +Éì¡ò {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ

vi UôÉä]ä õº{Éè]õ®ú

½þÉÊxÉªÉÉÆ (Disadvantages)

i ¨É¶ÉÒxÉå ¨É½ÆþMÉÒ ½èþ

ii +É{É®äú]õ®ú EòÒ ]ÅäõËxÉMÉ EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ

iii Êb÷{ÉÉäÊVÉ]õ ®äú]õ Eò¨É ½èþ

ºÉÆ®úSÉxÉÉ : ´Éä±b÷®ú (NSQF ºiÉ®ú - 4) - +¦ªÉÉºÉ 2.2.73 ºÉä ºÉÆ̈ ¤ÉÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ


