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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ +¦ªÉÉºÉ  1.4.56 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ nÚùEòÉxÉ ¨Éå ºÉÖ®úIÉÉ Eäò ¨É½þk´É EòÉä ¤ÉiÉÉBÆ
• ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ nÖùEòÉxÉÉå ¨Éå näùJÉÒ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù Eò®åú ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ nÖùEòÉxÉ {É®ú ºÉÖ®úIÉÉ EòÉä |ÉÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

ªÉÊnù =ÊSÉiÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ xÉ ¤É®úiÉÒ VÉÉB iÉÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ JÉiÉ®úxÉÉEò +Éè®ú +º´ÉÉºlªÉEò®ú
½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ ½þÉ±ÉÉÆÊEò xÉ<Ç iÉEòxÉÒEò +Éè®ú =ÊSÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ
ºÉä VÉÖc÷Ò SÉÉä]õ +Éè®ú ¨ÉÞiªÉÖ Eäò VÉÉäÊJÉ¨ÉÉå EòÉä ¤É½ÖþiÉ Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ SÉÚÊEò Eò<Ç
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå ¨Éå BEò JÉÖ±ÉÉ <±ÉäÎC]ÅõEò +ÉEÇò ªÉÉ ±ÉÉè ¶ÉÉÊ¨É±É
½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉB VÉ±ÉxÉä +Éè®ú +ÉMÉ ±ÉMÉxÉä EòÉ VÉÉäÊJÉ¨É (JÉiÉ®úÉ) ¨É½þk´É{ÉÚhÉÇ
½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉB <ºÉä MÉ¨ÉÇ EòÉªÉÇ |ÉÊGòªÉÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

SÉÉä]õ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷®ú +iªÉÊvÉEò MÉ¨ÉÔ +Éè®ú +ÉMÉ EòÒ ±É{É]õÉå Eäò
ºÉÆ{ÉEÇò ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¦ÉÉ®úÒ SÉ¨Écä÷ Eäò nùºiÉÉxÉä +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ±ÉÆ¤ÉÒ
+ÉºiÉÒxÉ ´ÉÉ±ÉÒ VÉèEäò]õ ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò °ü{É ¨Éå {É½þxÉiÉä ½éþ *
<ºÉEäò +ÊiÉÊ®úHò ´Éä±b÷ IÉäjÉ EòÒ SÉ¨ÉEò, iÉÉ{É +ÉÆJÉ ªÉÉ }±Éè¶É ¤ÉxÉÇ xÉÉ¨ÉEò BEò
ÎºlÉÊiÉ EòÒ +Éä®ú ±Éä VÉÉiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå {É®úÉ¤ÉèEòxÉÒ |ÉEòÉ¶É EòÉìÌxÉªÉÉ EòÒ ºÉÚVÉxÉ
EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊEò®úhÉä +ÉÆJÉÉå Eäò ®úÉä]õÒxÉÒ EòÉä VÉ±ÉÉ näùiÉÉ ½èþ * EòÉ±Éä
ªÉÚ ´ÉÒ-Ê¡ò±]õË®úMÉ ¡äòºÉ {±Éä]ÂõºÉ Eäò ºÉÉlÉ SÉ¶¨Éå +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ½äþ±É¨Éä]õ <ºÉ
VÉÉäÊJÉ¨É EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB {É½þ±Éä VÉÉiÉä ½èþ *

2000 Eäò nù¶ÉEò Eäò ¤ÉÉnù ºÉä EÖòUô ½äþ±É¨Éå]õÉä ¨Éå BEò ¡äòºÉ {±Éä]õ ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ VÉÉä
iÉÒμÉ ªÉÖ́ ÉÒ |ÉEòÉ¶É Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå +É VÉÉxÉä ºÉä iÉÖ®ÆúiÉ EòÉ±ÉÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ ºÉ¨ÉZÉxÉä
´ÉÉ±Éä EòÒ ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB, ´ÉäÏ±b÷MÉ IÉäjÉ +CºÉ®ú {ÉÉ®úÒ¦ÉÉºÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ {Énæù ºÉä
ÊPÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * BEò {ÉÉ±ÉÒÊ´ÉxÉÉ<±É C±ÉÉä®úÉ<b÷ {±ÉÉÎº]õEò }±Éä̈ É ºÉä ¤ÉxÉä ªÉä {Énæù
<±ÉäÎC]õEò +ÉEÇò Eäò ªÉÚ́ ÉÒ |ÉEòÉ¶É ºÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ IÉäjÉ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ±ÉÉäMÉÉå EòÉä føÉ±ÉiÉä ½èþ
±ÉäÊEòxÉ ½äþ±É¨Éå]õ ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB MÉB Ê¡ò±]õ®ú M±ÉÉºÉ EòÉä |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ xÉ½þÓ
Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ *

´Éä±b÷®ú +CºÉ®ú JÉiÉ®úxÉÉEò MÉèºÉÉå +Éè®ú EòhÉ {ÉnùÉlÉÇ Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå ½þÉäiÉä ½éþ *
}±ÉCºÉ EòÉä®äúb÷ +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ +Éè®ú ¶ÉÒ±b÷ ̈ Éä]õ±É +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ VÉèºÉÒ |ÉÊGòªÉÉBÄ
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò +ÉìCºÉÉ<b÷ Eäò EòhÉÉå ºÉä ªÉÖHò UÖôB EòÉ =i{ÉÉnùxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *
Ê´ÉSÉÉ®úÉvÉÒxÉ EòhÉÉå EòÉ +ÉEòÉ®ú vÉÖÖÄôB EòÒ Ê´É¹ÉÉCkÉÉ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úÉiÉ ½èþ
UôÉä]äõ EòhÉÉå Eäò ºÉÉlÉ +ÊvÉEò JÉiÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ CªÉÉåÊEò UôÉä]äõ EòhÉÉå ºÉä ®úHò
¨ÉÎºiÉ¹Eò EòÒ ¤ÉÉvÉÉ EòÉä {ÉÉ®ú Eò®úxÉä EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ vÉÖBÄ +Éè®ú MÉèºÉÉå VÉèºÉä
ÊEò EòÉ¤ÉÇxÉ-b÷É<Ç-+ÉìCºÉÉ<b÷ +ÉäVÉÉäxÉ +Éè®ú ¦ÉÉ®úÒ vÉÉiÉÖ+Éå ´ÉÉ±Éä vÉÖÄB =ÊSÉiÉ
´ÉåÊ]õ±Éä¶ÉxÉ +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ Eò¨ÉÒ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, ¨ÉèMxÉÒVÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ
vÉÚÄB Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ̈ Éå, ªÉ½þÉÄ iÉEò ÊEò ÊxÉ¨xÉ ºiÉ®ú {É®ú (<0.2 mg/m3) xªÉÚ®úÉä±ÉÉìÊVÉEò±É
ºÉ¨ÉºªÉÉBÄ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ ªÉÉ ¡äò¡òc÷Éå, ªÉEÞòiÉ, MÉÖnæù ªÉÉ EåòpùÒªÉ iÉÆÊjÉEòÉ iÉÆjÉ EòÉä
xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖÄþSÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ * xÉèxÉÉå EòhÉ ¡äò¡òc÷Éå Eäò ´ÉÉªÉÖ EòÉäÊ¶ÉªÉ ¨ÉèGòÉä¡äòVÉ ¨Éå
¡òºÉ ºÉEòiÉä ½éþ iÉlÉÉ ¡ò±¨ÉÒxÉ®úÒ ¡òÉ<¥ÉÉäËºÉºÉ Eäò Ê±ÉB |ÉäÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½éþ * Eò<Ç
´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ+Éå ¨Éå ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ MÉèºÉÉå +Éè®ú ±É{É]õÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå Ê´Éº¡òÉä]õ

+Éè®ú +ÉMÉ EòÉ JÉiÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * EÖòUô ºÉ¨ÉºªÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå ¨Éå ½þ̈ ÉÉ ¨Éå
+ÉCºÉÒVÉxÉ EòÒ ¨ÉÉjÉÉ EòÉä ºÉÒÊ¨ÉiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú nù½þxÉ¶ÉÒ±É (VÉ±ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ)
ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå EòÉä EòÉªÉÇºlÉ±É ºÉä nÚù®ú ®úJÉxÉÉ ¶ÉÉÊ¨É±É ½èþ *

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉÖ®úIÉÉ (General safety)

• ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉäÏ±b÷MÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, SÉÉä]õ
EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB +iªÉÉÊvÉEò ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB * SÉÉä]õ
+ÉMÉ Ê´Éº¡òÉä]õ Ê¤ÉVÉ±ÉÒ Eäò ZÉ]õEäò ªÉÉ ½þÉÊxÉEòÉ®úEò BVÉå]õ Eäò {ÉÊ®úhÉÉ¨Éº´É°ü{É
½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ * xÉÒSÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +Éè®ú Ê´ÉÊ¶É¹]õ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå
EòÉä =xÉ ¸ÉÊ¨ÉEòÉå uùÉ®úÉ ºÉJiÉÒ ºÉä näùJÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉÉä vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä
´Éä±b÷ ªÉÉ EòÉ]õiÉä ½éþ *

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ªÉÉ EòÉ]õxÉä Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +xÉÉÊvÉEÞòiÉ
´ªÉÊHòªÉÉå EòÉä +xÉÖ̈ ÉÊiÉ xÉ nåù *

• BEò <¨ÉÉ®úiÉ ¨Éå ±ÉEòc÷Ò Eäò ¡ò¶ÉÇ {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ xÉ Eò®åú * VÉ¤É iÉEò ÊEò ¡ò¶ÉÇ
EòÉä +ÉMÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉÒ Eò{Ébä÷, ®äúiÉ ªÉÉ +xªÉ +ÎMxÉ®úÉävÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ ºÉä MÉ¨ÉÇ
vÉÉiÉÖ ºÉä ºÉÆ®úÊIÉiÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò MÉ¨ÉÇ
ËSÉMÉÉ®úÒ ªÉÉ MÉ¨ÉÇ vÉÉiÉÖ +É{É®äú]õ®ú ªÉÉ ÊEòºÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ +{ÉEò®úhÉ Eäò PÉ]õEòÉå
{É®ú xÉ½þÓ {Ébä÷MÉÒ *

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò +ÉºÉ{ÉÉºÉ Eäò ºÉ¦ÉÒ V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É {ÉnùÉlÉÇ VÉèºÉä Eò{ÉÉºÉ iÉä±É
MÉèºÉÉä±ÉÒxÉ +ÉÊnù EòÉä ½þ]õÉ nåù *

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ªÉÉ EòÉ]õxÉä ºÉä {É½þ±Éä =x½åþ ÊxÉEò]õiÉÉ ¨Éå MÉ¨ÉÇ Eò®åú VÉÉä =ÊSÉiÉ Eò{Écä÷
ªÉÉ EòÉ±Éä SÉ¶¨Éå {É½þxÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ xÉ½þÓ ½èþ *

• ´Éä±bä÷b÷ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ ºÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ <Eò_äö ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ½þ]õÉ nåù VÉÉä ÊEò
´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä Ê´ÉEÞòiÉ ªÉÉ IÉÊiÉOÉºiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ *

• MÉ¨ÉÇ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½ÖþB <±ÉäC]ÅõÉäb÷ º]õ¤ºÉ, º]õÒ±É ºGèò{É xÉ UôÉäbå÷ * ªÉÉ ¡ò¶ÉÇ {É®ú ªÉÉ
´ÉäÏ±b÷MÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò +ÉºÉ{ÉÉºÉ =xÉEäò EòÉ®úhÉ nÖùPÉÇ]õxÉÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ ªÉÉ
+ÉMÉ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ *

• ½þ®ú ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉºÉ ¨Éå BEò ={ÉªÉÖHò +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò ªÉÆjÉ ®úJÉå * +Éè®ú ªÉ½þ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò +ÉMÉ ¤ÉÖZÉÉxÉä EòÉ ªÉÆjÉ SÉÉ±ÉÚ +´ÉºlÉÉ ¨Éå ½èþ *

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ {ÉÚ®úÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉ¦ÉÒ MÉ¨ÉÇ vÉÉiÉÖ EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú *
<ºÉ =qäù¶ªÉ Eäò Ê±ÉB +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú ºÉÉ¤ÉÖxÉ {ÉilÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ *
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MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÆªÉÆjÉ EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ  (Safety precautions in handling gas

welding plant)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +ÉìCºÉÒ BºÉÒ]õ±ÉÒxÉ ºÉÆªÉÆjÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• MÉèºÉ ÊºÉ±ÉÒxb÷®úÉå Eäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ¨Éåä ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• MÉèºÉ ÊxÉªÉÆjÉEòÉå iÉlÉÉ ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÒ ºÉÆÊGòªÉÉ+Éå ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÊxÉªÉÉÆ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

nÖùPÉÇ]õxÉÉ ®úÊ½þiÉ ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ EòÉä ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨É VÉÉxÉxÉÉ BǼ É =ºÉEòÉ {ÉÉ±ÉxÉ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* VÉèºÉÉ ÊEò ½þ¨É VÉÉxÉiÉä ½èþ nÖùPÉÇ]õxÉÉ ́É½þÒ ¶ÉÖ°ü ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ ºÉÖ®úIÉÉ
JÉi¨É ½þÉäiÉÒþ ½èþ*

ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ xÉ Eò®úxÉä ºÉä EòÉä<Ç ¨ÉÉ¡ò xÉ½þÓ ÊEòªÉÉÆ VÉÉ ºÉEòiÉÉ*

MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ̈ Éä ́ Éä±b÷®ú EòÉä MÉäºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÆªÉÆjÉ Eäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ iÉlÉÉ V´ÉÉ±ÉÉ ºÉäË]õMÉ
¨Éä +{ÉxÉÒ BǼ É nÚùºÉ®úÉå EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÒ SÉÊ½þB *

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ ºÉnèù́ É +SUôÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¤ÉÖÊrù {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ *

MÉèºÉ ´Éä±b÷®ú EòÉä nÖùPÉÇ]õxÉÉ ®úÊ½þiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉ ºÉÉ´ÉvÉÊxÉªÉÉÆ ¤É®úiÉxÉÒ
SÉÉÊ½B*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉÖ®úIÉÉ (General Safety)

MÉäºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºÉÆªÉÆjÉ Eäò ÊEòºÉÒþ Ê½þººÉä  ̈ Éä iÉä±É ªÉÉ OÉÒºÉ xÉ ±ÉMÉÉªÉå*  <ºÉºÉä  Ê´Éº¡òÉä]õ
½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ´ÉäÏ±b÷MÉ IÉäjÉ ºÉä V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É ºÉÉ¨ÉOÉÒ nÚù®ú ®úJÉå*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉnèù́ É SÉ¶¨ÉÉ {É½þxÉä ÊVÉºÉ¨Éä Ê¡ò±]õ®ú ±ÉåºÉ ±ÉMÉÉ ½þÉä*
(Fig 1)

ºÉnèù́ É +ÊMxÉ®úÉävÉÒ Eò{Écä÷ BºÉ´Éäº]õºÉ Eäò nùºiÉÉxÉä iÉlÉÉ B|ÉxÉ {É½þxÉä*

´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ xÉÉªÉ±ÉÒxÉ, OÉÒºÉ ªÉÖHò iÉlÉÉ ¡ò]äõ Eò{Écä÷ EònùÉÊ{É
xÉ {É½þxÉå*

VÉ½þÉÄ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ IÉ®úhÉ EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉä ´É½þÉÄ iÉÖ®úxiÉ EòÉªÉḈ ÉÉ½þÒ Eò®åú iÉÉÊEò +ÉMÉ
xÉ ¡èò±Éä* (Fig 2)

½þ±EÒ IÉ®úhÉ ¦ÉÒ nÖùPÉÇ]õxÉÉ EòÉä VÉx¨É näù ºÉEòiÉÒ ½èþ*

+ÉMÉ ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä ºÉnèù́ É iÉèªÉÉ®ú iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÒ{É
®úJÉå* (Fig 3)

EòÉªÉÇ IÉäjÉ ¨Éä +ÊMxÉ EòÉä ÊEòºÉÒ °ü{É ¨Éå xÉ ®úJÉå*

MÉèºÉ ́ÉäÏ±b÷MÉ ºÉä {É½þ±Éä ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Safety precautions before

gas welding)

ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úIÉÉ

MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ®úÉä±É xÉ Eò®åú ªÉÉ ®úÉä±ÉºÉÇ Eäò °ü{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

JÉÉ±ÉÒ ªÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ ½þÉäxÉä {É®ú ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù ®úJÉå * ¡Öò±É (¦É®úÒ ½Öþ<Ç)
+Éè®ú JÉÉ±ÉÒ ÊºÉ±Éähb÷®ú +±ÉMÉ ®úJÉå *

ÊºÉÊ±Éhb÷®ú JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ 'EòÒ' (key) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊºÉ±ÉÒxb÷®ú EòÒ {ÉÉ<{É EòÒ SÉÉ¤ÉÒ EòÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä xÉ ÊxÉEòÉ±Éå
ªÉ½þ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ªÉÉ }±Éè¶É ¤ÉèEò Eäò ̈ ÉÉ¨É±Éä ̈ Éå VÉ±nùÒ ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä
¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ *

½þ¨Éä¶ÉÉ +ÉºÉÉxÉ ½éþb÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

ÊxÉªÉÉ¨ÉEòÉå (regulators) EòÉä ºÉÆ±ÉMxÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ́ ÉÉ±´É Eäò ºÉÉEäò]õ EòÉä ºÉÉ¡ò
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þ¨Éä¶ÉÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É EòÉä GäòEò Eò®åú * (Fig 4)
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+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÊxÉªÉÉÄ  (Safety precautions before, during, after arc

welding)

 =nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éä +É´É¶ªÉEò ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

– +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ xÉ¨É +lÉ´ÉÉ ¦ÉÒMÉÒ VÉMÉ½þ {É®ú xÉ JÉc÷ä ½þÉå*

– ºÉnèù´É ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ bÅä÷ºÉ (SÉ¶¨ÉÉ +|ÉxÉ, JÉÉä±É, VÉÚiÉä) +ÉÊnù {É½þxÉå*
(Fig 1)

– ´ÉäÏ±b÷MÉ BǼ É ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÉÄJÉ +Éè®ú SÉä½þ®äú EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB
Gò¨É¶É: ´ÉäÏ±b÷MÉ {ÉnùÉÇ BǼ É ÊSÉË{ÉMÉ {ÉnùÉÇ (screen) <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®åú*

– VÉ¤É |ÉªÉÉäMÉ xÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½þÉä iÉÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä +Éì¡ò Eò®ú nåù*

– Eò{Éc÷Éå EòÉä iÉä±É +Éè®ú OÉÒºÉ ºÉä ¤ÉSÉÉEò®ú ®úJÉå*

®ú¤É®ú Eäò ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ (Safety for rubber pipes) (Fig 5)

ÊxÉªÉÆjÉEòÉå EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ (Safety for regulators)

MÉèºÉ ÊºÉÊ±Éxb÷®ú EòÉä ½þlÉÉèc÷Ò Eäò |É½þÉ®ú ºÉ ä ¤ÉSÉÉ<B iÉlÉÉ ºÉ ÖÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÒÊVÉB
ÊEò ÊºÉ±ÉÒxb÷®úÉå {É®ú VÉ±É, vÉÚ±É ªÉÉ iÉä±É xÉ VÉ̈ ÉÉ ½þÉä * +ÉCºÉÒVÉxÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éä nùÉ<Ç
+Éä®ú EòÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ ½þÉäiÉÒ ½éþ iÉlÉÉ BºÉÒ]õ±ÉÒxÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå ¤ÉÉ<Ç +Éä®ú EòÒ SÉÚÊc÷ªÉÉÆ *

¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ (Safety for blowpipes)

VÉ¤É ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ ½þÉä iÉÉä V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉEò®ú ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ
ºlÉÉxÉ {É®ú ®úÊJÉB*

V´ÉÉ±ÉÉ ±ÉÖ{iÉ ½þÉä VÉÉxÉä iÉlÉÉ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ½þÉäxÉä {É®ú ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É Eäò nùÉäxÉÉå
´ÉÉ±¤ÉÉå ({É½þ±Éä +ÉCºÉÒVÉxÉ) EòÉä ¤Éxnù Eò®ú nùÒÊVÉB iÉlÉÉ =ºÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éä
bÖ÷¤ÉÉä<B*

V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä VÉ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É Eäò xÉÉìVÉ±É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
®úÊJÉB* (Fig 6)

– MÉ®ú¨É vÉÉiÉÖ+Éå {É®ú EòÉ¨É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉc÷ÊºÉªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

– +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉÒ VÉä¤É ¨Éå ¨ÉÉÊSÉºÉ ªÉÉ {Éä]ÅõÉä±É ±ÉÉ<]õ®ú xÉ ®úJÉå*

– nÚùºÉ®äú ±ÉÉäMÉÉå EòÉä Ê´ÉÊEò®úhÉ (radiation) iÉlÉÉ ÊEò®úhÉÉå Eäò {É®úÉ´ÉiÉÇxÉ ºÉä
¤ÉSÉÉªÉå* <ºÉEäò Ê±ÉB =`öÉ>ð ÊEòº¨É Eäò {Énæù (portable screen) +lÉ´ÉÉ
´ÉäÏ±b÷MÉ  ¤ÉÚlÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 2)

– ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ IÉäjÉ EòÉä xÉ¨ÉÒ BǼ É V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É {ÉnùÉlÉÉæ ºÉä ¨ÉÖHò ®úJÉå*

– +{ÉxÉä +É{É Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nùÉä¹ÉÉå EòÉä nÚù®ú xÉ Eò®åú* <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉªÉå*

– ¡ò¶ÉÇ {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ú̀Æö`ö  xÉ ¡åòEäò* =x½åþ BEò ¤ÉiÉÇxÉ ¨Éä ®úJÉå* (Fig 3)

®ú¤É®ú ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É EÉäþ ºÉÉ¨ÉÉÊªÉEò ÊxÉ®úÒIÉhÉ EÒþÊVÉB iÉlÉÉ IÉÊiÉOÉºiÉ {ÉÉ<{É EòÉä
¤Énù±É nùÒÊVÉB*

½þÉäVÉ {ÉÉ<{É Eäò UôÉä]äõ ]ÖõEòc÷Éå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨ÉiÉ EòÒÊVÉB*

BEò ¤ÉÉ®ú +ÉCìºÉÒVÉxÉ ̈ Éä ±ÉMÉÉªÉä MÉªÉä {ÉÉ<{É EòÉä BºÉÒ]õ±ÉÒxÉ {ÉÉ<{É ̈ Éä ̈ ÉiÉ ±ÉMÉÉ<B*

ºÉnèù´É EòÉ±ÉÉ ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É +ÉCºÉÒVÉxÉ Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ ±ÉÉ±É ½þÉäVÉ
{ÉÉ<{É BºÉÒ]õ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

V´ÉÉ±ÉÉ ¤ÉÖZÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB BºÉÒ]õ±ÉÒxÉ ́ ÉÉ±¤É EòÉä {É½þ±Éä
¤Éxnù EòÒÊVÉB iÉlÉÉ Ê¡ò®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä*
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ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Safety equipments and their uses in welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÖ®úIÉÉ ´ÉºjÉÉå iÉlÉÉ ={ÉºÉÉvÉxÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• VÉ±ÉxÉä iÉlÉÉ SÉÉä]õ ±ÉMÉxÉä ºÉä ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úIÉÉ iÉlÉÉ ={ÉºÉÉvÉxÉÉå EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ
• JÉiÉ®úxÉÉEò +ÉEÇò ÊEò®úhÉÉå iÉlÉÉ Ê´É¹Éè±Éä vÉÚ̈ É ºÉä º´ÉªÉÆ iÉlÉÉ +xªÉ EòÉä EèòºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ ªÉ½þ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ
• xÉäjÉ iÉlÉÉ SÉä½þ®äú Eäò ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒÏ±b÷MÉ EòÉÆSÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ *

+ÉEÇò ´Éä±b÷xÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ´Éä±b÷®ú, +ÉEÇò EòÒ JÉiÉ®úÉxÉEò ÊEò®úhÉÉå ({É®úÉ¤ÉèMÉxÉÒ
iÉlÉÉ +´É®úCiÉ) Eäò EòÉ®úhÉ SÉÉä]õ, MÉ¨ÉÇ VÉÉÆ¤ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆ{ÉEÇò iÉlÉÉ +ÉEÇò ºÉä
+iªÉÊvÉEò >ð¹¨ÉÉ Eäò EòÉ®úhÉ VÉ±ÉxÉÉ, Ê´ÉtÖiÉ ZÉ]õEòÉ, VÉ½þ®úÒ±ÉÒ MÉÆvÉ, =c÷iÉä ½ÖþB
MÉ¨ÉÇ ÊUiÉô®úÉ´ÉÉå iÉlÉÉ vÉÉiÉÖ ¨É±É EòhÉÉå iÉlÉÉ {Éè®úÉå {É®ú ÊMÉ®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉºiÉÖ+Éå
VÉèºÉÒ ¨ÉÖÎ¶Eò±ÉÉå EòÉ ºÉÉ¨ÉxÉÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ * ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ´ÉºjÉ iÉlÉÉ
={ÉºÉÉvÉxÉÉå EòÉä >ð{É®ú ́ ÉÌhÉiÉ ºÉÆEò]õÉå ºÉä ́ Éä±b÷xÉ IÉäjÉ Eäò ÊxÉEò]õ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä
´Éä±b÷®ú iÉlÉÉ +xªÉ ´ªÉÎCiÉªÉÉå Eäò ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

1 ºÉÆ®úIÉÉ ´ÉºjÉ

a SÉ¨Écä÷ EòÉ B|ÉxÉ

b SÉ¨Écä÷ Eäò nùºiÉÉxÉä

c º±ÉÒ´ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ SÉ¨Écä÷ EòÉ Eäò{É

d +ÉètÉäÊMÉEò ºÉÖ®úIÉÉ VÉÚiÉä*

2  a   ½þºiÉ ºGòÒxÉ

b ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ½äþ±¨Éä]õ

c ¨ÉÉä¤É<±É +ÎMxÉ®úÉävÉÒ EèòxÉ´ÉÉºÉ ºGòÒxÉ*

3 ÊSÉË{ÉMÉ / OÉÉ<Ëb÷MÉ SÉ¶¨Éå

4 ¶´ÉºÉxÉ iÉlÉÉ ÊxÉ´ÉÉÇiÉEò ´ÉÉÊ½þxÉÒ

– +ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò vÉÖÄBÆ ªÉÉ ¦ÉÉ{É EòÉä ½þ]õÉxÉä  Eäò Ê±ÉB ÊxÉ´ÉÉÇiÉ {ÉÆJÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* (Fig 4)
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SÉ¨Écä÷ EòÉ B|ÉxÉ, nùºiÉÉxÉä º±ÉÒ´ÉÉå Eòä ºÉÉlÉ Eèò{É iÉlÉÉ {Éè®ú Eòä MÉÉbÇ÷, Fig  1, 2,

3 iÉlÉÉ 4 +ÉEÇò ºÉä MÉ¨ÉÇ ÊUôiÉ®úÉ´ÉÉå iÉlÉÉ >ð¹¨ÉÉ Ê´ÉÊ®úhÉÉå ºÉä iÉlÉÉ VÉ¨Éä ½ÖþB
vÉÉiÉÖ̈ É±É EòÉä UôÒ±ÉxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ ́ Éä±b÷ VÉÉäc÷ ºÉä =c÷iÉä ½ÖþB MÉ¨ÉÇ vÉÉiÉÖ ̈ É±É EòhÉÉå
ºÉä ¦ÉÒ ´Éä±b÷®ú Eäò ¶É®úÒ®ú, ½þÉlÉÉå ¦ÉÖVÉÉ+Éå, EÆò`ö iÉlÉÉ ºÉÒxÉä Eòä ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

={É®úÉäCiÉ ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ ´ÉºjÉ gøÒ±Éä xÉ½þÓ ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ ´Éä±b÷®ú EòÉä
={ÉªÉÖCiÉ ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+ÉètÉäÊMÉEò ºÉÖ®úIÉÉ VÉÚiÉä (Fig 5), {Éè®ú Eäò PÉÖ]õxÉä iÉlÉÉ {ÉÉnù (Toe) EòÉä SÉÉä]õ
±ÉMÉxÉä, Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ* ªÉ½þ ´Éä±b÷®ú EòÉä
Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ZÉ]õEäò ºÉä ¦ÉÒ ®úIÉhÉ Eò®úiÉÉ ½èþ CªÉÉåÊEò VÉÚiÉä EòÉ ºÉÉä±É, Ê´É¶Éä¹É °ü{É
ºÉä ZÉÆ]õEòÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉÒ {ÉnùÉlÉÇ EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

´Éä±b÷xÉ ½ºiÉ ºGòÒxÉ iÉlÉÉ ½äþ±¨Éä]õ (Welding hand screens and

helmet): +ÉEÇò ´Éä±b÷xÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ <xÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê´ÉÊEò®úhÉ iÉlÉÉ º¡ÖòË±ÉMÉÉå
ºÉä ´Éä±b÷®ú EòÒ xÉäjÉÉå iÉlÉÉ SÉä½þ®äú Eäò ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þºiÉ ºGòÒxÉ, ½þºiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB +Ê¦ÉEòÎ±{ÉiÉ (design) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* (Fig 6)
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BEò ½äþ±¨Éä]õ ºGòÒxÉ ÊºÉ®ú {É®ú {ÉÊ½þxÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Ê¦ÉEòÎ±{ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 7)

=`öÉ>ð +ÎMxÉ ®úÉävÉÒ EòèxÉ´ÉÉºÉ ºGòÒxÉ Fig 9 =xÉ ´ªÉÎCiÉªÉÉå Eäò ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB
={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ VÉÉä +ÉEÇò nù¨ÉEòÉå ºÉä ´Éä±b÷xÉ IÉäjÉ Eäò ÊxÉEò]õ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½èþ*

ºGòÒxÉ, +{É®úÉ´ÉiÉÔ, +-V´É±ÉxÉ¶ÉÒxÉ Ê´ÉtÖiÉ ®úÉäÊvÉiÉ, vÉÖvÉ±Éä ®ÆúMÉ, ½þ±EòÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ
Eäò ºÉÉlÉ ®ÆúMÉÒxÉ (Ê¡ò±]õ®ú) ¶ÉÒ¶ÉÉå ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEäò nùÉäxÉäÉÆ {ÉÉ·ÉÉå {É®ú
ºÉÉnùÉ ¶ÉÒ¶Éä ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ iÉÉÊEò ´Éä±b÷xÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ +ÉEÇò iÉlÉÉ MÉÊ±ÉiÉ ºÉÆSÉªÉ EòÉä
näùJÉÉ VÉÉ ºÉEäòÆ*

®ÆúMÉÒxÉ ¶ÉÒ¶ÉÉå Eäò |ÉiªÉäEò {ÉÉ·´ÉÇ {É®ú ºÉÉ¡ò ¶ÉÒ¶Éä ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ iÉÉÊEò ´Éä±b÷
ÊUôiÉ®úÉ´É ºÉä ¤ÉSÉÉ´É ÊEòªÉÉ VÉÉB* (Fig 8)

½èþ±¨Éä]õ ºGòÒxÉ ¤Éä½þiÉ®ú ºÉÖ®úIÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ́ Éä±b÷®ú EòÉä nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå EòÉ
ÊxÉ¨ÉÖÇCiÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä näùiÉÉ ½èþ*

®ÆúMÉÒxÉ (Ê¡ò±]õ®ú) ¶ÉÒ¶Éä Ê´É¦ÉCiÉ ¶Éäb÷Éä Eäò ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ VÉÉä ={ÉªÉÉäMÉ ½Öþ<Ç
vÉÉ®úÉ {É®úÉºÉåÆ,  ´Éä±b÷xÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉä ½éþ*

ºÉÉnäù SÉ¶¨Éå, vÉÉiÉÖ̈ É±É EòÉä UôÒ±ÉxÉä ªÉÉ VÉÉÆ¤É Eäò +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ xÉäjÉÉå Eäò
®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 10)

|ÉSÉÉ±ÉEò Eäò ÊºÉ®ú {É®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉÉÎº]õEò ¤Ééb÷ iÉlÉÉ ªÉ½þ
º{É¹]õ EòÉÆSÉÉå Eäò ºÉÉlÉ Ê¡ò]õ ÊEòªÉä ½ÖþB ¤ÉèEò±ÉÉ<]õ Eäò £äò¨É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò Ê¡ò]õ, =ÊSÉiÉ ºÉǼ ÉÉiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ ºÉÉ<b÷Éå ºÉä {ÉÚhÉÇ ®úIÉhÉ Eäò
Ê±ÉB Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ {ÉÒiÉ±É <iªÉÉÊnù VÉèºÉä +±ÉÉè½þ B±ÉÉªÉ EòÉä ´Éä±b÷xÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´Éä±b÷
ºÉä VÉ½þ®úÒ±ÉÒ MÉÆvÉ iÉlÉÉ ¦ÉÉ®úÒ vÉÖ+ÉÆ ÊxÉEò±É ºÉEòiÉÉ ½èþ* VÉ½þ®úÒ±ÉÒ MÉÆvÉ iÉlÉÉ
vÉÖªÉä ÊxÉ¶´ÉÉºÉ ±ÉäxÉä EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷ IÉäjÉ Eäò ÊxÉEò]õ {ÉÆJÉä iÉlÉÉ BEò
ÊxÉ¹EòÉºÉEò ´ÉÉÊ½þxÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú iÉlÉÉ BEò ¶´ÉÊºÉjÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
(Fig 11)

]äõ¤É±É 1

nùºiÉÒ vÉÉiÉÖ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB Ê¡ò±]õ®ú ¶ÉÒ¶ÉÉå EòÒ ÊºÉ¡òÉÊ®ú¶É

®ÆúMÉÒxÉ ¶ÉÒ¶Éä EòÉ ¶Éäb÷ xÉÆ.   ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úx]õ EòÒ ®åúVÉ BÎ¨{ÉªÉ®ú ¨Éå

8-9 100 iÉEò

10-11 100 ºÉä 300

12-14 300 ºÉä +ÊvÉEò
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Ê´É¹Éè±ÉÒ MÉÆvÉ ÊxÉ¶´ÉºÉxÉ ºÉä ´Éä±b÷®ú ¤Éä½þÉä¶É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ¦ÉÚ-iÉ±É {É®ú /MÉ¨ÉÇ
´Éä±b÷ VÉÉÆ¤É {É®ú ÊMÉ®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉEåò EòÉ®úhÉ ´É½þ VÉ±É ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉÉ SÉÉä]õ
±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ={ÉEò®úhÉ +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxÉ (Gas welding equipment and accessories)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ
• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå +ÉxÉä́ ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉ EòÒ ºÉÚSÉÒ
• |ÉiªÉäEò ={ÉEò®úhÉÉå EòÉªÉÉç EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù Eò®åú *

+ÉìCºÉÒ-BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ´Éä±b÷xÉ EòÒ BEò Ê´ÉÊvÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú
BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉÉä Eäò Ê¨É¸ÉhÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB vÉÉiÉÖ+Éå EòÉ MÉ±ÉxÉÉÆEò iÉEò
iÉÉ{ÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

+ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ÊºÉÊ±Éxb÷®ú (Oxygen gas cylinders): MÉèºÉ ´Éä±b÷xÉ
Eäò Ê±ÉB +{ÉäÊIÉiÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ EòÉä ¤ÉÉäiÉ±É-+ÉEòÉ®ú ÊºÉÊ±Éhb÷®úÉå ¨Éå ºÉÆÊSÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <xÉ ÊºÉÊ±Éhb÷®úÉå {É®ú EòÉ±Éä ®ÆúMÉ EòÉ {Éå]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 2) +ÉìCºÉÉÒVÉxÉ ÊºÉÊ±Éhb÷®úÉå ¨Éå 7m3  EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ EòÒ MÉèºÉ ºÉÆÊVÉiÉ EòÒ
VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½è ÊVÉºÉEòÉ nùÉ¤É 120 ºÉä 150 kg/ cm2 Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
+ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ÊºÉÊ±Éhb÷®ú ¨Éå nùÉÊ½þxÉÉ ½þÉlÉ SÉÚc÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Ê´É±ÉÒxÉ BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉÊ±Éhb÷® (Dissolved acetylene cylinders)ú:
MÉèºÉ ́ Éä±b÷xÉ ̈ Éå |ÉªÉÖEòiÉ BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉä º]õÒ±É ¤ÉÉäiÉ±ÉÉå (ÊºÉÊ±Éhb÷®úÉå) ̈ Éå ºÉÆÊSÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ =xÉ {É®ú ¨Éè°üxÉ EòÉ {Éå]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ê´É±ÉÒxÉ ÎºlÉÊiÉ
¨Éå BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ºÉÆÊSÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¦ÉÆb÷É®úhÉ IÉ¨ÉiÉÉ 6m3 ½þÉäiÉÒ ½èþ
iÉlÉÉ nùÉ¤É 15-16 kg/ cm2 Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ nùÉ¤É ÊxÉªÉÉ¨ÉEò (Oxygen pressure regulator): +{ÉäÊIÉiÉ
ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ nùÉ¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉÊ±Éhb÷±É MÉèºÉ nùÉ¤É EòÉä PÉ]õÉxÉä +Éè®ú

¡ÖÆòEòxÉÒ EòÉä ºÉiÉiÉ nù®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
<ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷ÒnùÉ®ú ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ nùÉÊ½þxÉÉ ½þÉlÉ SÉÚc÷Ò Eäò ½þÉäiÉä
½èþ* (Fig 3)

BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊxÉªÉÉ¨ÉEò (Acetylene regulator): VÉèºÉÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ
ÊxÉªÉÉ¨ÉEò EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½èþ, <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÒ ÊºÉÊ±Éhb÷®ú MÉèºÉ nùÉ¤É EòÉä
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+{ÉäÊIÉiÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ nùÉ¤É iÉEò PÉ]õÉxÉä iÉlÉÉú ¡ÆòÖEòxÉÒ EòÉä ºÉiÉiÉ nù®ú {É®ú BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ
MÉèºÉ Eäò |É´ÉÉ½þ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* SÉÚc÷ÒnùÉ®ú
ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ ½þÉäiÉä ½èþ* BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊxÉªÉÉ¨ÉEò EòÒ iÉiEòÉ±É {É½þSÉÉxÉ Eäò
Ê±ÉB xÉ]õ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú BEò JÉÉÆSÉÉ EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 4)

®ú¤Éc÷ ½þÉäWÉ {ÉÉ<{É iÉlÉÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ (Rubber hose pipes and

connections): <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ, MÉèºÉ EòÉä ÊxÉªÉÉ¨ÉE ºÉä ¡ÆòÖEòxÉÒ iÉE ±Éä VÉÉxÉä
Eä Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚúiÉ Eäòx´ÉÉºÉ ®¤Éc÷ Eä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ, ÊVÉxÉ¨Éå
¤É½ÖþiÉ ±ÉSÉÒ±ÉÉ{ÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÉìCºÉÒVÉxÉ ´É½þxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ½þÉäWÉ {ÉÉ<{É EòÉ±Éä
®ÆúMÉ ¨Éå ½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉäWÉ, ¨Éè°üxÉ ®ÆúMÉ Eäò ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 5)

®ú¤Éc÷ ½þÉäWÉÉå EòÉä ªÉÚÊxÉªÉxÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊxÉªÉÉ¨ÉEòÉå Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ
½èþ* ªÉä ªÉÚÊxÉªÉxÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò Ê±ÉB nùÉÊ½þxÉÉ ½þÉlÉ SÉÚc÷Ò ́ ÉÉ±Éä +Éè®ú BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ
Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉªÉÉÆ ½þÉlÉ SÉÚc÷Ò ́ ÉÉ±Éä ½þÉäiÉä ½èþ* BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉäWÉ ªÉÚÊxÉªÉxÉÉå Eäò EòÉäxÉÉå
{É®ú BEò JÉÉÆSÉÉ EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 6)

®ú¤Éc÷ ½þÉäWÉÉå Eäò ¡ÖÆEòxÉÒ ÊºÉ®äú {É®ú ½þÉäWÉ ®úIÉEò ±ÉMÉÉB VÉÉiÉä ½èþ* ½þÉäWÉ ®úIÉEò
ªÉÉäVÉEò ªÉÚÊxÉªÉxÉ Eäò +ÉEòÉ®ú ¨Éä ½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú =xÉEäò +xnù®ú +ÊxÉ´ÉiÉÒÇ (non-

return) Êb÷ºEò ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ, VÉÉä ´Éä±b÷xÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ }±Éè¶É ¤ÉäEò iÉlÉÉ
{É®úÉV´É±É ¨Éå ®úIÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ* (Fig 7)

¡ÖÆòEòxÉÒ iÉlÉÉ xÉÉäWÉ±É (Blowpipe and nozzle): ¡ÖÆòEòxÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
+ÉìCºÉÒVÉxÉ iÉlÉÉ BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉä ́ ÉÉÆÊUôiÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ iÉE Ê¨É±ÉxÉä +Éè®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ
Eò®úxÉä Eä Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 8)

UôÉä]õÒ ªÉÉ ¤Éc÷Ò V´ÉÉ±ÉÉ+Éå EòÉä =i{ÉzÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉÉå Eäò
+xiÉ®úÊ´ÉÊxÉªÉ¨É xÉÉäWÉxÉÉå EòÉ BEò ºÉä]õ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 9)
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+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú =ºÉEäò ºÉÉ¨ÉÉxÉ (Arc welding machines and accessories)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

xÉÉäWÉ±É EòÉ +ÉEòÉ®ú ́ Éä±Éäb÷ ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB {±Éä]õÉå EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Énù±ÉiÉÉ
®ú½þiÉÉ ½èþ *  (]äõ¤É±É 1)

]äõ¤É±É  1

{±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç xÉÉäVÉ±É ºÉÉ<VÉ

  Ê¨É¨ÉÒ xÉ¨¤É®ú Ê±É]õ®ú/ PÉÆ]äõ

0.8 1 29

1.2 2 57

1.6 3 86

2.4 5 140

3.0 7 200

4.0 10 280

5.0 13 370

6.0 18 520

8.0 25 710

10.0 35 1000

12.0 45 1300

19.0 55 1600

25.0 70 2000

25.0 90 2500

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ |ÉGò¨É ¨Éä >ð¹¨ÉÉ EòÉ »ÉÉäiÉ Ê´ÉtÖiÉ (=SSÉ +Î¨{ÉªÉ®ú BǼ É Eò¨É
´ÉÉä±]äõVÉ ½èþ* +ÉEÇò ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÊHò Eäò »ÉÉäiÉ Eäò °ü{É ¨Éä <ºÉ >ð¹¨ÉÉ EòÒ
+É{ÉÚÌiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

EòÉªÉÇ  (Function) (Fig 1)

<ºÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÉç ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ-

– +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB B ºÉÒ +lÉ´ÉÉ b÷Ò ºÉÒ +É{ÉÚÌiÉ Eò®úxÉÉ *

– +ÉEÇò ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ  Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò =SSÉ Ê´É¦É´É (voltage) ´ÉÉ±Éä ¨ÉÖJªÉ
ºÉ{±ÉÉ<Ç (A.C) EòÉä Eò¨É Ê´É¦É´É ´ÉÉ±Éä iÉlÉÉ +ÊvÉEò vÉÉ®úÉ (A.C +lÉ´ÉÉ
D.C) ¨Éä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úxÉÉ*

– +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ Ê´ÉtÖiÉ vÉÉ®úÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ BǼ É ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ
Eò®úxÉÉ*

|ÉEòÉ®ú (Types) (Fig 2)

¨ÉÚ±ÉiÉ: ¶ÉÊHò Eäò »ÉÉäiÉ ½éþ -

– |ÉiªÉ´ÉiÉÔ vÉÉ®úÉ Eäò »ÉÉäiÉ ½éþ -

– Ênù¹]õ vÉÉ®úÉ (D.C) ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ

<x½åþ {ÉÖxÉ: ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ

– b÷Ò ºÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ

– ¨ÉÉä]õ®ú VÉäxÉ®äú]õ®ú ºÉä]õ
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– <ÆVÉxÉ VÉäxÉ®äú]õ®ú ºÉä]õ

– ®äúC]õÒ¡òÉªÉ®ú ºÉä]õ

B ºÉÒ ¨É¶ÉÒxÉå (A.C. Machines)

– ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú ºÉä]õ

B ºÉÒ EòÉ iÉÉi{ÉªÉÇ ½èþ +±]õ®úxÉäË]õMÉ Eò®äúx]õ +lÉ´ÉÉ |ÉiªÉÉ´ÉiÉÔ vÉÉ®úÉ* ªÉ½þ +{ÉxÉä
|É´ÉÉ½þ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä 50-60 SÉGò |ÉÊiÉ ºÉäEòhb÷ EòÒ nù®ú ºÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úiÉÒ
½èþ* (Fig 3)

b÷Ò ºÉÒ EòÉ iÉÉi{ÉªÉÇ ½èþ - b÷ÉªÉ®äúC]õ  Eò®äúx]õ* ªÉ½þ BEò ½þÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú
ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ¤É½þiÉÒ ½èþ* (Fig 4)

AC ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]ÅõÉxºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú +Éè®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ VÉxÉ®äú]õ®ú (AC welding transformer and welding generator)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• AC ´ÉäÏ±b÷MÉ ]ÅõÉxºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• AC ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ±ÉÉ¦É-½þÉÊxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

AC ´ÉäÏ±b÷MÉ ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú (AC welding transformer)

AC ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú BEò B ºÉÒ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ½èþ iÉÉä AC ̈ ÉÖJªÉ vÉÉ®úÉ
EòÉä B ºÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ vÉÉ®úÉ ¨Éåä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 1 BǼ É 2)

AC ̈ ÉÖJªÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ̈ Éä Ê´É¦É´É (voltage)=SSÉ BǼ É +Î¨{ÉªÉ®ú Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ AC

´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ¨Éä +ÉÎ¨{ÉªÉ®ú =SSÉ BǼ É Ê´É¦É´É Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ªÉ½þ BEò +{ÉSÉÉªÉÒ (step down) ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú ½èþ VÉÉä ̈ ÉÖJªÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç (220

ªÉÉ 440 ́ ÉÉä±]õ) EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ  ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò JÉÖ±Éä {ÉÊ®ú{ÉlÉ Ê´É¦É´É OCV EòÉä 40

+Éè®ú 100 ´ÉÉä±]õ Eäò ¤ÉÒSÉ Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ̈ ÉÖJªÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÒ Eò¨É vÉÉ®úÉ EòÉä ́ÉäÏ±b÷MÉ Eäò VÉ°ü®úÒ 100 ªÉÉ 1000 +Î¨{ÉªÉ®ú
EòÒ vÉÉ®úÉ ¨Éä ¤ÉgøÉ näùiÉÉ ½èþ*

A.C. ́ÉäÏ±b÷MÉ ̈ É¶ÉÂÒxÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ B ºÉÒ ̈ ÉÖJªÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò xÉ½þÓ SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ*

±ÉÉ¦É (Advantages)

– Eò¨É ¨ÉÚ±É ±ÉÉMÉiÉ

– Eò¨É +xÉÖ®úIÉhÉ ±ÉÉMÉiÉ

– +ÉEÇò ¤±ÉÉä ºÉä ¨ÉÖÊHò

+ÉEÇò EòÉä ¤ÉÉvÉÉ {É½ÖÄþSÉxÉä ´ÉÉ±Éä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ |É¦ÉÉ´É EòÉä +ÉEÇò-¤±ÉÉä Eò½þiÉä ½é *

½þÉÊxÉªÉÉÄ (Disadvantages)

- +±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ+Éå ½þ±EòÒ ±ÉäÊ{ÉiÉ iÉlÉÉ Ê´É¶Éä¹É <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ
½éþ*

- Ê¤ÉxÉÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå Eäò AC EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ*
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D.C. +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ (D.C. Arc-welding machines)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• D.C. ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ±ÉIÉhÉÉå  EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• D.C. ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ±ÉÉ¦É ½þÉÊxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

¨ÉÚ±ÉiÉ: ªÉ½þ BEò A.C ́ ÉäÏ±b÷MÉ  ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú ½þÒ ½èþ* ]ÅõÉxºÉ¡òÉ®ú¨É®ú Eäò +É=÷]õ{ÉÖ]õ
EòÉä BEò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇEò ºÉä VÉÉäc÷ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä A.C EòÉä DC ¨Éå ¤Énù±É näiÉÉ
½èþ*

<ºÉä AC iÉlÉÉ DC nùÉäxÉÉå EòÒ ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB +Ê¦ÉEòÎ±{ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ* ÊVÉºÉä ACDC {ÉÊ®ú´ÉiÉÇEò ºÉä]õ Eò½þiÉä ½éþ )

±ÉÉ¦É (Advantages)

– ªÉ½þ ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ

– ºÉ¦ÉÒ ±ÉÉè½þ BǼ É +±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ ½äþiÉÖ

– ºÉ¦ÉÒ iÉ®ú½þ Eäò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòB VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

– ´ÉäÏ±b÷MÉ vÉÉ®úÉ EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ (Polarity)  Eäò EòÉ®úhÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ BǼ É VÉÉÄ¤É ̈ Éä
>ð¹¨ÉÉ Ê´ÉiÉ®úhÉ ½äþiÉÖ*

ÎºlÉ®ú ¨ÉÖJªÉ ±ÉÉäb÷ iÉlÉÉ ºÉ½þÒ vÉÉ®úÉ ºÉäË]õMÉ ½äþiÉÖ*

ªÉ½þ ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉªÉÇ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

½þÉÊxÉªÉÉÄ (Disadvantages)

– |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ±ÉÉMÉiÉ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

– +xÉÖ®úIÉhÉ ±ÉÉMÉiÉ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

– Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ +ÉEÇò ¤±ÉÉä {É®äú¶ÉÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

¨ÉÉä]®ú VÉÊxÉjÉ ºÉä]õ (Motor Generator) (Fig 1)

ªÉ½þ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB b÷Ò ºÉÒ VÉÊxÉjÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

VÉÊxÉjÉ EòÉä B ºÉÒ +lÉ´ÉÉ b÷Ò ºÉÒ ¨ÉÉä]õ®ú uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÖJªÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç VÉ°ü®úÒ ½èþ*

<ÆVÉxÉ VÉÊxÉjÉ ºÉä]õ (Engine generator) (Fig 2)

={ÉEò®úhÉ ¨ÉÉä]õ®ú VÉÊxÉjÉ ºÉä]õ EòÒ iÉ®ú½þ  ½þÒ ½þÉäiÉÉ  ½èþ +xiÉ®ú Eäò´É±É <iÉxÉ®ú ½èþ
ÊEò ªÉ½þ {Éä]ÅõÉä±É +lÉ´ÉÉ b÷ÒVÉ±É <ÆVÉxÉ uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉä SÉ±ÉÉxÉä iÉlÉÉ +xÉÖ®úIÉhÉ Eò®úxÉä EòÉ JÉSÉÇ ¤É½ÖþiÉ VªÉÉnùÉ +ÉiÉÉ ½èþ*

VÉ½þÉÄ Ê¤ÉVÉ±ÉÒ ={É±É¤vÉ xÉ ½þÉä ¡òÒ±b÷ EòÉªÉÉç ¨Éä Eò½þÓ ¦ÉÒ <ºÉä |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{ÉÊ®ú´ÉiÉÇEò (®äúC]õÒ¡òÉªÉ®ú) ºÉä]õ (Ractifier set) (Fig 3)

(A.C) EòÉä  (D.C) ́ÉäÏ±b÷MÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ̈ Éä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
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D.C. ¶ÉÊHò ºjÉÉäiÉ (Polarity in D.C. power source)

ÊEòºÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ EòºÉä ºÉÖnù¦ÉÇ ¨Éå wÉÖ́ ÉiÉÉ vÉÉ®úÉ |É´ÉÉ½þ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä ºÉÚÊSÉiÉ Eò®úiÉÉ
½éþ*

wÉÖ́ ÉiÉÉ Eäò´É±É D.C. ¨Éå {ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½éþ*

wÉÖ́ ÉiÉÉ ºÉÒvÉÒ +lÉ´ÉÉ Ê´É{É®úÒiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½éþ*

Ê´É{É®úÒiÉ wÉÖ́ ÉiÉÉ (Reverse polarity) (Fig 1)

VÉ¤É vÉxÉÉi¨ÉEò ÊºÉ®äú {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ VÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½éþ* iÉÉä <ºÉä vÉxÉÉi¨ÉEò wÉÖ́ ÉiÉÉ
+lÉ´ÉÉ Ê´É{É®úÒiÉ wÉÖ́ ÉiÉÉ Eò½þiÉä ½éþ*

ºÉÒvÉÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ (Straight polarity) (Fig 2)

VÉ¤É <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò EäòÊ¤É±É EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò ÊºÉ®äú ºÉä VÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½éþ iÉÉä <ºÉä @ñhÉÉi¨ÉEò
wÉÖ́ ÉiÉÉ +lÉ´ÉÉ ºÉÒvÉÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ Eò½þiÉä ½éþ*

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå wÉÖ´ÉiÉÉ (Polarity in arc welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• D.C. ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• D.C. ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ±ÉÉ¦É ½þÉÊxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

ªÉÉnù ®úÊJÉB (Remember)

A.C ¨Éå EòÉä<Ç wÉÖ́ ÉiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ*

D.C. +ÉEò ºÉä =i{ÉzÉ EÖò±É >ð¹¨ÉÉ ̈ Éå  2/3  >ð¹¨ÉÉ vÉxÉÉi¨ÉEò ÊºÉ®äú ºÉä  66%

iÉlÉÉ 1/3 >ð¹¨ÉÉ @ñhÉÉi¨ÉEò ÊºÉ®äú ºÉä 33% |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

+ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ =ºÉEòÉ |É¦ÉÉ´É (Arc length and its effects)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• º{É¹]õ Eò®úxÉÉ ÊEò +ÉEÇò-±É¨¤ÉÉ<Ç CªÉÉ ½èþ?
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉEÇò, ±É¨¤ÉÒ +ÉEÇò iÉlÉÉ UôÉä]õÒ +ÉEÇò ¨Éä +xiÉ®ú º{É¹]õ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ*

+ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç (Arc length) (Fig 1)

VÉ¤É +ÉEÇò ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ iÉÉä <±ÉäC]ÅÉäb÷õ EòÒ Ê]õ{É iÉlÉÉ VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ Eäò ¤ÉÒSÉ ªÉ½þ
ºÉÒvÉÒ nÚù®úÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

iÉÒxÉ iÉ®ú½þ EòÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<ªÉÉÆ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ -

– ºÉÉ¨ÉÉxªÉ (normal)

– ±É¨¤ÉÒ

– UôÉä]õÒ

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ< (Normal arc length) (Fig 2)

ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç +lÉ´ÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç ±ÉMÉ¦ÉMÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò +ÉxiÉÊ®úEò
(core) iÉÉ®ú Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÉ ½è*

±É¨¤ÉÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç (Long arc length) (Fig 3)

ªÉÊnù <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä Ê]õ{É iÉlÉÉ +ÉvÉÉ®ú-vÉÉiÉÖ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ¦ÉÒiÉ®úÒ
(core) iÉÉ®ú Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä +ÊvÉEò ½þÉä iÉÉä =ºÉä ±É¨¤ÉÉ +ÉEÇò Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
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+ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |É¦ÉÉ´É

±É¨¤ÉÉ +ÉEÇò BEò ½þË¨ÉMÉ (humming) +É´ÉÉVÉ iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É =i{ÉzÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ*

– BEò +ºlÉÉ<Ç  +ÉEÇò

– ´ÉäÏ±b÷MÉ vÉÉiÉÖ EòÉ +ÉCºÉÒEò®úhÉ

– JÉ®úÉ¤É ºÉÆMÉ±ÉxÉ iÉlÉÉ |É´Éä¶É (penetration)

– Ê{ÉPÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÉ JÉ®úÉ¤É ÊxÉªÉÆjÉhÉ

– <±ÉäC]ÅõÉäb÷ vÉÉiÉÖ EòÒ JÉ®úÉ¤ÉÒ EòÉä ºÉÚÊSÉiÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä +ÊvÉEò UôÒ]äõ

UôÉä]õÉ +ÉEÇò (Short arc)

ªÉ½þ {ÉÉË{ÉMÉ +É´ÉÉVÉ (poping sound) iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ ±ÉIÉhÉ =i{ÉzÉ Eò®úiÉÉ ½èþ

– <±ÉèC]ÅõÉäb÷ EòÉä vÉÒ®äú ºÉä MÉ±ÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä VÉÉì¤É {É®ú VÉ¨É ºÉEòiÉÉ ½èþ *

– {ÉiÉ±Éä {É®úxiÉÖ >ÄðSÉä vÉÉiÉÖ VÉ¨ÉÉ´É ´ÉÉ±Éä ¤ÉÒb÷ (bead) ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ *

– Eò¨É UôÓ]äõ (spatters)

– Eò¨É ºÉÆMÉ±ÉxÉ BǼ É |É´Éä¶É

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉEÇò (normal arc)

BEò Ê]õEòÉ>ð +ÉEÇò +Ê´ÉSÉ±É (steady) iÉÒIÉhÉ GèòËEòMÉ +É´ÉÉVÉ =i{ÉzÉ Eò®úiÉÉ
½èþ iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ ¤ÉÉiÉä |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

– <±ÉäC]ÅõÉäb÷  EòÉ ºÉ¨É (even) VÉ±ÉxÉÉ

– Eò¨É UôÒ]åõ

– ºÉ½þÒ ºÉÆMÉ±ÉxÉ iÉlÉÉ |É´Éä¶É

– =ÊSÉiÉ vÉÉiÉÖ VÉ¨ÉÉ´É

UôÉä]õÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç (Short arc length) (Fig 4)

ªÉÊnù <±ÉäC]Åõb÷Éä EòÒ Ê]õ{É +Éè®ú +ÉvÉÉ®ú vÉÉiÉÖ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ ¦ÉÒiÉ®úÒ iÉÉ®ú Eäò
´ªÉÉºÉ ºÉä Eò¨É ½þÉä iÉÉä =ºÉä UôÉä]õÉ +ÉEÇò Eò½þiÉä ½éþ*

´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ MÉ±ÉÊiÉªÉÉÄ (Faults in Arc Welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ´Éä±b÷ VÉÉäc÷ ¨Éä oùÎ¹]õMÉiÉ BǼ É xÉ ÊnùJÉÉ<Ç {Éc÷xÉä ´ÉÉ±Éä nùÉä¹ÉÉå  Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò nùÉä¹É (Weld defects)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå EòÉä<Ç Eò¨ÉÒ, ÊVÉºÉºÉä =ºÉEòÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eò¨É ½þÉä VÉÉªÉä EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ nùÉä¹É
Eò½þiÉä ½éþ* (Fig 1)

|ÉEòÉ®ú  (Types)

´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò nùÉä¹ÉÉå EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ´ÉMÉÔEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ-

- ÊnùJÉÉ<Ç {Éc÷xÉä ́ ÉÉ±Éä nùÉä¹É (visible faults)

- xÉ ÊnùJÉÉ<Ç {Éb÷ÃxÉä nùÉä¹É  (invisible faults)

nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ ́ ÉäÎ±bÆ÷MÉ ºÉä ́ ªÉÊHò BǼ É {ÉnùÉlÉÇ EòÉä EòÉ¡òÒ IÉÊiÉ {É½ÖÄþSÉ ºÉEòiÉÒ ½è*

ÊnùJÉÉ<Ç {Éc÷xÉä ́ ÉÉ±Éä nùÉä¹É (visible faults)

ªÉ½þ nùÉä¹É ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉiÉ½þ {É®ú xÉÆMÉÒ +ÉÄJÉÉå ºÉä ÊnùJÉÉ<Ç {Éc÷iÉÉ ½èþ* (Fig 2)

xÉ ÊnùJÉÉ<Ç {Éc÷xÉä ´ÉÉ±Éä nùÉä¹É  (invisible faults)

ªÉä BäºÉä nùÉä¹É ½éþ VÉÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ MÉ<Ç vÉÉiÉÖ Eäò ¦ÉÒiÉ®ú ½þÉäiÉä ½éþ  iÉlÉÉ xÉÆMÉÒ +ÉìJÉÉå
ºÉä ÊnùJÉÉ<Ç xÉ½þÓ näù ºÉEòiÉÉ* (Fig 3)
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´ÉäÏ±b÷MÉ nùÉä¹É

– +hb÷®úEò]õ

– +{ÉÚhÉÇ ªÉÉ +{ÉªÉÉÇ{iÉ |É´Éä¶É (penetration)

– ®úÉJÉ |É´Éä¶É

– ºÉ®úxwÉiÉÉ +lÉ´ÉÉ ºÉ®úxwÉ ´Éä±b÷ ªÉÉ ¤±ÉÉä½þÉä±É

– UôÓ]äõ (Spatters)
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