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ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soft soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ |ÉÊGòªÉÉ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê{ÉPÉ±ÉxÉä EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ iÉEòxÉÒEò Eäò +É´É¶ªÉEò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê¤É]õ Eäò °üJÉ EòÉ ¨É½k´É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¨Éå Ê¤É]õ |ÉSÉÉ±ÉxÉ EòÉ ¨É½þi´É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ +´É±ÉÉäEòxÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉä±b÷Ê®úiÉ ºÉÒ´ÉxÉ Eäò +Ê¦É±ÉIÉhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ:

– EòÉªÉÇ JÉÆb÷ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

– ºÉ½þÒ ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

– ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

– =ÊSÉiÉ MÉÉ±ÉEò EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ |ÉªÉÖCiÉ Eò®úxÉÉ*

– Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú EòÉªÉÇJÉÆb÷ {É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä
ÊxÉ{ÉÚhÉÇiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ |ÉªÉÖHò Eò®úxÉÉ*

– VÉÉì¤É EòÉä ºÉÆiÉÉä¹É|Énù fÆøMÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉÉ*

37% ±Éäb÷ EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ ½èþ* 63/37 ºÉÉä±b÷®ú 183°C {É®ú Ê{ÉPÉ±ÉiÉÉ ½è iÉlÉÉ
Ê¨É¸ÉhÉ ¸ÉähÉÒ ¨Éå ºÉ¦ÉÒ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå EòÉ xªÉÚxÉiÉ¨É MÉ±ÉxÉÉÆEò ½èþ* VÉèºÉÉ ÊEò Fig 2

¨ÉäÆ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ <xÉ+ÉÌMÉÊxÉEò MÉÉ±ÉEò +ÉMÉÇÊxÉEò MÉÉ±ÉEò Ê]õ{{ÉhÉÒ

ÊxÉEò±É ÊEò±±b÷ Îº{ÉÊ®ú]õ ®äúÊVÉxÉ ´ªÉÉ{ÉÉÊ®úEò MÉÉ±ÉEò ={É±É¤vÉ

SÉÉÄnùÒ ®äúÊVÉxÉ

º]äõxÉ±ÉäºÉ-<º{ÉÉiÉ ¡òÉº¡òÉäÊ®úEò +¨±É ®äúÊVÉxÉ ´ªÉÉ{ÉÉÊ®úEò MÉÉ±ÉEò +É´ÉvªÉEò

<º{ÉÉiÉ ÊEò±±b÷ Îº{ÉÊ®ú]õõ

Ê]õxÉ ÊEò±±b÷ Îº{ÉÊ®ú]õ ®äúÊVÉxÉ

Ê]õxÉ-EòÉÆºÉÉ ÊEò±±b÷ Îº{ÉÊ®ú]õ

Ê]õxÉ-ºÉÒºÉÉ ÊEò±±b÷ Îº{ÉÊ®ú]õ
Ê]õxÉ-VÉºiÉÉ

VÉºiÉÉ ¨ªÉÚÊ®úÊ]õEò +¨±É

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú Eäò MÉ±ÉÒªÉ +Ê¦É±ÉIÉhÉ (Melting characteristics of

soft solders): Ê]õxÉ ±Éäb÷ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ ªÉÚ]äõEòÊ]õEò B±ÉÉªÉ, 63% Ê]õxÉ iÉlÉÉ

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ iÉEòxÉÒEò (Soldering Techniques): ºÉÉä±bË®úMÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ±ÉIÉhÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ*

– ºÉ½þÒ VÉÉäc÷ Êb÷VÉÉ<xÉ

– VÉÉäc÷ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÉä±b® +ÉªÉ®xÉ EòÉ ºÉ¡ò±ÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇE ={ÉªÉÉäMÉ, EòÉªÉÇJÉÆb÷ {É®ú Ê¤É]õ Eäò SÉ±ÉxÉä
iÉlÉÉ Ê¤É]õ Eäò ¯ûJÉ ºÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÒ´ÉxÉ EòÒ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê¤É]õ Eäò SÉ±ÉxÉä EòÉä ÊxÉªÉiÉ iÉlÉÉ ºÉÉä±b÷®ú Eòä ¨ÉºÉÞhÉ
|É´ÉÉ½þ Eä ºÉÉlÉ ºÉÆMÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ºÉÒ´ÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ |ÉMÉÉ¨ÉÒ MÉÊiÉ Eäò
+ÊiÉÊ®úCiÉ SÉÉècä÷ +ÊiÉ´ªÉÉ{ÉxÉ Eäò º´ÉänxÉ  Eäò ºÉ¨ÉªÉ, Ê¤É]õ EòÉä ºÉÒ´ÉxÉ Eäò +É®ú-
{ÉÉ®ú +ÉMÉä iÉlÉÉ {ÉÒUäô SÉ±ÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 4)

ºÉÒ¨É EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection of the seam) : BEò Ê¨É±ÉÉ{É ºÉÒ¨É
¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB *

– ºÉÉä±b÷®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ

– ºÉÉä±b÷®úxÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä SÉªÉxÉ iÉlÉÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

– iÉÉÆ¤ÉÉ Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ

– ºÉÉä±b÷®ú Ê¤É]õ EòÉ ºÉ½þÒ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

– ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò {É¶SÉÉiÉÂ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

– ºÉÒ´ÉxÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ*

Ê¤É]õ EòÉ °üJÉ (Attitude of the bit): ºÉÉä±b÷®úxÉ +ÉªÉ®úxÉ Ê¤É]õ EòÉä BäºÉÒ
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÎºlÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò {ÉªÉÉÇ{iÉ >ð¹¨ÉÉ iÉlÉÉ ºÉÉä±b÷®ú, VÉÉäc÷ ¨Éå
|É´ÉÉ½þ Eò®ú ºÉEäò*

Ê¤É]õ EòÒ EòÉªÉÇ- EòÉ®úÒ ¡ò±ÉEò iÉlÉÉ VÉÉäc÷ ºÉiÉ½þ Eäò ¤ÉÒSÉ Eäò EòÉähÉ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú
Eäò {ÉÉìEäò]õ ºÉä ¦É®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 3)

ºÉÉ}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ B´ÉÆ ½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Process of Soft soldering and Hard Soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ‘ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ’ EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ |ÉÊEòªÉÉBÄ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷®ú +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {ÉrùÊiÉ : vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉrùÊiÉªÉÉÄ ½èþ*
ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ =xÉ¨Éå ºÉä BEò ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ́ É½þ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå vÉÉiÉÖ EòÉä ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉÄ +xªÉ MÉ±ÉÉªÉÒ MÉªÉÒ vÉÉiÉÖ
(ºÉÉä±b÷®ú) ºÉä VÉÉäb÷Ò ®ú½þiÉÒ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú EòÉ pù́ hÉ Ê¤ÉxnÖù VÉÉäb÷Ò VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ
Eäò pù´ÉhÉ Ê¤ÉxnÖù ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷®ú ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ pùÊ´ÉiÉ ÊEòB ÊMÉ±ÉÉ Eò®ú näùiÉÉ ½èþ*

=xÉ VÉÉäc÷Éå {É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉ {É®ú MÉ®ú¨ÉÒ ±ÉMÉiÉÒ ½èþ ZÉ]õEäò
±ÉMÉiÉä ½éþ +Éè®ú VªÉÉnùÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Éc÷iÉÒ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú ½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò °ü{É ¨Éå
½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊVÉºÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éå vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉä ̈ Éå Ê]õxÉ ±Éèb÷- VÉÉä 4200C {É®ú pùÊ´ÉiÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ- EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, <ºÉä ºÉÉ}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºÉÉä±b÷®úxÉ xÉä J±ÉÉxÉ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þÉå ¨Éå |É´Éä¶É ÊEòªÉÉ ½èþ *

ºÉÉä±b÷®ú BEò ºÉÉ¡ò ÊSÉEòxÉÒ {ÉÊ^õ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆªÉÖHò +ÆiÉ®úÉ±É EòÉä ºÉÒ±ÉEò®ú ÊnùªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ *

ºÉÒ¨É EòÒ >ð{É®úÒ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÒ ÊSÉEòxÉÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
SÉÉèc÷É<Ç Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ¡ò ºÉÉä±b÷®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

ºÉÉä±b÷®ú Eäò nùÉä¹ÉÉå EòÉä `öÒEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB où¶ªÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ +SUôÉ ½èþ *
½þÉ±ÉÉÆÊEò, ½þ´ÉÉ ªÉÉ {ÉÉxÉÒ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÉ®úÒÊ®úEò {É®úÒIÉhÉ +CºÉ®ú ÊxÉÌnù¹]õ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * ±ÉÒEò EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä ½Öþ+É ªÉÉ xÉ½þÓ {É®úÒIÉhÉ Eäò uùÉ®úÉ
VÉÉxÉEò®ú, Ê¡ò®ú ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úEäò }±ÉÏCºÉMÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úEäò nùÉä¹É{ÉÚhÉÇ

IÉäjÉ EòÉä `öÒEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

<ºÉ EòÉähÉ ¨Éå EòÉä<Ç ¦ÉÒ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ºÉÉä±b÷®úxÉ iÉlÉÉ iÉÉ{É EòÒ ¨ÉÉjÉÉ EòÉä ÊxÉªÉÆjÉhÉ
Eò®äúMÉÒ VÉÉä ±Éè{É EòÒ ½Öþ<Ç ºÉiÉ½þÉå {É®ú ºlÉÉxÉÉiÉÆÊ®úiÉ ½Öþ<Ç ½èþ*

MÉÊ±ÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú iÉlÉÉ VÉÉäc÷ Eä ¤ÉÒSÉ ºÉÆ{ÉEÇò, VÉÉäc÷ ¨Éå ºÉÉä±b÷®ú Eäò ´ÉävÉxÉ Eäò Ê±ÉB
´ÉÉÆSUôxÉÒªÉ ½èþ, VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ*
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ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ºÉÉä±b÷® Eäò ºÉÉlÉ nùÉä vÉÉiÉÖ ¦ÉÉMÉÉä EòÉä VÉÉäc÷xÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ ½èþ, +lÉÉÇiÉ
iÉÒºÉ®úÒ vÉÉiÉÖ EòÉ MÉ±ÉxÉÉÆEò Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB:

1 vÉÉiÉÖ EòÉ ºÉÉ¡ò ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

2 ºÉ½þÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ªÉÖÎCiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ =ºÉä
+SUôÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

3 ºÉ½þÒ ºÉÉä±b÷®ú iÉlÉÉ MÉÉ±ÉEò ªÉÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉ®úEò EòÉ SÉªÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

4 =ÊSÉiÉ ¨ÉÉjÉÉ EòÉ iÉÉ{É |ÉªÉÖCiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉÊnù +É{É <xÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå
EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ Eò®åú iÉÉä, +É{É +SUôÉ ºÉÉä±b÷®ú VÉÉäc÷ |ÉÉ{iÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

ºÉ¡òÉ<Ç (Cleanliness): ºÉÉä±b÷®ú Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ MÉÆnùÒ, iÉä±É ªÉÉ +ÉCºÉÉ<b÷ {É®úiÉ
EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú xÉ½þÓ ÊSÉ{ÉEäòMÉÉ* ºÉÒJÉxÉÉ +É®Æú¦É Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ´ªÉÎCiÉ |ÉÉªÉ: <ºÉ
ºÉ®ú±É Ê¤ÉxnÖù EòÒ ={ÉäIÉÉ Eò®úiÉä ½èþ* ªÉÊnù vÉÉiÉÖ MÉÆnùÒ ½èþ iÉÉä =ºÉä iÉ®ú±É ¨ÉÉVÉÇEò
(cleaner) ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* ªÉÊnù ªÉ½þ EòÉ±ÉÒ BxÉÒ±É EòÒ ½Öþ<Ç SÉÉnù®ú ½èþ iÉÉä
+{ÉPÉ¹ÉÇEò Eò{Écä÷ ºÉä +ÉCºÉÉ<b÷  EòÉä ½þ]õÉªÉä, iÉlÉÉ ºÉiÉ½þ Eäò SÉ¨ÉEòòxÉä iÉEò =ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

SÉ¨ÉEònùÉ®ú vÉÉiÉÖ, VÉèºÉä iÉÉÆ¤ÉÉ, EòÉä ¦ÉÒ +ÉìCºÉÉ<b÷ ºÉä EòÉä]õ ({É®úiÉ) ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ, iÉ¤É ¦ÉÒ VÉ¤É ½þ¨É =ºÉä näùJÉ xÉ½þÓ ºÉEòiÉä ½èþ* <ºÉ +ÉìCºÉÉ<b÷ EòÉä
ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÚI¨É +{ÉPÉ¹ÉÇEò ºÉä ½þ]õÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉ¡ò±É ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Successful soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉ¡ò±ÉiÉÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆEäòiÉ EòÉ +xÉÖ{ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉ¡ò±ÉiÉÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÚSÉxÉ (Hints for successful soldering)

xÉäjÉÉå ¨Éå SÉÉä]õ ±ÉMÉxÉä EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB +É{ÉEòÉå ºÉnèù´É ºÉÖ®úIÉÉ
Eäò SÉ¶¨Éå {ÉÊ½þxÉxÉä SÉÉÊ½þB*

SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÉä ºÉÚI¨É, iÉÉ®ú Eäò ¥É¶É (º]õÒ±É) <º{ÉÉiÉ >ðxÉ (steel wool)

{É^õÒ, ªÉÉ B¨É®úÒ Eò{Écä÷ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉ VÉÉäc÷ Eäò Ê±ÉB ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ]ÖõEòcä÷
BEò ºÉÉlÉ ÊxÉEò]õ °ü{É ºÉä Ê¡ò]õ ½éþ*

ºÉÉäÎ±c÷®ÆúMÉ MÉÉ±ÉEò Eäò´É±É =xÉ ºÉiÉ½þÉå {É®ú EÖòSSÉÔ (swab) ªÉÉ ¥É¶É uùÉ®úÉ
±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉºÉ {É®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú |ÉªÉÖCiÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä*

ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ]ÖõEòc÷Éå EòÉä Ê½þ±ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä
{ÉEòcä÷ *

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ Eäò +ÊvÉEò SÉÉècä÷ Ê]õxÉ EòÒ ½Öþ<Ç ¡ò±ÉEò EòÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä
´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ ¡ò±ÉEò Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ºÉiÉ½þ ºÉ¨ÉiÉ±É ®úJÉiÉä ½ÖþB BEò ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

VÉ¤É ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ MÉ±ÉiÉ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉEòc÷É ½þÉä iÉÉä, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ
Eäò xÉÉäEò, ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ Eäò Eäò´É±É BEò ¦ÉÉMÉ EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®äúMÉÒ,

<ºÉä VÉÉäc÷ EòÒ ¨ÉlÉxÉ (skimming)  Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉEäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä
VÉÉäc÷ Eò¨ÉVÉÉä®ú ½þÉäMÉÉ*

iÉÉ®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÉä +ÉªÉ®úxÉ Eòä ÊEòxÉÉ®äú Eäò xÉÒSÉä iÉlÉÉ EòÉªÉÇ Eäò ÊxÉEò]õiÉ¨É ®úJÉä*
EòÉªÉÇ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉä±bË®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú SÉ±ÉÉªÉä* ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ
Eò®úiÉä ½ÖþB ÊEò ºÉÉä±b÷®ú =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä Ê{ÉPÉ±É ®ú½þÉ ½èþ, ¡èò±É ®ú½þÉ ½èþ iÉlÉÉ ¦ÉänùxÉ
Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä {ÉÖxÉ: MÉ¨ÉÇ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ ªÉÉ nÚùºÉ®äú +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¤Énù±Éä
Ê¤ÉxÉÉ iÉlÉÉ ºÉÆ¦É´É ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

ºÉÉä±b÷®ú EòÉä Eäò´É±É Ê{ÉPÉ±ÉxÉä ªÉÉäMªÉ iÉÉ{É ½þÒ {ÉªÉÉÇ{iÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä EòÉªÉÇJÉhb÷ ¨Éå vÉÉiÉÖ Eäò iÉÉ{É EòÉä, ºÉÉä±b÷®ú MÉ±ÉxÉä Eäò iÉÉ{É
iÉEò ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ºlÉÉxÉÉiÉË®úiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉ½þ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ̈ Éå ́ É½þ {Énù (step)

VÉÉä ºÉÒJÉxÉä ´ÉÉ±Éä |ÉÉªÉ: ºÉ¨ÉZÉxÉä iÉlÉÉ ªÉÉnù ®úJÉiÉä ¨Éå +ºÉ¡ò±É ½þÉäiÉä ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ VÉÉä ¤É½ÖþiÉ UôÉä]õÉ ½þÉä, Eäò EòÉ®úhÉ |ÉÉªÉ: EòÊ`öxÉÉ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ*

+¨ÉÉäÊxÉªÉEò ¤±ÉÉEò ºÉä VÉ®úÉ ¦ÉÒ ºÉÉÄºÉ xÉ ±Éå CªÉÉåÊEò ´É½þ VÉ½þ®úÒ±ÉÒ MÉèºÉ ½þÉäùiÉÉ
½èþ iÉlÉÉ JÉiÉ®úxÉÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ näùxÉä ªÉÉäMªÉ PÉ]õEò (Factors considered while soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• =ÊSÉiÉ ºÉÉä±b®xÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉ +xÉÖ{ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ºÉ¡òÉ<Ç Eäò ¨É½þi´É EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ÊVÉºÉ |ÉÊGòªÉÉ ̈ Éå iÉÉÆ¤ÉÉ, VÉºiÉ, EäòÊb÷ªÉ¨É +Éè®ú SÉÉÄnùÒ VÉèºÉä ºÉJiÉ ºÉÉä±b÷®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éä®ú VÉÉä 6000C Eäò >ð{É®ú pùÊ´ÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ =ºÉä ½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
Eò½þiÉä ½èþ*

¥ÉäËVÉMÉ BEò ½þÉ<Ç ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ |ÉÊEòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå iÉÉÆ¤ÉÉ, {ÉÒiÉ±É +Éè®ú +ÊvÉEòÉÆ¶É
¡äò®úºÉ vÉÉiÉÖBÄ VÉÉäc÷Ò VÉÉiÉÒ ½èþ*

¤ÉÉäÏxb÷MÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò Ê¡ò±±É®ú vÉÉiÉÖBÄ |ÉÉªÉ: iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú ËVÉEò EòÒ Ê¨É¸ÉhÉ
vÉÉiÉÖBÄ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ÊºÉ±SÉ®ú ¥ÉäËVÉMÉ ªÉÉ ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ́ É½þ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå
º]õÒ±É, iÉÉÆ¤ÉÉ, ¥ÉÉÆVÉ, {ÉÒiÉ±É +Éè®ú ¨É½ÄþMÉÒ vÉÉiÉÖBÄ SÉÉÄnùÒ +Éè®ú ºÉÉäxÉä EòÉä VÉÉäc÷É
VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉÉäÏxb÷MÉ Ê¡ò±±É®ú vÉÉiÉÖ+Éå ¨Éå SÉÉÄnùÒ, iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú ËVÉEò EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
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º´ÉäË]õMÉ ªÉÉ º´Éä]õ ºÉÉä±b÷®úxÉ (Sweathing or sweat soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• º´ÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ *

º´ÉäË]õMÉ ªÉÉ º´Éä]õù ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ´É½þ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå nùÉä ªÉÉ +ÊvÉEò ºÉiÉ½þÉå EòÉä
ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ Eä {É¶SÉÉiÉÂ ºÉÉä±b÷®ú xÉ ÊnùJÉÉiÉä ½ÖþB BEò Eäò >ð{É®ú nÚùºÉ®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä
ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

º´ÉäË]õMÉ ¨Éå VÉÉäc÷Ò VÉÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä {É½þ±Éä Eò±É<Ç ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ê¡ò®ú
BEò Eòä >ð{É®ú ÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ BEò ºÉÉlÉ MÉ¨ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* MÉ¨ÉÇ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉä±b÷®ú Ê{ÉPÉ±É VÉÉiÉÉ ½è iÉlÉÉ +ÊiÉ´ªÉÉ{ÉxÉ ºÉiÉ½þ EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò
Ê±ÉB |É´ÉÉ½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ VÉÉäc÷ (Soldered joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä MÉB VÉÉäc÷Éå Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉ½þÒ VÉÉäc÷ Êb÷VÉÉ<xÉ Eòä Ê±ÉB vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉä VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä +ÉªÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

º´ÉäË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉªÉ ¨É®ú¨¨ÉiÉ EòÉªÉÇ ¨Éå |ÉªÉÖCiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨ÉäÆ IÉÊiÉOÉºiÉ
ºÉiÉ½þ EòÉä vÉÉiÉÖ Eä JÉÆb÷ Eäò ºÉÉlÉ º´ÉänùxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ÊVÉºÉä {Éè¤ÉÆnù (Patch)

Eò½þiÉä ½èþ* ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÉxÉÒ EòÒ ]ÆõEòÒ iÉlÉÉ <ÇvÉxÉ ]éõEò Eäò Ê®úºÉÉ´É EòÉä ºÉÖvÉÉ®úxÉä
Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ |ÉªÉÖCiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉÉä±b®ú ÊEòªÉä MÉªÉä VÉÉäc÷Éä Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of soldered joints):
SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ PÉ]õEòÉä EòÉä ºÉÉä±b÷® VÉÉäc÷Éå Eäò uùÉ®úÉ BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ*
+xÉäEò ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå EòÉä®úÉå EòÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ªÉÉÆÊjÉEò VÉÉäc÷Éå Eäò uùÉ®úÉ VÉÉäc÷É
VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú VÉÉäc÷ EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ iÉlÉÉ Ê®úºÉÉ´É ®úÉävÉÒ ¤ÉxÉxÉä Eò Ê±ÉB
ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ Fig 1 ¨Éå ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ±Éé{É VÉÉäc÷ nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä ½èþ*
Fig 2 ¨Éå ºÉÉä±b÷®ú EòÒ MÉ<Ç ºÉÒ´ÉxÉ nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉÒ ½èþ*

±Éè{b÷ +Éè®ú ¡òÉä±bä÷b÷ nùÉäxÉÉå |ÉEòÉ®ú Eäò SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ VÉÉäc÷ SÉÉÄnùÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ VÉèºÉÉ ÊEò ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

SÉÉÄnùÒ ºÉÉä±b÷® ±Éè{b÷ VÉÉäc÷Éå Eäò ¨Éä±É EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú <x]õ®ú±ÉÉäËEòMÉ
iÉ½þÉªÉä MÉªÉä VÉÉäc÷Éå EòÉä ºÉÒ´ÉxÉ Eäò JÉÖ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉÒ±É Eò®úiÉÉ ½èþ *ú

Fig 3 ¨Éå MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú Eäò ¦ÉÉMÉÉå {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ÊEòB MÉªÉä VÉÉäc÷ nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä
½èþ*

ºÉ½þÒ VÉÉäc÷ Êb÷VÉÉ<xÉ (Correct joint design): +ÊiÉ´ªÉÉ{ÉxÉ ºÉiÉ½þ Eäò
ºÉÉlÉ SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ VÉÉäc÷ ºÉÉä±b÷®ú Eòä ºÉÉlÉ VÉÉäc÷xÉä ªÉÉ ºÉÒ±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
+Énù¶ÉÇ ½èþ* EäòÊ¶ÉEòÉ ÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ VÉÉäc÷ ¨Éå MÉÊ±ÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú Eäò |É´ÉÉ½þ Eäò Ê±ÉB
±Éé{É EòÒ ½Öþ<Ç ºÉiÉ½þ EòÒ ¤ÉÆnù Ê¡òË]õMÉ ´ÉÉSUôxÉÒªÉ ½èþ*

ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ ªÉÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eòä Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖCiÉÇ VÉÉäc÷ Êb÷VÉÉ<xÉ ¨ÉÖJªÉiÉ:
ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ Eäò |ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊVÉºÉEäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÒ ½èþ, {É®ú ¨ÉÖJªÉiÉ: ÊxÉ¦ÉÇ®ú
Eò®úiÉÉ ½èþ*

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉ +´É±ÉÉäEòxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÊvÉEòiÉ¨É ºÉ¨ÉÉlªÉÇ |ÉÉ{iÉ
EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

– =ÊSÉiÉ Ê¡ò±É®ú Ê¨É¸ÉhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* PÉ]õEò vÉÉiÉÖ
{É®ú ¨ÉÖJªÉiÉ: vªÉÉxÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

– VÉÉäb÷ +ÆiÉ®úÉ±É xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ÊxÉEò]õ Ê¡òË]õMÉ ºÉiÉ½þ, xªÉÚxÉiÉ¨É
EäòÊ¶ÉEòÉ |É´ÉÉ½þ ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ +ÆiÉ®úÉ±É EòÉä 0.05 iÉlÉÉ
0.13mm Eäò ¤ÉÒSÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

– ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ±Éè{É EòÒ ½Öþ<Ç ºÉiÉ½þ EòÉä {ÉªÉÉÇ{iÉ °ü{É ºÉä ºÉÆ{ÉEÇò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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±Éè{É EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: PÉ]õEò vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ 2 ºÉä 10 MÉÖxÉÒ
¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* +ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±Éè{É EòÉ ºÉÉ<VÉ {ÉiÉ±Éä
{ÉnùÉlÉÇ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

– EòÉªÉÇJÉÆb÷ EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ºÉ½þÉ®úÉ ÊnùªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* ºÉÉä±b÷®ú +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ
ºÉÆ®äúJÉhÉ iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ PÉ]õEò ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eäò Ê±ÉB MÉÊiÉ EòÉä
®úÉäEòxÉÉ ´ÉÉSUôxÉÒªÉ ½èþ*

SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ VÉÉäc÷, nùÉäxÉÉå ±Éè{É iÉlÉÉ iÉ½þ ÊEòªÉä ½ÖþB, Fig 4 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä
+xÉÖºÉÉ®ú ®úVÉiÉ ºÉÉä±b÷®úxÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ Eä Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ½éþ*

ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷®ú, ±Éè{É VÉÉäc÷Éå Eòä ºÉÎ¨¨É±ÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®úiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ +iÉ:
¤ÉÆvÉxÉ iÉ½þ ÊEòªÉä MÉªÉä VÉÉäc÷Éå Eä ¨ÉÖJÉ Eäò ºÉÒ´ÉxÉ EòÉä ºÉÒ±É Eò®úiÉÒ ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¨Éå ºÉÖ®úIÉÉ Eäò {ÉÚ´ÉÉæ{ÉÉªÉ (Safety Precautions in soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SÉÉä]õ ±ÉMÉxÉä/ nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éå ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eòä Ê±ÉB ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úxÉä ¨ÉäÆ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÉæ{ÉÉªÉÉå EòÉ +xÉÖ{ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ±ÉxÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÖ®úIÉÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ={ÉÉªÉ*

1 +{ÉxÉÒ +ÉÆJÉÉå EòÉä ºÉÉä±b÷® ÊUôiÉ®úÉ´É iÉlÉÉ }±ÉCºÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éä {É½þxÉäÆ*

2 VÉ±ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eòä Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉÂ iÉ{iÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ Eäò
¦ÉÆb÷É®úxÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉäÆ*

3 ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉÂ +{ÉxÉä ½þÉlÉÉå EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä
vÉÉäªÉä CªÉÉåÊEò ªÉ½þ VÉ½þ®úÒ±ÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊxÉ¨ÉVVÉÒ PÉÉä±É (Dipping Solution)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊxÉ¨ÉVVÉÒ PÉÉä±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊxÉ¨ÉVVÉÒ PÉÉä±É Eäò PÉ]õEò ¤ÉiÉÉxÉÉ *

4  ºÉÉä±bË®úMÉ Eä nùÉè®úÉxÉ ÊxÉEò±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÚBÄ EòÉä ÊxÉ¹EòÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉä±b÷®úxÉ
+ÉªÉ®úxÉ EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉǼ ÉÉÊiÉiÉ IÉäjÉ ¨Éå Ê]õxÉ Eò®åú*

5 ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉB +¨±ÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éä {É½þxÉä*

6 +¨±É EòÉ PÉÉä±É ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ºÉnèù´É +¨±É ¨Éå VÉ±É EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú b÷É±ÉäÆ*

7 Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ VÉ±É EòÉä +¨±É ¨Éå xÉ b÷É±ÉäÆ*

8 ºÉ¦ÉÒ +EòÉ¤ÉÇÊxÉEò }±ÉCºÉ VÉ½þ®úÒ±Éä ½þÉäiÉä ½èþ*

ªÉ½ EòÉªÉÇJÉÆb÷ {É®ú ±ÉMÉÉxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ iÉÉÆ¤ÉÉ Ê¤É]õ Eäò ºÉÉä±b÷®ú ±ÉäÊ{ÉiÉ ¡ò±ÉEòÉå ºÉä
+ÉìCºÉÉ<b÷ EòÉä PÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå +ÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉEäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ PÉ]õEò ½éþ:

1 VÉ±É ¨Éå ºÉÉ±É-+¨ÉÉäÊxÉªÉÉEò {ÉÉ=b÷®ú EòÉä PÉÉä±É Eò®*ú

2 VÉ±É Eäò ºÉÉlÉ VÉºiÉÉ C±ÉÉä®úÉ<b÷ EòÉä Ê¨É±ÉÉEäò*

3 ´ªÉÉ{ÉÉÊ®úEò }±ÉCºÉ EòÉä VÉºiÉÉ C±ÉÉä®úÉ<b÷ ªÉÉ Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É C±ÉÉä®úÉ<b÷ EòÉä
VÉ±É ºÉä ÊGòªÉÉ¶ÉÒ±É ºÉÆPÉ]õEò EòÒ iÉ®ú½þ Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþB*

ºÉÊGòªÉ PÉ]õEòÉä EòÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ BEò ¦ÉÉMÉ iÉlÉÉ VÉ±É Eäò SÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ
ºÉÆiÉÉä¹É|Énù ½þÉäiÉÉ ½éþ CªÉÉåÊEò PÉÉä±É EòÒ +¨±ÉiÉÉ EòÉä |É¤É±É xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

MÉÉ±ÉEòÉå Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú ´ÉhÉÇxÉ (Fluxes types and description)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• MÉÉ±ÉEò EòÉ +lÉÇ º{É¹]õ Eò®úEäò =ºÉEäò |ÉEòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• MÉÉ±ÉEòÉå Eäò |ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ =xÉEäò ¦Éhb÷É®úxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

}±ÉCºÉ BEò ºÉÆMÉ±ÉxÉÒªÉ (ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä Ê{ÉPÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ) ®úºÉÉªÉÊxÉEò Ê¨É¸ÉhÉ ½è
VÉÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ iÉlÉÉ ¤ÉÉnù ¨Éå ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ´Éä±b÷xÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ

+´ÉÉÆÊUôiÉ ®ºÉÉªÉÊxÉEò ÊGòªÉÉ EòÉä ®úÉäEòÉ VÉÉB iÉlÉÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ´Éä±b÷xÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉ
+ÊvÉEò ºÉ®ú±É ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉB*
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}±ÉCºÉ Eä EòÉªÉÇ (The fuctions of flux): +ÉìCºÉÉ<bÉå EòÉä Ê´É±ÉÒxÉ
Eò®xÉÉ +¶ÉÖÊrùªÉÉå iÉlÉÉ +xªÉ +xiÉ´Éæ¶ÉxÉÉå EòÉä ®úÉäEòxÉÉ VÉÉä ´Éä±b÷ MÉÖhÉiÉÉ ¨Éå
°üEòÉ´É] {ÉènÉ E® ºÉEòiÉä ½èþ*

}±ÉCºÉ, {ÉÚ®úEò vÉÉiÉÖ Eäò |É´ÉÉ½þ EÉä VÉÉäc÷Ò VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ+Éå Eäò ÊxÉEò]õ ºÉÆ{ÉEÇò
¨Éå ±ÉÉxÉä EòÉ ¤ÉgøÉ´ÉÉ näùiÉä ½éþ*

+ÉìCºÉÉ<b÷Éå EòÉä ½þ]õÉxÉä iÉlÉÉ Ê´É±ÉÒxÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ´Éä±b÷xÉ Eäò Ê±ÉB vÉÉiÉÖ EòÉä
MÉÆnùMÉÒ iÉlÉÉ +xªÉ +¶ÉÖÊrùªÉÉäÆ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä ¨Éå }±ÉCºÉ ºÉ¡òÉ<Ç EòÉ®úEò Eäò °ü{É
¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½èþ*

}±ÉCºÉ, {Éäº]õ, {ÉÉ=b÷®ú iÉlÉÉ pù´É Eäò °ü÷{É ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

MÉÉ±ÉEò Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÒ MÉ<Ç ½éþ*

½þÉäiÉÉ ½èþ* MÉÉ±ÉEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ®ºÉÉªÉÊxÉEò °ü{É ºÉä ÊGòªÉÉ¶ÉÒ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ* +iÉ:
ªÉÊnù MÉÉ±ÉE Eòä +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä ½þ]õÉªÉÉ xÉ½þÓ VÉÉªÉä iÉÉä, <ºÉEäò
EòÉ®úhÉ ¨ÉÚ±É vÉÉiÉÖ iÉlÉÉ BEòjÉ ´Éä±b÷ ¨Éå ºÉÆIÉÉ®úhÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

}±ÉCºÉ Eäò +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB EÖòUô ºÉÆEäòiÉ xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ½èþ :

B±ªÉÖ¨ÉÒÊxÉªÉ¨É iÉlÉÉ B±ªÉÖ¨ÉÒÊxÉªÉ¨É B±ÉÉªÉ (Alluminium and

alluminium alloy) - ´Éä±b÷xÉ Eòä {É¶SÉÉiÉÂ ÊVÉiÉxÉä ¶ÉÒQÉ ºÉÆ̈ ¦É´É ½þÉä, VÉÉäc÷
EòÉä MÉ¨ÉÇ VÉ±É iÉlÉÉ ¥É¶É ºÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* VÉ¤É ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä
xÉÉ<ÇÊ]ÅõEò +¨±É Eäò 5 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ Eäò PÉÉä±É ¨Éå ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä c÷¤ÉÉäªÉ* ºÉÚJÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
MÉ¨ÉÇ VÉ±É ¨Éå {ÉÖxÉ: vÉÉäªÉä* VÉ¤É {ÉÉjÉ VÉèºÉä, <ÇvÉxÉ ]õèÆEò, EòÉä ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ ½þÉä iÉlÉÉ
¦ÉÉMÉÉääÆ EòÉä MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä JÉ®úÉäSÉxÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉÆ¦É´É xÉ ½þÉä iÉÉä, xÉÉ<Ê]ÅõEò iÉlÉÉ
½þÉ<]ÅõÉä}±ÉÉäÊ®úEò +¨±É Eäò PÉÉä±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* |ÉiªÉäEò 5.0 ±ÉÒ]õ®ú VÉ±É ¨Éå
xÉÉ<Ê]ÅõEò +¨±É EòÒ 400 ml (Ê´ÉÊ¶É¹]õ PÉxÉi´É 1.42) EÉä Ê¨É±ÉÉªÉä* <ºÉEäò
{É¶SÉÉiÉÂ ½þÉ<bÅ÷Éä}±ÉÉääÊ®úEò +¨±É (40 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ) 33 ml EòÉä Ê¨É±ÉÉªÉä*
Eò¨É®äú Eäò iÉÉ{É {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ½Öþ+É PÉÉä±É 10 Ê¨ÉxÉ]õÉå ̈ Éå MÉÉ±ÉEò Eäò +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä
ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä ½þ]õÉ näùMÉÉ* <ºÉEäò {É¶SÉÉiÉÂ vÉ¤¤ÉÉå ºÉä ̈ ÉÖCiÉ, BEò ºÉ¨ÉÉxÉ
ÊxÉIÉÉÊ®úiÉ (Etched) ºÉiÉ½þ =i{ÉzÉ ½þÉäMÉÒ* <ºÉ ={ÉSÉÉ®ú EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úiÉä
½ÖþB ¦ÉÉMÉÉå EòÉä Æ̀öbä÷ VÉ±É ºÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä vÉÉäªÉä iÉlÉÉ Ê¡ò®ú MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä
+ÆÊiÉ¨É °ü{É ºÉä vÉÉäªÉä* MÉ¨ÉÇ VÉ±É ¨Éå bÖ÷¤ÉÉäxÉä EòÉ ºÉ¨ÉªÉ iÉÒxÉ Ê¨ÉxÉ]õ ºÉä +ÊvÉEò
xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +xªÉlÉÉ <ºÉEäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É º´É°ü{É +Ê¦É®ÆúVÉxÉ (Staining)

½þÉäMÉÉ* MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä <ºÉ vÉÖ±ÉÉ<Ç Eäò {É¶SÉÉiÉÂ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ºÉÖJÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉ
={ÉSÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊEò +É{Éä®ú]õ®ú
®ú¤É® Eäò nùºiÉÉxÉä {É½þxÉä iÉlÉÉ +¨±É Eäò PÉÉä±É EòÉä ́ É®úÒªÉiÉÉ °ü{É ºÉä B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É
Eäò {ÉÉjÉ ¨Éå ®úJÉå*

¨ÉèMÉxÉÒÊ¶ÉªÉ¨É +±ÉÉªÉ (Magnesium alloy) - VÉ±É ¨Éå vÉÉäxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ
¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉxÉEò GòÉä̈ ÉäË]õMÉ ¨Éå vÉÉäªÉä* +¨±É GòÉä̈ Éä]õ ºxÉÉxÉ EòÒ +xÉÖ¶ÉÆºÉÉ EòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ*

– iÉÉÆ¤ÉÉ iÉlÉÉ {ÉÒiÉ±É (Copper and brass) - =¤É±ÉiÉä {ÉÉxÉÒ ̈ Éå vÉÉäxÉä
Eäò {É¶SÉÉiÉÂ ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* VÉÆ½þÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉä EòÉÄSÉÒªÉ vÉÉiÉÖ̈ É±É EòÉä
½þ]õÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB 2 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ xÉÉ<Ê]ÅõEò ªÉÉ ºÉ±¡òªÉÚÊ®úEò +¨±É
EòÉä ´É®úÒªÉiÉÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* =ºÉEäò {É¶SÉÉiÉÂ MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä vÉÉäªÉä*

}±ÉCºÉÉå EòÉ ¦ÉÆb÷É®úhÉ (Storing of fluxes): }±ÉCºÉ, ±Éä{ÉxÉ Eäò °ü{É ¨Éå
{ÉÚ®úEò nÆùb÷ {É®ú ½èþ iÉÉä =ºÉä IÉÊiÉ iÉlÉÉ xÉ¨ÉÒ ºÉä ºÉ¦ÉÒ ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò
¤ÉSÉÉBÄ* (Fig 2)

}±ÉCºÉ (MÉÉ±ÉEò), Ê]õxÉ Eäò fÃøCEòxÉ EòÉä ºÉÒ±É ¤ÉÆnù Eò®åú, Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: VÉ¤É ±É¨¤Éä
ºÉ¨ÉªÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÆb÷É®úxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä* (Fig 2)

ªÉtÊ{É +ÉìCºÉÒ-BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò +{ÉSÉÉªÉEò +É´É®úhÉ
(envelop) EòÉä ®úIÉhÉ Eò®úiÉÉ ½éþ* Ê¡ò®ú ¦ÉÒ +ÊvÉEòÉÆ¶É ÎºlÉÊiÉªÉÉäÆ ¨Éå MÉÉ±ÉEò
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®xÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½þèÆ* ´Éä±b÷xÉ Eä nùÉè®úÉxÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½Öþ+É
MÉÉ±ÉE, ´Éä±b÷ Ê´É®ÊSÉiÉ (weld-ment) EòÉä xÉ Eäò´É±É +ÉìCºÉÒEò®úhÉ ºÉä ®úIÉhÉ
E®úiÉÉ ½èþ, ¤ÉÊ±Eò vÉÉiÉÖ ̈ É±É ¦ÉÒ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä >ð{É®ú iÉè®iÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ºÉÉ¡ò ́ Éä±b÷
vÉÉiÉÖ EòÉä VÉ¨ÉÉ ½þÉäxÉä näùiÉÉ ½èþ* ́ Éä±b÷xÉ {ÉÚhÉÇ ½þÉäxÉä Eä ¤ÉÉnù MÉÉ±ÉEò Eäò +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä
ºÉÉ¡ E® näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

MÉÉ±ÉEò +´É¶Éä¹É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ (Removal of flux residues): ´Éä±b÷xÉ
ªÉÉ ¥ÉäVÉxÉ {ÉÚhÉÇ ½þÉäxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ MÉÉ±ÉEò Eäò +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +É´É¶ªÉEò

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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– º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É (Stainless Steel) - =¤É±ÉiÉä ½ÖþB 5 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EòÉÎº]õEò
ºÉÉäb÷É PÉÉä±É ¨Éå ={ÉSÉÉÊ®úiÉ Eò®åú* <ºÉEäò {É¶SÉÉiÉÂ MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä Ê´ÉEò±{ÉiÉ:
ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉªÉiÉxÉ Eäò ½þÉ<c÷ÉäC±ÉÉäÊ®úEò +¨±É iÉlÉÉ VÉ±É Eäò PÉÉä±É EòÉä Ê´É¶ÉÉJÉxÉ
EòÒ iÉ®ú½þ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú, <ºÉ¨Éå =ÊSÉiÉ ºÉÆªÉiÉEòÉ®úÒ (Restrainer) Eäò
EÖò±É +ÉªÉiÉxÉ Eäò 0.2 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ Eäò ºÉÉlÉ xÉÉ<Ê]ÅõEò +¨±É Eäò EÖò±É +ÉªÉiÉxÉ
Eäò  5 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉªÉä*

– gø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ (Cast iron) - +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä ÊSÉË{ÉMÉ ½þlÉÉècä÷ ªÉÉ iÉÉ® Eä
¥É¶É ºÉä ºÉ®±ÉiÉÉ ºÉä ½]ÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¥ÉäËVÉMÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò MÉÉ±ÉEò iÉlÉÉ º{Éä±]õ® Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of spelters and fluxes used in brazing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¥ÉäVÉxÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò MÉÉ±ÉEò iÉlÉÉ º{Éä±É]õ®ú Eòä |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ
• º{Éä±]õ®ú EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ MÉ±ÉxÉÉÆEò ¤ÉiÉÉxÉÉ *

– ÊºÉ±´É®ú ¤ÉäVÉxÉ (Silver brazing) - MÉ¨ÉÇ VÉ±É ¨Éå ¥ÉäVÉ PÉ]õEòÉå EòÉä
ºÉÉäJÉúiÉä ½ÖþB (Soaking) MÉÉ±ÉEò Eòä +´É¶Éä¹ÉÉå EòÉä ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä ½þ]õÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò {É¶SÉÉiÉÂ iÉÉ®ú Eäò ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* EòÊ`öxÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éå
EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä 2 ºÉä 5 Ê¨ÉxÉ]õÉå Eäò Ê±ÉB 5 ºÉä 10 |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ºÉÉ±}ªÉÚÊ®úEò
+¨±É Eäò PÉÉä±É ¨Éå Ê¦ÉMÉÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉEäò ¤ÉÉnù MÉ¨ÉÇ VÉ±É ºÉä vÉÉäªÉä iÉlÉÉ
iÉÉ®ú Eäò ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

¥ÉäËVÉMÉ ´ÉºiÉÖiÉ: ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ ªÉ½þ ºÉÉä±b÷®úxÉ EòÒ +{ÉäIÉÉ
+ÊvÉEò ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ VÉÉäc÷ näùiÉÉ ½èþ* ¨ÉÖJªÉ +ÆiÉ®ú Eò`öÉä®ú ¦É®úhÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
½èþ, ÊVÉºÉä ´ªÉÉ{ÉÉÊ®E °ü{É ºÉä º{Éä±]® Eò½þiÉä ½èþ VÉÉä ±ÉÉ±É iÉ{iÉ ºÉä >ð{É®, EÖòUô
iÉÉ{É {É® ±ÉäÊEòxÉ VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉäÆ Eäò MÉ±ÉxÉÉÆEò ºÉä xÉÒSÉä MÉ±ÉiÉÉ ½éþ* <ºÉ
|ÉGò¨É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ½Öþ+É ¦É®úhÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä nùÉä ´ÉMÉÉæ ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* iÉÉÆ¤ÉÉ +ÉvÉÉ®ú Ê¨É¸ÉhÉ iÉlÉÉ ®úVÉiÉ +ÉvÉÉ®ú Ê¨É¸ÉhÉ* |ÉiªÉäEò ́ ÉMÉÇ ̈ Éå
+xÉäEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê¨É¸ÉhÉ ½èþ, ±ÉäÊEòxÉ ±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ+Éå Eäò ¥ÉäVÉxÉ Eä Ê±ÉB, {ÉÒiÉ±É
(iÉÉÆ¤ÉÉ iÉlÉÉ VÉºiÉÉ), Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ 20% iÉEò Ê]õxÉ EòÉä ̈ ÉÖJªÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* 600 ºÉä 850°C Eäò MÉ±ÉxÉÉÆEò {É®úÉºÉ ´ÉÉ±Éä ®úVÉxÉ Ê¨É¸ÉhÉ (®úVÉiÉ

iÉlÉÉ iÉÉ¤ÉÉ, ®úVÉiÉ, iÉÉÆ¤ÉÉ iÉlÉÉ VÉºiÉÉ) ¥ÉäVÉxÉ ½þÉäxÉä ªÉÉäMªÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ vÉÉiÉÖ Eäò
¥ÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½èþ* ªÉä º{É¹]õ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ iÉxªÉ VÉÉäc÷ näùiÉä ½èþ*
º{Éä±]õ®ú, SÉÉnù®úÉå EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ* ¥ÉäVÉxÉ
Eä {É¶SÉÉiÉÂ }±ÉCºÉ EòÉä ½]ÉxÉä iÉlÉÉ Ê®ºÉÉ´É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®xÉä Eä Ê±ÉB VÉÉäc÷ EòÉä
½þlÉÉècä÷ ºÉä SÉÉä] näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉÉè½þ iÉlÉÉ +±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEòÉÆ¶É iÉlÉÉ ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä
´ÉÉ±ÉÉ }±ÉCºÉ ½èþ ¤ÉÉä®äúCºÉ (ºÉÖ½þÉMÉÉ)* ¥ÉäVÉxÉ ºÉä ÊGòªÉÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ªÉ½þ VÉÆMÉ EòÉä
½þ]õÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ´ÉÉiÉÉ®úhÉ Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉä ®úÉäEòiÉÉ ½è*

º{Éä±]õ®ú EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ iÉlÉÉ MÉ±ÉxÉÉÆE

GÆò. ºÉÆ. º{Éä±]õ®ú EòÉ ºÉÉvÉÉ®úhÉ iÉÉÆ¤ÉÉ % VÉºiÉÉ % SÉÉÄnùÒ % MÉ±ÉÆxÉÉEò ={ÉªÉÉäMÉ
|ÉEòÉ® vÉÉiÉÖBÄ

1 iÉÉÆ¤ÉÉ + ºÉÉvÉÉ®úhÉ 60 40 xÉ½þÓ 850°C iÉÉÆ¤ÉÉ SÉÉnù®ú iÉlÉÉ +±ÉÉè½þ
ËVÉEò vÉÉiÉÖ+Éå {É®ú Eò`öÉä®ú ¥ÉäËVÉMÉ
+ÉvÉÉ®ú
º{Éä±]®

2 - ´É½þÒ - ±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖBÄ  80 20 xÉ½þÓ 600°C ¨ÉÉä]õÒ {ÉÒiÉ±É SÉÉnù®

3 - ´É½þÒ - {ÉÒiÉ±É  30 70 xÉ½þÓ 400°C {ÉiÉ±ÉÒ {ÉÒiÉ±É SÉÉnù®

4 ®úVÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú º´ÉhÉÇ 10 10 80%  350°C ªÉ½ º´ÉhÉÇ +É¦ÉÚ¹ÉhÉ Eä ¥ÉäËVÉMÉ
Eä Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

MÉèºÉ uùÉ®úÉ iÉÉÆ¤Éä Eäò {ÉÉ<{É EòÉ ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ (Silver brazing of copper pipes by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ (Silver brazing) (Fig 1)

Eò¨É iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ¨Éå ¥ÉäËVÉMÉ Ê´ÉÊvÉ

+xªÉ xÉÉ¨ÉÉå ºÉä ¦ÉÒ VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉä ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ½þÉbÇ÷ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ*

<ºÉEòÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ®åúVÉ 600°C ºÉä 850°C iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ÊºÉ±´É®ú ¤ÉäËVÉMÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä iÉÉÆ¤Éä +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú iÉlÉÉ ËVÉEò,
Eèòb÷Ê¨ÉxÉ +Éè®ú ÊxÉÊEò±É ºÉä Ê¨É±ÉEò®ú ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *
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¤±ÉÉä ±Éè¨{É (Blow lamp)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò |ÉSÉÉ±ÉxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

¤±ÉÉä ±Éè̈ {É (Fig 1) ¨Éå Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É EòÉä nù¤ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ {É½þ±Éä
ºÉä MÉ¨ÉÇ ½Öþ<Ç xÉÊ±ÉªÉÉå ºÉä MÉÖVÉ®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¦ÉÉ{É ¤ÉxÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É
EòÒ ¦ÉÉ{É +ÉMÉä ¤ÉgøiÉÒ ½Öþ<Ç VÉè]õ ºÉä ÊxÉEò±ÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú ½þ´ÉÉ ̈ Éå PÉÖ±É VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú
VÉ¤É =ºÉä BEò xÉÉäVÉ±É ̈ Éå ºÉä ºÉÒvÉä VÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ́ É½þ BEò ºÉ¶ÉHò ±ÉÉè ̈ Éå ¤Énù±É
VÉÉiÉÒ ½èþ*

Êb÷¤¤Éä EòÒ +ÉxiÉÊ®úEò ±ÉÉè MÉ®ú¨ÉÒ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú Ê¨É^õÒ EòÉiÉä±É ¦ÉÉ{É ¤ÉxÉiÉÉ
®ú½þiÉÉ ½èþ* xÉ±ÉÒ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú EòÉä ±ÉÉè EòÉä MÉ®ú¨ÉÒ ºÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ MÉ®ú¨É ½þÉäiÉÒ
½èþ*

¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ´É½þxÉÒªÉ ={ÉEò®úhÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÒvÉä MÉ®ú¨ÉÒ Eäò ºjÉÉäiÉ Eäò °ü{É
¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ±ÉÉè½äþ EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +lÉ´ÉÉ =xÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊVÉºÉä
VÉÉäc÷xÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * Fig 1 ¨Éå ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉ nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä ½èþ*

=ºÉ¨Éå BEò {ÉÒiÉ±É EòÉ ]éõEò ½þÉäiÉÉ ½èþ, Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É ¦É®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ]õÉä{ÉÒ ±ÉMÉÒ
®ú½þiÉÒ ½èþ* BEò nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ́ ÉÉ±´É +OÉ ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä
º´ÉÒ]ÂõSÉ ON/OFF ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉÉè {É®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

+ÉMÉ VÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ xÉÉÄnù ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå Ê¨ÉÊlÉ±Éä]äõb÷ Îº{ÉÊ®ú]õ ¦É®úÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
+Éè®ú ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä VÉ±ÉÉªÉÉ  VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò xÉÉäWÉ±É EòÉä ºÉè]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä
Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É EòÒ ¦ÉÉMÉ MÉÖVÉ®ú ºÉEäò +Éè®ú BEò |É¤É±É ±ÉÉè VÉ±É ºÉEäò*

ÊSÉjÉ ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä +xÉÖºÉÉ® BEò ºÉ½þÉ®úÉ näùxÉä ´ÉÉ±Éä føÉÄSÉä {É®ú ¤ÉxÉÇ®ú ÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ {É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ±ÉÉè½äþ EòÉä ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*ú

BEò {É¨{É ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ]éõEò ¨Éå ¦É®åú Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É {É®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉiÉÉ ½èþ*

SÉÉÆnùÒ EòÒ ¨ÉÉjÉÉ 40 ºÉä 60%.

={ÉªÉÉäMÉ (Applications)

ªÉ½þ Eò¨É iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ¥ÉäËVÉMÉ Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EäòÊ±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ =SSÉ Ê´ÉtÖiÉ
SÉÉ±ÉEòiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ´ÉÉ±Éä Ê´ÉtÖiÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ¶ÉÉÊ¨É±É ½þÉäxÉÉ * (Fig 2)

¦ÉÉäVÉxÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ +Éè®ú |ÉºÉÆºEò®úhÉ ={ÉEò®úhÉ (º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É) *

Eò¨É iÉÉ{ÉGò¨É ́ ÉÉ±ÉÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ¥ÉäËVÉMÉ i´É®úÒiÉ +Éè®ú {ÉÚhÉÇ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
Eäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÒ +lÉḈ ªÉ´ÉºlÉÉ ½èþ *

º]õÒ±É, iÉÉÆ¤ÉÉ, {ÉÒiÉ±É, EòÉÆºªÉ, ÊxÉEäò±É Ê¨É¸É +Éè®ú ÊxÉEò±É SÉÉÆnùÒ EòÒ Ê¨É¸É vÉÉiÉÖ+Éå
¨Éå {ÉiÉ±ÉÒ SÉÉnù®å +Éè®ú xÉVÉnùÒEò VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

±ÉÆMÉº]õxÉ EòÉ´ÉÉÇ<b÷ ]Úõ±É EòÒ ¥ÉäËVÉMÉ - ®úÉìEò ÊbÅ÷±É, Ê¨ÉË±ÉMÉ Eò]õ®ú EòË]õMÉ +Éè®ú ÊºÉ±ÉÉ<Ç
={ÉEò®úhÉ * (Fig 3)

ÊVÉÊºÉÊ¨É±É®ú vÉÉiÉÖ +Éè®ú V´Éè±É®úÒ (+É¦ÉÚ¹ÉhÉ) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò EòÉ¨ÉÉå ̈ Éå ¶ÉÉÊ¨É±É ½þÉäxÉÉ*

¥ÉäËVÉMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉ ̈ Éå +lÉÇ ́ ªÉ´ÉºlÉÉ ½èþ <ºÉ¨Éå Eäò´É±É Eò¨É iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +Éè®ú VÉ¨ÉÉ´É
(deposition) EòÒ BEò {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ * <ºÉ¨Éå ¶ÉÉÊ¨É±É
½þÉäxÉä EòÒ <ºÉ {ÉrùÊiÉ ¨Éå i´ÉÊ®úiÉ +Éè®ú {ÉÚhÉÇ |É´Éä¶É ½èþ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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vÉÉääEòxÉÒ´ÉÉ±ÉÒ ´É½þxÉÒªÉ ½þºiÉ ¦É_öÒ (Portable hand forge with blower)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ½þºiÉ ¦É_öÒ EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þºiÉ ¦É_öÒ Eäòä ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þºiÉ ¦É_öÒ ¨Éå |ÉªÉÖHò <ÈvÉxÉ EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ*

½þºiÉ ¦É_öÒ (Hard forge): <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉä MÉ®ú¨É Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ̈ ÉÞnÖù º]õÒ±É {±Éä]õÉå +Éè®ú EòÉähÉÉå ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* |ÉÉªÉ: ªÉ½þ MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÒ
½èþ* =ºÉ¨Éå ½þºiÉ vÉÉèEòxÉÒ ±ÉMÉÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ½þ´ÉÉ nùÒ VÉÉ ºÉEäò*

xÉÒSÉä iÉ±Éä ̈ Éå Uäônù ́ ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä VÉ±Éä ½Öþ<Ç iÉ±É½þ]õ EòÉä ½þ]õÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEäò*

<ÈvÉxÉ EòÉ ºlÉÉxÉ ¦É^õÒ EòÒ <È]õÉå ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉ {É®ú Ê¨É^õÒ +Éè®ú ®äúiÉ EòÉ
±Éä{É ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ¨Éå ¤ÉÒSÉ ¨Éå <ÈvÉxÉ b÷É±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

+ÉMÉ VÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò <ÈvÉxÉ |ÉÉªÉ: SÉÉ®úEòÉä±É ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ºÉJiÉ ±ÉEòc÷Ò
ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50 - 51 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - vÉÉiÉÖ SÉnÂùnù® +¦ªÉÉºÉ  1.3.52 - 55 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ (Rivets and riveting)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Ê®úÊ´É]õ
• Ê®úÊ´É]õ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ
• =ºÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ xÉÉ¨É VÉÉä Ê®ú´Éä]õ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú =xÉEäò |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ *

nùÉä +lÉ´ÉÉ +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ  SÉqù®úÉå EòÉä ºlÉÉ<Ç °ü{É ºÉä VÉÉåc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ EòÉ
<ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * vÉÉiÉÖ SÉqù®ú EòÉªÉÉç ̈ Éä Ê®ú´Éä]õxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ
Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ -

- ªÉÊnù ¥ÉäËVÉMÉ ={ÉªÉÖHò xÉ½þÓ ½èþ *

- ªÉÊnù ́ ÉäÎ±b÷ÆMÉ Eäò EòÉ®úhÉ =i{ÉzÉ >ð¹¨ÉÉ ºÉä ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ½þÉäxÉä EòÒ
+É¶ÉÆEòÉ ½þÉä *

- ªÉÊnù ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò EòÉ®úhÉ =i{ÉzÉ Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ  ºÉä xÉ½þÓ nÚù®ú ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉ ºÉEòiÉÉ *

Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ (Specification)

Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ =ºÉEòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç, {ÉnùÉlÉÇ, ºÉÉ<VÉ iÉlÉÉ =ºÉEäò ¶ÉÒ¹ÉÇ Eäò +ÉEòÉ®ú
ºÉä nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

Ê®ú´Éä]õ (Rivet)

VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ̈ Éä ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ê®ú´Éä]õ ½þÉäiÉä ½éþ * vÉÉiÉÖ
SÉqù®ú EòÉªÉÉç ¨Éä ¨ÉÖJªÉiÉ: ºxÉè{É ¶ÉÒ¹ÉÇ Ê®ú´Éä]õ, EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò Ê®ú´Éä]õ iÉlÉÉ {ÉiÉ±Éä
|É´ÉÊhÉiÉÉ (bevel) ¶ÉÒ¹ÉÇ ´ÉÉ±Éä Ê®ú´Éä]õ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ *

{ÉnùÉlÉÇ (Material) : Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ ̈ ÉÞnÖù <º{ÉÉiÉ,
iÉÉÆ¤ÉÉ, {ÉÒ±ÉÒ {ÉÒiÉ±É, +±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É BǼ É =xÉEäò B±ÉÉªÉ ½éþ *

¶ÉéEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç uùÉ®úÉ Ê®ú´Éä]õ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ‘L’  |ÉnùÌ¶ÉiÉ (indicate) EòÒ VÉÉiÉÒ
½èþ *

Ê®ú´Éä]õ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of the rivet) (Fig 1)

¶ÉÒ¹ÉÉå EòÉ +ÉEòÉ®ú (Shape of heads)

Ê®ú´Éä]õ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ ,JÉhb÷ Eäò ºÉÆ¦ÉÉÊ´ÉiÉ |ÉªÉÉäMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê®ú´Éä]õ
¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉ +ÉEòÉ®ú SÉÖxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

´ªÉÉºÉ (Diameter)

´ÉÉÆÊUôiÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ´ªÉÉºÉ EòÉ SÉªÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

±É¨¤ÉÉ<Ç (Length)

Ê®ú´Éä]õxÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ +´ÉªÉ´ÉÉå EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ SÉªÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ÊEòº¨Éå BǼ É ={ÉªÉÉäMÉ (Types and uses)

ºxÉè{É ¶ÉÒ¹ÉÇ (Snap head) (Fig 2)

ªÉ½þ ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ °ü{É ½èþ iÉlÉÉ ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ
VÉÉäc÷ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ *

{ÉèxÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ (Pan head) (Fig 3)

<ºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ´É½þÉÄ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÄ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ½þÒ ¨ÉÖJªÉ Ê´ÉSÉÉ®úhÉÒªÉ
¤ÉÉiÉ ½èþ VÉèºÉä ¦ÉÉ®úÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò EòÉªÉÉç ¨Éå *
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Ê®úÊ´É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Riveted Joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê®úÊ´ÉË]õMÉ EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• Ê®ú´ÉÒË]õMÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ
• Ê®ú´ÉÒ]õ ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
•  ¶ÉÒiÉ ¨Éä]õ±É Eäò EòÉªÉÇ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ê®ú´Éä]ÂõºÉ EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
•  Ê®ú´ÉÒË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB +YÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊxÉªÉ¨É +Éè®ú ºÉÚjÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ
•  +ÉäÊ®úBË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ xÉÉ¨É näùxÉÉ*

¶ÉÆEòÉEòÉ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ (Conical head) ( Fig 4)

ªÉ½þ |ÉÉªÉ: ½þ±Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÄ ½þÉlÉ
ºÉä ½þlÉÉèc÷Ò SÉ±ÉÉ Eò®ú Ê®ú´Éä]õxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½þÉä *

EòÉ=x]õ®úËºÉEò ¶ÉÒ¹ÉÇ (Countersunk head) (Fig 5)

ªÉ½þ ´É½þÉÄ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÄ Ê®ú´Éä]õ ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉ |ÉIÉä{É xÉ½þÓ ¤ÉxÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½þÉä *

Ế É¦ÉÉÊVÉiÉ  Ê®ú́ Éä]õ (Bifurcated revert) (Fig 6)

Fig 6 ¨Éå ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉ +ÉEòÉ®ú |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ¦ÉÉMÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þ±Eäò {ÉÖVÉÉç-Ê]õxÉ  {±Éä]õ, SÉ¨Éc÷É {±ÉÉÎº]õEò +ÉÊnù EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

Ê®úÊ´ÉË]õMÉ (Riveting) : Ê®ú´ÉÒË]õMÉ Eäò uùÉ®úÉ nùÉä ªÉÉ nùÉä ºÉä +ÊvÉEò ]ÖõEòc÷Éä
EòÒ VÉÉäb÷Éä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê´ÉÊvÉ ̈ Éä ºÉä BEò ªÉ½þ ½þÒ vÉÉiÉÖ Eäò Ê®ú´ÉÒ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉèºÉ ÊEò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½éþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : Ê®ú´ÉÒ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ Eäò SÉÉ®úÉä +Éä®ú {±Éä]õÉä EòÉä
ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÉªÉÇ EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*  VÉèºÉä ÊEò {ÉÖ±É, VÉ½þÉVÉ
ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ, JÉä±É, ºÉ®úSÉxÉÉi¨ÉEò º]õÒ±É EòÉªÉÇ ¨Éä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

Ê®úÊ´É]õ EòÉ |ÉEòÉ®ú (Types of rivets):

Ê]õxÉ¨ÉèxÉ Ê®úÊ´É]õ

}±Éä]õ ½èþb÷ Ê®úÊ´É]õ

®úÉÆ=b÷ ½èþb÷ Ê®úÊ´É]õ

EòÉÆ=]õ®ú ¶ÉèEò ½èþb÷ Ê®úÊ´É]õ

|ÉiªÉäEò Ê®úÊ´É]õ ¨Éå BEò ½èþb÷ +Éè®ú ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉìc÷Ò ½þÉäiÉÒ ½éþ*

Ê®ú´Éä]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ (Sizes of rivets) : Ê®úÊ´É]ÂõºÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ ¶ÉéEò Eäò ¤ªÉÉºÉ
+Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê®úÊ´É]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ (Selection of rivet size) : Ê®úÊ´É]õ Eäò ¤ªÉÉºÉ EòÒ
MÉhÉxÉÉ EòÉ ºÉÚjÉ D= (21/2 to 3) xT EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*
T EòÉ +lÉÇ ½èþ EÖò±É ¨ÉÉä]õÉ<Ç
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