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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.35 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

^ksTkZk@ Awl\kU@ (Vernier calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò {ÉÖVÉÉç  EòÉä {É½þSÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ BEò ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ (precision measuring

instrument) ½èþ * <ºÉºÉä 0.02 mm  iÉEò EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ  ̈ ÉÉ{ÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò {ÉÖVÉç  (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

´ÉÌxÉªÉ®ú (Vernier)  º±ÉÉ<b÷ (5)

´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ vÉ®úxÉ Eäò >ð{É®ú  ºÉ®úEòiÉÒ ½èþ *  <ºÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ  ¨Éå
Ïº|ÉMÉ ªÉÖHò lÉ¨¤É ±ÉÒ´É®ú (thumb lever)  uùÉ®úÉ ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

vÉ®úxÉ (Beam) ( 6)

´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú <ºÉºÉä VÉÖc÷Ò MÉ½þ®úÉ<Ç Uôc÷ vÉ®úxÉ {É®ú ºÉ®úEòiÉÒ ½éþ *
vÉ®úxÉ {É®ú ¤ÉxÉä +Æ¶É (graduation) EòÉä ̈ ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ +Æ¶É (main scale

division) Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

MÉ½þ®úÉ<Ç Uôc÷ (Depth bar) ( 7)

MÉ<®úÉ<Ç Uôc÷  ´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ ºÉä ºÉÆªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ *  iÉlÉÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò
EòÉ¨É +ÉiÉÒ ½èþ* ( Fig 4)

lÉ¨¤É  ±ÉÒ´É®ú (Thumb lever) (8)

ªÉ½þ BEò Ïº|ÉMÉ ªÉÖHò ±ÉÒ´É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú º±Éè¤É EòÉä vÉ®úxÉ {Éè̈ ÉÉxÉä {É®ú
ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ VÉMÉ½þ ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò EòÉ¨É +ÉiÉÉ ½èþ *

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉÉ  (Vernier scale) (9)

´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ {É®ú ¤ÉxÉä +Æ¶ÉÉå (graduations) EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú  {Éè̈ ÉÉxÉÉ
Eò½þiÉä ½èþ  iÉlÉÉ  <ºÉEäò  ¦ÉÉMÉÉå (division)   EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú  ¦ÉÉMÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ
½èþ *

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ (Main scale)

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ +Æ¶É ªÉÉ ¦ÉÉMÉ vÉ®úxÉ +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉä ½èþ *

ºÉÉ<VÉ (Sizes)

150 mm, 225 mm, 900 mm  iÉlÉÉ 1200 mm Eäò ºÉÉ<VÉÉå  ¨Éå
´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú  ={É±É¤vÉ  ½þÉäiÉä ½èþ *  ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ  ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
Ê´É¨ÉÉ+Éå  {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú  ½þÉäiÉÉ ½èþ *  ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú  BEò ºÉÚI¨É  ¨ÉÉ{ÉÒ  ªÉÆjÉ
½èþ <ºÉÊ±ÉB <ºÉºÉä EòÉ¨É Eò®úxÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤É½ÖþiÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *

¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò +ÊiÉÊ®úHò +xªÉ EòÉªÉÉç  Eäò Ê±ÉB <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

ÎºlÉ®ú (fixed jaws) VÉ¤Éc÷É  (1 iÉlÉÉ 2)

ÎºlÉ®ú VÉ¤Éc÷É vÉ®úxÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ BEò +ÆMÉ ½èþ* BEò VÉ¤Éc÷É ¤ÉÉ¾þ  ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB
iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ +ÉxiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *.

SÉ±É (movable jaws) VÉ¤Éc÷É  (3 iÉlÉÉ 4)

ªÉ½þ ´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ EòÉ BEò +ÆMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* BEò VÉ¤Éc÷É ¤ÉÉ¾þ ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB
iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ VÉ¤Éc÷É +ÉxiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB <ºiÉä¨ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*
(Fig 2 +Éè®ú 3)
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´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eò®ú |ÉªÉÉäMÉ Eäò´É±É ¨É¶ÉÒxÉxÉ EòÒ MÉ<Ç +lÉ´ÉÉ ®äúiÉÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þÉå
EòÉä ¨ÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB *

´ÉÌxÉªÉ® Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò +Æ¶É BǼ É  {ÉÉ`ö¬ÉÆEò  (Graduations and reading of vernier calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eò®ú +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• 0.02 +±É{ÉiÉ¨ÉÉÆEò ´ÉÉ±Éä ´ÉÊxÉÇªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®úú {É®ú +Æ¶É ±ÉMÉÉxÉä EþÒ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÊxÉÇªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ¨ÉÉ{É {ÉgøxÉÉ *

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò  = 1  MSD -  1 VSD

  = 1 mm -  9/10 mm

  = 0.1 mm

MSD Eäò BEò ¦ÉÉMÉ iÉlÉÉ VSD  Eäò BEò ¦ÉÉMÉ EòÉ +xiÉ® = 0.1 mm

´ÉÌxÉªÉ®ú ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä {ÉføxÉÉ (Reading vernier measurements)

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú  EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +Æ¶ÉÉÆEòxÉÉå (graduations) ̈ Éå BǼ É  +±É{ÉiÉ¨ÉÉÆEò
´ÉÉ±Éä ={É±É¤vÉ ½éþ* ́ ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ̈ ÉÉ{É {ÉføxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ  =ºÉEòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò
YÉÉiÉ  Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Eò¦ÉÒ  Eò¦ÉÒ =ºÉEäò ́ ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ {É®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ
+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò +ÆÊEòiÉ ÊEòªÉÉ ®ú½þiÉÉ ½éþ*

>ð{É®ú Fig 2 ¨Éå BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊEòº¨É EòÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ
ÊVÉºÉEòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò 0.02 mm ½èþ* <ºÉ¨Éå ´ÉÌxÉªÉ® {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 50 ¦ÉÉMÉ
¨ÉÖJªÉ  {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 49 ¦ÉÉMÉ (49 mm) Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½éþ *

<x½åþ  nÚùºÉ®äú +ÉèVÉÉ®úÉå  Eäò ºÉÉlÉ  Eò¦ÉÒ xÉ½þÓ Ê¨É±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

|ÉªÉÉäMÉ Eäò iÉÖ®úxiÉ ¤ÉÉnù ªÉÆjÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ ¤ÉCºÉä ¨Éå ®úJÉä *

´ÉÌxÉªÉ®ú  Eèò±ÉÒ{É®ú (Vernier calipers): Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ́ÉÉ±Éä ́ÉÌxÉªÉ®ú
Eèò±ÉÒ{É®ú =xÉ±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½èþ *  ¨ÉÉ{Éä  VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä  VÉÉì¤É EòÒ ºÉÉ<VÉ BǼ É ´ÉÉÆÊUôiÉ
{ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú  {É®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ SÉªÉxÉ ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ *

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä iÉlÉÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ (division) Eäò +Æ¶ÉÉÆEòxÉÉå
(graduations)  uùÉ®úÉ  =ºÉEòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò (least)  BǼ É  {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ YÉÉiÉ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

^ksTkZk@ Ak lbkákTP (Vernier Principle)

^ksTkZk@ Av lbkákTP Av ¢Tknbkk@ ekkP \kYWkk£r Am @vBkk U@ Rkv l^klXkÆk UwYkkTkkx
Am @FkTkk ckvPm cw PQkk ¤TkAv WkmFk Av  ¢gP@ Av  çk@k bkodYk YkkU l\k.
HkkPv cw ‹

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determining the least

count of vernier calipers): Fig 1 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú  Eèò±ÉÒ{É®ú
¨Éå ̈ ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ  (9 mm) ́ ÉÌxÉªÉ®ú  {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò  10   ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå
¨Éå ¤ÉÉÆ]äõ MÉB ½èþ *

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

Fig 2 ¨Éå ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÒ MÉªÉÒ ½èþ

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ = 1 mm - 49/50 mm

= 1/50 mm

= 0.02 mm

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú {ÉgøxÉä Eäò =nùÉ½þ®úhÉ (Fig 3)

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ ®úÒËb÷MÉ = 60 mm

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä Ê¨É±ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 28 ´Éå ¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ

= 28 x 0.02

= 0.56 mm

®úÒËb÷MÉ = 60 + 0.56

EÖò±É ®úÒËb÷MÉ = 60.56 mm(+lÉÉÇiÉ) ¨ÉÖJªÉ  {Éè̈ ÉÉxÉä  EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ (MSD) = 1 mm

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ (VSD) = 9/10 mm

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.35 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¨ÉÉ{É EòÒ Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ (The british system of measurement)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ ¨Éå ®äúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ <EòÉ<ÇªÉÉå iÉlÉÉ =xÉEäò MÉÖhÉÉÆEò EòÉ ¨ÉÉ{É
• <ÆSÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÒ <EòÉ<ÇªÉÉå Eäò iÉÖ±ªÉ ¨ÉÒÊ]ÅõEò <EòÉ<ÇªÉÉÄ*

0.001   BEò <ÆSÉ EòÉ ½þVÉÉ®ú´ÉÉ ¦ÉÉMÉ

0.0001 BEò <ÆSÉ EòÉ nùºÉ ½þVÉÉ®ú´ÉÉ ¦ÉÉMÉ

0.00001  BEò <ÆSÉ EòÉ BEò ºÉÉè ½þVÉÉ®ú´ÉÉ

0.000001 (BEò <ÆSÉ EòÉ BEò Ê¨ÉÊ±ÉªÉxÉ (BEò ¨ÉÉ<GòÉä <ÆSÉ) ¦ÉÉMÉ)

°ü{ÉÉÆiÉ®úhÉ Eäò =nùÉ½þ®úhÉ (¨ÉèÊ]ÅõEò ºÉä <ÆSÉ)

1) .05mm = .00196 inch (.05x03937 = 0.0019685 inch)

2) 1.25m = 49.215 inch  (1.25x39.37 = 49.215 inches)

°ü{ÉÉÆiÉ®úhÉ Eäò =nùÉ½þ®úhÉ (<ÆSÉ ºÉä ¨ÉÒÊ]ÅõEò)

1) 3/4" = .75" = 19.05 mm (.75x 25.4 = 19.05 mm)

2) 1/1000" = 0.001 = 0.0254 mm (.001x25.4 = 0.0254mm)

(BEò <ÆSÉ EòÉ BEò ½þVÉÉJÉÉ ¦ÉÉMÉ = 25 ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ)

ºÉÉè{ÉÉ MÉªÉÉ EòÉªÉÇ

ÊxÉ¨xÉ EòÉ°ü{ÉÉÆ®úhÉ EòÒÊVÉB

1) 38.1mm = _______ <ÆSÉ

2) 300 mm = _______ <ÆSÉ

3) 8" = _______ mm

4) 40" = _______ mm.

5)  .05" ]õÉä±É®åúºÉ EòÉä ¨ÉèÊ]ÅõEò |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå xÉVÉnùÒEòÒ  ________ mm

¨Éå ´ªÉHò Eò®úÉä* .

6)



.02 mm  ]õÉ±É®åúºÉ EòÉä Ê¥ÉÊ]õ¶É |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå 1/10,000" <ÆSÉ ___

¨Éå ´ªÉHò Eò®äú*

¨ÉÉ{É EòÒ ¨ÉèÊ]ÅõEò {ÉrùÊiÉ EòÉä +ÊvÉEòiÉ®ú +ÉètÉäÊMÉEò ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {É®ÆúiÉÖ EÖòUô =tÉèMÉÉå ¨Éå Ê¥ÉÊ]õ¶É |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå ¨ÉÉ{É
±ÉäxÉä EòÉ |ÉSÉ±ÉxÉ +¦ÉÒ ¦ÉÒ VÉÉ®úÒ ½èþ*

<ºÉ {ÉrùÊiÉ ¨Éå ¨ÉÉ{É <ÆSÉÉä, <ºÉEäò MÉÖhÉÉÆEòÉä iÉlÉÉ +xÉÖ¦ÉÉMÉÉå Eäò uùÉ®úÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉ
¨ÉÉ{É nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

36 <ÆSÉ +lÉ´ÉÉ 3 ¡Öò]õ BEò ªÉÉbÇ÷ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½äþ* 5280 ¡òÒ]õ ªÉÉ
1760 MÉVÉ 1 ¨ÉÒ±É Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÒ ½éþ *

<ÆSÉ ̈ Éå ̈ ÉÒÊ]ÅõEò ̈ Éå °ü{ÉÉÆiÉ®úhÉ iÉlÉÉ <ºÉEäò Ê´É{É®úÒÊiÉ (Coversions

from inch to metric and vice versa)

      °ü{ÉÉÆiÉ®úhÉ EòÉ®úEò CONVERSION FACTORS

1" = 25.4 mm or 2.54 cm
1 yard = 36" or 0.9144 m
1 mm = 0.03937"

1 metre ú = 1000 mm or 39.37"

Ê¦ÉzÉ/nù¶É¨É±É´É ºÉ¨ÉEòIÉ FRACTIONS/DECIMALS EQUIVALENT

1/64" = 0.015625"

1/32" = 0.03125"

1/16" = 0.0625"

1/8" = 0.125"

1/4" = 0.25"

1/2" = 0.5"

1.00 <EòÉ<Ç <ÆSÉ

0.1 BEò <ÆSÉ EòÉ nùºÉ´ÉÉÆ ¦ÉÉMÉ

0.01 BEò <ÆSÉ EòÉ ºÉÉé́ ÉÉ ¦ÉÉMÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.35 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<ÆSÉ +Æ¶ÉÉå ́ ÉÉ±Éä ́ ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ ̈ ÉÉ<GòÉä¨ÉÒ]õ®ú  EòÉä {ÉgøxÉÉ (Reading vernier caliper & micrometer

with an inch graduations)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ¨Éä <ÆSÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò +Æ¶ÉÉå  EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÉ<GòÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå <ÆSÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò +Æ¶ÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• <ÆSÉ +Æ¶ÉÉå ´ÉÉ±Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉgøxÉÉ *

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉgøxÉÉ (Reading vernier

caliper and micrometer)

¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ:|ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ  (universal)

´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ¨Éå nùÉäxÉÉå ¨ÉÒÊ]ÅõEò  BǼ É <ÆSÉ  <EòÉ<ªÉÉÆ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

<ÆSÉ ºÉä +Æ¶ÉÉÊEòiÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò 0.001”  ½þÉäiÉÉ ½èþ *

<ºÉ Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ́ ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä ̈ Éå 25 +lÉ´ÉÉ 50 ¦ÉÉMÉ ́ ÉÉ±Éä +Æ¶É ½þÉäiÉä ½èþ *

25  ¦ÉÉMÉ ́ ÉÉ±Éä ́ ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ́ ÉÌxÉªÉ® {Éè̈ ÉÉxÉä (Vernier caliper

with 25 divisions in vernier scale) (Fig 1)

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä  {É®ú BÆEò <ÆSÉ EòÉä 10 ¤Écä÷ ¦ÉÉMÉÉä ¨Éä iÉlÉÉ {ÉÖxÉ: |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ EòÉä
SÉÉ®ú ¤É®úÉú¤É®ú Ê½þººÉÉå ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  |ÉiªÉäEò ={É Ê½þººÉä EòÉ ¨ÉÉxÉ
0.025 <ÆSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉ |ÉEòÉ®ú 49 ̈ ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ  ́ ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä
Eäò ¦ÉÉMÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ *

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò (Least Count)

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 25 ¦ÉÉMÉ = 49 x 0.025 = 1.225"

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò BEò Ê½þººÉä EòÉ ¨ÉÉxÉ = 0.049"

nùÉä ¨ÉèxÉ ºEäò±É Êb÷Ê´ÉVÉxÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ = 0.025 x 2 = 0.50"

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò MÉÖhÉ = ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò BEò ¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ - ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò
BEò ¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ

                  = 0.05" – 0.049"  = 0.001" ªÉÉ 1/1000"

{ÉÉ`öªÉÉÄEò EòÉ =nùÉ½þ®úhÉ (Example of reading) (Fig 2)

Fig 2 ¨Éå ´ÉÌxÉªÉ®ú EòÉ ¶ÉÚxªÉ ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ½èþ

=ºÉEòÉ ¨ÉÉxÉ =  1.000"

¤Éc÷É ¦ÉÉMÉ =    200"

={É¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ =   .025"

Ê¨É±ÉÉxÉ ´ÉÉ±Éä 13 ´Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¦ÉÉMÉ EòÉ  ¨ÉÉxÉ
13 x 001 =   .013"

{ÉÉ`öªÉÉÆEò =   1.238"

Fig 3 ¨Éå ÊnùB MÉªÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ¨Éå (50 ¦ÉÉMÉ  ´ÉÌxÉªÉ®ú  {Éè̈ ÉÉxÉä)  ¨ÉÖJªÉ
{Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä  ¤Écä÷ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå iÉlÉÉ =x½äþ {ÉÖxÉ: nùÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ  VÉÉiÉÉ
½èþ* |ÉiªÉäEò ={É¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ 0.05 ½èþ * ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eä 50 ¦ÉÉMÉ ¨ÉÖJªÉ
{Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 49 ={É¦ÉÉMÉÉå Eäò ¤É®úÉ¤É®ú  ½èþ  *

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò (Least Count)

50 VSD EòÉ ¨ÉÉxÉ = 49 x 0.05 = 2.45"

I V.S.D.    = = 0.049"

+±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò  = MSD EòÉ ¨ÉÉxÉ = 1 VSD  EòÉ ¨ÉÉxÉ
     = 0.05" – 0.049" = 0.001"

{ÉÉ`öªÉÉÆEò EòÉ =nùÉ½þ®úhÉ (Example of reading) (Fig 4)

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò 1" Eäò ¤ÉÉnù  ´ÉÌxÉªÉ®ú EòÉ ½èþ *
<ºÉEòÉ ¨ÉÉxÉ =1,000"

¤Écä÷  ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ¨ÉÉxÉ (4 x 01") =  .400"

={É¦ÉÉMÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ (1 x 0.05") =  .050"
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Ê¨É±ÉÉxÉ ´ÉÉ±Éä  ´Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¦ÉÉMÉ
EòÉ ¨ÉÉxÉ (9x.001") =  .009"

{ÉÉ`öªÉÉÆEò = 1.459"

<ÆSÉ ¨Éå +Æ¶ÉÉEÆòxÉ ´ÉÉ±Éä ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú (Micrometer with gradua-

tions in inches) (Fig 5)

<ÆSÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ̈ ÉÆ +Æ¶ÉÉÆEòxÉ ́ ÉÉ±Éä ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ̈ Éå =ºÉEäò ¤Éè®ú±É {É®ú b÷É]õ¨É ®äúJÉÉ
EòÒ nÚù®úÒ {É®ú ÊSÉÊ¾þiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ * <ºÉ BEò <ÆSÉ EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ EòÉä {ÉÖxÉ: SÉÉ®ú ¤É®úÉ¤É®ú Ê½þººÉÉäÆ  ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ VÉÉiÉÉ
½èþ *

|ÉiªÉäEò ={É¦ÉÉMÉ EòÉ ̈ ÉÉxÉ = 1/40" ªÉÉ  0.025" +lÉ´ÉÉ ÊlÉ¨¤É±É EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ
{É®ú 25 ¤É®úÉ¤É®ú Ê½þººÉä  +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉä ½éþ * +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò  = 1/40"x1/25 =

1/1000" = .001" ½èþ *

VÉ¤É ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ Îº{Éxb÷±É =ºÉEäò ÊlÉ¨¤É±É {É®ú BEò ¦ÉÉMÉ  +ÉMÉä ¤ÉgøiÉÉ ½èþ
iÉÉä =ºÉEòÒ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ®èúÊJÉEò MÉÊiÉ  EòÉ ¨ÉÉxÉ

=nùÉ½þ®úhÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò (Fig 6)

¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ  3 x .1 =   .300"

={É¦ÉÉMÉ 2 x .025 =   .05"

ÊlÉ¨¤É±É EòÉ ¦ÉÉMÉ 9x.001 =   .009"

{ÉÉ`öªÉÉÆEò = 0.359"

+¦ªÉÉºÉ EòÉªÉÇ
1 Fig 7  BǼ É 8 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ¨ÉÉ{É EòÉä {ÉÊgøB *

=kÉ®ú ............... <ÆSÉ

=kÉ®..............ú  <ÆSÉ

2 Fig 9 iÉlÉÉ 10 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ¤ÉÉ¾þ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉÊgøB iÉlÉÉ
{ÉÉ`öªÉÉÆEò xÉÉä]õ EòÒÊVÉB *

=kÉ®ú  .........................   <ÆSÉ

=kÉ®ú  .........................   <ÆSÉ
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´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç  MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts  of a vernier height

gauge) (Fig 1)

A ¤ÉÒ¨É
B ¤ÉäºÉ
C ¨Éä±É º±ÉÉ<b÷
D VÉ¤Éc÷ä
E VÉ¤Écä Eäò C±Éè̈ {É
F ´ÉÌxÉªÉ®ú  ºEäò±É
G ¨ÉäxÉ ºEäò±É
H ¡òÉ<xÉ®ú Bb÷VÉÏº]õMÉ º±ÉÉ<b÷
I ¡òÉ<xÉ®ú
J & K ±ÉÉËEòMÉ ºGÚò
L              ºGòÉ<¤É®ú ¤±Éäb÷

¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ ¨Éå VÉ¤Éc÷É ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É ¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò
ºÉÉlÉ VÉÖb÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉºÉä +Æ¶ÉÉÆEòxÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉEäò uùÉ®úÉ Ê¨É¨ÉÒ0 +Éè®ú
<ÆSÉ EòÉä {Égø ºÉEòiÉä ½éþ* ¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ ¡òÉ<xÉ Bb÷VÉÏº]õMÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò ºÉÉlÉ VÉÖb÷É
½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÎºlÉ®úú VÉ¤Écä÷ EòÉ +ÊvÉEòiÉ®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ CªÉÉåÊEò
<ºÉ¨Éå UäôxÉÒ Ë¤ÉnÖù ºGòÉ<¤É®ú ¤±Éäb÷ ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

ÊVÉºÉºÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ¨ÉÉ{É ºÉä >ÄSÉÉ<Ç +Éè®ú ºÉÒføÃÒ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú VÉÉÆSÉ Eò®ú
ºÉEòiÉä ½èþ* VÉ¤Écä÷ Eäò ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ={É®ú vªÉÉxÉ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä ÊEò +ÎºlÉ®úú
VÉ¤Éc÷É, VÉ¤Écä÷ Eäò xÉÒSÉä ªÉÉ ={É®ú ¤ÉÄvÉÉ ½Öþ+É ½èþ* VÉ¤Écä÷ EòÒ ̈ ÉÉ]õÉ<Ç ºÉÉvÉxÉ {É®ú
+ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú VÉèºÉÉ <ºÉEòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ
0.02 mm ½þÉäiÉÉ ½éþ*

ÊxÉSÉ±ÉÉ iÉ±É EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÎºlÉ®ú VÉ¤Écä÷ ¨Éå +{ÉºÉä]õ ºGòÉ<¤É®ú EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Fig 2 ±ÉÉìEò ºGÚò EòÒ ¨Énùnù ºÉä ¤ÉÒ¨É Eäò ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ
>ÆSÉÉ<Ç ¨Éå VÉ¤Éc÷É +Éè®ú ºÉ¨{ÉÚhÉÇ º±ÉÉ<b÷ ¤ÉÄvÉÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

0 ºÉä 1000 mm iÉEò ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄSÉÉ<Ç MÉäVÉ ={É±É¤vÉ ½éþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÒ ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ (Constructional

features of a vernier height gauge)

<ºÉEòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÒ iÉ®ú½þ  ½þÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ  {É®ÆúiÉÖ ªÉ½þ ±É¨¤É´ÉiÉ
ºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäiÉÒ ½éþþ * <ºÉEòÒ ¨ÉÉ{É ¦ÉÒ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ iÉ®ú½þ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

¤ÉÒ¨É ¨ÉÖJªÉ ºEäò±É Eäò ºÉÉlÉ +Æ¶ÉÉÆEòxÉ mm +Éè®ú <ÆSÉ ̈ ÉäÆ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ̈ ÉÖJªÉ
ºEäò±É ¨Éå VÉÉä <ºÉ iÉ®ú½þ ¤ÉÆvÉÉ ½þÉäiÉÉ ½äþ ÊVÉºÉºÉä >{É®ú +Éè®ú xÉÒSÉä EòÒ +Éè®ú xÉÒSÉä
EòÒ +Éä®ú +É ºÉEäò*

´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÒ EòÉªÉÉÇi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ (Functional features

of the vernier height gauge)

ºÉ®ú¡äºÉ {±Éä]õ Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ºÉä ò´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* ̈ ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä º±ÉÉ<b÷ Eäò nùÉäxÉÉä ±ÉÉìËEòMÉ ºGÖò +Éè®ú ¡òÉ<xÉú
Bb÷VÉÏº]õMÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò ºÉÉlÉ UäôxÉÒ Ë¤ÉnÖù ́ ÉÉ±Éä ºGòÉ<¤É®ú EòÉä =ÊSÉiÉ =ÄSÉÉ<Ç {É®ú ½þÉlÉ ºÉä
ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* =ÊSÉiÉ >ÄSÉÉ<Ç ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¡òÉ<xÉ®ú Bb÷VÉÏº]õMÉ
º±ÉÉ<b÷ EòÉä ±ÉÉìEò ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ºÉ½þÒ >ðÄSÉÉ<Ç {É®ú ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä C±ÉÉ<Ëb÷MÉ Eäò ¡òÉ<xÉ®ú Bb÷VÉº]õ¨Éå]õ ºÉä VÉÖbä÷ xÉ]õ Eäò uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉ½þÒ ÎSÉÎx½þþiÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä ¤ÉÆnù ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä* +ÉvÉÖÊxÉEò ´ÉÌxÉªÉ®ú  ò>ðÄSÉÉ<Ç MÉäVÉå ºGÚò ®úÉìb÷ ÊºÉrùÉÆiÉ ¨Éå ¤ÉxÉ ½þÉäiÉä ½éþ*
<xÉ >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉÉå ̈ Éå ºGìò ®úÉìb÷ EòÉä +ÉvÉÉ®ú ̈ Éå ±ÉMÉä lÉ¨¤É ºGÖò ºÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* ¨ÉäxÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä VÉ±nùÒ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä, VÉ±nùÒ UôÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÉ
º´ÉiÉ: ªÉÆjÉ ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ* <ºÉEòÒ ¨Énùnù ºÉä º±ÉÉ<b÷ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ºÉ¨ÉªÉ xÉ¹]õ
ÊEòªÉä ½ÖþB =ÊSÉiÉ >ÆSÉÉ<Ç {É®ú ±ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ* <ºÉEòÉ |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ̈ ÉÉ{É ‘0’

½þÉäiÉÉ ½éþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ (Vernier height gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÒ ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÒ EòÉªÉÇi¨ÉÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• <ÆVÉÊxÉªÉË®úMÉ ¨Éå ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÆðSÉÉ<Ç MÉäVÉ Eäò Ê´É¦ÉzÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *
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|ÉÉ®Î¨¦ÉEò ¨ÉÉ{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä EÖòUô ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄSÉÉ<Ç MÉäVÉÉå ¨Éä º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ¨ÉäxÉ
ºEäò±É ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½éþ* ÊVÉºÉEäò ´ÉVÉ½þ ºÉä ¨ÉÉ{É ¨Éå +ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ MÉ±ÉÊiÉªÉÉÄ Eò¨É
½þÉäiÉÒ ½éþ*

+xªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ +ÉvÉÖÊxÉEò ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄSÉÉ<Ç  MÉäVÉÉå ¨Éå º±ÉÉ<Ëb÷MÉ <EòÉ<Ç EòÉä
SÉ±ÉÉxÉä Eäò ®éúEò +Éè®ú Ê{ÉÊxÉªÉxÉ ºÉä]õ+{É ½þÉäiÉÒ ½éþ* (Fig 3)

´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄSÉÉ<Ç MÉäVÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ (Various applications

of a vernier height gauge): ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄSÉÉ<Ç MÉäVÉ ¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä
±ÉäªÉ +É=]õ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ* (Fig 4)

º±ÉÉì]õ EòÒ SÉÉèb÷É<Ç +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

Uäônù EòÉ ºlÉÉxÉ, Ê{ÉSÉ EòÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É, BEòjÉÒEò®úhÉ +Éè®ú =iEäxpùiÉÉ +ÉÊnù ¨ÉÉ{ÉxÉä
Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú =ÄSÉÉ<Ç MÉäVÉ Eäò ºÉÉlÉ b÷ÉªÉ±É <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½éþ*

<ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉäòEäò Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½éþ* +{ÉºÉä]õ ºGòÉ<¤É®ú EòÒ
¨Énùnù ºÉä ÊxÉSÉ±ÉÉ iÉ±É EòÉä ¨ÉÉ{É ºÉEòiÉä ½éþ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.36 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä´É±É SÉÉÄnùÉ (Vernier bevel protractor)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊEòºÉÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ (universal) ¤Éä́ É±É  SÉÉÄnäù  Eäò {ÉÖVÉÉç    EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò {ÉÖVÉÉç  Eäò EòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÉä ºÉÚSÉÒ¤Érù Eò®åú *

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÄnùÉ  BEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ¨ÉÉ{ÉÒ  ªÉÆjÉ ½èþ  ÊVÉºÉºÉä EòÉä<Ç  ¦ÉÒ EòÉähÉ
5 Ê¨ÉxÉ]õ (5) iÉEò  EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ iÉEò ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É-SÉÉÄnäù Eäò {ÉÖVÉæ

ÊEòºÉÒ ´ÉÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É  SÉÉÄnäù Eäò {ÉÖVÉæ  ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉÂ ½éþ  (Fig 1)

º]õÉìEò (Stock)

EòÉähÉ  ̈ ÉÉ{ÉxÉä  ̈ Éå ªÉ½þ  ºÉ¨{ÉEÇò  ºÉiÉ½þÉå   ̈ Éå ºÉä BEò ½þÉäiÉÉ ½èþ *  ¤Éä½þiÉ®ú  ½þÉäMÉÉ
ªÉÊnù  <ºÉä ºÉiÉ½þ   Eäò ºÉ¨{ÉEÇò  ¨Éå ®úJÉÉ  VÉÉB  ÊVÉºÉEäò   ºÉÆnù¦ÉÇ   ¨Éå ZÉÖEòÉ´É
(inclination) ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉxÉÉ ½þÉå *

b÷ÉªÉ±É (Dial)

ªÉ½þ SÉEòiÉÒ ̈ Éå +ÉVÉÎ¨¤ÉiÉ  ½þÉäiÉÉ ½ iÉlÉÉ 3600 iÉEò PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ  VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
<ºÉ ªÉÆjÉ EòÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉÉ <ºÉÒ ¨Éå ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ * ¨ÉÉ{É {ÉgøiÉä ºÉ¨ÉªÉ
b÷ÉªÉ±É EòÉä SÉEòiÉÒ {É®ú ±ÉÉìEò Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤±Éäb÷ (Blade)

ªÉ½þ ªÉÆjÉ EòÒ BEò nÚùºÉ®úÒ  ºÉ¨{ÉEÇò-ºÉiÉ½þ ½èþ  VÉÉä ¨ÉÉ{ÉiÉä  ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ Ê´É¶Éä¹É
Eò®ú ZÉÖEòÉ´É Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå +ÉiÉÉ ½èþ *  C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ±ÉÒ´É®ú uùÉ®úÉ <ºÉä b÷ÉªÉ±É  Eäò
ºÉÉlÉ ÎºlÉ®ú (fix) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú  ±É¨¤ÉÉ<Ç  ¨Éå ÊEòºÉÒ
¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ  Eäò Ê±ÉB  ¤±Éäb÷  Eäò ¨ÉvªÉ ¨Éå BEò   ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú  JÉÉÆSÉÉ  ¦ÉÒ ¤ÉxÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ *

±ÉÉÄËEòMÉ ºEÚò  (Locking screws)

xÉÉÍ±ÉMÉ  ÊEòB  ½ÖþB nùÉä ±ÉÉìËEòMÉ  ºÉGÚò  ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ -  BEò b÷ÉªÉ±É EòÉä SÉEòiÉÒ
ºÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ ¤±Éåb÷ EòÉä b÷ÉªÉ±É ºÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB *

ºÉ¦ÉÒ {ÉÖVÉæ +SUôÒ ÊEòº¨É  Eäò B±ÉÉªÉ <º{ÉÉiÉ  Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþ  ÊVÉºÉä +ÆMÉ =ÊSÉiÉ
fÆøMÉ ºÉä >ð¹¨ÉÉ ={ÉSÉÉÊ®úiÉ (heat treated) BǼ É  =SSÉ ÊEòº¨É  ºÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * +Æ¶ÉÉå  EòÉä º{É¹]õ {ÉgøxÉä  Eäò Ê±ÉB Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ BEò +É´ÉvÉÇEò
EòÉÆSÉ (magnifying glasses) ¦ÉÒ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÆnäù EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É (Uses of a vernier bevel pro-

tractor) : xªÉÚxÉEòÉähÉ (acute angle) +lÉÉÇiÉÂ 900 ºÉä Eò¨É  Eäò EòÉähÉ*
(Fig 2) iÉlÉÉ +ÊvÉEòEòÉähÉ (900 ºÉä +ÊvÉEò) ̈ ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 3)

¨É¶ÉÒxÉ-]Úõ±ºÉ  BǼ É EòÉªÉÇ  ¨ÉäVÉ {É®ú ÊEòºÉÒ  EòÉähÉ {É®ú EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÒ
ªÉÖÊHòªÉÉå  EòÒ ºÉäË]õMÉ ½äþiÉÚ ́ ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÆnùÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
(Fig 4 +Éè®ú 5)
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ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò ¤Éä´É±É SÉÉÆnäù  {É®ú +Æ¶ÉÉÆEòxÉ (Graduations on universal bevel protractor)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SÉEòiÉÒ (disc) {É®ú ¨ÉÖJªÉ  {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò +Æ¶ÉÉå  EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ,
• SÉEòiÉÒ (disc) {É®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú  {Éè̈ ÉÉxÉä  Eäò +Æ¶ÉÉå  EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ,
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÆnäù  EòÉ +±{É¨ÉÉÆEò  YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

¨ÉÖJªÉ  {Éè̈ ÉÉxÉä  Eäò +Æ¶ÉÉÆEòxÉ (Graduation)

EòÉähÉÒªÉ ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB SÉEòiÉÒ  EòÒ ºÉ¨{ÉÚhÉÇ {ÉÊ®úÊvÉ ¨Éå Êb÷OÉÒ  ¨Éå +Æ¶É  ÊSÉÊ½þÞiÉ
®ú½þiÉä ½éþ * 3600 SÉÉ®ú SÉiÉÖlÉÉÇ¶ÉÉå (quardrants) ̈ Éå 00-900,900-00,00 ºÉä
900 iÉlÉÉ 900 ºÉä 00 iÉEò ¤ÉÆ]äõ  ®ú½þiÉä ½èþ * |ÉiªÉäEò  nùºÉ´ÉÉÆ  ¦ÉÉMÉ   ¤Éc÷Ò  ®äúJÉÉ
uùÉ®úÉ  ÊSÉÊ½þÞiÉ  BǼ É ºÉÆJªÉÉ  uùÉ®úÉ +ÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ  |ÉiªÉäEò  ¦ÉÉMÉ Êb÷OÉÒ EòÉä
{ÉÊ®ú±ÉÊIÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ * SÉEòiÉÒ  {É®ú ¤ÉxÉä  ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä
½èþ * (Dial) {É®ú ̈ ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò  23 ¦ÉÉMÉ  ́ ÉÌxÉªÉ®ú Eäò 12 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉ Eäò
¤É®úÉ¤É® ½þÉäiÉä ½èþ * |ÉiªÉäEò iÉÒºÉ®úÒ ®äúJÉÉ ±É¨¤ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉ {É®ú 0,15,30,45,60

ºÉÆJªÉÉ Ê±ÉJÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ * <ºÉ |ÉEòÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú  {Éè̈ ÉÉxÉÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ * 0 EòÒ ¤ÉÉ<Ç
+Éè®ú ¦ÉÒ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ * (Fig 1)

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ  (VSD) (Fig 2)

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÆnäù EòÉ +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò (The least count of the

vernier bevel protractor) (least count)

VÉ¤É ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ ¶ÉÚxªÉ ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¶ÉÚxªÉ ºÉä Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú
{Éè̈ ÉÉxÉä  EòÉ |ÉlÉ¨É ¦ÉÉMÉ ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò nÚùºÉ®äú ¦ÉÉMÉ Eäò ¤É½ÚþiÉ ºÉ¨ÉÒ{É ®ú½þiÉÉ
½èþ * (Fig 2)

Hence the least count is

<ºÉ |ÉEòÉ®ú +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò =   2 MSD  – 1 VSD

i.e the least count = 2º

 

¤±Éäb÷ BǼ É º]õÉìEò EòÉä ºÉä]õ Eò®Eäò  xªÉÚxÉEòÉähÉ BǼ É +ÊvÉEò EòÉähÉ +ÉÊnù  ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
ºÉÆ¦É´É ½þÉäiÉÉ ½èþ  iÉlÉÉ  b÷ÉªÉ±É {É®ú ¤ÉxÉä nùÉä ́ ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò ºÉä]õ
<ºÉ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ näùiÉä ½éþ * (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.36 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¤Éä´É±É SÉÉÆnäù EòÉä {ÉgøxÉÉ (Reading of universal bevel protractor)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• xªÉÚxÉ EòÉähÉ (acute angle) EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É SÉÉÆnäù EòÉä {ÉgøxÉÉ
• +ÊvÉEò EòÉähÉ (obtuse angle) EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É +ÉÆnäù EòÉä {ÉføxÉÉ *

xªÉÚxÉ EòÉähÉ EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ EòÉä {ÉgøxÉä  ½äþiÉÖ  (Fig 1)

ºÉ´ÉÇ|ÉlÉ¨É ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä  Eäò ¶ÉÚxªÉ BǼ É ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¶ÉÚxªÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨{ÉÚhÉÇ
Êb÷OÉÒ EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉ xÉÉä]õ EòÒÊVÉB * (Fig 1)

¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ  ºÉä {ÉÚ®úÉ Ê¨É±ÉxÉä (coincide) ´ÉÉ±Éä  ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä
EòÒ ®äúJÉÉ EòÉä näùÊJÉB  iÉlÉÉ =ºÉEòÉ ¨ÉÉxÉ Ê¨ÉxÉ]õ  ¨Éä xÉÉå]õ ÊEòÊVÉB * (Fig 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.36 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEò ±ÉäxÉä Ê±ÉB <ºÉ Ê¨É±ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò
ºÉä MÉÖhÉÉ EòÒÊVÉB *

=nùÉ½þ®úhÉ : 10 X 5’=50’

ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä VÉÉäc÷ nùÒÊVÉB  = 410 50’

ªÉÊnù +É{É ¨ÉÖJªÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä =±]õÒ iÉ®ú¡ò {Égø ®ú½äþ ½þÉå iÉÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä
¦ÉÒ ¶ÉÚxªÉ ºÉä =±]õÒ  Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÒ {Égäø *

+ÊvÉEò EòÉähÉ (obtuse angle) EòÒ ́ ªÉ´ÉºlÉÉ ½äþiÉÚ (For obtuse angle

set up) (Fig3)

VÉèºÉÉ iÉÒ®ú uùÉ®úÉ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ ´ÉÌxÉªÉ®ú {Éè¨ÉÉxÉä EòÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ¤ÉÉ<Ç iÉ®ú¡ò
±ÉÒÊVÉB * (Fig 4) +ÊvÉEò EòÉähÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEò EòÉä
1800 ºÉä PÉ]õÉ<B *

{ÉÉ`öªÉÉÆEò   22030’

¨ÉÉ{É = 1800 - 22030’ = 157”30’

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä´É±É |ÉÉä]èõC]õ®ú EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care and

maintenance of vernier bevel protractor)

1) ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú Ê¤É´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

2) EòÉähÉ ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤±Éäb÷ EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷ÉªÉ±É Eäò
±ÉÉìËEòMÉ ºGÖò EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®åú *

3) ¨ÉÉ{É ±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú {É®ú ½þ±EòÉ nù¤ÉÉ´É b÷É±Éå *

4) ¦ÉÉ®úÒ nù¤ÉÉ´É nùÉä iÉ®úÉVÉÚ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±É näùMÉÉ +Éè®ú
MÉ±ÉiÉ ®úÒËb÷MÉ ÊnùJÉÉBMÉÉ *

5) ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ ±Éä{É
±ÉMÉÉ ±Éå +Éè®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉ ±Éå *
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.37 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É® (Dial caliper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉä Eäò xÉÉ¨É
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® Eäò VÉÒ®úÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå*

b÷ÉªÉ±É Eäò±ÉÒ{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÉ ¨ÉÉ{É ºÉEòiÉä ½èþ ªÉ½þ {ÉÖ®úÉxÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú
EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå =ºÉºÉä VÉ±nùÒ +Éè®ú +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ¨ÉÉ{É Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* (Fig 1)

Ê¤É¨É ºEäò±É EòÉä 0.05 mm ºÉ]õÒEòiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ Eèò±ÉÒ{É®ú {É®ú 5 mm ¤ÉgøÉäkÉ®úÒ
¨Éå OÉäVÉÖB¶ÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ (Constructional

features of dial caliper)

BEò b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ÊnùJÉxÉä ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
±ÉäÊEòxÉ ¤ÉÒ¨É ºEäò±É Eäò >ð{É®ú BEò ®éúEò EòÉ +ÊiÉÊ®úHò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä
b÷ÉªÉ±É Eäò Ê{ÉÊxÉªÉxÉ ºÉä VÉÖc÷É ½þÉäiÉÉ ½éþ*  b÷ÉªÉ±É {´ÉÉÆ<]õ EòÉä b÷ÉªÉ±É MÉäVÉ Eäò
ºÉÉlÉ iÉªÉ ÊEòB MÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú º±ÉÉ<b÷ ªÉÚÊxÉ]õ EòÒ SÉ±ÉÒ MÉ<Ç nÚù®úÒ uùÉ®úÉ ºÉÊGòªÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

SÉ±É VÉ¤Éc÷É {É®ú Eèò±ÉÒ{É®ú b÷ÉªÉ±É EòÉä 100 ¤É®úÉ¤É®ú Êb÷Ê´ÉVÉxÉÉå ¨Éå OÉäVÉÖB¶ÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ b÷ÉªÉ±É ½þÉlÉ Eäò BEò SÉCEò®ú EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä {É®ú 5 mm ½þÉäiÉÒ
½éþ* <ºÉÊ±ÉB |ÉiªÉäEò b÷ÉªÉ±É OÉäVÉÖB¶ÉxÉ 1/100th of 5mm ªÉÉ 0.05 mm

EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÉ ½éþ*

½þÉlÉÉå Eäò uùÉ®úÉ b÷ÉªÉ±É EòÉä Ê¤É¨É {É®ú ¤ÉÆvÉä ½ÖþB ®èúEò ºÉä EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½éþ ªÉÉ
ºÉ±ÉÆMxÉ Eò®úiÉÉ ½éþ*

b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®úú VÉèºÉÉ Eò<Ç ºÉÉ<VÉÉå ¨Éä ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ
+Éè®ú 0.02 mm ¶ÉÖrùiÉÉ ´ÉÉ±ÉÉ b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ ½éþ*

b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (For reading a measurement)

(Fig 2)

¤ÉÒ¨É ºEäò±É ®úÒËb÷MÉ  (25 mm) {Égäø +Éè®ú b÷ÉªÉ±É Eäò ½þÉÆlÉ ºÉä ÊnùJÉÉB MÉB
®úÒËb÷MÉ EòÉä VÉÉäcä÷ 24 x 0.05 = 1.2mm

¨ÉÉ{ÉxÉÉ = 25+1.2 mm = 26.2 mm.

b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É B´ÉÆ ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care and maintenance

of dial caliper)

1 b÷ÉªÉ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò
Eò®åú*

2 º´ÉiÉÆjÉ °ü{É ºÉä º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷ÉªÉ±É EäòÊ±É{É®ú Eäò ¤ÉÒ¨É, ®èúEò +Éè®ú
Ê{ÉÊxÉªÉxÉ ¨Éå iÉä±É EòÒ EÖòUô ¤ÉÚÆnäù b÷É±Éå*

3 b÷ÉªÉ±É EèòÎ±{É®ú Eäò ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®äú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉ½þÒ gÆøMÉ ºÉä
EòÉ¨É Eò®ú ®ú½þÉ ½åþ*

4 Ê¡òºÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå {É®ú iÉä±É EòÒ BEò {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉªÉå +Éè®ú b÷ÉªÉ±É
Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉ <ºÉä BEò ºÉÉ¡ò ºÉÚJÉä Eò{Écä÷ ºÉä {ÉÉäUô
Eò®ú ºÉÖ®úÎIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉå*
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Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú (The digital caliper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉä Eäò xÉÉ¨É
• Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® Eäò VÉÒ®úÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå*

Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® ( VÉÉä ÊEò Eò<Ç ¤ÉÉ®ú MÉ±ÉiÉ °ü{É ̈ Éä Êb÷ÊVÉ]õ±É ́ ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú
Eäò xÉÉ¨É ºÉä VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ) BEò {ÉÊ®ú’’’¶ÉÖrù ̈ ÉÉ{ÉxÉ ªÉÆjÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
+ÉÆiÉÊ®úEò ́ É ¤ÉÉ¼ªÉ nÚùÊ®úªÉÉå EòÉä .01mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ̈ ÉÉ{ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ * nÚù®úÒ +lÉ´ÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä LCD Êb÷º{±Éä ¨Éä {ÉgøÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * Êb÷ÊVÉ]õ±É
Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉ VÉèºÉä Êb÷ÊVÉ]õ±É Êb÷º{±Éä ́ É EÖòUô ¦ÉÉMÉ EòÉä UôÉäc÷Eò®ú ªÉ½þ
ºÉÉvÉÉ®úhÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èÆ *

Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of Digital Caliper) (Fig 1)

1) +ÉÆiÉÊ®úEò VÉ¤Éc÷É (Internal jaws)

2) ¤ÉÉ½þ®úÒ VÉ¤Éc÷É (External jaws)

3) {ÉÉ´É®ú SÉÉ±ÉÚ/¤ÉÆnù EòÉ ¤É]õxÉ (Power on / off button)

4) ¶ÉÚxªÉ ºÉäË]õMÉ ¤É]õxÉ (Zero setting button)

5) MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ ÉÉ{ÉEò ¤±Éäb÷ (Depth measuring blade)

6) ¤ÉÒ¨É ºEäò±É (Beam scale)

7) LED/LCD Êb÷º{±Éä (LED/LCD Display)

8) ±ÉÉËEòMÉ ºGÚò (Locking screw)

9) ¨ÉäÊ]ÅõEò/<ÆSÉ ¤É]õxÉ (Metric/Inch button)

Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ̈ Éä {ÉÉ´É®ú ºÉÉäºÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä BEò UôÉä]õÒ ¤Éè]õ®úÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ VÉ¤ÉÊEò ¨ÉèxÉÖ+±É |ÉÉ°ü{É ¨Éå <ºÉEòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ xÉ½Ò ½þÉäiÉÒ *

Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ̈ Éå +ÉºÉÉxÉ ½þÉäiÉä ½èþ CªÉÉåÊEò ̈ ÉÉ{ÉxÉ EòÉä ºÉÒvÉä
°ü{É ºÉä Êb÷ÊVÉ]õ±É Êb÷º{±Éä ̈ Éä {ÉgøÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * B´ÉÆ <ÆSÉ / Ê¨É0 ̈ ÉÒ0 ¤É]õxÉ
EòÉä nù¤ÉÉEò®ú nÚù®úÒ EòÉä ¨ÉÒÊ]ÅõEò / <ÆSÉ |ÉÉ°ü{É ¨Éå {ÉgøÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É® ̈ Éå ¶ÉÚxªÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉú (Zero setting of Digital

Caliper)

Êb÷º{±Éä EòÉä ON / OFF ¤É]õxÉ ºÉä SÉÉ±ÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * ̈ ÉÉ{ÉxÉ Eäò {É½þ±Éä
VÉÒ®úÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤ÉÉ¼ªÉ VÉ¤Éc÷Éä EòÉä BEò ºÉÉlÉ ±ÉÉEò®ú VÉ¤É iÉEò ´Éä BEò - nÚùºÉ®äú EòÉä º{É¶ÉÇ xÉ Eò®ú
±Éå =ºÉEäò {É¶SÉÉiÉ VÉÒ®úÉä ¤É]õxÉ nù¤ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * +¤É Êb÷ÊVÉ]õ±É Eèò±ÉÒ{É®ú ={ÉªÉÉäMÉ
Eäò Ê±ÉªÉä iÉèªÉÉ®ú ½èþ *

{É½þ±ÉÒ ¤ÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +lÉ´ÉÉ Êb÷º{±Éä +ÉìxÉ Eò®úxÉä {É®ú VÉÒ®úÉä
{ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ +´É¶ªÉ ºÉä]õ Eò®åú *
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