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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ÊSÉ¼xÉ ¨ÉÉvªÉ¨É (Marking media)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• state the purpose of marking media

• ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉjÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½äþiÉÖ `öÒEò ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ *

¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä EòÉ =qäù¶ªÉ (Purpose of marking

media)

ÊSÉÎx½þiÉ/±Éä+É=]õ EòÉ ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä ¨Éå, ÊSÉÎx½þiÉ ±ÉÉ<xÉå EòÉä º{É¹]õ +Éè®ú
où¶ªÉ¨ÉÉxÉ ÊnùJÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É/´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä BEò ¨ÉÉvªÉ¨É Eäò ºÉÉlÉ
±Éä{ÉÊiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*  º{É¹]õ iÉlÉÉ {ÉiÉ±ÉÒ ®äúJÉÉBÆ |ÉÉ{iÉ Eò®äú Eäò Ê±ÉB ºÉ¤ÉºÉä
+SUôÉ ±Éä+É=]õ ¨ÉÉvªÉ¨É SÉÖxÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*

Ê´ÉÊ¦ÉjÉ ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É (Different marking media)

Ê´ÉÊ¦ÉjÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊSÉ¾þxÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉ¡äònùÒ, xÉÒ±É  (Prussian blue) EòÉì{É®ú
ºÉ±¡äò]õ +Éè®ú ºÉä±ªÉÖ±ÉÉäVÉ ±ÉèEò®ú ½èþ *

ºÉ¡äònùÒ (White wash): ºÉ¡äònùÒ Eò<Ç iÉ®úÒEòÉå ºÉä iÉèªÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ -

SÉÉEò Eäò SÉÚhÉÇ EòÉä {ÉÉxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉEò®ú

SÉÉEò EòÉä Ê¨ÉlÉÉ<±É Îº|É]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉ Eò®ú

ºÉ¡äònù ¶ÉÒ¶Éä Eäò SÉÚhÉÇ EòÉä iÉÉ®ú{ÉÒxÉ Eäò iÉä±É ¨Éå Ê¨É±ÉÉ Eò®ú *

ºÉ¡äònùÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ JÉÖ®únù®úÒ ¡òÉäÍVÉMÉ (forging) +Éè®ú +ÉCºÉÒEÞòiÉ ºÉiÉ½þÉå
´ÉÉ±ÉÒ fø±ÉÉ<Ç ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 1)

®äúiÉÒ MÉ<Ç B´ÉÆ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þÉå {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ
{ÉÊ®ú¹EÞòiÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þÉå {É®ú +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ÊSÉ{ÉEò VÉÉiÉÉ ½èþ *

EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ VÉ½þ®úÒ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉB <ºÉEäò ®úJÉ ®úJÉÉ´É ¨Éå ¤É½ÖþiÉ
ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þB * ÊSÉ¾þxÉ Eäò {É½þ±Éä EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ Eäò ±Éä{É EòÉä +SUôÒ
iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÖJÉÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉË½þB , +lÉ´ÉÉ PÉÉä±É ÊSÉ¾þxÉ +ÉèVÉÉ®ú ¨Éå ÊSÉ{ÉEò ºÉEòiÉÉ
½èþ *

ºÉä±ªÉÖ±ÉÉäVÉ ±ÉèEò®ú (Cellulose lacquer)

ªÉ½þ ́ ªÉÉ{ÉÊ®úEò °ü{É ºÉä ={É±É¤vÉ ÊSÉ¾þxÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É (media) ½èþ *  ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉjÉ
®ÆúMÉÉå ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ªÉ½þ iÉäVÉÒ ºÉä ºÉÚJÉiÉÉ ½èþ *

VÉÉì¤É EòÉªÉÇ EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ (accuracy) BǼ É ºÉiÉ½þ {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ
(surface nighur) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É EòÉ SÉªÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

´ÉiÉÇ̈ ÉÉxÉ ÊnùxÉÉå ¨Éå, ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB MÉB ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ BªÉ®úÉäºÉÉä±É
Eòx]äõxÉ®ú ¨Éä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ={É±É¤vÉ ½éþ ÊVÉx½åþ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú
ÊUôc÷EòÉ´É Eò®úEäò ±ÉÉMÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ*

b÷É<Ç/ºªÉÉ½þÒ ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä Eäò ®äúÊb÷¨Éäb÷ ºÉ¨ÉÉvÉÉxÉ ½èþ VÉÉä ºÉ]õÒEò
+ÉªÉÉ¨ÉÉå +Éè®ú º{É¹]õ où¶ªÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
i´ÉÊ®úiÉ ºÉÖJÉÉxÉä +Éè®ú {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ½èþ <ºÉEäò +±ÉÉ´ÉÉ ºªÉÉ½þÒ, ¨ÉÉEÇò®ú
{ÉäxÉ +±ÉMÉ +±ÉMÉ |ÉEòÉ®ú ¨Éä ={É±É¤vÉ ½éþ VÉÉä VÉ±nùÒ ºÉÚJÉiÉä ½èþ +Éè®ú
vÉÉiÉÖ ±ÉEòb÷iÉÒ +Éè®ú {±ÉÉÎº]õEò Eäò UôÉä]äõ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ*

=SSÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ (accuracy)  ´ÉÉ±ÉÒ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ´ÉºiÉÖ ½äþiÉÖ ºÉ¡äònùÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉä EòÒ ºÉÆºiÉÖÊiÉ xÉ½þÓ EòÒ MÉ<Ç ½éþ *

xÉÒ±ÉÉ +ÆEòxÉ (Marking blue)

BEò ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò b÷É<Ç xÉÒ±Éä ®ÆúMÉ EòÉ ¨ÉäÊlÉ±Éä]äõb÷ Îº{ÉÊ®ú]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä ´ÉEÇò{ÉÒºÉ {É®ú +ÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä
ªÉlÉÉäÊSÉiÉ ¨É¶ÉÒxÉÒ ºÉiÉ½þ ½þÉäiÉä ½éþ*

xÉÒ±É (Prussian blue) : <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉÒ ®äúiÉÒ ½Öþ<Ç ªÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉ<Ç
ºÉiÉ½þÉå {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  <ºÉEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤É½ÖþiÉ ½þÒ º{É¹]õ |ÉÉ{iÉ ½þÉäMÉÒ
{É®úxiÉÚ +xªÉ ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉÉPªÉ¨É marking media ) EòÒ +{ÉäIÉÉ  ºÉÚJÉxÉä É̈å +ÊvÉEò
ºÉ̈ ÉªÉ ±ÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ (Copper sulphate)

EòÉ{É®ú ºÉ±¡èò]õ EòÉä {ÉÉxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉ Eò®ú BǼ É <ºÉ¨Éä EÖòUô ¤ÉÚÄnäù xÉÉ<Ê]ÅõEò
BÊºÉb÷ EòÒ Ê¨É±ÉÉEò®ú PÉÉä±É iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * EòÉ{É®ú ºÉ±¡èò]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.24 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºÉ¡æòºÉ {±Éä]åõ (Surface plates)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷ EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ  Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ EòÉä =Î±±ÉÊJÉiÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ÊSÉ¾þEò ¨ÉäVÉ (marking table) EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉ®úÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ - =ºÉEòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ (Surface plates - their

necessity)

VÉ¤É {ÉÊ®ú¶ÉÖrù (accurate) Ê´É¨ÉÒªÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉÉ ½þòÉä iÉÉä
ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò b÷É]õ¨É iÉ±É {ÉÚhÉÇiÉ: ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ ½þÉä * +ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ
EòÉä b÷É]õ¨É ̈ ÉÉxÉxÉä ºÉä Ê´É¨ÉÉÆB MÉ±ÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ  ½éþ * (Fig 1) ̈ É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É Eäò
EòÉªÉÉç  Eäò Ê±ÉB ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò |ÉSÉÊ±ÉiÉ b÷É]õ¨É ºÉiÉ½þ ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ BǼ É ÊSÉ¾þEò
¨ÉäVÉ ½éþ *

{ÉnùÉlÉÇ BǼ É ºÉÆ®úSÉxÉúÉ (Materials and construction)

ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ |ÉÉªÉ: +SUôÒ ÊEòº¨É EòÒ fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½äþ EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ  ÊVÉºÉ¨Éå
Ê´É°ü{ÉhÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÊiÉ¤É±É nÚù®ú Eò®ú Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * EòÉªÉÇ ºÉiÉ½þ
EòÒ ¨É¶ÉÒxÉxÉ Eò®úEäò JÉÖ®úSÉ   Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  oùgøiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eäò Ê±ÉB +xnù®ú
EòÒ iÉ®ú¡ò ¦ÉÉ®úÒ VÉÉ±ÉÒ (web) ¤ÉxÉÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * (Fig 2)

ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä ̈ Éå ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ BǼ É  ºÉÖMÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB iÉÒxÉ Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú +É±É¨¤É
(suspension)  ÊnùB VÉÉiÉä ½èþ * (Fig 3)

¤ÉåSÉ {É®ú UôÉä]õÒ ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ ®úJÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ VÉ¤ÉÊEò ¤Éc÷Ò ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ º]èõhb÷
{É®ú *

+xªÉ |ÉªÉÖHò {ÉnùÉlÉÇ (Other materials used)

ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB OÉäxÉÉ<]õ EòÉ ¦ÉÒ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
OÉäxÉÉ<]õ ºÉPÉxÉ (dense) BǼ É ºlÉÉ<Ç  {ÉnùÉlÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  OÉäxÉÉ<]õ ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ
ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ +{ÉxÉÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉÒ ½éþ SÉÉ½äþ ºÉiÉ½þ {±Éä]õ {É®ú
JÉ®úÉåSÉ {Éc÷ VÉÉªÉä *  <xÉ ºÉiÉ½þÉå ¨Éå ®äú¶Éä  xÉ½þÓ =¦É®úiÉä *

´ÉMÉÔEò®úhÉ BǼ É <ºiÉä̈ ÉÉ±É (Classification and uses)

¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É Eäò EòÉªÉç ½äþiÉÖ ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ iÉÒxÉ OÉäb÷ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ - OÉäb÷ 1,2

iÉlÉÉ 3 OÉäb÷ 2 BǼ É 3  EòÒ +{ÉäIÉÉ  OÉäb÷ 1 +ÊvÉEò ¨ÉÉxªÉ ½éþ *

Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÆ (Specification)

fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½äþ Eäò ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ EòÉä =xÉEòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç, SÉÉèc÷É<Ç , OÉäb÷ iÉlÉÉ
¦ÉÉ®úiÉÒªÉ ¨ÉÉxÉEò EòÒ ºÉÆJªÉÉ ºÉä ´ÉÌhÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

=nùÉ½þ®úhÉ -

fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½äþ Eäò ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ 2000 X1000 OÉäb÷ 1 IS : 2285

näùJÉ¦ÉÉ®ú +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É  (Care & maintenance)

• ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É½þ±Éä +Éè®ú ¤ÉÉnù ¨Éå ºÉÉ¡ò Eò®åú *

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉ¨É xÉ Eò®åú *

• ]äõ¤É±É {É®ú EòÉä<Ç EòË]õMÉ ]Úõ±É xÉ ®úJÉå *
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

EòÉähÉ {±Éä]õ (Angle plates)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉähÉ {±Éä]õ Eäò ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ ÊEòº¨ÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉähÉ {±Éä]õ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• EòÉähÉ {±Éä]õ Eäò OÉäb÷ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ  Ê´ÉÊ¶É¹]õªÉÉÆ  =Î±±ÉÊJÉiÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ (Construction features)

EòÉähÉ {±Éä]õ ¨Éå nùÉä ºÉiÉ½þÉå EòÉä {ÉÚhÉÇiÉ:  ºÉ¨ÉiÉ±É BǼ É ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨É¶ÉÒxÉxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: <ºÉä ºÉPÉxÉ OÉäb÷ ´ÉÉ±Éä fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½äþ ªÉÉ <º{ÉÉiÉ
EòÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½èþ * ÊºÉ®úÉå BǼ É EòÉä®ú EòÒ ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒxÉxÉ Eò®úEäò ´ÉMÉÇ ¨Éå ¤ÉxÉÉ ±ÉäiÉä ½èþ*
ÊVÉºÉ ¦ÉÉMÉ {É®ú ¨É¶ÉÒxÉxÉ xÉ½þÓ EòÒ VÉÉiÉÒ =xÉ¨Éå +SUôÒ {ÉEòc÷ Eäò Ê±ÉB BǼ É
Ê´É°ü{ÉhÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú¤É ¤ÉxÉÉ ÊnùB VÉÉiÉä ½èþ *

EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ ÊEòº¨Éå  (Types of angle plates)

ºÉÉnùÉ `öÉäºÉ EòÉähÉ {±Éä]õ (Fig 1)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ EòÉähÉ {±Éä]õ ¨Éå ºÉä ºÉÉnùÉ
`öÉäºÉ ÊEòº¨É ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * <ºÉ¨Éå nùÉä iÉ±ÉÒªÉ ºÉiÉ½þÉå EòÉä
BEò nÚùºÉ®äú ºÉä `öÒEò  900 {É®ú {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä ¨É¶ÉÒxÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
Ë´ÉxªÉÉºÉ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ <xÉ EòÉähÉ {±Éä]õÉå ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä Ê]õEòÉ Eò®ú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
+{ÉäIÉÉ EÞòiÉ <xÉEòÉ ºÉÉ<VÉ UôÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ÊZÉ®úÒnùÉ®ú (slotted) EòÉähÉ {±Éä]õ (Fig 2)

<ºÉ iÉ®ú½þ Eäò EòÉähÉ {±Éä]õ Eäò nùÉä iÉ±É ºÉiÉ½þÉå (plane surfaces) ¨Éå ÊZÉ®úÒ
(slot)  Eò]õÒ ½þÉäiÉÒ  ½èþ *  ªÉ½þ ºÉÉnäù ̀ öÉäºÉ EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ +{ÉäIÉÉ ¤Éc÷Ò ºÉÉ<VÉ
´ÉÉ±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

>ð{É®úÒ iÉ±É-ºÉiÉ½þ {É®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉ<Ç ÊZÉ®úÒ ¨Éå C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ¤ÉÉä±]õ ±ÉMÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * ÊSÉ¼xÉ +lÉ´ÉÉ ̈ É¶ÒxÉxÉ Eäò Ê±ÉB <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ EòÉähÉ {±Éä]õ EòÉä  900

iÉEò ZÉÖEòÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * (Fig 3 & 4)

PÉÖ̈ ÉxÉä ªÉÉäMªÉ EòÉähÉ {±Éä] õ (Swivel type angle plate) (Fig 5)

ªÉ½þ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ (adjustable) ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä nùÉä ºÉiÉ½þÉå EòÉä BEò EòÉähÉ {É®ú
®úJÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * nùÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½åþ +±ÉMÉ ]ÖõEòc÷Éå ¨Éå ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ * BEò ºÉiÉ½þ {É®ú +Æ¶ÉÉÆEòxÉ (gradution) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  iÉÉÊEò
nÚùºÉ®äú ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå ZÉÖEòÉ´É EòÉähÉ EòÉ {ÉiÉÉ SÉ±É ºÉEäò *  VÉ¤É nùÉåxÉÉå ¶ÉÚxªÉ
+É{ÉºÉ ̈ Éå Ê¨É±ÉiÉä ½éþ iÉÉä nùÉäxÉÉå ºÉiÉ½åþ BEò nÚùºÉ®äú ºÉä 900  {É®ú ½þÉäiÉÒ ½éþ  * ÊEòºÉÒ
¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÎºlÉ®ú (lock) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xÉ]õ-¤ÉÉä±]õ ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ *

¤ÉÉCºÉ EòÉähÉ {±Éä]õ  (Box angle plate)  (Fig 6)

<xÉEòÉ ¦ÉÒ <ºiÉä̈ ÉÉ±É +xªÉ ÊEòº¨É EòÒ EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ ½þÒ iÉ®ú½þ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
*  ºÉäË]õMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉCºÉ Eäò ºÉÉlÉ PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò
+ÉMÉä Eäò ÊSÉx½þxÉ BǼ É ¨É¶ÉÒxÉxÉ EòÉªÉÇ ÊEòB VÉÉ ºÉEåò *  ªÉ½þ BEò ¤É½ÖþiÉ ½Òþ
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¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ±ÉÉ¦É ½èþ * <ºÉEòÒ ºÉ¦ÉÒ ºÉiÉ½åþ ¨É¶ÉÒxÉxÉ uùÉ®úÉ BEò nÚùºÉ®äú ºÉä ´ÉMÉÇ
{É®ú ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ  ½éþ *

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉìÉ{É Eäò EòÉªÉÉç  ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *  ={É®úÉäHò nùÉä
OÉäb÷ Eäò EòÉähÉ {±Éä]õ Eäò +ÊiÉÊ®úHò ºÉÚI¨É EòÉähÉ {±Éä]õ (precision angle

plate) ¦ÉÒ ÊxÉ®úÒIÉhÉ EòÉªÉÉç ½äþiÉÖ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

ºÉÉ<VÉ (Sizes)

EòÉähÉ {±Éä]õ Eò<Ç ºÉÉ<VÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ *  ºÉÆJªÉÉ uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ ÊxÉÌnù¹]õ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ]äõ¤É±É ̈ Éå EòÉähÉ {±Éä]õ  EòÒ ºÉÉ<VÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ iÉlÉÉ ºÉÆMÉiÉ ºÉÉ<VÉ
+xÉÖ{ÉÉiÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹]õªÉÆÉ (Specification of angle plate)

Eò) ºÉÉ<VÉ 6 OÉäb÷ 1

¤ÉÉCºÉ {±Éä]õ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú {Énù xÉÉÊ¨ÉiÉ (designate) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ -
¤ÉÉCºÉ EòÉähÉ {±Éä]õ 6 OÉäb÷ 1 IS:623

JÉ) ºÉÉ<VÉ-2 OÉäb÷ 2 EòÉähÉ {±Éä]õ EòÒ ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ xÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ - EòÉähÉ
{±Éä]õ 2 OÉäb 2 IS:623

]äõ¤É±É 1

ºÉÉ<ÇVÉ ºÉÆ. L B H

1 125 75 100
2 175 100 125
3 250 150 175
4 350 200 250
5 450 300 350
6 600 400 450
7 700 420 700
8 600 600 1000
9 1500 900 1500

10 2800 900 2200

ÊºÉ¡Çò OÉäb÷ 2 Eäò Ê±ÉB

näùJÉ¦ÉÉ®ú +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É  (Care & maintenance)

− ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É½þ±Éä +Éè®ú ¤ÉÉnù ¨Éå ºÉÉ¡ò Eò®åú *

− ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù iÉä±É ±ÉMÉÉBÄ *

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉE  (Parallel blocks)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ (parallels) EòÒ ÊEòº¨ÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò Eäò ¤ÉxÉÉ´É]õ ±ÉIÉhÉÉå  EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤ÉÒ. +É<Ç. BºÉ. uùÉ®úÉ ºÉÆºiÉÖiÉ iÉ®úÒEäò ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò EòÉä ´ÉÌhÉiÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊEòº¨É Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨É¶ÉÒxÉxÉ Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ-JÉÆb÷Éå
EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ºÉÉiÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä
¤±ÉÉìEò nùÉä iÉ®ú½þ Eäò ½þÉäiÉä ½éþ *

1  ̀ öÉäºÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú (Solid parallels)

2  ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ® (Adjustable parallels)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú (parallel) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ  (Fig 1)

¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉ{É Eäò EòÉªÉÉç ¨Éå +ÊvÉEòÉÆ¶ÉiÉ: ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  <x½åþ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú
EòÉ]õ ́ ÉÉ±Éä <º{ÉÉiÉ JÉÆb÷Éå ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ +xÉäEò ±É¨¤ÉÉ<Ç BǼ É +xÉÖ|ÉºlÉ

OÉäb÷ (Grades)

EòÉähÉ {±Éä]õ nùÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù OÉäb÷ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½éþ {ÉÊ®ú¶ÉÖrù OÉäb÷ 2 iÉlÉÉ OÉäb÷ * OÉäb÷ 1

EòÒ EäòhÉ {±Éä]õ +ÊvÉEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrù iÉlÉÉ þ +ÊvÉEò  {ÉÊ®ú¶ÉÖrù +ÉèVÉÉ®ú EòIÉ (tool

room) Eäò EòÉªÉÉç ½äþiÉÖ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * OÉäb÷ 2 EòÒ EòÉähÉ {±Éä]õ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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={ÉªÉÉäMÉ

¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ VÉÉì¤É EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB `öÉäºÉ BǼ É ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  <xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉÉ<ºÉ ªÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤ÉÖ±É ¨Éå
¤ÉÆvÉä  EòÉªÉÇ-JÉÆb÷Éå EòÉä >ð{É®ú =`öÉxÉä ¨Éå ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÉÊEò ¨É¶ÉÒxÉxÉ
|ÉGò¨É {É®ú ¦ÉÂÆ±ÉÒ ¦ÉÉÆÊiÉ vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ VÉÉ ºÉEäò * (Fig 3)

EòÉ]õ EòÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå |ÉÉ{ªÉ ½èþ *  <x½äþÆ  Eò`öÉä®úÒþEÞòiÉ +{ÉPÉÐ¹ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ,
iÉlÉÉ Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ±ÉèË{ÉMÉ uùÉ®úÉ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú (parallel) EòÒ ̈ É¶ÉÒxÉxÉ ºÉÚI¨É ºÉÒ¨ÉÉ+Éå iÉEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  iÉlÉÉ
{ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ´ÉMÉÇ (square) BǼ É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ºÉ¨ÉÉxÉ
Ê´É¨ÉÉ+Éå Eäò VÉÉäc÷Éå (pairs) ¨Éä <x½åþ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

OÉäb÷ (Grade)

ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ nùÉä OÉäb÷ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ OÉäb÷ A iÉlÉÉ  OÉäb÷ B OÉäb÷ A ¨É½þÒxÉ
EòÉªÉÉç +lÉÉÇiÉ +ÉèVÉÉ®ú EòIÉ Eäò EòÉªÉÉæ Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ OÉäb÷ B  ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨É¶ÉÒxÉ
¶ÉÉ±ÉÉ Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB  ={ÉªÉÖHò ½éþ *

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ (Adjustable parallels) (Fig 2)

<ºÉ¨Éå nùÉä ]äõ{ÉÊ®úiÉ ¤±ÉÉìEò BEò nÚùºÉ®äú Eäò >ð{É®ú ÊSÉ¼xÉ BǼ É JÉÉÆSÉÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ
(Tongue and groove assembly) uùÉ®úÉ SÉ±ÉiÉä ½éþ * <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò
ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ >ÄðSÉÉ<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ (Size of parallels)

]äõ¤É±É 1 ¨Éå <x½åþ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÉ {ÉnùxÉÉ¨É (Designation of parallels)

]õÉ<{É, OÉäb÷ Eäò´É±É `öÉäºÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<VÉ iÉlÉÉ ¨ÉÉxÉEò EòÒ ºÉÆJªÉÉ
uùÉ®úÉ <x½åþ {ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

=nùÉ½þ®úhÉ :
`öÉäºÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú A5 X 10 X 100 IS:4241

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú (parallel)  VÉÉäcå÷  ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ iÉlÉÉ ºÉ½þÒ ºÉä]õ
+{É {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉèËSÉMÉ VÉÉäc÷Éå ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòB VÉÉiÉä ½èþ *

näùäJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É

– EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä +Éè®ú {É¶SÉÉiÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú

– EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉ iÉä±É ±ÉMÉÉªÉå *

– ½þèþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 10 M X 13IS:4241

]äõ¤É±É 1
`öÉäºÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ

OÉäb÷ ºÉÉ<VÉ  T.W.L.

 A & B  5 x 10 x 100
 A & B 10 x 20 x 150
 A & B 15 x 25 x 150
 A & B 20 x 35 x 200
 A & B 25 x 45 x 250
 A & B 30 x 60 x 250
 A & B 35 x 70 x 300
        B 40 x 80 x 350
        B          50 x 100 x 400

]äõ¤É±É  2

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVªÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ BǼ É {É®úÉºÉ

    >ÄðSÉÉ<Ç ®åúVÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç

10 - 13 40
13 - 16 50
16 - 20 60
20 - 25 65
25 - 30 70
30 - 40 85
40 - 50          100

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.25 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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