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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ºÉiÉ½þÒ MÉäVÉ (Surface gauges)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊEòºÉÒ ºÉiÉ½þ MÉäVÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ EòÒ ÊEòº¨ÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò ºÉiÉ½þ MÉäVÉ Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ºÉiÉ½þ (ºÉ®ú¡äòºÉ) MÉäVÉ ºÉ´ÉÇ ºÉÉvÉÉ®úhÉ ÊSÉ¾þxÉ +ÉèVÉÉ®úÉå ¨Éå ºÉä BEò ½éþ, ÊVÉxÉEòÉ
|ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½éþ -

- b÷É]õ¨É (datum) ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉBÆ JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB * (Fig 1)

VÉÉÄ¤É EòÒ >ðSÉÉÄ<Ç BǼ É ºÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É Eäò
ºÉÆEäòxpù ¨Éå (concentric) VÉÉì¤É ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB * (Fig  3)

ºÉiÉ½þ (ºÉ®ú¡äòºÉ) MÉäVÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (types of surface gauges)

ºÉiÉ½þ (ºÉ®ú¡äòºÉ) MÉäVÉ * ºGòÉ<ÆË¤ÉMÉ ¤±ÉÉEìò nùÉä iÉ®ú½þ Eäò ½þÉäiÉä ½éþ *

ÎºlÉ®ú (fixed)

ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò (universal)

¨É¶ÉÒxÉ {É®ú b÷É]õ¨É (datum) ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ºlÉÉÊ{ÉiÉ (Set)

Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB * (Fig 2)

ºÉiÉ½þ MÉäVÉ-ÎºlÉ®ú (surface gauge - Fixed type) (Fig 4)

ÎºlÉ®ú |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ̈ Éå BEò  ¦ÉÉ®úÒ ºÉ{ÉÉ]õ +ÉvÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½éþ +Éè®ú =ºÉ
{É®ú ºÉÒvÉÉ >ðv´ÉÉÇvÉ®ú fÆøMÉ ºÉä BEò Îº{Éxb÷±É ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ <ºÉ {É®ú º±ÉMÉ
(snug) BǼ É  Eò±Éè̈ {É xÉ]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä BEò JÉÖ®úSÉxÉÒ (scriber) ±ÉMÉÉ<Ç
VÉÉiÉÒ ½éþ *

ºÉÉ´ÉÇ¦ÉÉèÊ¨ÉEò ºÉiÉ½þ MÉäVÉ (Universel surface gauge) (Fig 5)

<ºÉ¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +ÊiÉÊ®úHò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ ½þÉäiÉÒ ½éþ -

Îº{Éxb÷±É ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½éþ *

{ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ¤ÉÉ®úÒEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ *

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þÉå {É®ú ¦ÉÒ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ * (Fig 6)

ªÉÖÊxÉ´ÉºÉÇ±É ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉ iÉlÉÉ EòÉªÉÇ (Parts and functions of

a Universal Surface Gauge)

¤ÉäºÉ (Base)

ªÉä EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ªÉÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉEäò iÉ±É ̈ Éå BEò ́ ÉÒ-OÉÚ́ É
Eò]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ´ÉÒ-OÉÚ́ É ÊEòºÉÒ MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú Eäò EòÉªÉÇ {É®ú ¦ÉÒ <ºÉEòÒ
ºÉiÉ½þ EòÉä ±ÉMÉÉxÉä ¨Éå ¦ÉÒ ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¤ÉäºÉ ¨Éå MÉÉ<b÷ Ê{ÉxÉ Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÒ
½èþ ÊVÉºÉEäò uùÉ®úÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ bä÷]õ¨É BVÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉä JÉÒSÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*
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®úÉìEò®ú +É¨ÉÇ  (Rocker arm)

®úÉìEò®ú +É¨ÉÇ ¤ÉäºÉ ºÉä BEò Ïº|ÉMÉ iÉlÉÉ ¡òÉ<ÇxÉ Bb÷VÉº]õ¨Éé]õ ºGÚò ºÉä VÉÖb÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ
VÉÉä ÊEò ºÉÚI¨É ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ïº{Éb÷±É (Spindle)

ªÉ½þ ®úÉäEò®ú +É¨ÉÇ ºÉä VÉÖb÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ*

ºGòÉ<Ç¤É®ú (Scriber)

ªÉä BEò ºxÉMÉ iÉlÉÉ C±ÉèË{ÉMÉ xÉ]õ EòÒ ¨Énùnù ºÉä Ïº{Éb÷±É {É®ú ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ VÉMÉ½þ
C±Éé{É ÊEòªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

näùJÉ¦ÉÉ±É iÉlÉÉ ®úJÉ-®úJÉÉ´É (Care and maintenance)

• |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ iÉlÉÉ {É¶SÉÉiÉÂ <ºÉEòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ¤ÉäºÉ Eäò ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ ºÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú <ºÉEòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºGòÉ<Ç¤É®ú EòÒ vÉÉ®ú ±ÉMÉÉ ±ÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É ¦ÉÒ xÉ½þÒ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

`Æöb÷Ò UèôxÉÒ (Cold Chisel)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Æ̀öb÷Ò UäôxÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Æ̀öb÷Ò UäôxÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ iÉ®ú½þ EòÒ UäôÊxÉªÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ *

ÊSÉË{ÉMÉ ´É½þ ºÉÆÊGòªÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå +ÊiÉÊ®úHò {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þlÉÉècä÷ BǼ É UäôxÉÒ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  ËSÉË{ÉMÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þ JÉÖ®únÖù®úÒ
½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉEòÉä ®äúiÉEò®ú ÊSÉEòxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

UäôxÉÒ Eäò +ÆMÉ (Parts of a chisel) (Fig 2)

BEò UäôxÉÒ ¨Éå ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +ÆMÉ ½þÉäiÉä ½éþ *

– ¶ÉÒ¹ÉÇ (head) ¤ÉÉìb÷Ò (body) xÉÉäEò +lÉ´ÉÉ EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú (point or

cutting edge)

UäôÊxÉªÉÉÄ =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ <º{ÉÉiÉ +lÉ´ÉÉ GòÉä̈ É ´ÉäxÉèÊb÷ªÉ¨É <º{ÉÉiÉ (chrome

vanadium steel) EòÒ ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* UäôÊxÉªÉÉå EòÉ +xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ
(cross section) ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ:  ¹É]Âõ¦ÉÚVÉÉEòÉ®ú ªÉÉ +¹]¦ÉÚVÉÉEòÉ® õ½þÉäiÉÉ ½èþ*
EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú Eò`öÉäÊ®úEÞòiÉ BǼ É ]äõ¨{É®ú ÊEòB ½þÉäiÉä ½éþ *

ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ UäôÊxÉªÉÉÆ  (Common types of chisel)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ SÉÉ®ú UäôÊxÉªÉÉÆ ½þÉäiÉÒ ½èþ

– ºÉ{ÉÉ]õ UäôxÉÒ (Flat chisel)

– +É®ú{ÉÉ®ú Eò]õ UäôxÉÒ (Cross cut chisel)

– +rÇùMÉÉä±ÉÉEòÉ®ú xÉÉÊºÉEòÉ UäôxÉÒ (Half round nose chisel)

– ½þÒ®úÉ xÉÉäEò UäôxÉÒ (Diamond point chisel)

ºÉ{ÉÉ]õ UäôxÉÒ (Flat chisel)  (Fig 3)

<xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ  ¤Éc÷Ò ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þÉå ºÉä {ÉnùÉlÉÉç  EòÉä ½þ]õÉxÉä BǼ É ́ Éä±b÷ VÉÉäc÷ BǼ É
fø±ÉÉ<Ç ºÉä +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÚ EòÒ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

Æ̀öb÷Ò UäôxÉÒ (cold chisel) ½þÉlÉ EòÉ BEò EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®ú ½èþ VÉÉä ÊEòºÉÒ Ê¡ò]õ®ú
uùÉ®úÉ ÊSÉË{ÉMÉ BÆ´É EòiÉÇxÉ VÉèºÉä ºÉÆÊGòªÉÉ+Éå ½äþiÉÖ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

GòÉºÉ Eò]õ +lÉ´ÉÉ Eäò{É UäôÊxÉªÉÉÄ (Cross cut or Cape chisels)

(Fig 3)

<xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ SÉÉì¤ÉÒ PÉÉ]õ (key ways),JÉÉÆSÉä (grooves) +Éè®ú  ÊZÉ®úÒ
EòÉ]õxÉä ½äþiÉÚ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

+rù ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú xÉÉÊºÉEòÉ  UäôÊxÉªÉÉÄ  (Half round chisels) (Fig 4)

<xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ´ÉGòÉEòÉ®ú JÉÉÆSÉä (iÉä±É xÉÉÊ±ÉªÉÉÄ)  EòÉ]õxÉä ½äþiÉÚ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

½þÒ®úÉ xÉÉäEò UäôxÉÒ (Diamond point chisels) (Fig 5): <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉäxÉÉå, VÉÉäc÷Éå {É®ú {ÉnùÉlÉÉç EòÉä SÉÉè®úºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

VÉÉ±ÉÒnùÉ®ú +lÉ´ÉÉ / {ÉÆSÉ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ UäôxÉÒ (Web chisels/ punching

chisels) (Fig 6): ̧ ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ (chain drilling) Eäò ¤ÉÉnù vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä
+±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
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FkmHk\k (GvTkm) A k A kvOk (Angles of chisels)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò Ê±ÉB ÊSÉVÉ±É (UèôxÉÒ) Eäò {´ÉÉ<È]õ EòÉähÉ EòÉ SÉªÉxÉ
• ®äúEò iÉlÉÉ EòÉähÉ Eäò |É¦ÉÉ´É
• UèôxÉÒ EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É EòÉ ºÉÆÊIÉ{iÉ Ê´É´É®úhÉ *

xÉÉåEò  EòÉähÉ BǼ É {ÉnùÉlÉÇ (Point angle and materials)

UäôxÉÒ EòÉ ºÉ½þÒ xÉÉäEò/EòiÉÇxÉ EòÉähÉ (Point angle) (β) ÊSÉË{ÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä
´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ Eäò >ð{É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ *  ¨ÉÞoù {ÉnùÉlÉÉç  ½äþiÉÚ ½þ±Eäò EòÉähÉ +Éè®ú
Eò`öÉä®ú {ÉnùÉlÉÉç ½äþiÉÚ SÉÉècä÷ EòÉähÉ ÊnùªÉä VÉÉiÉä ½èþ *

ºÉ½þÒ EòÉähÉ +Éè®ú EòÉähÉ Eäò ZÉÚEòÉ´É ºÉä ºÉ½þÒ ®äúEò BǼ É +xiÉ®ú EòÉähÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ *
(Fig 1)

®äúEò EòÉähÉ (Rake  angle) ®äúEò EòÉähÉ γ  EòiÉÇxÉ xÉÉäEò Eäò >ð{É®úÒ ¡ò±ÉEò BǼ É
EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú EòÒ EòÉªÉÇ ºÉiÉ½þ EòÉä ±É¨¤É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ ½èþ * (Fig 2)

UèôxÉÒ EòÒ Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õªÉÉÄ

− ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú (length)

− EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÒ SÉÉèc÷É<Ç (width of the cutting edge)

− |ÉEòÉ®ú (type)

− ¤ÉÉc÷Ò EòÒ +xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ Eäò uùÉ®úÉ ´ÉÌhÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

+´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ (Clearance angle) +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ α xÉÉäEò Eäò ÊxÉSÉ±Éä
¡ò±ÉEò BǼ É EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú ºÉä ¶ÉÚ°ü ½þÉäEò®ú EòÉªÉÇ VÉÉì¤É ºÉä º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ
EòÉähÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

<ºÉ nù¶ÉÉ ¨Éå EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú VÉÉ¤É EòÉªÉÇ  ¨Éå xÉ½þÓ PÉÖºÉ ºÉEäòMÉÒ +Éè®ú UäôxÉÒ Ê¡òºÉ±É
VÉÉªÉMÉÒ * (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ªÉÊnù +´ÉEòÉ¶É EòÉähÉ ¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ½èþ iÉÉä ®äúEò EòÉähÉ PÉ]õiÉÉ ½èþ * EòiÉÇxÉ vÉÉ®ú VÉÉì¤É
EòÉªÉÇ ¨Éå |Éä́ É¶É Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòiÉÇxÉ EòÉªÉÇ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä ¤ÉgøiÉÉ ½èþ*
(Fig 4)

GòÉäËxÉMÉ : UäôxÉÒ Eäò EòË]õMÉ Ë¤ÉnÚù ¨Éå ½þ±EòÒ ºÉÒ ´ÉGòiÉÉ ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* =ºÉä
GòÉäËxÉMÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ½èþ ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ ºÉä EòÉähÉÉå ¨Éä EòÉ]õxÉä Eäò ´ÉHò UäôxÉÒ EòÉ
EòË]õMÉ Ë¤ÉnÖù ]Öõ]õiÉÒ xÉ½þÒ ½éþ*+Éè®ú ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ UäôxÉÒ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä SÉ±ÉÉ
{ÉÉiÉä ½èþ*

iÉÉÊ±ÉEòÉ

 
EòÉ]õÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ

xÉÉäEò EòÉähÉ
EòÉähÉ EòÉ ZÉEòÉ´É

(point angle)

=SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ <º{ÉÉiÉ 650 39.50

fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ 600 370

¨ÉÞoù <º{ÉÉiÉ 550 34.50

{ÉÒiÉ±É 500 320

iÉÉÄ¤ÉÉ 450 29.50

B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É 300 220

näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care & maintenance)

• ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä SÉÒVÉ±É EòÉä iÉäVÉ Eò®åú*

• VÉÆMÉ  ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä iÉä±É ±ÉMÉÉªÉå*

• ¨É¶É°ü¨É ªÉÖHò SÉÒVÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

• ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ ºÉä EòÉªÉÇ Eò®åú *

• UèôxÉÒ Eäò ÊºÉ®ú {É®ú EòÉä<Ç ÊSÉEòxÉÉ {ÉnùÉlÉÇ xÉ ±ÉMÉÉBÄ *

ºÉÉvÉÉ®úhÉ MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ (Ordinary depth gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉvÉÉ®úhÉ MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉ<B
• MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É*

ºÉÉvÉÉ®úhÉ MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ (Ordinary depth gauge)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ BEò +vÉÇ {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ={ÉEò®úhÉ ½èþ* ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊZÉÌ®úªÉÉå ºÉÖ®úJÉÉå º]èõ{ºÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç xÉÉ{ÉxÉä Eäò EòÉ¨É +ÉiÉÉ ½èþ*

+ÉäÌb÷xÉ®úÒ MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉ

1 ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉ ¤ÉÒ¨É

2 C±ÉèÏ¨{ÉEò ºGÚò

3 ¨ÉÉ{ÉEò

4 +ÉvÉÉ®ú (¤ÉäºÉ)

ªÉ½ 0-200 mm.  EòÒ ®åúVÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½èþ* +ÉäÌb÷xÉ®úÒ bè÷{lÉ MÉäVÉ EòÒ
¨Énùnù ºÉä  0.5 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä̈ ÉÉ{É Ê±ÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

UèôxÉÒ EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening of chisels)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :

• {Éèb÷º]õ±É OÉÉ<Ïhb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú EòÉä±b÷ SÉÒVÉ±É (UèôxÉÒ) EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä vÉÉ®ú ±ÉMÉÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ *

Eò<Ç ¤ÉÉ®ú Ê¡ò®ú ºÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eäò ¤ÉÉnù EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ ̈ ÉÉä]äõ ½þÉä VÉÉiÉä
½éþ BäºÉÒ SÉÒVÉ±É {ÉÖxÉ: iÉäVÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ OÉÉ<Ïhb÷MÉ ºÉä {É½þ±Éä =x½åþ
VÉÉ±ÉÒ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 2)

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú Îº´ÉSÉ SÉÉ±ÉÚ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ BEò iÉ®ú¡ò JÉcä÷ ®ú½åþ
VÉ¤É iÉEò ÊEò {ÉÊ½þªÉÉ +Éì{É®äúË]õMÉ MÉÊiÉ iÉEò xÉ½þÓ {É½ÖÄþSÉ VÉÉiÉÉ *

]Úõ±É ®äúº]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú (Inspect the tool rest)

ªÉÊn ]Úõ±É ®äúº]õ +Éè®ú ´½þÒ±É Eäò ¤ÉÒSÉ ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò MÉè{É ½èþ iÉÉä <ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
Eò®åú +Éè®ú <ºÉä ´½þÒ±É Eäò ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉä =iÉxÉÉ Eò®úÒ¤É ®úJÉå * (Fig 3)

±ÉMÉÉiÉÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eäò EòÉ®úhÉ SÉÒVÉ±É (UèôxÉÒ) ̈ ÉÆnù {Éc÷ VÉÉiÉÒ ½èþ * ÊSÉË{ÉMÉ +SUäô
ºÉä Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊSÉVÉ±É EòÉä {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú {É®ú ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ °ü{É ºÉä Ê¡ò®ú ºÉä
iÉäVÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå {É®ú SÉÒVÉ±É EòÉä iÉäVÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * (Fig  1)

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB *

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ́½þÒ±É MÉÉbÇ÷ ªÉlÉÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ½èþ iÉlÉÉ ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ
ºÉä ¤ÉÆvÉÉ ½èþ*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ́½þÒ±É EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ]Úõ]õ ¡Úò]õ iÉlÉÉ nù®úEò Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ
Eò®åú *

ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨ÉÉ {É½þxÉå*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉÉjÉ ¨Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ ¶ÉÒiÉnEò ½èþ*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ, UèôxÉÒ (ÊSÉVÉ±É) EòÒ EòÉªÉÇ EòÉä +ÉèVÉÉ®ú-+ÉvÉÉ®ú (A) {É®ú
+ÉvÉÉÊ®úiÉ Eò®åú +Éè®ú {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ´½þÒ±É ºÉä ]ÚõxÉä nåù * (Fig 4)

BEò ÊEòxÉÉ®äú  (B) ̈ Éå nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú Ë¤ÉnÚù EòÉä lÉÉäc÷É EòÉ]åõ iÉÉÊEò EòÉ]õxÉä Eäò
UôÉä®ú {É®ú lÉÉäc÷Ò =kÉ±ÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ EòÒ VÉÉ ºÉEäò * ªÉ½þ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉIÉÉå
¨Éå ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®åúMÉÉ * (Fig 4)

¡äòºÉ (C) Eäò {ÉÉ®ú ÊSÉVÉ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½åþ iÉÉÊEò EòË]õMÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú Eò´ÉÇ +Éè®ú
JÉÉÆSÉä ¤ÉxÉ ºÉEåò * (Fig 4)
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+ÊvÉEò MÉ¨ÉÔ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÒVÉ±É EòÉä ¶ÉÒiÉ±ÉEò ̈ Éå ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú bÖ÷¤ÉÉBÄ ÊVÉºÉºÉä
ÊSÉVÉ±É EòÉä ]äõ¨{É®ú Ê¨É±ÉäMÉÉ * iÉc÷EòÉ ±ÉMÉäMÉÉ *

ªÉÊnù ÊSÉVÉ±É EòÉ ½äþb÷ ¨É¶É°ü¨É ½äþb÷ ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ iÉÉä <ºÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eò®úEäò ºÉÉ¡ò
ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 5)

Eäò´É±É {ÉÒºÉxÉä ́ÉÉ±Éä ́½þÒ±É Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú * (Fig 4) {ÉIÉÉå {É®ú OÉÉ<Ïhb÷MÉ
xÉ Eò®åú * (Fig 6)

OÉÉ<hb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÉ±Éä SÉ¶¨Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉ]õxÉä ́ÉÉ±Éä ́½þÒ±É EòÉä EòÉä<Ç xÉEòºÉÉxÉ, +MÉ®ú näùJÉÉ |ÉÊ¶ÉIÉEò EòÉä ºÉÚÊSÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

OÉÉ<hËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊSÉVÉ±É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Eò{ÉÉºÉ Eäò EòªÉ®äú
ªÉÉ +xªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *
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