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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.11 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

®úäúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ (Linear measurement)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¨ÉÉ{ÉxÉ <EòÉ<Ç (unit) EòÒ +xiÉ®úÉ¹]ÅõÒªÉ |ÉhÉ±ÉÒ (SI) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ ¨ÉÚ±É <EòÉ<Ç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÒ]õ®ú Eäò MÉÖhÉVÉ (multiples) iÉlÉÉ =xÉEäò ¨ÉÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• º]õÒ±É ¯û±É EòÉ =nÚùùnäù¶ªÉ
• º]õÒ±É ¯û±É Eäò |ÉEòÉ®ú
• º]õÒ±É ¯û±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉääõ ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉ*

VÉ¤É ½þ¨É ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉä ½éþ iÉÉä ´ÉÉºiÉ´É ¨Éå ½þ¨É ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò YÉÉiÉ ¨ÉÉxÉEòÉä
ºÉä <ºÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úiÉä ½éþ *

SI Eòä +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ¨ÉÚ±É <EòÉ<Ç (base unit) ¨ÉÒ]õ®ú ½èþ *

±É¨¤ÉÉ<Ç - SI <EòÉ<Ç iÉlÉÉ MÉÖhÉVÉ

¨ÉÚ±É <EòÉ<Ç (Base unit): SI  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ̈ ÉÚ±É <EòÉ<Ç ̈ ÉÒ]õ®ú ½éþ *
xÉÒSÉä iÉÉÊ±ÉEòÉ ¨Éå ¨ÉÒ]õ®ú Eäò EÖòUô MÉÖhÉEò ÊnùB MÉªÉä ½éþ *

¨ÉÒ]õ®ú (m) = 1000 mm

ºÉäx]õÒ¨ÉÒ]õ®ú (cm) = 10 mm

Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú (mm) = 1000μ

¨ÉÉ<GòÉäxÉ (μm) = 0.001 mm

<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ¨ÉÉ{ÉxÉ  (Measurement in engineering

practice): ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: <ÆVÉÊxÉªÉË®úMÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ +ÊvÉ¨ÉÉÊxÉiÉ
(preferred) <EòÉ<Ç mm ½èþ * (Fig 1)

ºÉ¦ÉÒ ¤Éb÷Éå B´ÉÆ UôÉä]õÒ Ê´É¨ÉÉBÆ Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå ´ÉÌhÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ* (Fig 2)

±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉ{ÉxÉ EòÒ Ê¥ÉÊ]õ¶É |ÉhÉÉ±ÉÒ (The British system of length

measurement): ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉ{ÉxÉ EòÒ +xªÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ Ê¥ÉÊ]õ¶É |ÉhÉÉ±ÉÒ ½éþ *
<ºÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ̈ Éå ̈ ÉÚ±É <EòÉ<Ç <¨{ÉÒ®úþÒªÉ±É º]èõhb÷bÇ÷ MÉVÉ (yard) ½èþ *  OÉä]õ Ê¥É]äõxÉ
ºÉÊ½þiÉ +ÊvÉEòÉ¶ÉÆ näù¶É Ê{ÉUô±Éä EÖòUô ´É¹ÉÉç ºÉä SI <EòÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉxÉxÉä ±ÉMÉä ½éþ *

<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ º]õÒ±É ̄ û±É (Fig 3) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉªÉÇ LÉhb÷ EòÒ ̈ ÉÉ{É ±ÉäxÉää Eäò Ê±ÉªÉä
Eò®iÉä ½èþ*

º]õÒ±É ̄ û±É Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É ªÉÉ º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ªÉä ̄ û±É ±É¨¤ÉÉ<Ç
¨Éä ºÉÉ<VÉ 150, 300, 500 iÉlÉÉ 1000mm EòÒ ¦ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* º]õÒ±É ¯û±É
0.5mm ªÉÉ 1/64 inch EòÒ ºÉÚIÉ¨ÉiÉÉú ºÉä ®úÒËbùMÉ ±Éä ºÉEòiÉä ½èþ* (Fig 4)

+ÆOÉäVÉÒ ¨ÉÉ{É ¨Éä º]õÒ±É ¯û±É (Steel rule in English Measure)

¨ÉÒÊ]ÅõEò iÉlÉÉ Ê¥ÉÊ]õ¶É OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÒ {ÉÚ®úÒ ®äúxVÉ ºÉÉ<VÉ 150, 300, 500 iÉlÉÉ
1000mm EòÒ ¦ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 5)
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+xªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ º]õÒ±É ¯û±É-

- xÉè®úÉä º]õÒ±É ̄ û±É (Narrow Steel Rule)

- ¶ÉìÉ]ú º]õÒ±É ̄ û±É (Short Steel Rule)

- {ÉÚ®úÒ ±ÉSÉEònùÉ®ú º]õÒ±É¯û±É ÊVÉºÉEòÉ BEò ÊºÉ®úÉ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½è

xÉè®úÉä º]õÒ±É ̄ û±É (Narrow Steel Rule): <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ̄ û±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
EòÒ-´Éä  (Key ways) EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç, UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç, ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É
(Blind Holes) iÉlÉÉ +xªÉ VÉÉ¤É VÉ½þÉÆ {É®ú ºÉÉvÉÉ®úhÉ ̄ û±É xÉ½þÒ {É½ÖÄþSÉ ºÉEòiÉÒ
½èþ, Eò®úiÉä ½èþ <ºÉEòÒ SÉÉèc÷É<Ç ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5mm iÉlÉÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç 2mm ½þÉäiÉÒ ½èþ*
(Fig 6)

¶ÉìÉ] º]õÒ±É ¯û±É (Short Steel Rule) (Fig 7): ªÉ½þ {ÉÉÆSÉ UôÉä]õÒ ¯û±ÉÉå
EòÉ ºÉä]õ ½þÉä±b÷®ú Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÒÊ¨ÉiÉ ´É ½þÉbÇ÷ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä
Eäò Ê±ÉB VÉ½þÉÄ {É®ú º]õÒ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* ªÉ½þ
OÉÚ́ É, UôÉä]äõ¶ÉÉä±b÷®úú, EòÒ-´Éä EòÉä ̈ ÉÉ{ÉxÉä ̈ Éä Eò®úiÉä ½èþ iÉlÉÉ ¶Éä{É®ú, Ê¨ÉË±ÉMÉ iÉlÉÉ ]Úõ±É
iÉlÉÉ b÷É<Ç ¨É¶ÉÒxÉÆMÉ ÊGòªÉÉ+Éå ¨Éä Eò®úiÉä ½èþèþ*

¯û±É +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ½þÉä±b÷®ú ºÉä º±ÉÉ]äõb÷ (Slotted) ÊºÉ®äú ¨Éä SÉ±ÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ
½èþhb÷±É Eäò +xiÉ ¨Éä JÉÉSÉänùÉ®ú (Knurled) xÉ]õ Eäò vÉÖ̈ ÉÉxÉä ºÉä ªÉ½þ Eò`öÉä®úiÉÉ
(Rigidly) C±Éè{É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ {ÉÉÆSÉÉä ̄ û±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉÆ Gò¨ÉÉ: 1/4", 3/8",

1/2", 3/4", 1" iÉlÉÉ |ÉiªÉäEò ̄ û±É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú 32 OÉäVÉÖB¶ÉxÉ iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú
ÊºÉ®äú {É®ú 64 OÉäúVÉÖB¶ÉxÉ ½þÉäiÉä ½èþèþ* (Fig 8)

±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ (Measurement of length)

           ¨Éä]ÅõÒEò      Ê¥É]õÒ¶É

Micron 1μ = 0.001 mm Thousandth of an inch = 0.001"

Millimetre 1 mm = 1000μ Inch = 1"

Centimetre 1 cm = 10 mm Foot 1 ft = 12"

Decimetre 1 dm = 10 cm Yard 1yd = 3 ft

Metre 1 m = 10 dm 1 furlong 1 fur = 220 yds

Decametre 1 dam = 10 metre 1 mile = 8 fur

º]õÒ±É ̄ û±É VÉÉä BEò ÊºÉ®äú ̈ Éä ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ (Steel Rule with tapered

end): <ºÉ ¯û±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉ¦ÉÒ |ÉEòÉ® Eäò EòÉªÉÉæ ¨Éä Eò®úiÉä ½èþ <ºÉEòÉ ]äõ{É®ú
ÊºÉ®úÉ UôÉä]äõ ½þÉä±É EòÉ +ÉxiÉÊ®úEò ºÉÉ<VÉ, xÉè®úÉä º±ÉÉì]õ, OÉÚ́ É JÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉiÉä
½èþ <ºÉ ̄ û±É ̈ Éå 2 <ÆSÉ Eäò OÉäúVÉÖB¶ÉxÉ ̈ Éä 1/2 <ÆSÉ SÉÉèc÷É<Ç iÉlÉÉ +ÎxiÉ¨É ÊºÉ®äú ̈ Éå
1/8 <ÆSÉ SÉÉèc÷É<Ç EòÉ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ

º]õÒ±É ̄ û±É EòÒ EòÒ¶ÉÖvnùiÉÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò <ºÉEòÉ
ÊºÉ®úÉ iÉlÉÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉÉ VÉÉªÉä*

Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ º]õÒ±É °ü±É EòÉä +xªÉ EòË]õMÉ ]Öõ±É Eäò ºÉÉlÉ xÉ ®úJÉå* ªÉÊnù
EòÉ¨É xÉ½þÒ ½èþ iÉÉä lÉÉäc÷É iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉå*

EòÉähÉÒªÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ (Angular measurement)

+Éì¤VÉäC]õ Eäò EòÉähÉÉå EòÉ EòÉähÉÒªÉ ¨ÉÉ{É ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä Êb÷OÉÒ, Ê¨ÉxÉ]õ +Éè®ú
ºÉäEòhb÷ ̈ Éå ́ ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ BEò Êb÷OÉÒ ̈ Éå 60 Ê¨ÉxÉ]õ ̈ Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ +Éè®ú 1 Ê¨ÉxÉ]õ EòÉä 60 ºÉäEòhb÷ Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

¨Éè±ÉÒEò ́ ªÉÖi{ÉzÉ ̈ ÉÉ{É EòÒ <EòÉ<Ç (Measurements of fundamental,

derived units)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.11 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.12 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

JÉ®úÉåSÉxÉÒ (Scribers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºGòÉ<´É®ú EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• ºGòÉ<´É®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ*

JÉ®úÉåSÉxÉÒ (Scribers)

Ê´ÉxªÉÉºÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +lÉ´ÉÉ ®äúiÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä VÉÉì¤É
EòÉªÉÇ EòÉ Ê´É¨ÉÉ+ÉåEòÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ®äúJÉÉBÆ JÉÓSÉÒ VÉÉiÉÒ ½éþ * <ºÉ
EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB JÉ®úÉåSÉÒ BEò +ÉèVÉÉ®ú ½èþ *  ªÉ½þ =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ <º{ÉÉiÉ EòÒ ¤ÉxÉÒ
½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉä Eò`öÉäÊ®úEÞòiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *  º{É¹]õ B´ÉÆ ¤ÉÉ®úÒEò ®äúJÉÉBÆ
JÉÓSÉxÉä ½äþiÉÚ <ºÉEäò BEò ÊºÉ®äú EòÉä ÊPÉºÉEò®ú BEò ¤ÉÉ®úÒEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä (xÉÉåEònùÉ®ú)
¤ÉxÉÉ Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

JÉ®úÉåSÉxÉÒ (ºGòÉ<´É®ú) Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú BǼ É ¨ÉÉ{É ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ *  <xÉ¨Éå ºÉä
+ÊvÉEòiÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {±ÉäxÉ ºGòÉ<´É®ú ½èþ * (Fig 1)

®äúJÉÉBÆ JÉÓSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉä {ÉåäÎxºÉ±É EòÒ iÉ®ú½þ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò
@ñVÉÖnù¶ÉÔ Eäò ºÉ¨ÉÒ{É ®äúJÉÉªÉå ¤ÉxÉå * (Fig 2)

JÉ®úÉåSÉxÉÒ EòÒ xÉÉåEò iÉäVÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *  <ºÉÊ±ÉB <ºÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ¤É½ÖþiÉ ºÉÉ´ÉvÉxÉÒ
{ÉÚ́ ÉÇEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB * <ºÉä +{ÉxÉÒ VÉä¤É  ¨Éå xÉ ®úJÉå *

•lM^kk£rM@ Dividers

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• •lM^kk£rM@ Av ÊxÉÇpäù¶É
• •lM^kk£rM@ TkkvA U@ AnG Ykc’^kUooOkr bkgAvP
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú Eäò MÉÖhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉªÉå
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú {´ÉÉ<È÷]õ EòÉ Ê¦ÉxxÉ Ê¦ÉxxÉ ¦ÉÉMÉ ¤ÉiÉÉªÉä *

Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ́ ÉÞiÉ, SÉÉ{É JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ nÚùÊ®úªÉÉå EòÉä ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ
BǼ É {Énù-GòÊ¨ÉiÉ (stepping) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *
(Fig 1, 2 & 3)

Ê´É¦ÉÉVÉEò ªÉÉ iÉÉä ÎºlÉ®ú VÉÉäc÷ (firm joint) ´ÉÉ±Éä  ½þÉäiÉä ½èþ   +lÉ´ÉÉ  Ïº|ÉMÉ
VÉÉäc÷  ́ ÉÉ±Éä  (Figs 1 & 4) *   <º{ÉÉiÉ °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä <ºÉ¨Éå ̈ ÉÉ{É ºÉä]õ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * (Fig 2)

nÖùPÉÇ]õxÉÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉEòÒ xÉÉåEò {É®ú BEò EòÉEÇò (cork)

±ÉMÉÉªÉå *
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Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉ +ÉEòÉ®ú  50 mm ºÉä ±ÉäEò®ú 200 mm iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ *

<ºÉEòÒ  xÉÉåEò  +Éè®ú VÉÉäc÷ (SÉÚ±É) EòÒ Ê{ÉxÉ Eäò Eäòxpù EòÒ ¤ÉÒSÉ nÚù®úÒ ºÉä Ê´É¦ÉÉVÉEò
EòÉ +ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 4)

Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÒ nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉÉå EòÉä ºÉnèù´É ºÉ¨ÉÉxÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ´ÉÉ±ÉÉ ½þÉäxÉÒä SÉÉÊ½þB *
(Fig 5) Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÒ Ê´ÉÊ¶É¹]õªÉÉÆ =ºÉEäò VÉÉäc÷ EòÒ ÊEòº¨É BǼ É ±É¨¤ÉÉ<Ç uùÉ®úÉ
´ÉÌhÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

¨É½þÒxÉ ®äúJÉÉBÆ JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÉåEò EòÉä ºÉnèù´É iÉäVÉ (sharp) ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ (grinding) EòÒ +{ÉäIÉÉ iÉè±É {ÉilÉ®ú {É®ú ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú iÉäVÉ Eò®úxÉÉ +ÊvÉEò
+SUôÉ ½èþ *  +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ uùÉ®úÉ iÉäVÉ Eò®úxÉä ºÉä xÉÉåEò ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É {Éc÷ VÉÉiÉÒ ½èþ *

b÷É]õ¨É (Datum)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊSÉ¾þ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ b÷É]õ¨É (datum)   EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ b÷É]õ¨É (datum)  ºÉÆnù¦ÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

¨ÉÉxÉÉ, +Énù̈ ÉÒ EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç ¡ò¶ÉÇ ºÉä xÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉÒ ½éþ, ÊVÉºÉ {É®ú ´É½þ JÉc÷É ½èþ,
iÉ¤É ¡ò¶ÉÇ b÷É]õ¨É ¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ ¨ÉÉ{É ½äþiÉÖ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +ÉvÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

b÷É]õ¨É BEò ºÉÆnù¦ÉÇ ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ, ®äúJÉÉ +lÉ´ÉÉ Ê¤ÉxnÖù ½èþ, +Éè®ú <ºÉEòÉ =oùä¶ªÉ
BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +´ÉºlÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ Eäò ¨ÉÉ{É Ê±ÉB VÉÉ ºÉEäò * VÉÉ¤É
EòÉªÉÇ Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷É]õ¨É BEò ÊºÉ®úÉ  +lÉ´ÉÉ ̈ ÉvªÉ ®äúJÉÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ
½èþ * BEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ, nùÉä b÷É]õ¨É EòÉ ºÉÆnù¦ÉÇ SÉÉË½þB*
(Fig 1,2 +Éè®ú 3) näùJÉå *

Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÒ ]õÉÆMÉÉä EòÒ ºÉ½þÒ  ÎºlÉÊiÉ BǼ É =x½åþ `öÒEò ºÉä ¤Éè̀ öÉxÉä Eäò Ê±ÉB 300

Eäò Ê|ÉEò {ÉÆSÉ (prick punch) EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ *

ÊSÉ¾þxÉ ¨ÉäVÉ, ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ, EòÉähÉÒªÉ {±Éä]õ, V ¤±ÉÉìEò +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉEò
BEò b÷É]õ¨É EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½éþ * (Figs 4 & 5) näùJÉå *

bÅ÷É<ÆMÉ ̈ Éå bä÷]õ¨É ºÉÆnù¦ÉÇ <ÆÊMÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ºÉÉ¨ÉÉxÉ bä÷]õ¨É ºÉÆnù¦ÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉªÉÇ ̈ Éå b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.12 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

Eèò±ÉÒ{É®ú (Calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ïº|ÉMÉ VÉÉäc÷ Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò ±ÉÉ¦ÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

Awl\kU@ ¢U|’Zkdk  YkkUA   ZkgÇk  cw  lHkbkAk   ¤UZkkvCk  bKm\k é\k bkv AkZkr
AkvPQkk £bkAv l^kU@mP YkkU Akv bQkkTkkgP@Ok A@Tkv Av l\k. lAZkk HkkPk cw‹

Awl\kU@ Ak ̂kCkmrA@Ok ¤TkAv  V´ÉÉ<ìõx]õ PQkk \kvCk Av ¢Tknbkk@ lAZkk HkkPk cw‹

HkkvMj (H^kk£rTK) (Joint)

_ VYkr (¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ) H^kk£rTK Awl\kU@ (Fig 1a)

_ lbU|Cgk H^kk£rTK Awl\kU@ (Fig 1b)

\kvCk (Legs)

_ ¢k¤K bkk£rM Awl\kU@ Wkkc@m YkkU \kvTkv cvPn (Fig 1a and 1b)

_ £Tkbkk£rM Awl\kU@ ¢kTPl@A YkkU Av l\k.‹(Fig 2)

lbU|Ckg H^kk£rTK  Awl\kU@ bkv Zkc \kkXk cw lA £bkYkv .MHkbKvWk\k TkK Av çk@k
#kmDk| ºÉäÊ]õÆMÉ lAZkk Hkk bkAPk cw‹

VYkr HkkvMj Awl\kU@ Akv bkvK A@Tkv Av l\k. £bkv \kAMjm Am bkPc U@ c\Am FkkvK
Rm HkkPm cw‹

HkwTkm Awl\kU@ (Jenny calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• •HkwTkm Awl\kU@ Av ¤UZkkvCk
• •HkwTkm Awl\kU@ Av Rkv U|Ak@ Av \kvCk (Uw@) ‹

HkwTkm Awl\kU@ Av .A Uw@ Ykvg .HkbKv̂ k\k lM^kk£rM@ TkkvA ckvPm cw PQkk £bkAk
Robk@k Uw@ ¢gR@ Am ¢kv@ YknMjk @cPk cw(Fig 1) Zkv l^klXkTTk YkkU Ykvg  lYk\kPv
cw Hkwbkv 150 mm ,200 mm, 250 mm,PQkk 300 mm.

HkwTkm Awl\kU@ Av ¤UZkkvCk lTkYTkl\klBkP cw :

_ ¢kgPl@A PQkk Wkkc@m lATkk@v Av  bkYkkgP@ @vBkk.gg BkmFkTkk‹(Fig 2)

Ckkv\k GMj Ak AvgR| ekkP A@Tkk (Fig 3)

Zkv Awl\kU@ YknMvg cn. Uw@ Av  Zkk cm\k Av bkkQk lYk\kPv cw ‹
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YknMjv cn. Uw@ ^kk\kv HkwTkm Aw\kmU@ (Fig 2A)  ¢kgPl@A lATkk@v Av bkkQk
bkYkkgP@ @vBkk.g BkmFkTkv Av l\k. lA. HkkPv cw‹cm\k ^kk\kv HkwTkm Awl\kU@
(Fig 2B)  Ak ¤UZkkvCk Wkkc@m lATkk@v Av bkkQk bkYkkgP@ @vBkkg. BkmFkTkv
Av l\k. lAZkk HkkPk cw ‹

£bk Awl\kU@ Av ¢TZk TkkYk £bk U|Ak@ cw ‹

_ c@YkkU|kvMk£rK Awl\kU@

_ \kvCk PQkk ¶^kkg£rK Awl\kU@

_ +Éèb÷ ±ÉÉäMÉ EèòÊ±É{É®ú

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

ÊSÉ¾þxÉ {ÉÆSÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of marking punches)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊSÉ¾þxÉ (marking )  ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉxÉ {ÉxSÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò {ÉÆSÉ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ (feature) B´ÉÆ =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

ºlÉÉ<Ç (layout)  ½äþiÉÖ Ê´É¨ÉÉ+Éå EòÉä ÊxÉÊ¶ÉSÉiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ {ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ * {ÉÆSÉ nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ * ªÉä ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ B´ÉÆ Ê|ÉEò {ÉÆSÉ (prick

punch)  ½þÉäiÉä ½éþ *

Eäòxpù {ÉÆSÉ (Centre punch): Eäòxpù {ÉÆSÉ ̈ Éä xÉÉäEò EòÉ EòÉähÉ 900  ½þÉäiÉÉ ½éþ *
<ºÉEäò uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ MÉªÉÉ {ÉxSÉ ÊSÉ¾þ SÉÉèc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¤É½ÖþiÉ MÉ½þ®úÉ xÉ½þÓ
½þÉäiÉÉ ½éþ *  <ºÉ {ÉxSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊUôpù EòÉä ÎºlÉÊiÉ º{É¹]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ *  SÉÉèc÷É {ÉÆSÉ ÊSÉ¾þ {É®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB `öÒEò fÆøMÉ ºÉä
¤Éè̀ öÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½éþ * (Fig 1 a)

Ê|ÉEò {ÉxSÉ (Prick punch): Ê|ÉEò {ÉxSÉ EòÉ EòÉähÉ  300 +lÉ´ÉÉ 600 ½þÉäiÉÉ
½éþ *  (Fig 1b) * 300 ´ÉÉ±Éä Ê|ÉEò {ÉxSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉä `öÒEò

ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þ±Eäò {ÉxSÉ ÊSÉ¾þxÉ ½äþiÉÖ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  {ÉxSÉ ÊSÉ¾þÉäÆ ¨Éä
Ê´É¦ÉÉVÉEò Eò½þ ]õÉÄMÉä `öÒEò fÆøMÉ ºÉä ¤Éè̀ ö VÉÉªÉMÉÒ * 600 Eäò Ê|ÉEò {ÉxSÉ Ê´É]õxÉäºÉ
ÊSÉ¾þÉäÆ  EòÉä º{É¹]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ * (Fig 2)

ÊSÉ¼xÉ BEò nÚùºÉ®äú Eäò ¤É½ÖþiÉ xÉVÉnùÒEò xÉ½þÓ ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB *

½þlÉÉèc÷Ò  (Hammers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½þlÉÉèc÷Ò Eäò |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½þlÉÉèc÷Ò Eäò +ÆMÉÉå EòÉ {É½þSÉÉxÉÉ BǼ É =xÉEäò EòÉªÉÉç EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½þlÉÉèc÷Ò EòÒ ÊEòº¨ÉÉå EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½þlÉÉèc÷Ò EòÉ Ê´ÉÊ¶É¹]õÒEò®úhÉ Eò®úxÉÉ *

¶ÉÒ¹ÉÇ (head) bÅ÷É{É ¡òÉäÌVÉiÉ EòÉ¤ÉÇiÉ <º{ÉÉiÉ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èÆ  VÉ¤ÉÊEò ±ÉEòc÷Ò
Eäò ½þilÉä Eäò ZÉ]õEòÉå EòÉä ¤ÉnùÉÇ¶iÉ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

½þlÉÉèc÷Ò Eäò +ÆMÉ ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ ½éþ *  näùJÉå  (Fig 1) ¡ò±ÉEò  (face) {ÉÒxÉ (pein)

SÉÒEò (cheek) xÉäjÉ Uäôp (eye hole)ù

¡ò±ÉEò (face) ¡ò±ÉEò SÉÉä]õ ¨ÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ Ê½þººÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú
MÉfÂøføÉ xÉ ½þÉä <ºÉÊ±ÉB ¡ò±ÉEò EòÉä lÉÉäc÷É ºÉÉ ¤ÉgøÉEò®ú  ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

<ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ ½þlÉÉèc÷Ò BEò nùºiÉ +ÉèVÉÉ®ú ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ
EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ |É½þÉ®ú Eò®úxÉä (striking) ½äþiÉÖ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * {ÉÆÊSÉMÉÆ
(punching) ¤ÉÆEòxÉ (bending) ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉÉ (straightening) ÊSÉË{ÉMÉ
Eò®úxÉÉ (chipping) ¡òÉäÍVÉMÉ Eò®úxÉÉ (Forging) Ê®ú¤Éä]õ Eò®úxÉÉ +ÉÊnù
(rivetting)

½þlÉÉèc÷Ò Eäò ̈ ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ (Major parts of a hammer) ½þlÉÉèc÷Ò Eäò ̈ ÉÖJªÉ
¦ÉÉMÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ (head) iÉlÉÉ ½þilÉÉ (handle) ½èþ *
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{ÉÒxÉ (Pein) : ¶ÉÒ¹ÉÇ  EòÉ nÚùºÉ®úÉ ÊºÉ®ú {ÉÒxÉ Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ *  <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉä +ÉEòÉ®ú BǼ É º´É°ü{É näùxÉä ½äþiÉÖ ´ÉºiÉÚ ½þÉäiÉÉ ½èþ  VÉèºÉä-Ê®ú¤Éä]õxÉ BǼ É ¨ÉÉäc÷xÉÉ *
{ÉÒxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ VÉèºÉä:

– ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ (ball peen) (Fig 2a)

– GòÉºÉ {ÉÒxÉ (cross peen) (Fig 2b)

– ºÉÒvÉÉ {ÉÒxÉ (straight peen) (Fig 2c)

¡ò±ÉEò BǼ É {ÉÒxÉ Eò`öÉä®úÒEÞòiÉ (hardness) ½þÉäiÉä ½éþ * näùJÉå*

SÉÒEò (Cheek)

SÉÒEò ½þlÉÉèc÷Ò Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇ  EòÉ ¨ÉvªÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * ½þlÉÉèc÷Ò EòÉ ´ÉVÉxÉ <ºÉÒ {É®ú
+ÆÊEòiÉ (stamped) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ½þlÉÉèc÷Ò Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇ, EòÉ ªÉ½þ ¦ÉÉMÉ ¨ÉÞnÖù
UôÉäc÷ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

xÉäjÉ  ÊUôpù (Eye hole)

½þlÉÉèc÷É ¨Éå ½èþÎhb÷±É ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB xÉäjÉ ÊUôpù ½þÉäiÉÉ ½èþ *  <ºÉEòÉä <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä
+ÉEòÉ®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊEò ½þilÉÉ =ºÉ¨Éå oùgøiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ ½þÉä ºÉEäò
{ÉSSÉ®ú (wedge) ½þlÉÉèc÷Ò EòÉä xÉäjÉ ÊUôpù ̈ Éä EòºÉ näùiÉÉ ½èþ * näùJÉå  (Fig 3 & 4)

½èþ¨É®ú (½þlÉÉèb÷É) {ÉÒxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ (Application of hammer pein):

¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê®úÊ´ÉË]õMÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

GòÉºÉ Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉiÉÖ EòÉä BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¡èò±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 6)

ºÉÒvÉä (straight) Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÉäxÉÉå {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 7)

¤ÉÉÄ±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É {ÉÉÌ]õ ̈ Éä]õ±É ̈ Éå UèôxÉÒ (ÊSÉVÉ±É) SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 8)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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½þlÉÉèc÷Ò Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ :

- ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ½èþÎhb÷±É `öÒEò ºÉä EòºÉÒ ½þÉä *

- VÉÉì¤É Eäò +xÉÖ°ü{É =ÊSÉiÉ ¦ÉÉ®ú ½þlÉÉèc÷Ò EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú *

- ½èþÎhb÷±É BǼ É ¶ÉÒ¹ÉÇ (head) ¨Éä nù®úÉ®ú Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉ Eò®åú *

- ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½þlÉÉèc÷Ò Eäò ¡ò±ÉEò  Eäò >ù{É®ú EòÉä<Ç iÉä±É ªÉÉ OÉÒºÉ xÉ
±ÉMÉÉ ½þÉä *

Ê´ÉÊ¶É¹]õªÉÉÆ (Specification)

<ÆVÉÒÊxÉªÉºÉÇ  ½èþ¨É®ú EòÉä ºÉnèù´É  =ºÉEäò ¦ÉÉ®ú (weight) iÉlÉÉ {ÉÒxÉ  Eäò +ÉEòÉ®ú
ºÉä ́ ÉÌhÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  * <ºÉEòÉ ¦ÉÉ®ú 125 ºÉä ±ÉäEò®ú 1500  OÉÉ¨É  iÉEò
½þÉäiÉÉ ½èþ *

ÊSÉ¾þxÉ EòÉªÉÇ ½äþiÉÚ ÊEòºÉÒ <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú ½þlÉÉèc÷Ò EòÉ ¦ÉÉ®ú 250 gm ½þÉäiÉÉ ½èþ *

¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É BǼ É Ê¡òË]õMÉ ¶ÉÉì{É Eäò ºÉÉvÉÉ®úhÉ  EòÉªÉÉå ¨Éå ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½þlÉÉèc÷Ò EòÉ
<ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

V ¤±ÉÉìEò  ('V'  Blocks)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• 'V' ¤±ÉÉìEò EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• 'V' ¤±ÉÉìEò EòÒ ÊEòº¨ÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ BǼ É =xÉEäò |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• 'V' ¤±ÉÉìEò EòÒ ¤ÉÒ. +É<Ç. BºÉ.EòÒ ºÉÆºiÉÖÊiÉªÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌhÉiÉ (specify)  Eò®úxÉÉ *

ºÉÆ®úSÉxÉÉi¨ÉEò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ (Constructional freatures)

ÊSÉ¾þxÉ (marking) BǼ É ¨É¶ÉÒxÉÉå {É®ú EòÉªÉÇ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB V ¤±ÉÉìEò
EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ * ºÉÉvÉÉ®úhÉ ÊEòº¨É Eäò V ¤±ÉÉìEòÉääÆ  EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ
Fig 1 iÉlÉÉ 2 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½éþ *

VEE EòÉ +xiÉ: EòÉähÉ  (included angle) ºÉnèù́ É 900  ½þÉäiÉÉ ½èþ *  Ê´É¨ÉÉ,
SÉ{É]õÉ{ÉxÉ (flatness) iÉlÉÉ ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ (sequencess) Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå
¤±ÉÉìEò =SSÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ iÉEò {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ½þÉäiÉä ½éþ *

ÊEòº¨Éå (Types)

V ¤±ÉÉìEò EòÒ Eò<Ç ÊEòº¨Éå ={É±É¤vÉ ½éþ * BIS  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <ºÉEòÒ SÉÉ®ú ÊEòº¨Éå
½þÉäiÉÒ ½éþ VÉÉä xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç ½éþ -

ËºÉMÉ±É ±Éä¤Éä±É ËºÉMÉ±É OÉÚ́ É  V ¤±ÉÉìEò (Single level single groove

'V' Block) (Fig 1)

<ºÉ ÊEòº¨É ¨Éå BEò V  ¨Éå >ð{É®ú xÉÒSÉä nùÉä JÉÉÆSÉä ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå {ÉÉ·ÉÇ {É®ú
{ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB <Eò½þ®úÉ JÉÉÆSÉÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú ¨Éå BEò  JÉÉÆSÉÉ ½þÉäiÉÉ ½è *iÉlÉÉ =ºÉEäò |ÉiªÉäEò {ÉÉ·ÉÇ {É®ú BEò±É
JÉÉÆSÉÉ (º±ÉÉì]õ) ½þÉäiÉÉ ½èþ *  <ºÉ JÉÉÆSÉä  ¨Éå ½þÉäÏ±b÷MÉ  C±Éè̈ {É ±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ *

ËºÉMÉ±É ±Éä¤Éä±É b÷¤É±É OÉÚ́ É V ¤±ÉÉìEò (Single level double groove

'V' Block) (Fig 2)

<ºÉ ÊEòº¨É ¨Éå BEò V OÉÖ́ É iÉlÉÉ nùÉäxÉä  {ÉÉ·Éç {É®ú nùÉä JÉÉÆSÉä (slots) ½þÉäiÉä ½éþ
ÊVÉºÉºÉä nùÉä ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

b÷¤É±É ±Éä¤Éä±É ËºÉMÉ±É OÉÚ́ É V ¤±ÉÉìEò (Double level single groove

'V' Block) (Fig 3)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò V ¤±ÉÉìEò  ̈ Éå >ð{É®ú xÉÒSÉä nùÉä JÉÉÆSÉä ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå {ÉÉ·ÉÇ {É®ú
{ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB <Eò½þ®úÉ JÉÉÆSÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

Ê¨É±ÉÉxÉ VÉÉäcä÷ ´ÉÉ±Éä V ¤±ÉÉìEò (matched pair V block)  (Fig 4

and 5)

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò V ¤±ÉÉìEò VÉÉäcä÷ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ<VÉ Eäò
ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¸ÉähÉÒ ´ÉÉ±Éä ½þÉäiÉä ½éþ *  <x½åþ =i{ÉÉnùxÉEòiÉÉÇ uùÉ®úÉ nùÒ MÉ<Ç
ºÉÆJªÉÉ ªÉÉ +IÉ®ú uùÉ®úÉ {É½þSÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþý * <ºÉ ¤±ÉÉìEò Eäò ºÉä]õ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É
±É¨¤Éä ¶ÉÉ¡ò]õ EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ¨ÉäVÉ +lÉ´ÉÉ ÊSÉ½þxÉxÉ ¨ÉäVÉ (marking table)

{É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

Copyright Free Under CC BY Licence



52

Ê¨É±ÉÉxÉ VÉÉäcä÷ ´ÉÉ±Éä V ¤±ÉÉìEò ¨Éå +IÉ®ú M uùÉ®úÉ =ºÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úxÉä ½éþ *
C±Éè̈ {É ºÉÊ½þiÉ V ¤±ÉÉìEò Eäò Ê±ÉB  “WITH CLAMP” ¦ÉÒ Ê±ÉJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

=nùÉ½þ®úhÉ

BEò 50mm  ±É¨¤ÉÉ  (¨ÉÚ±É ºÉÉ<VÉ) V ¤±ÉÉìEò 5  ºÉä 40mm ́ ªÉÉºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ
Eäò EòÉªÉÇ-JÉÆb÷ EòÉä {ÉEòc÷xÉä ̈ Éä ºÉ¨ÉlÉÇ ½èþ * =ºÉEòÉ OÉäb÷  A   ½èþ iÉÉä =ºÉä ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ
{ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ -

V ¤±ÉÉìEò  50/5-40 A IS-2949

Ê¨É±ÉÉxÉ VÉÉäcä÷ (matched pair) EòÉä ÊxÉ¨xÉ´ÉiÉ {ÉnùxÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

V ¤±ÉÉìEò 50/5-40 A IS-2949

C±Éè̈ {É ºÉÊ½þiÉ V ¤±ÉÉìEò Eäò xÉÉ¨É <ºÉ |ÉEòÉ®ú ´ÉÌhÉiÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ *

V ¤±ÉÉìEò  (C±Éè̈ {É ºÉÊ½þiÉ ) 50/5-40 A IS:2949 (Grade A  'V'

näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care and maintenance)

• ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É½þ±Éä +Éè®ú ¤ÉÉnù ¨Éå ºÉÉ¡ò Eò®åú *

• VÉÉì¤É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 'V' ¤±ÉÉEò EòÒ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ SÉªÉxÉ
Eò®åú*

• ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉnù iÉä±É ±ÉMÉÉ Eò®ú ®úJÉxÉÉ *

OÉäb÷ BǼ É {ÉnùÉlÉÇ (Grade and materials)

V  ¤±ÉÉìEò OÉäb÷ A iÉlÉÉ OÉäb÷ B ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ *

OÉäb÷ A Eäò  V ¤±ÉÉìEò (Grade A 'V' Blocks)

ªÉä +ÊvÉEò {ÉÊ®ú¶ÉÖrù (accurate) ½þÉäiÉä ½éþ iÉlÉÉ Eäò´É±É 100mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå
Ê¨É±ÉiÉä ½éþ * ªÉä =SSÉ ÊEòº¨É Eäò <º{ÉÉiÉ  Eäò ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ *

OÉäb÷  B Eäò V ¤±ÉÉìEò (grade B 'V' Blocks)

OÉäb÷ A EòÒ iÉ®ú½þ ªÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ́ ÉÉ±Éä xÉ½þÓ ½þÉäiÉä *  <xÉEòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉÉvÉÉ®úhÉ
¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉì{É Eäò EòÉªÉÉç  Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ *

ªÉä ¤±ÉÉìEò 300mm ±É¨¤ÉÉ<Ç  iÉEò Ê¨É±ÉiÉä ½éþ * <x½åþ ºÉPÉxÉ OÉäb÷ ´ÉÉ±Éä fø±É´ÉìÉ
±ÉÉä½äþ EòÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

V ¤±ÉÉìEò Eäò Ê±ÉB C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ªÉÖÊHòªÉÉÆ (Clamping devices for 'V'-

blocks) (Fig 6)

V ¤±ÉÉìEò {É®ú ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB U  C±Éè̈ {É
±ÉMÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ *

xÉÉ¨É (Designation)

V ¤±ÉÉìEò EòÉä ¨ÉÚ±É ºÉÉ<VÉ (±É¨¤ÉÉ<Ç) iÉlÉÉ =ºÉ¨Éå {ÉEòcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ EòÉ
xªÉÚxÉiÉ¨É BǼ É +ÊvÉEòiÉ¨É ́ ªÉÉºÉ iÉlÉÉ OÉäb÷ BǼ ÉxÉ ºÉÆMÉiÉ  ̈ ÉÉxÉEò EòÒ ºÉÆJªÉÉ uùÉ®úÉ
xÉÉÊ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò iÉlÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò ]äõ¤É±É (Marking off and marking off table)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¨ÉÉËGòMÉ +Éì¡ò VÉ°ü®úÒ CªÉÉå ½èþ
• MÉ´ÉÉ½þ ÊxÉ¶ÉÉxÉ (witness Marks) EòÉªÉÇ Eò½þÉ ½èþ
• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ CªÉÉ ½èþ
• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ CªÉÉ ½èþ
• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É Eäò ®úJÉ-®úJÉÉ´É CªÉÉ ½èþ*

¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò (Marking off)

¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò +lÉ´ÉÉ ±Éä+É=]õ ªÉ½þ ºÉÆEäòiÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò
ªÉ½þ ¤ÉiÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò ÊEò ¨É’¶ÉÒËxÉMÉ +lÉ´ÉÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊEòºÉ ºlÉÉxÉ
{É®ú CªÉÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ ½èþ*

MÉ´ÉÉ½þ ÊxÉ¶ÉÉxÉ (Witness marks)

vÉÉiÉÖ (metal) Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ÊSÉÎx½þiÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò EòÉ®úhÉ Ê¨É]õ
VÉÉxÉä ÊEò ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ * <ºÉºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊSÉÎx½þiÉ ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉÉlÉ
ºÉÖÊ´ÉvÉÉ VÉxÉEò ÊxÉ¶ÉÉxÉ EÖòUô nÚù®úÒ {É®ú {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ ºlÉÉ<Ç ÊxÉ¶ÉÉxÉ ªÉÉ {ÉÆSÉ ¤ÉxÉÉ
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Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½þèþ * {ÉÆSÉ ÊSÉx½þ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eäò +¶ÉÖÊrù Eòäò ºÉ¨ÉªÉ BEò ºÉÊIÉ¨É Eäò
°ü{É ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½éþ +Éè®ú <ºÉÊ±ÉB =x½åþ ºÉÉIÉÒ ÊxÉ¶ÉÉxÉ Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ *

¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò ]äõ¤É±É (Marking off table) (Figs 1 +Éè®ú  2)

BEò ¨ÉÉÍ´ÉMÉ +Éì¡ò ]äõ¤É±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ +ÉvÉÉ®ú ºÉiÉ½þ Eäò °ü{É ¨Éå EòÉªÉÇ {É®ú
¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É BEò Eò`öÉä®ú ¤ÉxÉÉ´É]õ ½èþ ÊVÉºÉEòÒ >ð{É®ú EòÒ ºÉiÉ½þ +iªÉÉÊvÉEò
¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* <ºÉEäò ÊEòxÉÉ®äú >ð{É®úÒ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú
½þÉäiÉÒ ½èþ*

¨ÉÉÍEòMÉ +Éì¡ò ]äõ¤É±É EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ OÉäxÉÉ<]õ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ ¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ
iÉlÉÉ ªÉ½þ ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉä EòÒ ºÉäË]õMÉ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä xÉÉ{ÉxÉä iÉlÉÉ EòÉähÉ ºÉÉ¨ÉÉÆiÉ®úiÉÉ Eäò
VÉÉÄSÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

näùJÉ¦ÉÉ±É iÉlÉÉ ®úJÉ®úJÉÉ´É (Care and maintenance)

BEò ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ¶ÉÖrù ={ÉEò®úhÉ ½èþ <ºÉ Ê±ÉB <ºÉä VÉÆMÉ
iÉlÉÉ IÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB

¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ =ºÉä xÉ¨ÉÇ Eò{Ébä÷ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÒ ºÉiÉ½þ VÉÉä EòÒ EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ,
iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ

Copyright Free Under CC BY Licence


	NSQF - Fitter 1st Sem TT Module 2 (H)

