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Êb÷{É ºÉÉä±b÷®úxÉ (Dip soldering) : (Fig 5)  ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
¨ÉÉjÉÉ =i{ÉÉnùxÉ +Éè®ú ̈ ÉÖÊpùiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ {É]õ (PCB ) {É®ú PÉ]õEòÉå Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê]õËxÉMÉ
EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú +lÉ´ÉÉ Ê]õxÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä PÉ]õEò Ê{ÉPÉ±Éä
ºÉÉä±b÷®ú ¨Éå bÖ÷¤ÉÉä ÊnùªÉä VÉÉiÉä ½èþ VÉÉä Ê´ÉtÖiÉ ºÉä >ðÎ¹¨ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Machine soldering) : (Fig 6)  ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ <ºÉ
Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ̈ ÉÉjÉÉ =i{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä <ºÉ ÊºÉrùÉxiÉ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ
½èþ ÊEò Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú ªÉÉ iÉä±É EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ +Éè®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä
ºÉä]õ ½þÉäEò®ú +ÉCºÉÉ<b÷ {É®úiÉ EòÉä iÉÉäb÷ näùiÉä ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä PÉ]õEò
ÊºÉ®úÉå Eäò ºÉÒvÉä ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ºÉÉä±b÷®ú +ÉiÉÉ ½èþ*

BEò Ê´É±ÉÉäb÷Eò uùÉ®úÉ ºÉÉä±Éb÷®ú EòÉä MÉÊiÉ¨ÉªÉ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä iÉÉ{É ºÉ¨É°ü{É
®ú½äþ +Éè®ú ºÉiÉ½þ +ÉCºÉÉ<b÷ ¨ÉÖHò ®ú½äþ* ªÉÊnù Ê´É±ÉÉäb÷Eò xÉ½þÒ ½èþ iÉÉä ºÉiÉ½þ EòÉä
ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ®úÊIÉiÉ +Éä®ú ̈ ÉlÉÊxÉiÉ Eò®úÉxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

iÉÉ{É EòÉä +ÊiÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä ÊxÉªÉÎxjÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +Ê¦ÉEò±{ÉxÉ EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉú ̈ É¶ÉÒxÉä iÉ®ÆúMÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ºÉÉä{ÉÉxÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
+Éè®ú VÉä]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¨Éå |ÉªÉÖH ò½þÉäiÉÒ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉºEò®ú ̈ ÉÚ±ªÉ´ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½þèþ +Éè®ú =i{ÉÉnùxÉ ̈ ÉÚ±ªÉ =SªÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉlÉÉlÉÇ iÉÉ{É ÊxÉªÉxjÉhÉ ´ªÉ´ÉÎºlÉÊiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ <xÉEäò +ÊiÉÊ®úCiÉ
ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊxÉ¨xÉ ¨Éå ºÉä EòÉä<Ç BEò Ê´ÉÊvÉ ¦ÉÒ +{ÉxÉÉªÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

• |ÉÊiÉ®úÉävÉ ºÉÉä±bË®úMÉ (Resistance soldering)

• |Éä®úhÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Induction soldering)

• ¦É]õ]õÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Oven soldering)

• ´ÉxÉº{ÉÊiÉ iÉä±É ̈ Éå ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering in vegetable oil)

• iÉ{iÉ MÉèºÉ ºÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering by hot gas)

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - iÉEòxÉÒEò - {ÉÉä]õ +Éè®ú ±Éäb÷±É  (Soldering - Techniques  - pot and ladle)

Ê´ÉtÖiÉ ºÉÉä±b÷÷Ë®úMÉ <ºjÉÒ ºÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering with electric
soldering iron): <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ¨Éå VÉÉäb÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä {É½þ±Éä º´ÉSUô
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú iÉi{É¶SÉÉiÉ iÉ±É Eäò >ð{É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
VÉÉäb÷ EòÉä >ðÎ¹¨ÉiÉ Eò®úiÉä ½èþ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ®úJÉ Eòò®ú
ºÉÉä±b÷úË®úMÉ <ºjÉÒ Ê]õ{É EòÉä >ð{É®ú ®úJÉ Eò®ú >ðÎ¹¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú
Ê{ÉPÉ±É Eò®ú ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ ºÉä ¡èò±ÉiÉÉ ½èþ*

Ê´ÉtÖiÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ <ºjÉÒ (The electric soldering iron) : <ºjÉÒ ¨Éå
>ð¹¨ÉxÉ PÉ]õEò BEò |É´ÉÉÊ½þiÉ Ê´ÉtÖiÉ vÉÉ®úÉ ºÉä >ðÎ¹¨ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* >ð¹¨ÉEò PÉ]õxÉ
uùÉ®úÉ Ê¤É]õ >ðÎ¹¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Ê¤É]õ EòÉ +¨ÉÖJÉ <ºjÉÒ EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ÊVÉºÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þÉå ºÉä ºÉ¨{ÉEÇò ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ

ÊxÉ¨xÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ+Éå +Éè®ú ÊxÉ´Éä¶É ¶ÉÊHò (´ÉÉ]äõVÉ) EòÒ ºÉÉä±bË®úMÉ <ÎºjÉªÉÉÆ ={É±É¤vÉ
½èþ (IS 950-1980) *

ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ

´ÉÉä±]õiÉÉ 6 12 24 50 110 230 or 240

´ÉÉ±]äõVÉ 25 25 25 25 25,75, 5,10,25,75,
250 125,250,500
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EòÉªÉÇ Eäò +É¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ={ÉªÉÖHò ¶ÉÊHò EòÒ <ºjÉÒ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

Ê¤É]õ (The bit) : +ÊvÉEòÉÆ¶É Ê¤É]õ iÉÉ¤Éå Eäò ½þÉäiÉä ½èþ CªÉÉåÊEò ªÉ½þ >ð¹¨ÉÉ EòÉ =kÉ¨É
SÉÉ±ÉEò ½èþ* Ê¤É]õ EòÉ +É¨ÉÖJÉ:

• +{É]õÊ±ÉiÉ (un-plated) +lÉ´ÉÉ

• ±ÉÉè {É]õÊ±ÉiÉ (iron-plated.) ½þÉäiÉÉ ½èþ*

±ÉÉè½þ {É]õÊ±ÉiÉ +É¨ÉÖJÉ +{É]õÊ±ÉiÉ +É¨ÉÖJÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éå ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä xÉ½þÒ ÊPÉºÉiÉä*

+ÊvÉEòÉÆ¶É <ÊºjÉªÉÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊEò Ê¤É]õ EòÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* Fig 1  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEÞòÊiÉªÉÉå Eäò Ê¤É]õºÉ ={É±É¤vÉ ½è*þ

=kÉ¨É ºÉÉä±b÷®úxÉ VÉÉäb÷ Eäò Ê±ÉªÉä Ê¤É]õ EòÉä º´ÉSUô ÊSÉEòxÉÉ +Éè®ú ºÉ½þÒ +ÉEÞòÊiÉ EòÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

Ê¤É]õ EòÒ MÉføÉ<Ç (Dressing the bit) (Fig 4) : BEò +{É]õÊ±ÉiÉ Ê¤É]õ EòÒ
MÉføÉ<Ç Eäò Ê±ÉªÉä ÊxÉ¨xÉ Ê±ÉÊJÉiÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ +xÉÖ{ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú*

Ê¤É]õ EòÉ SÉªÉxÉ (Selecting the bit) (Fig 2) :  ÊxÉ¨xÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨ÉZÉÉèiÉÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê¤É]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

• EòÉªÉÇ {É®ú ºÉ´ÉÉækÉ¨É {É½ÖÆþSÉ

• ±ÉPÉÖiÉ¨É Ê¤É]õ +Éè®ú Ê¤É]õ ]äõ{É®ú

• +Énù¶ÉÇ ºÉiÉ½ ºÉ¨{ÉEÇò

Ê¤É]õ EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É (Care of the bit) (Fig 3) :  +{É]õÊ±ÉiÉ Ê¤É]õ ¶ÉÒQÉiÉÉ
ºÉä MÉÌiÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú +ÉCºÉÉ<b÷ ºÉä fEò VÉÉiÉÒ ½èþ ªÉÊnù <ºjÉÒ ÊxÉ®úxiÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ
¨Éå +ÉiÉÒ ½èþ ªÉ½þ EÖòUô PÉh]õÉå ¨Éå ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ*

• EÖÆòVÉÒ EòÉä ¤Éxnù Eò®åú +Éè®ú ÊxÉEòÉ±É nåù {±ÉMÉ ºÉä Æ̀öb÷É ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB

• Ê¤É]õ EòÉä <ºjÉÒ ºÉä ÊxÉEòÉ±Éä nåù ªÉÊnù ºÉ¨¦É´É ½èþ *

• BEò Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå Ê¤É]õ EòÉä +É®úÉäÊ½þiÉ Eò®åú*

• +ÉEÞòÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúiÉä

BEò <±ÉäC]ÅõÉÊxÉEò ºÉ¨ÉÖSSÉÊªÉiÉ IÉäjÉ ̈ Éå Ê¤É]õ EòÉä xÉ ®äúiÉä * ={ÉºEò®ú ̈ Éå Ê¤É]õ ºÉä ÊxÉEò±ÉÒ
iÉÉ¤ÉÉÆ SÉÚhÉÇ ={ÉºEò®ú {É®ú ÎºlÉ®ú ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉPÉÖ {ÉÊ®{ÉúlÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*
±ÉÉè½þ {É]õÊ±ÉiÉ Ê¤É]õ EòÉä ®äúiÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ÊPÉºÉ VÉÉxÉä {É®ú xÉ´ÉÒxÉÒEò®úhÉ Eò®åú*

Ê¤É]õ EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ (Cleaning the bit) (Fig 5)  : Ê¤É]õ EòÉä ¤É½ÖþvÉÉ
º´ÉSUô Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* Ê¤É]õ EòÉä º´ÉSUô Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +{É]õÊ±ÉiÉ Ê¤É]õ EòÉä +É¨ÉÖJÉ
EòÉä BEò iÉÉ®ú ¥É¶É +lÉ´ÉÉ Ê´É¶Éä¹É º{ÉÉÆVÉ {Éèb÷ø ºÉä <ºjÉÒ Eäò MÉ®ú¨É ®ú½þiÉä ¥É¶É Eò®åú*

±ÉÉè½þ {É]õÊ±ÉiÉ Ê¤É]ÂõºÉ BEòiÉÉ®ú ¥É¶É ºÉä º´ÉSUôù xÉ½þÒ Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä BEò º{ÉÉxVÉ
{Éèb÷ {É®ú ®úMÉbå÷*

+ÉpùhÉ (ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ) (Wetting (soldering)) : =kÉ¨É VÉÉäb÷ Eäò Ê±ÉªÉä
ºÉÉä±Éb÷®ú EòÉ |É´ÉÉ½þ ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þÉå Eäò >ð{É®ú +Éè®ú ¤ÉÒSÉ ¨Éå
ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ ºÉä ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* +ÉpùhÉ BEò {Énù ½èþ* VÉÉä =ºÉ ºÉÒ¨ÉÉ EòÉ ́ÉhÉÇxÉ Eò®úiÉÉ
½èþ VÉ½þÉÆ iÉEò +ÉpùhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=kÉ¨É +ÉpùhÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉhÉ |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ

• ºÉiÉ½ º´ÉSUô ½èþ

• ºÉ½þÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ªÉlÉä¹]õ }±ÉCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

• ºÉiÉ½þ ªÉlÉä¹]õ iÉ{iÉ ½èþ*
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• ºÉiÉ½þÉå {É®ú Ê]õxÉ EòÒ MÉ<Ç ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ iÉEòxÉÒÊEòªÉÉÄ (Techniques of soldering)

ºÉÉä±b÷®úxÉ ¨Éå ÊxÉ¨xÉ ¨ÉÖJªÉ PÉ]õxÉÉªÉå ½þÉäiÉÒ þ½èþ

• ºÉÉä±bË®úMÉ <ºjÉÒ {É®ú ®ÆMÉÉ EòÉ SÉføÉxÉÉ

• ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä º´ÉSUô Eò®úxÉÉ

• ºÉÉä±b÷®ú +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ <ºjÉÒ {É®ú ®úÉÆMÉÉ SÉføÉxÉÉ (Tinning the soldering iron):
ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ <jÉÒ EòÒ xÉÉäEò {É®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÉä +ÉºÉÆÊVÉiÉ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä xÉÉäEò EòÒ
ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú ºÉä {É]õÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä ®úÉÆMÉÉ SÉføÉxÉÉ
Eò½þiÉä ½èþ*

{É½þ±Éä xÉÉäEò EòÉä Eò{Ébä÷ ºÉä º´ÉSUô ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú |ÉiªÉIÉ +lÉ´ÉÉ +|ÉiªÉIÉ
°ü{É ºÉä iÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò {É¶SÉÉiÉ Ê]õ{É Eòä ¤ÉSÉä ½ÖþÚªÉä {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä {ÉÖxÉ: Eò{Ébä÷ ºÉä º´ÉSUô ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

iÉ{iÉ Eò®úxÉä {É®ú xÉÉäEò EòÒ ®ÆúMÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ºÉä ®úÉÆMÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä =ÊSÉiÉ iÉÉ{É
EòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ªÉÊnù ºÉiÉ½þ iÉÉ¤Éå Ê]õ{É EòÒ ½èþ iÉÉä iÉÖ®úxiÉ vÉÚÊ¨É±É ½þÉäiÉÒ
½èþ*iÉÉ{É =SSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÉä »ÉÉäiÉ ºÉä ºlÉÉªÉÒ °ü{É ºÉä ½þ]õÉ Eò®ú EÖòUô
¶ÉÒiÉ±É Eò®úxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä >ðÎ¹¨ÉiÉ xÉÉäEò vÉÒ®äú vÉÒ®äú vÉÚÊ¨É±É
½þÉäiÉÒ þ½èþ*

ºÉÉä±Éb÷Ë®úMÉ <ºjÉÒ Eäò xÉÉäEò ºÉä ºÉ½þÒ iÉÉ{É {É®ú {É½ÖÆþSÉ VÉÉxÉä {É®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÒ EÖòUô
¨ÉÉjÉÉ ®úJÉå +Éè®ú Ê]õxÉ {±Éä]õ ¨Éå }±ÉCºÉ ®úJÉå +Éè®ú Ê¨É¸ÉhÉ EòÉä Ê¤É]õ ºÉä ®úMÉbå÷*
Ê]õ{É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ ºÉä ÊSÉ{ÉEò VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* BEò º´ÉSnù
+Épù Eò{Ébå÷ uùÉ®úÉ +iÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ½þ]õÉ nåù*

®úÉÆMÉÉ Eò®úxÉä EòÒ EÖò±É |ÉÊGòªÉÉ EòÉä (Fig 6a +Éè®ú 6b)  ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¦É±Éä |ÉEòÉ®ú ºÉä º´ÉSUô Eòú®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ]ÖõEòbä÷ vÉÚ±É iÉä±É +Éè®ú OÉÒºÉ
EòÉä ®úMÉb÷ Eò®ú ªÉÉ ºÉÆäb÷ {Éä{É®ú ºÉä ®úMÉb÷ Eò®ú +lÉ´ÉÉ {ÉÉäUô Eò®ú {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä ½þ]õÉ
näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* º´ÉSUô Eò®úxÉä Eäò iÉÖ®úxiÉ ¤ÉÉnù +ÉCºÉÒEò®úhÉ nÚù®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä }±ÉCºÉ
EòÉä iÉÖ®ÆúiÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

}±ÉCºÉ EòÉ +É®úÉä{ÉhÉ (Applying the flux) : ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ́ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ
{É® {±ÉCºÉ Eäò °ü{É ¨Éå +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ ®úÉäÊVÉxÉ EòÉä ÊUôb÷Eò näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +lÉ´ÉÉ
(Fig 7)  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ¥É¶É uùÉ®úÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

=ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä Ê]õxÉ ½þÉä VÉÉxÉä {É®ú ºÉiÉ½þ BEò |É¤É±É SÉÉÆnùÒªÉ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ́ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä º´ÉSUô Eò®úxÉÉ (Cleaning the surface
to be soldered) : +Énù¶ÉÇ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä

ºÉÉä±b÷®úxÉ EòÉ +É®úÉä{ÉhÉ (Applying the solder) : EòÉªÉÇ Eäò +É¨ÉÉ{É {É®ú
+É®úÉäÊ{ÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú EòÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉhÉ ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ þ½èþ ±ÉPÉÖ EòÉªÉÉç
VÉèºÉä ¨ÉÖÊpùiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ {É]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +lÉ´ÉÉ nùÉä mm +lÉ´ÉÉ Eò¨É ´ªÉÉºÉ iÉÉ®úÉå
Eäò VÉÉäb÷Éå Eäò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉªÉä BEò Ê´ÉtÖiÉ ºÉÉä±b÷®úxÉ <ºjÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ
þ½èþ* VÉ¤ÉÊEò ¤Ébä÷ +É¨ÉÉ{É Eäò Eäò¤É±É {ÉÉ]õö +Éä®ú Eò®úUÖô±É Eäò VÉÉäb÷Éå EòÉ ºÉÉäb÷Ë®úMÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä {ÉÉ]õö +Éè®ú Eò®úUÖô±É |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ

ºÉÉä±b÷®úxÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Soldering precautions) : ºÉiÉ½þÉå Eäò >ð{É®ú
ºÉÉä±b÷®ú Eäò |É´ÉÉÊ½þiÉ ½þÉäxÉä Eäò iÉÖ®úxiÉ {É¶SÉÉiÉ <ºjÉÒ EòÉä ½þ]õÉ ±Éå *

+iÉÊ®úHò >ð¹¨ÉxÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉä IÉÊiÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ:

• iÉÉ®ú +Éè®ú =ºÉEäò ®úÉävÉxÉ EòÉä

• PÉ]õEò ÊVÉºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ ½èþ*

• {ÉÉºÉ Eäò PÉ]õEò

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety) :

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ <ÎºjÉªÉÉÆ ªÉÊnù =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä |ÉªÉÖHò +Éè®ú +xÉÖ®úÊIÉiÉ xÉ½þÒ ®ú½þiÉÒ
½èþ iÉÉä ºÉÆEò]õ ¨ÉªÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ* ÊxÉ¨xÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉ +xÉÖ{ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú*

¦ÉÉèÊiÉEò IÉÊiÉ Eäò Ê±ÉªÉä <ºjÉÒ EòÉä ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ °ü{É ºÉä VÉÉÆSÉå Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú ¶ÉÎCiÉ b÷Éä®úÒ
ªÉÊnù IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä iÉÉä =ºÉä |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

<ºjÉÒ VÉ¤É |ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå xÉ½þÒ ½èþ,þ =ºÉä +ÉvÉÉ®ú {É®ú ®úJÉå* <ºÉºÉä VÉ±ÉxÉÉ +ÉMÉ ±ÉMÉxÉÉ
¤ÉSÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºjÉÒ EòÒ IÉÊiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ®úIÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <ºjÉÒ ºÉä °üIÉ ́ ªÉ´É½þÉ®ú
xÉ Eò®åú*

¶É®úÒ®ú Eäò ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå +Éè®ú <ºÉEòÒ +{ÉxÉÒ ¶ÉÊHò b÷Éä®úÒ ºÉä <ºjÉÒ EòÉä nÚù®ú ®JÉå*

¨ÉäxÉ ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉ¦ÉÒ <ÎºjÉªÉÉå EòÉä =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä ¦ÉÚ ºÉ¨{ÉÌEòiÉ Eò®åú* ªÉÊnù
+É{ÉEòÉå ºÉÆ¶ÉªÉ ½þÉä ÊEò <ºjÉÒ ¦ÉÚ ºÉ¨{ÉÌEòiÉ xÉ½þÒ ½èþ =ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.27 - 1.3.29 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Copyright @ NIMI Not to be Republished



140

Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ Ê¤É]õ ºÉä +iÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷®ú EòÉä º¡ÖòÊ®úiÉ xÉ Eò®åú* iÉ{iÉ ºÉÉä±b÷®ú ÊEòºÉÒ
EòÉä VÉ±ÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ EòÉªÉÇ ¨Éå ÊMÉ®úEò®ú ±ÉPÉÖ {ÉÊ®ú{ÉlÉxÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{ÉÉ]õ +Éè®ú ±Éäb÷±É ºÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering with pot and ladle)
(Fig 8) : ¤Ébä÷ +É¨ÉÉ{É Eäò EòÉªÉÇ VÉèºÉä ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ Eäò¤É±É VÉÉäb÷ Eäò Ê±ÉªÉä BEò MÉ±ÉxÉ
{ÉÉ`ö +Éè®ú Eò®úUÖô±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú EòÉä {ÉÉ]õ ¨Éå ®úJÉ Eò®ú ¤±ÉÉä
±Éè̈ {É +lÉ´ÉÉ iÉÉ®úEòÉä±É ºÉä iÉ{iÉ Eò®úiÉä þ½èþ* |ÉÉ®ú¨¦É ¨Éå ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
ºÉiÉ½þ º´ÉSUô EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ }±ÉCºÉ EòÒ BEò {É®úiÉ ±ÉMÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉä±b÷®ú ÊVÉºÉEäò Ê{ÉPÉ±ÉxÉä EòÒ {ÉÖxÉ®úÉ´ÉÞÊkÉ ½Ö<Ç ½èþ EòÉ {ÉÖxÉ:xÉ´ÉÒªÉxÉ (Recon-
ditioning of solder which is subjected to repeated
melting) :  ´ªÉ´É½þÉ®ú ¨Éå VÉ¤É ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
iÉÉä ºÉÉä±b÷®úxÉ |ÉÊEòªÉÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ Ê]õxÉ ÊxÉ¨xÉ Eäò EòÉ®úhÉ ªÉlÉä¹]õ Eò¨É
½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

• Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú {É®ú Ê]õxÉ EòÉ º±ÉMÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ

• Ê]õxÉ EòÉ +ÉCºÉÒEò®úhÉ <ºÉEäò ±ÉPÉÖ =¤ÉÉ±É Ê¤ÉxnÖù Eäò EòÉ®úhÉ

<ºÉÊ±ÉªÉä ºÉÉä±b÷®ú ÊVÉºÉEòÉä ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú iÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½è ¦Éhb÷É®ú ºÉä Ê±ÉªÉä MÉªÉä
ºÉÉä±b÷®ú EòÒ +{ÉäIÉÉ Ê]õxÉ Eäò Eò¨É |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ´ÉÉ±ÉÉ ½þÉäMÉÉ*

ºÉÉä±b÷®ú EòÉ {ÉÖxÉÇ xÉ´ÉÒªÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +Éè®ú Ê]õxÉ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EòÉä >ð{É®ú ±ÉÉxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä |ÉiªÉäEò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò +xiÉ ̈ Éå ºÉÉä±b÷®ú ̈ Éå Ê]õxÉ Ê¨É±ÉÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* Ê¨É±ÉÉªÉä
VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ Ê]õxÉ EòÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉhÉ <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò ºÉÉä±b÷®ú ÊEòiÉxÉä
ºÉ¨ÉªÉ iÉEò Ê{ÉPÉ±Éä °ü{É ¨Éå ®ú½þÉ ½èþ*

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±ºÉ EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering
aluminium cables)

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±ºÉ EòÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soldering of  aluminium
cables) : B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEòÉä òEòÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ iÉÉ¤Éå SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
EòÒ +{ÉäIÉÉ =xÉEäò =SSÉ ºÉOÉ½þÒ nÖùMÉÇ±ÉxÉÒªÉ +CºÉÉ<b÷ +Éè®ú ÎºlÉ®ú |ÉEÞòÊiÉ EòÒ
+ÉCºÉÉ<b÷ {É®úiÉ Eäò EòÉ®úhÉ VÉÉä ÊEòºÉÒ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò ́ ÉÉªÉÖ ̈ Éå +xÉ+É´É®úÊhÉiÉ
½þÉäxÉä {É®ú iÉÖ®úxiÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ þ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ +ÊvÉEò EòÊ`öxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ +ÉCºÉÉ<b÷ {É®úiÉ ºÉÉä±b÷Ê®úiÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú uùÉ®úÉ
+ÉpùùhÉ ºÉä ®úÉäEòiÉÒ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉiÉ½þ Eäò +ÉxiÉÊ®úEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå Eäò¶É xÉ±ÉÒ
ÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ PÉÖºÉxÉä ºÉä ¦ÉÒ ®úÉäEòiÉÒ þ½èþ* <ºÉÊ±ÉªÉä B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ºÉÉä±b÷®ú +Éè®ú }±ÉCºÉäVÉ |ÉªÉÖHò þ½þÉäiÉä þ½èþ*

ºÉÉä±b÷® (Solder)ú: B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉnù®úÉå EòÉä VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò Ê´É¶Éä¹É
|ÉEòÉ®ú EòÉ ¨ÉÞnÚù ºÉÉä±b÷®ú ÊVÉºÉ¨Éå VÉºiÉä EòÉ ±ÉPÉÖ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ þþ½èþ* ¨ÉÞnÖù ºÉÉä±b÷®ú B±ÉÉªÉ ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉxÉEòÉ MÉ±ÉxÉÉÆEò 300º ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÉ
½èþ* IS 5479-1985 ̈ ÉÞnÖù ºÉÉä±b÷®ú EòÉ ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò ºÉÆ®úSÉxÉÉ EòÉ Ê´É´É®úhÉ näùiÉÉ
½èþ +Éè®ú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEòÉä Eäò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò =xÉEäò {Énù näùiÉÉ
½èþ* ºÉÉÊ®úhÉÒ BEò ¨Éå Ê´É´É®úhÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ºÉÉä±b÷®ú ̈ Éå ±ÉPÉÖ ËVÉEò EòÉ ½þÉäxÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉIÉhÉ ½èþ* <ºÉEòÉä ºÉÉä±b÷®
EòÉä B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É iÉ±É Eäò ºÉÉlÉ B±ÉÉªÉ ¤ÉxÉÉxÉä ̈ Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ºÉÉä±b÷®ú EòÒ
BEò Ê´É¶Éä¹É ºÉÆ®úSÉxÉÉ 51% ºÉÒºÉÉ, 31% Ê]õ±É 9% VÉºiÉÉ +Éè®ú 9% Eèòb÷Ê¨ÉªÉ¨É
ÊVÉºÉEòÉ ¥ÉÉxb÷ xÉÉ¨É ALCAP ºÉÉä±b÷®ú ½èþ ¤ÉÉVÉÉ®ú ¨Éå B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEòÉå
Eäò ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ={É±É¤vÉ ½èþ* <ºÉEäò +iÉÊ®úHò Eäò®äú±ÉÉ<]õ xÉÉ¨É EòÉ Ê´É¶Éä¹É
ºÉÉä±b÷®ú ¦ÉÒ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ={É±É¤vÉ ½èþ*

}±ÉCºÉ (Flux) : B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEåò Eäò ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉÊiÉÊGòªÉÉ |ÉEòÉ®ú
Eäò VÉè́ É }±ÉCºÉ C±ÉÉä®úÉ<bÂ÷ºÉ ̈ ÉÖHò +Éè® ̈ ÉÞnÖù ºÉÉä±b÷®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖHò |ÉªÉÉäMÉ
¨Éå ±ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ* VÉè́ É }±ÉCºÉ EòÒ ºÉÆ®úSÉxÉÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 250ºC {É®ú ]Úõ]õ VÉÉiÉÒ

<ºÉEäò {É¶SÉÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ¶ÉÒQÉ
+xÉÖGò¨ÉhÉ ̈ Éå ÊMÉ®úÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊMÉ®úiÉÉ ½ÖþªÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä BEò º´ÉSUô ]Åäõ ̈ Éå BEòÊjÉiÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +xÉäEò ¤ÉÉ®ú ÊMÉ®úÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉiÉ½þ ́ É½þÒ iÉÉ{É OÉ½þhÉ Eò®ú ±ÉäiÉÒ
½èþ VÉÉä Ê{ÉUô±Éä ºÉÉä±b÷®ú EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* {ÉÖxÉ: ºÉÉä±b÷®ú +É®úÉäÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
+Éè®ú =ºÉä Gò¨É¶É: iÉ±É {É®ú ÊMÉ®úÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +Éè®ú ªÉ½þ ºÉ¨É°ü{É {É®úiÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ
Eò®ú ±ÉäiÉÉ ½èþ* +ÊiÉÊ®úCiÉ ºÉÉä±b÷®ú VÉÉä ]Åäõ ̈ Éå BEòÊjÉiÉ ½Öþ+É ½èþ {ÉÉ]õ ̈ Éå {ÉÖxÉ: Ê{ÉPÉ±ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò SÉÉ±ÉEò ¶ÉÖ¹Eò
+Éè®ú º´ÉSUô ½èþ +Éè®ú =ºÉä ®úÉävÉxÉ ¨Éå xÉ PÉÖºÉxÉä näù*

¤ÉÉlÉ ̈ Éå ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ́ ÉºiÉÖ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ ºÉÊ½þiÉ Eò¦ÉÒ xÉ b÷É±Éå*
iÉ{iÉ Ê{ÉPÉ±Éå ºÉÉä±b÷®ú EòÒ ¤ÉÉèUôÉ®ú MÉ¨¦ÉÒ®ú IÉÊiÉ {É½ÖÆþSÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉÉlÉ
{É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®úIÉEò Eò{Ébä÷ VÉèºÉä nùºiÉÉxÉä B|ÉÉxÉ ¤ÉÚ]õºÉ <iªÉÉÊnù {É½þxÉä +Éè®ú
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ¶É®úÒ®ú EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ +®úÊIÉiÉ ¦ÉÉMÉ {ÉÉ]õö EòÉä ºÉ{¶ÉÇ xÉ½þÒ
Eò®úiÉÉ ½èþ* ºÉÉä±b÷®ú EòÉä VÉÉäb÷ {É®ú b÷É±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò®úUÖô±É EòÉä +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò
ºÉ¨¦É´É xÉÒSÉÉ ®úJÉå ÊVÉºÉºÉä {ÉÉ]õ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú Uô±ÉEò xÉ VÉÉªÉä*

`öÉäºÉxÉ ºÉ¨ÉªÉ ̈ Éå ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉ Eäò VÉÉäb÷Éå xÉ½þÓ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä Uäôb÷xÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
ªÉÊnù =xÉEòÉå Uäôb÷ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ iÉÉä oùføiÉÉ SÉÉ±ÉEòiÉÉ +Éè®ú VÉÉäb÷Éå EòÒ où¶ªÉiÉÉ ºÉÆEò]õ
¨ÉªÉ ½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ* <ºÉEòÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ´É½þ ½þÉäMÉÉ ÊVÉºÉä ¶ÉÒiÉ±É ºÉÉä±b÷®ú Eò½þiÉä ½èþ
+Éè®ú VÉÉäb÷ nùÉä¹É {ÉÚhÉÇ ½þÉäMÉÉ* ¶ÉÒiÉ±ÉxÉ EòÉä i´ÉÊ®úiÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ªÉÊnù
¶ÉÒiÉ±ÉxÉ EòÉä i´ÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ iÉÉä ºÉÉä±b÷®ú BEò ÊGòº]õ±É +ÉEòÉ®ú OÉ½þhÉ Eò®ú
±ÉäMÉÉ <ºÉºÉä ªÉÉÆÊjÉEò nùføiÉÉ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ

{ÉÉºÉ Eäò Ê´ÉtÖiÉ Eäò¤É±ºÉ +Éè®ú +lÉ´ÉÉ MÉèºÉ xÉ±ÉÒ {É®ú Ê{ÉUô±Éä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä xÉ ÊMÉ®úxÉä
nåù* +xÉ+É´É®úÊhÉiÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä +ÉMÉ ºÉÆEò]õ ºÉä ¨ÉÖHò ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉ
®ú½åþ*
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½èþ +Éè®ú +ÉCºÉÉ<b÷ {É®úiÉ EòÉä ½þ]õÉ Eò®ú Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®úxÉ EòÉä ¡èò±ÉxÉä ̈ Éå ¦ÉÒ ºÉ½þÉªÉEò
½þÉäEò®ú ºÉiÉ½þ EòÉä iÉÖ®úxiÉ ÊxÉ+ÉCºÉÒEÞòiÉ Eò®úEäò ®ÆúÉMÉÉ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ¤ÉxÉÉ näùiÉÉ
þ½èþ*

VÉè́ É }±ÉCºÉ EòÉ ̈ ÉÖJªÉ nùÉä¹É ªÉ½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊEò ªÉ½þ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 360º ºÉä >ð{É®ú iÉÉ{É
{É®ú VÉ±ÉxÉä ±ÉMÉiÉä ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ VÉ±ÉxÉÉ }±ÉCºÉ EòÉä ÊxÉ¹|É¦ÉÉÊ´ÉiÉ Eò®ú näùiÉÉ
½èþ*  +Éè®ú VÉ±Éä ½ÖþªÉä }±ÉCºÉ +´É¶Éä¹É Eäò òEòÉ®úhÉ VÉÉäb÷ Eäò ¤ÉÒSÉ Ê®úHòiÉÉ EòÉ ºÉÆEò]õ
=i{ÉzÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

<ºÉ EòÉ®úhÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉ ºÉ¨ÉªÉ <ºÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉú Eäò iÉÉ{É EòÉä 360ºC Eäò Eò¨É ªÉlÉä¹]õ
®ú½þxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ* B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨¨É SÉÉ±ÉEòÉå Eäò VÉÉäb÷xÉä ̈ Éå |ÉªÉÖCHò ́ ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò
}±ÉCºÉ Eäò xÉÉ¨É EòÉ<xÉÉ±É }±ÉCºÉ +Éè®ú +ÉªÉ®ú ºÉÆJªÉÉ 7 ½èþ*

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Procedure of soldering
aluminium):

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±É EòÉ ̈ ÉÉxÉEò iÉÉ¤ÉÆÉ ±ÉMºÉ Eäò EòÉ<xÉÉ±É }±ÉCºÉ (Kynal's
flux) +Éè®ú Eäò®úÉä±ÉÉ<]õ (Ker-al-lite) Ê´ÉÊ¶É¹]õ }±ÉCºÉ Eäò |ÉªÉÉäMÉ uùÉ®úÉ
ºÉÉä±b÷®úxÉ ÊGòªÉÉ EòÉä xÉÒSÉä º{É¹]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä VÉÉäb÷xÉä EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò´É±É EòÉä +xÉ+É´É®úÊhÉiÉ
Eò®åú*

±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä Ê´ÉºiÉÉÊ®úiÉ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä iÉÉ®úÉå EòÒ ºÉÉvÉÉ®úhÉ Êfø±ÉÉ<Ç +Éè®ú Ê´ÉºlÉÉ{ÉxÉ
½þÉä ºÉEäò ºÉÉlÉ ½þÒ BEò iÉÉ®ú ¥É¶É ºÉä ºÉiÉ½þ EòÉä {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä º´ÉSUô Eò®åú* SÉÉ±ÉEò
Eäò ÊxÉEò±Éä ½ÖþªÉä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ¥É¶É Eò®úEäò EÖòUô }±ÉCÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÚ®äú
Eò®úUÖô±É EòÉä Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ¦É®ú Eò®ú }±ÉCºÉ ÊEòªÉä MÉªÉä SÉÉ±ÉEò EòÉä +ÉÊpùiÉ
Eò®åú*

+Éè®ú +ÊvÉEò }±ÉCºÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úEäò Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú ºÉä {ÉÖxÉ: +ÉÊpùiÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É 1

´ÉMÉÇ Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ iÉi´ÉÉå EòÉ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ
ºC ¨Éå MÉ±ÉxÉÉÆEò }±ÉCºÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ

VÉºiÉÉ ºÉÒºÉÉ Ê]õxÉ

SnPb53Zn 1.75 2.25 52–54 45.71 45.21 170 215 +ÉMÉÉÇÊxÉEò ´ÉètÃiÉ Eäò¤É±ºÉ Eäò SÉÉ±ÉEò Eò®úxÉÉ

SnPb58Zn 1.75 2.25 57–59 40.66 40.6 175 220  -do-

}±ÉCºÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®úxÉ EòÒ +É®úÉä{ÉhÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÒ BòEòÉxiÉ®ú Gò¨É ºÉä =ºÉ ºÉ¨ÉªÉ
iÉEò {ÉÖxÉ®úÉ´ÉÞÊkÉ Eò®åú VÉ¤É iÉEò iÉÉ®ú ¨Éxnù ºÉä |ÉnùÒ{iÉ xÉ½þÒ ½þÉä VÉÉiÉä*

+ÎxiÉ¨É +ÉpùhÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä º´ÉSUô ºÉÚJÉä Eò{Ébä÷ ºÉä ½þ]õÉ  nåù*

±ÉMÉ EòÒ +xiÉÊ®úEò ºÉiÉ½þ {É®ú }±ÉCºÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®åú +Éè®ú =ºÉä Ê{ÉvÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú
ºÉä ¦É®ú nåù* ±ÉMÉ Eäò +xnù®ú Eäò¤É±É Eäò ®úÉÆMÉÉ ªÉÖHò ÊºÉ®úÉå EòÉä |É´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú +Éè®ú
Ê¤ÉxÉÉ Ê½þ±ÉÉªÉä ±ÉMÉ +Éè®ú Eäò¤É±É nùÉäxÉÉå EòÉä oùføiÉÉ ºÉä ¤ÉÎxvÉiÉ ®úJÉå* ±ÉMÉ EòÉä ¶ÉÒiÉ±É
½þÉäxÉä nåù +Éè®ú +iÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ½þ]õÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉªÉä iÉ±É EòÉä Ê{ÉPÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú
uùÉ®úÉ ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä +ÉÊpùiÉ Eò®åú*

BEò º´ÉSUô Eò{Ébå÷ ºÉä ±ÉMÉ iÉ±É EòÉä {ÉÉåUô nåù *

={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä OÉä¡òÉ<]õ EòÒ SÉÉ±ÉEò OÉÒºÉ EòÒ BEò {É®úiÉ ±ÉMÉ {É®ú
±É{Éä]õ nåù*

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É EòÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ (Precautions to be followed while soldering
aluminium) :

ºÉ¦ÉÒ iÉ±É {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä º´ÉSUô ½þÉå VÉ¤É ±Éb÷Ò ªÉÖHò SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¤ÉÒSÉ BEò VÉÉäb÷
¤ÉxÉÉxÉÉ ½èþ iÉÉä ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ºÉiÉ½þ IÉäjÉ¡ò±É ̈ Éå ́ ÉÞÊrù Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉä{ÉÉÊxÉiÉ Eò®ú nåù*

>ð¹¨ÉÉ +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä iÉ±É EòÉä }±ÉCºÉ Eò®ú nåù*

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

VÉÉäb÷ |ÉÊGòªÉÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ +iªÉÊvÉEò ̈ ÉÉjÉÉ ̈ Éå vÉÖ́ ÉÉÆ ÊxÉEò±ÉiÉÉ ½èþ VÉ¤É }±ÉCºÉ EòÉä
iÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉ vÉÖÄ+Éå ¨Éå }±ÉÉä®úÒxÉ EòÒ ±ÉPÉÖ ¨ÉÉjÉ ½þÉäiÉÒ ½þèþ <ºÉÊ±ÉªÉä
<xÉEòÉå OÉÊ½þiÉ xÉ Eò®úxÉä EòÒ +xÉÖ¶ÉÆºÉÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* SÉÚÆÊEò VÉÉäb÷xÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ
Eäò ºÉ¨ÉªÉ ÊxÉEò±ÉÉ ½Öþ+É VÉ½þ®úÒ±ÉÒ vÉÄÖ+É +xnù®ú SÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉªÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
Eäò ºÉ¨ÉªÉ wÉÖ©É{ÉÉxÉ iªÉÉMÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
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