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<±ÉäÎC]ÅõEò±É (Electrical) +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 & 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)
SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ - ÊSÉ½ÂþþxÉÉÆEòxÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉä Eäò +ÉèWÉÉ®ú - Ê®ú´É]õ VÉÉäc÷ (Sheet metal - marking and cutting
tools - rivet joints)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EÞòiªÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå Eäò Uô: |ÉEòÉ®úÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• {É^õÒ +Éè®ú SÉÉnù®ú ¨Éå BEò nÚùºÉ®äú ºÉä Ê´É¦ÉänùxÉ EèòºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÎºxÉ{±É +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ
• `öÉäºÉ EòÉä±b÷ {ÉÆSÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉä±¡ò ]äõË{ÉMÉ ºGÚò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ ̈ Éå |ÉªÉÖHò SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ¤ÉcÒ ̈ ÉÉjÉÉ ̈ Éå º]õÒ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ* VÉÉä
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ́ÉäÎ±±ÉiÉ VÉºiÉÉ, Ê]õxÉ +lÉ´ÉÉ +xªÉ vÉÉiÉÖ+Éå ºÉä ̈ ÉÎ÷hb÷ôôiÉ SÉÉnù®úÉå
Eäò °ü{É ̈ Éå ½þÉäiÉÉ þ½èþ* º]õÒ±É Eäò +iÉÊ®úHò EòÌ¨ÉªÉÉå uùÉ®úÉ VÉºiÉÉ iÉÉ¤ÉÉÆ B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É
º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É <iªÉÉÊnù ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ SÉÉnù®åú ¦ÉÒ |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

{Énù SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ' Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉÉä]õÉ<ÇªÉÉå EòÒ |ÉÉªÉ: 5mm ºÉä Eò¨É ́ÉäÎ±±ÉiÉ vÉÉiÉÖ +Éè®ú
B±ÉÉªÉ SÉÉnù®úÉå Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* 5mm ºÉä +ÊvÉEò ¨ÉÉä]õ<Ç EòÒ SÉÉnù®äú
{ÉÊ]õ]õªÉÉÆ Eò½þ±ÉÉiÉÒ ½èþ*

{É½þ±Éä SÉÉnù®úÉå EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ ¨ÉÉjÉEò iÉÉ®ú MÉäVÉ ºÉÆJªÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ lÉÉ*
|ÉiªÉäEò MÉäVÉ EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ þ½èþ
(]äõ¤É±É 1)* ÊVÉiÉxÉÒ +ÊvÉEò MÉäVÉ ºÉÆJªÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ =iÉxÉÒ ½þÒ Eò¨É ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ½þÉäiÉÒ
½èþ* +¤É SÉÉnù®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ Ê¨É±ÉÒ ¨Éå VÉèºÉä 0.40, 0.50, 0.63,
0.80, 0.90, 1.00, 1.12,1.25 <iªÉÉÊnù ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]äõ¤É±É  1

SÉÉnù®ú EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç mm ¨Éå

     MÉäVÉ ºÉÆJªÉÉ Inch mm

18 0.048 1.22

19 0.040 1.02

20 0.036 0.91

21 0.032 0.81

22 0.028 0.71

23 0.024 0.61

24 0.022 0.56

25 0.020 0.51
27 0.0164 0.42
28 0.0148 0.38

SÉÉnù®úÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of sheets)

º]õÒ±É SÉÉnù®ú (Sheet steel) : ªÉ½þ +¨ÉÎhbiÉ (un coated) SÉÉnù®ú ½þÉäiÉÒ
½èþ, VÉÉä xÉÒ±ÉÒ, EòÉ±ÉÒ |ÉiÉÒiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <ºÉ vÉÉiÉÖ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =xÉ ́ ÉºiÉÖ+Éå iÉEò
ºÉÒÊ¨ÉiÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ ÊVÉx½åþ {Éåx]õ Eò®úxÉÉ +lÉ´ÉÉ <xÉä̈ ÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

MÉä±´ÉxÉÉ<Wb÷ ±ÉÉä½þÉ SÉÉnù®ú (Galvanised iron sheet) : VÉºiÉÉ ̈ ÉÎhb÷iÉ
±ÉÉè½þ SÉÉnù®ú EòÉä MÉä±´ÉxÉÉ<Wb÷ ±ÉÉè½þ SÉÉnù®ú ±ÉÉäEò Ê|ÉªÉ ¦ÉÉ¹ÉÉ ̈ Éå GI SÉÉnù®ú Eòþ½þiÉä
½èþ* VÉºiÉÉ ̈ Éhb÷xÉ ̈ ÉÉäSÉæ EòÉä ®úÉäEòiÉÉ ½èþ ́ ÉºiÉÖªÉå VÉèºÉä {É±Écä ¤ÉÉÎ±]õªÉÉÆ, ¦ÉÎ]Âõ]õªÉÉÆ,
+±É¨ÉÉÊ®úªÉÉÆ <iªÉÉÊn GI SÉÉnù®úÉå ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

iÉÉÆ¤ÉÉ SÉÉnù®äú (Copper sheets) : iÉÉÆ¤ÉÉ SÉÉnù®åú ¶ÉÒiÉ±É ́ÉäÎ±±ÉiÉ +lÉ´ÉÉ iÉ{iÉ
´ÉäÎ±±ÉiÉ SÉÉnù®úÉå Eäò °ü{É ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* ¶ÉÒiÉ±É ́ ÉäÎ±±ÉiÉ SÉÉnù®úÉå {É®ú SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ
nÖùEòÉxÉÉå {É®ú ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä EòÉªÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ xÉÉÊ±ÉªÉÉå UôiÉ }±ÉèË¶ÉMÉ +Éè®ú ½ÖþbÂ÷ºÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ
=nùÉ½þ®úhÉ ½èþ VÉ½þÉÆ iÉÉÆ¤ÉÉ ¶ÉÒ]õ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉnù®åú (Aluminium sheets)  : ªÉ½þ =SSÉ ºÉÆIÉ®úhÉ
+´É®úÉävÉÒ ·ÉäiÉ ®ÆúMÉ +Éè®ú ¦ÉÉ®ú ̈ Éå ½þ±EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* <xÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +xÉäEò ́ ÉºiÉÖªÉä
VÉèºÉä PÉ®ú Eäò ¤ÉiÉÇxÉ |ÉEòÉ¶É ºlÉÉªÉEò, ÊJÉcÊEòªÉÉå  <iªÉÉÊnù Eäò ́ ªÉÉ{ÉEò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ̈ Éå
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê]õxÉ {ÉÊ]õ]õªÉÉÄ (Tin plates) : Ê]õxÉ {ÉÊ]õ]õªÉÉÆ Ê]õxÉ ̈ ÉÎhb÷iÉ ±ÉÉè½þ SÉÉnù®åú ½þÉäiÉÒ
½èþ* ÊVÉºÉºÉä <xÉEòÒ ̈ ÉÉäSÉæ ºÉä ®úIÉÉ ½þÉä ºÉEäò* Ê]õxÉ {ÉÊ]õ]õªÉÉå EòÉ +É¨ÉÉ{É +Éè®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç
MÉäVÉ ºÉÆJªÉÉ ºÉä xÉ Eò®úEäò Ê´É¶Éä¹É ÊSÉx½þÉå ºÉä ´ªÉHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

Ê]õxÉ {ÉÊ]õ]õªÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÉäVÉxÉ OÉÉ½þÒ, nÖùMvÉ¶ÉÉ±ÉÉ ={ÉºEò®úÉå, ¦É]Âõ]õÒ
ºÉÉVÉÉäºÉÉ¨ÉÉxÉ <iªÉÉÊnù ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÒiÉ±É SÉÉnù®åú (Brass sheet) :  {ÉÒiÉ±É, iÉÉ¤Éå +Éè®ú VÉºiÉä EòÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
+xÉÖ{ÉÉiÉÉå ºÉä ¤ÉxÉÉ BEò B±ÉÉªÉ ½èþ*  ªÉ½þ IÉªÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ´ªÉÉ{ÉEò °ü{É
Ê¶É±{É ¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÎºxÉ{ºÉ (Snips)
ÎºxÉ{É BEò EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ]Úõ±É ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊºxÉ{É nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ*

• ºÉÒvÉä ÎºxÉ{É (Straight snips)

• ZÉÖEäò ÎºxÉ{É (Bent snips)
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ºÉÒvÉä ÎºxÉ{É Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a straight snip)  (Fig 1)

• ½èþÎhb÷±É (1)

• ¤±Éäb÷ (2)

• ®úÉävÉEò (3)

ºÉÒvÉä ÎºxÉ{É (Straight snips) : ºÉÒvÉÉ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÒvÉä ÎºxÉ{É Eäò
ºÉÒvÉä ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉä þ½éþèþ <xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉÉÁ ´ÉGò Eò]õ Eäò Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*
(Fig 2)

ZÉÖEäò ÎºxÉ{É (Bent snip) : +ÉxiÉÊ®úEò ́ ÉGòÉå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ZÉÖEäò ÎºxÉ{É
Eäò ¤±Éäb÷ ́ ÉGò ½þÉäiÉä þ½èþ* BEò ¤Éä±ÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉÒEÞòiÉxÉ ̈ Éå xÉÒSÉä Eäò ¤±Éäb÷ EòÉä Eò]õ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú
®úJÉå* (Fig 3)

`öÉäºÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉºÉÂú (Solid cold punches)
vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú ̈ Éå ÊUôpù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ*

vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú {É®ú |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½éþ:

• `öÉäºÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ (Solid cold punch)

• JÉÉäJÉ±ÉÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ (Hollow cold punch)

<ºÉ +vªÉÉªÉ ¨Éå +É{É `öÉäºÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ Eäò Ê´É¹ÉªÉ ¨Éå VÉÉxÉEòÉ®úÒ |ÉÉ{iÉ Eò®åúMÉå*

`öÉäºÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ (Solid cold punch) : ªÉ½þ vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®úÉå ({ÉiÉ±ÉÒ
MÉäVÉ) ¨Éå UôÉä]äõ ÊUpù ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: <ºÉ {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ UôÉä]äõ Uäônù ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ* (Fig 1)

BEò `öÉäºÉ ¶ÉÒiÉ±É {ÉÆSÉ òEòÉä |ÉªÉÖHò Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉÉªÉÒ MÉ<Ç ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ
(Precautions to be observed while using a solid cold
punch) : SÉÉnù®ú EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒ¶É EäòEò +lÉ´ÉÉ BEò oùg ±ÉEòcÒ ¤±ÉÉEò
{É®ú ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 2)

+ÉPÉÉiÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä {ÉÆSÉ Eäò ½äþb÷ EòÉä xÉ näùJÉ Eò®ú EòË]õMÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä näùJÉå*
ºÉ½þÒ ºlÉ±É {É®ú {ÉÆSÉ EòÉä BEò =v´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä *

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 & 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉä±¡ò-]äõË{ÉMÉ {ÉåSÉ (Self – tapping screws)
ºÉä±¡ò-]äõË{ÉMÉ {ÉåSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =ºÉ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÆ {ÉiÉ±ÉÒ
JÉhb÷ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®åú |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ* <xÉ {ÉåSÉÉå ºÉä ¤ÉxÉä VÉÉäb÷ Eò¨{ÉzÉ Ê´É®úÉävÉEò
½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú +xÉäEò ¤ÉÉ®ú ºÉ¨ÉÖSSÉÊªÉiÉ +Éè®ú +ºÉ¨ÉÖSSÉÊªÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*
iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú Eäò º´É]èõË{ÉMÉ {ÉåSÉ ÊxÉ¨xÉ ½éþ:

• SÉÚb÷Ò ¡òÉÍ¨ÉMÉ (thread forming) (Fig 1a)

• SÉÚb÷Ò EòË]õMÉ (thread cutting) (Fig 1b)

• º´É¦ÉänùEò (self-piercing) (Fig 1c)

SÉÚÆÊEò ªÉ½þ {ÉåSÉ ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É º]õÒ±É +Éè®ú ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É º]õÒ±É vÉÉiÉÖ ̈ Éå SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉ]õiÉä ½éþèþ
<xÉEòÉä ºÉä±¡ò-]äõË{ÉMÉ {ÉåSÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

SÉÚb÷Ò ¡òÉÍ¨ÉMÉ |ÉEòÉ®ú (The thread forming type) (Fig 1a) :
<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò vÉÉiÉÖ {ÉåSÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉ Eò®ú ºÉÖ̈ Éä±ÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉiÉä ½èþ* ªÉ½þ
¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É +Éè®ú {ÉiÉ±Éä {ÉnùÉlÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÉäMÉÒ ½èþ*

SÉÚb÷Ò EòË]õMÉ |ÉEòÉ®ú (The thread cutting type) (Fig 1b) ú: <ºÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉ ¦ÉÒ EòË]õMÉ ]èõ{É EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ ½þÒ ºÉÖ̈ ÉäÊ±ÉiÉ SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉiÉä ½èþ* <xÉ
{ÉåSÉÉå ¨Éå EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä SÉÚb÷Ò Eäò +ÉEò®ú EòÒ ÊxÉEò±ÉÒ ½Öþ<Ç ¨Éäbå÷ ½þÉäiÉÒ ½èþ ªÉ½þ
{ÉiÉ±ÉÒ nùÒ´ÉÉ® JÉhb÷ ªÉÖHò oùg +lÉ´ÉÉ ¦ÉÆMÉÖ®ú {ÉnùÉlÉÉç {É®ú º´É]èõË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉªÉä
={ÉªÉÉäMÉÒ ½èþ*

º´É¦ÉänùxÉ +Éè®ú ]èõË{ÉMÉ (Self-piercing and tapping)  (Fig 1c) :
<xÉ {ÉåSÉÉå ¨Éå BEò Ê´É¶Éä¹É ¦ÉänùxÉ Ê¤ÉxnÖù +Éè®ú BEò Êuù |É´ÉiÉÇxÉ SÉÚb÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ <xÉ
{ÉåSÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ BEò Ê´É¶Éä¹É ¤ÉxnÚùEò Eäò ºÉÉlÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* SÉÉnù®ú ¦Éänù
Eò®ú {ÉåSÉ ±ÉMÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ]Úõ±ºÉ (Folding tools)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ]Úõ±ºÉ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ]Úõ±ºÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò JÉÉÆSÉä +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½èþ¨É Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÉä ÊºÉ¨É]õÊ´ÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ]Úõ±ºÉ :

• º]õÒ±É EòÉähÉ +Éè®ú ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ Uôc

• C Eò±Éè̈ {É

• º]äõCºÉ

• ¨Éè±Éä]õ

º]õÒ±É EòÉähÉ (Angle steel) : EòÉähÉÉå EòÉä nùÉä ]ÖõEòb÷Éå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ 90º {É®ú
ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ±É¨¤ÉÒ SÉÉnù®úÉå Eäò Ê±ÉªÉä Eò±Éè̈ {É (+lÉ´ÉÉ)
½þºiÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ Eäò +xÉÖÊnù¶É ±É¨¤Éä EòÉähÉ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 1)

ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ Uôc (Folding bar) : ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ UôcÉäÆ ¨Éå ZÉÖEòÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
SÉÉnù®ú EòÉä C±Éè̈ {É Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ UôcÆä (Fig 2) EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ
Ê¶ÉEÆòVÉä ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®ú nùÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ*

‘C’ C±Éè̈ {É (`C' clamp) : C±Éè̈ {É EòÒ +ÉEÞòÊiÉ +IÉ®ú ‘C’ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ* ‘C’ C±Éè̈ {É BEò OÉÉ½þÒ ªÉÖÊHò ½èþ* <ºÉ C±Éè̈ {É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =ºÉ ºÉ¨ÉªÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ VÉ¤É BEò ]ÖõEòcå÷ EòÉä nÚùºÉ®äú ]ÖõEòcä÷ ºÉä oùgiÉÉ {ÉÚ́ ÉÇEò ÎºlÉ®ú ®úJÉxÉÉ þ½þÉäiÉÉ
½èþ* VÉ¤ÉcÉäÆ Eäò ¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*
(Fig 3)

º]äõCºÉ (Stakes) : º]äõCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú EòÉä ZÉÖEòÉxÉä ºÉÒ´ÉxÉ +Éè®ú
vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú Eäò ¡òÉÍ¨ÉMÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊEòºÉÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨É¶ÉÒxÉ

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 & 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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´ÉMÉÇ º]äõEò (Square stake) : BEò ́ÉMÉÇ º]äõCºÉ ̈ Éå BEò SÉ{É]õÉ +Éè®ú ́ÉMÉÇ +ÉEÞòÊiÉ
½äþb÷ BEò ±É¨¤Éä ¶ÉéEò Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 5)

{É®ú xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ* <xÉ |ÉªÉÉäVÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ º]äõCºÉ |ÉªÉÖHò
½þÉäiÉä ½éþ* º]äõCºÉ ¡òÉäVÉÇb÷ º]õÒ±É +lÉ´ÉÉ g±ÉÒ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþèþ*

º]äõCºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú  (Types of stakes)

• ½èþÊSÉ]õ º]äõEò (Hatchet stake)

• ´ÉMÉÇ º]äõEò (Square stake)

• ¤±ÉÉä½þÉxÉÇ ́ ÉMÉÇ º]äõEò (Blow-horn square stake)

• ´Éä¤Éä±É ÊEòxÉÉ®úÉ ́ ÉMÉÇ º]äõEò (Bevel-edge square stake)

½èþÊSÉiÉ º]äõEò (Hatchet stake) : BEò ½èþÊSÉiÉ º]äõCºÉ ¨Éå BEò ºÉÒvÉÉ {ÉèxÉÉ
ÊEòxÉÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä BEò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ¤Éä́ Éä±b÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉ½þ {ÉèxÉÒ ̈ ÉÉäb÷ ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä ZÉÖEòÉxÉä +Éè®ú ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ̈ Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 4)

¤±ÉÉä½þÉxÉÇ º]äõEò (Blow-horn stake) : <ºÉ¨Éå BEò UôÉä]õÉ ¶ÉÖhb÷É EòÉÊ®úiÉ
+Éè®ú nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ±É¨¤ÉÉ ¶ÉÖhb÷É EòÉÊ®úiÉ ½þÉxÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
¡òÉÍ¨ÉMÉ Ê®ú¤ÉäË]õMÉ ¶ÉÖhb÷É EòÉÊ®úiÉ ºÉÒË¨ÉMÉ +Éè®ú EòÉäxÉ +ÉEòÞÊkÉ EòÒ ´ÉºiÉÖ+Éå
VÉèºÉä EòÊ{É <iªÉÉÊnù ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 6)

´Éä¤Éä±É ÊEòxÉÉ®úÉ ´ÉMÉÇ º]äõEò (Bevel-edged square stake) : BEò
´Éä¤Éä±É ÊEòxÉÉ®äú ´ÉÉ±ÉÉ ´ÉMÉÇ º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉäxÉÉå +Éè®ú ÊEòxÉÉ®åú Eäò ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 7)

¨Éè±Éä]õ (Mallet) : ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå ½þÉäiÉÉ
½èþ* ªÉ½þ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉÉnù®ú iÉ±É EòÉä IÉÊiÉ xÉ½þÓ {É½ÆþSÉÉiÉÉ ½èþ* ¨ÉÖMÉÊ®úªÉÉÆ,
±ÉEòb÷Ò, ®ú¤É®ú iÉÉÆ¤ÉÉ <iªÉÊnù EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 8)
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JÉÉÆSÉä (Notches)
JÉÉÆSÉä (Notches)  : VÉ¤É Ê´ÉxªÉÉºÉ ºÉä vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú EòÉ]õÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉnùkÉ ºlÉÉxÉ EòÉä JÉÉÆSÉÉ Eò½þiÉä ½éþ* (Fig 1)

JÉÉSÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ (Purpose of notches) :

• +ÊiÉÊ®úHò {ÉnùÉlÉÇ Eäò +ÉvªÉÉ®úÉä{ÉhÉ ºÉä ÊEòxÉÉ®úÉä +Éè®ú ºÉÒ¨ÉÉ {É®ú fäø®ú EòÉä =i{ÉzÉ
®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉªÉä *

• ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä EÞòiªÉ EòÉä ́ ÉÉÆÊUôiÉ +É¨ÉÉ{É +Éè®úú +ÉEÞòÊiÉ ̈ Éå ÊxÉÌ¨ÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä *

JÉÉSÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of notches) : BEò ºÉÒvÉÉ JÉÉÆSÉÉ +lÉ´ÉÉ ÊZÉú®úÒ
BEò ºÉÒvÉÉ Eò]õ ½äþÉiÉÉ ½èþ VÉÉä SÉÉnù®ú Eäò ÊEòxÉúÉ®åú {É®ú VÉ½þÉÆ <ºÉEòÉä ZÉÖEòÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

45º EòÉähÉ {É®ú BEò ÊiÉ®úUôÉ JÉÉÆSÉÉ ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ =ºÉ
ºÉ¨ÉªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ¤É BEò ¤ÉÆÊEòiÉ EòÉä®ú (Hem) ±É¨¤É´ÉiÉ Ê¨É±ÉiÉÒ þ½èþ* (Fig 4)

BEò ´ÉMÉÇ +lÉ´ÉÉ +ÉªÉiÉ Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò Ê±ÉªÉä BEò JÉÉÆSÉÉ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ
(Fig 3)

BEò V JÉÉSÉÉå ̈ Éå nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É® SÉÉnù®ú Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä 45º {É®ú EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ
½èþ JÉÉSÉå EòÒ ¦ÉÖVÉÉªÉå 90º {É®ú Ê¨É±ÉiÉÒ þ½èþ <ºÉä 90º ¨ÉÉäc÷ +Éè®ú BEò +ÉxiÉÊ®úEò
}±ÉèxVÉ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉ±Éä EÞòiªÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

ÊEòxÉÉ®úÉ oùføÒEò®úhÉ (Edge stiffening)
½þ±Eäò MÉäVÉ EòÒ vÉÉiÉÖ òEòÒ SÉÉnù®ú EòÒ ́ ÉºiÉÖ+Éå Eäò ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ {ÉèxÉä þ½þÉäiÉä ½èþ |É½þºiÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä +ºÉÖ®úÊIÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ÊEòxÉÉ®äú vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä iÉlÉÉ ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ EÞòiªÉ EòÒ +ÉEÞòÊiÉ EòÉä =kÉ¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä
½èþ* (Fig 1)

½äþ¨É CªÉÉ ½èþ ? (What is hem?) :  ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ºÉä ¤ÉxÉä ÊEòxÉÉ®äú +lÉ´ÉÉ ºÉÒ¨ÉÉ
òEòÉä ½äþ¨É Eò½þiÉä ½éþ*

<ºÉºÉä vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®ú oùfø ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú {ÉèxÉä ÊEòxÉÉ®äú xÉ½þÒ ®ú½þiÉä*
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<ºÉºÉä SÉÉnù®ú EòÉä IÉÊiÉ ¦ÉÒ xÉ½þÒ {É½ÖÆþSÉiÉÒ +Éè®ú ÊEòxÉÉ®äú ÊPÉºÉiÉä ¦ÉÒ xÉ½þÒ ½èþ*

½þäþ¨É Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of  hems) : ½äþ¨É iÉÒxÉ |ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉä ½þéþ *

• BEò±É ½äþ¨É (Single hem)

• Êuù ½äþ¨É (Double hem)

• iÉÉÊ®úiÉ ÊEòxÉÉ®úÉ (Wired edge)

BEò±É ½äþ¨É (Single hem) (Fig 2) : BEò ½äþ¨É, BEò ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ºÉä vÉÉiÉÖ
SÉÉnù®ú Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ÊºÉ¨É]õÉ Eò®ú ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

<ºÉEäò ÊEòxÉÉ®äú ÊSÉEòxÉä +Éè®ú oùg ½þÉä VÉÉiÉä ½èþ* +Éè®ú UôÉä]õÒ ́ ÉºiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉªÉä EòÒ
VÉÉiÉÒ þ½èþ*

|ÉÊiÉ°ü{É Ê´ÉEòÉºÉ (Pattern development)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• |ÉÊiÉ°ü{É Ê´ÉEòÉºÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉÊiÉ°ü{É Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ |ÉEòÉ®úÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå EòÒ {ÉÊ®úªÉÉäVÉxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ ´ÉºiÉÖ EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ Eäò
Ê±ÉªÉä BEò |ÉÊiÉ°ü{É EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

|ÉÊiÉ°ü{É, EÞòiªÉ EòÒ Eäò´É±É BEò {ÉÊ®ú®äúJÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* +ÊvÉEòÉÆ¶É |ÉÊiÉ°ü{É EÖòUô
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ VªÉÉÊ¨ÉiÉ ̀ öÉäºÉÉå VÉèºÉä ¤Éä±ÉxÉ EòÉäxÉ, Ê|ÉV¨É, Ê{É®úÉÊ¨Éb÷ <iªÉÉÊnù EòÒ ºÉiÉ½þÉå
EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úEäò |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä þ½èþ*

ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ EòÉ |ÉÊiÉ°ü{É +lÉ´ÉÉ {ÉÊ®ú®äúJÉÉ BEò EòÉMÉVÉ {É®ú JÉÒSÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ
½èþ, iÉi{É¶SÉÉiÉ <ºÉä vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®ú {É®ú ºlÉÉxiÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ
vÉÉiÉÖ ºÉä EòÉ]õÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉÊiÉ°ü{É Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ iÉÒxÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ ½èþ :

• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ (Parallel line development)

• Ê@ñVÉ ®äúJÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ (Radial line development)

• ÊjÉEòÉähÉxÉ  (Triangulation)

|ÉÊiÉ°ü{É Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ (Methods of pattern development)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉªÉä iÉÒxÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ ½èþ

ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉºiÉÖ Eäò VªÉÉÊ¨ÉiÉ +ÉEÞòÊiÉ ¸ÉähÉÒ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú
½þÒ Ê´ÉÊvÉ Ê´É¶Éä¹É EòÉ ÊxÉhÉÇªÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ (Parallel line method) (Fig 1ú) ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ
¤ÉÉCºÉ, Ê|ÉV¨É +Éè®ú ¤Éä±ÉxÉÉå EòÒ +ÉEÞòÊiÉ EòÒ ́ ÉºiÉÖ+Éå Eäò |ÉÊiÉ°ü{É EòÉä Ê´ÉEòÊºÉiÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ÊjÉVªÉ ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ (Radial line method) (Fig 2)ú: Ê{É®úÉÊ¨Éb÷ +Éè®ú
EòÉäxÉ VÉèºÉÒ ́ ÉºiÉÖ+Éå Eäò |ÉÊiÉ°ü{É EòÉä <ºÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ Ê´ÉEòÊºÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ <ºÉ¨Éå =xÉ ºÉ¦ÉÒ +É´ÉÞÊkÉªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä Ê{É®úÉÊ¨Éb÷ +lÉ´ÉÉ
EòÉäxÉ EòÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉ¦ÉÒ ®äúJÉÉªÉå ¶ÉÒ¹ÉÇ ºÉä ÊxÉEò±ÉiÉÒ þ½èþ*

Êuù½äþ¨É (Double hem) (Fig 3) :  Êuù½äþ¨É ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä nùÉä ¤ÉÉ®ú ÊºÉ¨ÉÊ]õiÉ
Eò®úEäò ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþèþ*  +Éè®ú ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ±É¨¤ÉÒ ´ÉºiÉÖ+Éå Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä
oùfø Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉä þ½éþ*
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ÊjÉEòÉähÉxÉ (Fig 3a) : <ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ =xÉ |ÉÊiÉ°ü{ÉÉå Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ þÊVÉxÉEòÉ EòÉä<Ç ¶ÉÒ¹ÉÇ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ þ+Éè®úºÉ¦ÉÒ ®äúJÉÉªÉå
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú xÉ½þÒ ½þÉäiÉÒ þ* +lÉÉÇiÉ ´ÉMÉÇ 3*

VÉ¤ÉÊEò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ÊjÉVªÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ (Fig 3)
¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ +ÉEÞòÊiÉªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò xÉ½þÓ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ  iÉÉä
(Fig 1 & Fig 2) ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ |ÉÊiÉ°ü{ÉÉå Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä
ÊjÉEòÉähÉxÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

Ê®ú´Éä]ÂõºÉ (Rivets)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê®ú´ÉäË]õMÉ EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉä +Éè®ú =ºÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê®ú´Éä]ÂõºÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉä +Éè®ú {ÉnùÉùlÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå ÊVÉxÉºÉä Ê®ú´Éä]ÂõºÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *

Ê®ú´ÉäË]õMÉ (Riveting) : nùÉä ]ÖõEò÷cÉäÆ – vÉÉiÉÖ ÎºxÉ{ÉÉå (Fig 1) Eäò ºlÉÉ<Ç VÉÉäb÷Éå
EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê®ú´ÉäË]õMÉ BEò +SUôÒò Ê´ÉÊvÉ ½èþ*

VÉÉäcä÷ä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ EòÒ ½þÒ Ê®ú´Éä]ÂõºÉ |ÉªÉÖHò Eò®úxÉÉ BEò |ÉSÉ±ÉxÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : ºÉäiÉÖ, VÉ½þÉVÉ, GäòxºÉ, ºÉÆ®úÊSÉiÉ º]õÒ±É EòÉªÉ, ¤´ÉÉªÉ±ÉºÉÇ,
´ÉÉªÉÖªÉÉxÉ +Éè®ú +xÉäEò ºÉ¨ÉÊ´É®úÊSÉiÉ EòÉªÉÉç ¨Éå vÉÉiÉÖ SÉÉnù®úÉå +Éè®ú {ÉÎ]Âõ]õªÉÉå EòÉä
VÉÉäb÷xÉä ¨Éå Ê®ú¤Éä]ÂõºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

{ÉnùÉlÉÇ (Material) : Ê®ú´Éää]õxÉ ̈ Éå Ê®ú´Éää]ÂõºÉ EòÉä ¶ÉéEò Ê´É°ü{ÉhÉ uùÉ®úÉ ̈ ÉilÉÉ °ü{É

näùEò®ú oùføiÉÉ ºÉä  ®úÉäEòÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ iÉxªÉ {ÉnùÉlÉÇ VÉèºÉä ±ÉPÉÖ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É, {ÉÒiÉ±É,
iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþèþ*

Ê®ú´Éä]õ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of rivets) (Fig 2)

SÉÉ®ú +ÊvÉEòÉÆ¶É |ÉªÉÖHò Ê®ú´Éä]ÂõºÉ ÊxÉ¨xÉ ½èþ*

• Ê]õxÉ ̈ ÉäxºÉ Ê®ú´Éä]õ (tinmen's rivet)

• SÉ{É]õÉ ̈ ÉklÉÉ Ê®ú´Éä]õ (flat head rivet)
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• MÉÉä±É ̈ ÉklÉÉ Ê®´Éää]õ (round head rivet)

• |ÉÊiÉÊxÉ¨ÉÎVVÉiÉ ̈ ÉklÉÉ Ê®ú´Éää]õ (countersunk head rivet)

|ÉiªÉäEò Ê®ú¤Éä]õ BEò ̈ ÉilÉÉ +Éè®ú BEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉªÉ ÊVÉºÉä ¶ÉéEò (Fig 3) Eò½þiÉä
½éþèþ uùÉ®úÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

½þÉlÉ ºÉä Ê®ú¤ÉäË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ BEò +Éè®ú Ê®ú¤Éä]õ ºÉä]ÂõºÉ ºÉä EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ
½èþ*

Ê®ú¤Éä]õ ºÉä]õ (Rivet set) : (Fig 5a, b, c) ̈ Éå BEò Ê®ú¤Éä]õ ºÉä]õ EòÉ +xÉÖ|ÉºlÉ
{ÉÊ®úSUäônù |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* =lÉ±ÉÉ , Eò{É +ÉEÞòÊiÉ Eäò Uäônù EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
SÉÉnù®ú +Éè®ú Ê®ú¤Éä]õ EòÉä BEò ºÉÉlÉ Ê®ú¤Éä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉÉ·ÉÇ
¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ÊxÉMÉÇ̈ É º±ÉMÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±É näùiÉÉ ½èþ*

Ê®ú¤Éä]õ Eäò +É¨ÉÉ{É (Sizes of rivets) : ¶ÉéèEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ́ªÉÉºÉ ºÉä Ê®ú´Éä]ÂõºÉ
Eäò +É¨ÉÉ{É ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ *

Ê®ú´Éä]õ +É¨ÉÉ{É EòÉ SÉªÉxÉ (Selection of rivet size) : Ê®ú¤Éä]õ Eäò ́ ªÉÉºÉ
EòÒ MÉhÉxÉÉ ÊxÉ¨xÉ ºÉÚjÉ ºÉä EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

D =
21
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 to 3⎛
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L = T + T + 
11
2

D⎛
⎝⎜

⎞
⎠⎟

VÉ½þÉÆ T SÉÉnù®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç +Éè®ú D Ê®ú¤Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ ½èþ*

ºÉ¨ÉÉxªÉiÉ : Ê]õxÉ ¨ÉäxºÉ Ê®ú¤Éä]õ EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ ºÉÆJªÉÉ ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ê]õxÉ ¨ÉäxºÉ Ê®ú¤Éä]õ EòÒ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{Éå näùxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ISI ]äõ¤É±É xÉÒSÉä nùÒ VÉÉ ®ú½þÒ ½èþ*
(Fig 4)

Ê®ú¤ÉäË]õMÉ Ê´ÉÊvÉ (Method of riveting) : Ê®ú¤ÉäË]õMÉ ½þÉlÉ +lÉ´ÉÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
uùÉ®úÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

Eò{É +ÉEÞòÊiÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê®ú´Éää]õ ¨ÉilÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

SÉªÉÊxÉiÉ Ê®ú¤Éä]õ ºÉä]õ EòÉ Uäônù Ê®ú¤Éä]õ Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä EÖòUô ¤Éb÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

Ê®ú´Éä]ÂõºÉ EòÉ +xiÉ®úhÉ (Spacing of rivets) : ¡ò]õxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä vÉÉiÉÖ
ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ÊEòºÉÒ Ê®ú¤Éä] Eäò Eäòxpù EòÒ nÚù®úÒ +lÉ´ÉÉ ºlÉÉxÉ Ê®ú´Éää]õ Eäò ́ ªÉÉºÉ EòÉ Eò¨É
ºÉä Eò¨É nùÉä MÉÖxÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ±Éè{É nÚù®úÒ (4D) EòÉä (Fig 6) ̈ Éå |ÉÊnù¶ÉÇÊiÉ ÊEòªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*
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Ê®ú´Éää]õ (Ê{ÉSÉ) Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ +±{ÉiÉ¨É nÚù®úÒ Ê®ú´Éää]ÂõºÉ EòÉä ́ ªÉÊiÉEò®úhÉ Ê¤ÉxÉÉ =xÉEòÉä
+xnù®ú {É½ÖÆþSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ªÉlÉä¹]õ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä* SÉÉnù®ú EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä Eò¨É ºÉä
Eò¨É iÉÒxÉ MÉÖxÉÒ +lÉ´ÉÉ +ÊvÉEò nÚù®úÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

+ÊvÉEòiÉ¨É nÚù®úÒ Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ SÉÉnù®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ 24 MÉÖxÉä ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÒ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä* +xªÉlÉÉ VÉèºÉÉ ÊEò (Fig 7) ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ¤ÉEòË±ÉMÉ ½þÉäMÉÉ *

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20 & 1.2.23 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Copyright @ NIMI Not to be Republished


