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<±ÉäÎC]ÅõEò±É (Electrical) +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)
ÊSÉ½ÂþþxÉÉÆEòxÉ ºÉÉvÉxÉ - º]õÒ±É {Éè¨ÉÉxÉÉ - {ÉÆSÉÂºÉ - Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ - MÉÖÊxÉªÉÉ - MÉäVÉºÉÂ (Marking tools - steel rule -
punches - calipers - try square - gauges)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +Ê¦ÉªÉxiÉÉ º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉ ´ªÉHò Eò®úxÉÉ
• º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉ º{É¹]õÒEò®úhÉ Eò®xÉÉ
• º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ vªÉÉxÉ näùxÉä ´ÉÉ±Éä +xÉÖ®úIÉhÉ iÉlªÉ ´ªÉHò Eò®úxÉÉ *

+Ê¦ÉªÉxiÉÉ º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉ (Engineer's steel rule) : VÉ¤É BEò ®äúJÉÉ
EÞòÊiÉ ¨Éå ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ ÊxÉnæù¶É Ê¤ÉxÉÉ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{É ÊnùªÉä ®ú½þiÉä ½èþ iÉÉä ªÉ½þ ¨ÉÉxÉxÉÉ
{ÉciÉÉ ½èþ ÊEò ¨ÉÉ{ÉxÉ BEò º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä uùÉ®úÉ Eò®úxÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉå Eäò {ÉnùÉlÉÇ +Éè®ú +É¨ÉÉ{É (Material and sizes of
steel rules): º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É +lÉÉ º]èõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä
½èþ* <ºÉEäò ÊEòxÉÉ®äú Ê´É¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ÊPÉºÉä ®ú½þiÉä ½èþ ÊVÉºÉºÉä BEò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ
ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉä*

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉå ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +É¨ÉÉ{É 150mm,
300mm 600mm ½éþ* (Fig 1 näùJÉå)

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä EòÒ ºÉiÉ½åþ ºÉäË]xÉ – GòÉä̈ É ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ¨ÉÉäSÉÉÇ xÉ
±ÉMÉä +Éè®ú Eò¨É SÉ¨ÉEò ½þÉä +Ê¦ÉªÉxiÉÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ 10mm 5mm
1mm 0.5mm ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*  <ºÉ |ÉEòÉ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ 0.5mm
½þÉäiÉÒ ½èþ*

+Æ¶ÉÉEòxÉ (Graduation) : +±{ÉiÉ¨É +Æ¶ÉÉEòxÉ 0.5mm ½þÉäiÉÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : BEò º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä {É®ú BEò bä÷]õ¨É ÊEòxÉÉ®äú {É®ú BEò
MÉÖÊxÉªÉÉ uùÉ®úÉ +xªÉ bä÷]õ¨É ÊEòxÉÉ®äú EòÒ nÚù®úÒ YÉÉiÉ Eò®xÉä ¨Éå (Fig 2a & b)

BEò º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉiÉ½þ MÉäVÉ +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ´ÉÉÆÊUôiÉ >ðSÉÉ<Ç
±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

(Fig 4) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉ ºlÉÉxiÉ®úhÉ Ê´É¦ÉÉVÉEò {É®ú
Eò®åú*

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä Ê´É¹É¨É ]õÉÆMÉ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ {É®ú
ºlÉÉxÉiÉ®úhÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 5)

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ´ÉÉÁ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ºlÉÉxiÉ®úhÉ Eäò Ê±ÉªÉä
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ( Fig 6)

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä +ÉxiÉÊ®úEò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ {É®ú ºlÉÉxiÉ®úhÉEò Eäò
Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 7)
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ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ºÉÉvÉxÉ (Marking media)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ºÉÉvÉxÉÉå EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ½þÒ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ºÉÉvÉxÉ (Different types of marking
media)

{ÉÖiÉÉ<Ç (White whash) : ªÉ½þ °üIÉ ¡òÉä®úËVÉMÉ +Éè®ú +ÉCºÉÒEÞòiÉ fø±ÉÒ ºÉiÉ½þÉå
{É®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 1) <ºÉEäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ +xÉäEò |ÉEòÉ®ú ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ òEòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ*

• VÉ±É ¨Éå Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ JÉÊcªÉÉ {ÉÉ=b÷®ú

• Ê¨ÉlÉÉ<±Éä]äõb÷ Îº|É]õ ¨Éå Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ JÉÊcªÉÉ

• iÉÉ®ú{ÉÒxÉ iÉä±É Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ ·ÉäiÉ ºÉÒºÉÉ {ÉÉ=b÷®ú

|ÉÖÎ¶ªÉxÉ xÉÒ±ÉÉ (Prussian blue) : ®äúiÉÒ MÉ<Ç +lÉ´ÉÉ ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ ºÉiÉ½þÉå
{É®ú |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉºÉä º{É¹]õ ®äúJÉÉªÉå |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ +xªÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ
ºÉÉvÉxÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå ºÉÚJÉxÉä ¨Éå ªÉ½þ +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäiÉÉ ½èþ ( Fig 2)

EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ (Copper sulphate) : ®äúiÉÒ MÉ<Ç +lÉ´ÉÉ ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
ºÉiÉ½þÉå {É®ú |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ* EòÉ{É®ú  ºÉ±¡äò]õ ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ ºÉiÉ½þÉå {É®ú ¦É±Éä |ÉEòÉ®ú
ºÉä ÊSÉ{ÉEòiÉÉ þ½èþ* EòÉ{É®ú ºÉ±¡òäò]õ EòÉä xÉÉ<Ê]ÅõEò BÊºÉb÷ EòÒ EòÖUô ¤ÉÚÆnùÉå Eäò ºÉÉlÉ
VÉ±É ¨Éå Ê¨É±ÉÉ Eòú®ú PÉÉä±É ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ þ½èþ*

EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ EòÉ |É½þºiÉxÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä CªÉÉåÊEò ªÉ½þ Ê´É¹Éèè±ÉÉ
½þÉäiÉÉ þ½èþ* EòÉ{É®ú ºÉ±¡äò]õ EòÒ ±Éä{É EòÉä ÊSÉx½þÉÆEòxÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä
¦ÉÊ±É¦ÉÉÆÊiÉ ºÉÖJÉÉ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* +xªÉlÉÉ ªÉ½þ =ºÉ ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉxjÉ {É®ú ÊSÉ{ÉEò
ºÉEòiÉÒ ½èþ VÉÉä +¶ÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ºÉä±ÉÉä±ªÉÚVÉ ±ÉäEò®ú (Cellulose lacquer) : ªÉ½þ ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ={É±É¤vÉ
ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ºÉÉvÉxÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®ÆúMÉÉå ¨Éå ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú +ÊiÉ ¶ÉÒQÉiÉÉ
ºÉä ºÉÚJÉiÉÉ ½þèþ*

ÊSÉx½þÉÆEòòxÉ ºÉÉvÉxÉ EòÉ SÉªÉxÉ ÊxÉ¨xÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ þ½èþ :

• ºÉiÉ½þ ºÉ¨{ÉÚÌiÉ

• GòiªÉEò EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ

ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ÊUôpùhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of marking punches)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊUôpùhÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò ÊUôpùhÉ Eäò ±ÉIÉhÉ iÉlÉÉ =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ÊUôpùhÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of marking punches) : EÖòUô
+É¨ÉÉ{ÉÒ ±ÉIÉhÉÉå Eäò +Ê¦ÉxªÉÉºÉ EòÉä ºlÉÉªÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊUôpù |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå
±ÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþèþ* ÊUôpù nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä þþ½èþ*

Eäòxpù ÊUôpùhÉ (Centre punch) : Ê¤ÉxnÖù EòÉ EòÉähÉ 90º {É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ *
<ºÉºÉä ¤ÉxÉÉ ÊUôpùhÉ SÉÉèb÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ {É®ú MÉ½þ®úÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ* ªÉ½þ ÊUôpùhÉ UäônùÉå
Eäò ºlÉÉxÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ SÉÉècÉ {ÉxSÉ ÊSÉx½þ ÊbÅ÷±É Eäò |ÉÉ®ú¨¦É Eäò
Ê±ÉªÉä BEò =kÉ¨É {ÉÒÊ`öEòÉ (Seating) |ÉùnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 1a)

Ê|ÉEò {ÉxSÉ (Prick punch) : Ê|ÉEò {ÉxSÉ EòÉ EòÉähÉ 30º +lÉ´ÉÉ 60º ½þÉäiÉÉ
½èþ* (Fig 1b) 30º Ê¤ÉxnÖù {ÉxSÉ ½þ±Eäò {ÉxSÉ ÊSÉx½þ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÎºlÉÊiÉ
Ê´É¦ÉÉVÉEòÉå Eäò Ê±ÉªÉä +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ {ÉxSÉ ÊSÉx½þ ¨Éå Ê´É¦ÉÉVÉEò ]õÉÆMÉ
EòÉä =ÊSÉiÉ {ÉÒÊ`öEòÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* 60º EòÉ {ÉxSÉ ºÉÆnù¦ÉÇ ÊSÉx½þÉå Eäò Ê±ÉªÉä
|ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉxnù¦ÉÇ ÊSÉx½þ +ÊiÉ ºÉ¨ÉÒ{É xÉ½þÒ ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 2)

Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of calipers)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÖHò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• pùg VÉÉäc +Éè®ú Ïº|ÉMÉ VÉÉäc ±ÉIÉhÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
• Ïº|ÉMÉ VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò ±ÉÉ¦É ´ªÉHò Eò®úxÉÉ *

Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (pùg +Éè®ú Ïº|ÉMÉ VÉÉäc) (Calipers (firm and spring
joints)) : Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ºÉ®ú±É ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉxjÉ ½þÉäiÉä ½éþèþ ÊVÉxÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨ÉÉ{ÉÉå òEòÉä
º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä ´ÉºiÉÖ+Éå EòÉä ºlÉÉxiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú
Ê´É±ÉÉä̈ É +xÉÖGò¨É ¨Éå*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ  |ÉªÉÖHò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ÊxÉ¨xÉ ½èþ :

• pùg VÉÉäc  Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ  (firm joint calipers) (Fig 1a)

• Ïº|ÉMÉ VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉ (spring joint calipers) (Fig 1b)

pùg VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Firm joint calipers) : pùg VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ¨Éå
nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉå BEò ÊºÉ®äú {É®ú ÊEò±ÉÊEò±É ½þÉäiÉÒ ½èþ* GòiªÉEò EòÒ xÉÉ{É ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
<ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ +ÉEòÉ®ú Eäò ¤É®úÉ¤É®ú JÉÉä±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* =kÉ¨É ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
<ºÉä ±ÉEòb÷Ò ºÉiÉ½þ {É®ú ½þ±Eäò ºÉä ]èõ{É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2 & 3) *

Ïº|ÉMÉ VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Spring joint calipers) : <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò
Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ]õÉMÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉxÉ Ëº|ÉMÉ ºÉä ¦ÉÉÊ®úiÉ EòÒ±ÉEò ºÉä ÊEòªÉÉ

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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VÉÉiÉÉ ½èþ* Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ]õÉÆMÉÉå EòÉä JÉÉä±ÉxÉä +Éè®ú ¤Éxnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò {ÉåSÉ +Éè®ú
xÉ]õ |ÉnùkÉ þ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ VÉ¤É iÉEò xÉ]õ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ xÉ½þÓ VÉÉiÉÉ  {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ xÉ½þÒ
½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ¶ÉÒQÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Êº|ÉÆMÉ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉ ±ÉÉ¦É ½èþ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò
+ÉEòÉ®úÉå EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶É =ºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä EòÒ±ÉEò Eäòxpù +Éè®ú ]õÉÆMÉ
EòÒ Ê]õ{É Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ê±ÉªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ¤É½ÖþiÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ‘º{É¶ÉÇ’ +Éè®ú ‘+xÉÖ¦É´É’
EòÒ SÉäiÉxÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ* VÉ¤É ]õÉÆMÉå ºÉiÉ½þ EòÉä º{É¶ÉÇÇ Eò®úiÉÒ ½èþ +É{É EòÉä
<ºÉEòÉ +xÉÖ¦É´É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

´ÉÉÁ +Éè®ú +ÉÎxiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{ÉxÉ (Outside and inside measure-
ments) : ´ÉÉÁ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉä ´ÉÉÁ VÉ¤É ÊEò
+ÉxiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ +ÉxiÉÊ®úEò Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eò½þ±ÉÉiÉä ½èþ*
(Fig 4a & 4b)

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ºÉÉlÉ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉxÉEòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ 0.5mm
iÉEò ºÉÒÊ¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ þ½èþ* ºÉ¨ÉÉxiÉ®úhÉ EòÒ VÉÉÆSÉ =SSÉ ºiÉ®ú EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ iÉEò
½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ*

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Jenny calipers)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ´ªÉHò Eò®xÉÉ
• VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò |ÉEòÉ®úÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ Eäò |ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ*

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ (Jenny calipers) : VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ
+Éè®ú +Ê¦ÉxªÉÉºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉä Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉä ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä VÉÉxÉ VÉÉiÉä ½éþ

• ½þ®ú¨ÉÉ£òÉäb÷É<]õ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ

• Ê´É¹É¨É]õÉÆMÉõ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ

• ]õÉÆMÉ +Éè®ú VÉÉäc Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ¨Éå ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ Ê´É¦ÉÉVÉEò Ê¤ÉxnÖù Eäò ºÉÉlÉ BEò ]õÉÆMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ
VÉ¤ÉÊEò nÚùºÉ®úÒ ZÉÖEòÒ ½Öþ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉå {É®úº{É®ú VÉÖcÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä
BEò pùg Ê¤ÉxnÖù ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉä ºÉEäò*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses)

• ÊEòxÉÉ®ÉäÆ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤ÉÉ½þ®ú +Éè®ú +xnù®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
(Fig 1)

• MÉÉä±É UôcÉäÆ Eäò Eäòxpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ ºlÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä (Fig 2)

Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ZÉÖEòÒ ]õÉÆMÉ +lÉ´ÉÉ BEò BcÒ Eäò ºÉÉlÉ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉä ½éþþ* ºÉÉvÉÉ®úhÉ
ZÉÖEòÒ ]õÉÆMÉÉå ªÉÖHò Eèò±ÉÂÒ{ÉºÉÇ +ÉxiÉÊ®úEò ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò Ê±ÉªÉä
+Éè®ú BcÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ́ ÉÉÁ ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò +É®äúJÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
½þÉäiÉä ½éþ *

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉGò ÊEòxÉ®úÉå {É®ú +xÉÖÊnù¶É ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
½þÉäiÉÉ ½èþ {ÉÊ®ú¨ÉÉ{ÉÉå EòÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ +Éè®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò JÉÓSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ nùÉäxÉÉå ]õÉÆMÉä
ºÉ¨ÉÉxÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 3)

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Copyright @ NIMI Not to be Republished



61

±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉ (Length measurement)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SI (System International) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉ +vÉÉ® ¨ÉÉjÉEò EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÒ]õ®ú Eäò MÉÖhÉEò +Éè®ú =xÉEäò ¨ÉÉxÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉä ®äúJÉÉ+Éå Eäò JÉÓSÉxÉä Eäò ºÉ¨ÉªÉ EÖòUô ZÉÖEòÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
(Fig 4)

ªÉlÉÉlÉÇ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{ÉºÉÇ
Ê¤ÉxnÖù EòÉä +Æ¶ÉÉEòxÉ ¨Éå ÊEò±Eò Eò®úxÉä SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 5)

±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉ SI ¨ÉÉjÉEò (Length measurement SI units) :
VÉ¤É ½þ¨É ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ EòÉä ¨ÉÉ{ÉiÉä ½èþ ´ÉÉºiÉ´É ¨Éå ½þ¨É =ºÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò
BEò YÉÉiÉ ¨ÉÉjÉEò ºÉä Eò®úiÉä ½éþ*

SI Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ +ÉvÉÉ®ú ¨ÉÉjÉEò ¨ÉÒ]õ®ú ½éþèþ*

±É¨¤ÉÉ<Ç (Length) : SI ¨ÉÉjÉEò +Éè®ú MÉÖhÉEò

+ÉvÉÉ®ú ¨ÉÉjÉEò (Base unit) : +xiÉ®úÉì¹]ÅõÒªÉ {ÉnÂùvÉÉÇiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç
EòÉ +ÉvÉÉ®ú ¨ÉÉjÉEò ¨ÉÒ]õ®ú ½èþ*

Metre (m) = 1000 mm

Centimetre (cm) = 10 mm

Millimetre (mm) = 0.001 m = 10-3 m

1 Micrometre μm = 10-6 m = 0.000001 m

1 Micrometer = 10-3 mm = 0.001 mm

+Ê¦ÉªÉÉÎxjÉEòÒ ¨Éå ¨ÉÉ{ÉxÉ {ÉrùÊiÉ ú (Measurement in engineer-
ing practice) : ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉªÉ: +Ê¦ÉªÉÉÎxjÉEòÒ ́ ªÉ´É½þÉ®ú ̈ Éå ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉ{ÉxÉ
¨Éå ´É®ÒúªÉiÉÉ |ÉÉ{iÉ ¨ÉÉjÉEò Ê¨É¨ÉÒ0 ½èþ* ¤Écä +Éè®ú UôÉä]äõ nùÉäxÉÉå +É¨ÉÉ{É Ê¨É¨ÉÒ0
ºÉä ´ªÉHò ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ*

±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉ{ÉxÉ EòÒ Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ (The British system of length
measurement) : ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ nÚùºÉ®úÒ {ÉrùÊiÉ Ê¥ÉÊ]õ¶É {ÉrùÊiÉ ½èþ*
<ºÉ {ÉrùÊiÉ ¨Éå +ÉvÉÉ®ú ¨ÉÉjÉEò ®úÉVÉEòÒªÉ ¨ÉÉxÉòEò MÉVÉ ½èþ* OÉä]õ Ê¥É]äõxÉ ºÉÊ½þiÉ
+ÊvÉEòÉÆ¶É näù¶ÉÉå xÉä ½þÉ±É Eäò ´É¹ÉÉç ¨Éå SI ¨ÉÉjÉEòÉå EòÉä ¨ÉÉxÉ Ê±ÉªÉÉ ½èþ*
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• |ÉEòÉªÉÉæ Eä òÊEòxÉÉ®úÉå Eäò 90º {É®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä (Fig 4)

• EòÉªÉÇ OÉ½þÒiÉ ªÉÖÊHòªÉÉå {É®ú |ÉEòÉªÉÉç EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
(Fig 5)

MÉÖÊxÉªÉÉ Eò`öÉä®ú º]õÒ±É ºÉä ÊxÉÊ¨ÉiÉÇ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

MÉÖÊxÉªÉÉ ¤±Éäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +lÉÉÇiÉ 100mm, 150mm, 200mm  Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

MÉÖÊxÉªÉÉ (Try square)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

MÉÖÊxÉªÉÉ (Try square) : MÉÖÊxÉªÉÉ BEò Ê´É¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä EòÉ¨É Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÉ
¨ÉÉ{ÉÒ ªÉxjÉ ½èþ VÉÉä ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ (90º EòÉähÉ) EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ
½èþ* <ºÉEòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 0.002mm/10mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ½èþ VÉÉä +ÊvÉEòÉÆ¶É
EòÉªÉÇ ¶ÉÉ±ÉÉ |ÉªÉÉäVÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ªÉlÉä¹] ½èþ* MÉÖÊxÉªÉÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú iÉ±ÉÉå ´ÉÉ±ÉÉ
BEò ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¤±Éäb º]õÉÆEò ¨Éå 90º {É®ú VÉb÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ (Fig 1)

• iÉ±ÉÉå Eäò SÉ{É]äõ {ÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä (Fig 3)

JÉ®úÉåSÉEò, Ê´É¦ÉÉVÉEò (Scriber, divider)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• JÉ®úÉåSÉEòÉå +Éè®ú Ê´É¦ÉÉVÉEòÉå Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ´ªÉHò Eò®úxÉÉ
• JÉ®úÉåSÉEòÉå +Éè®ú Ê´É¦ÉÉVÉEòÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ

• ®äúiÉÒ MÉ<Ç +lÉ´ÉÉ ¨É¶ÉÒxb÷ iÉ±ÉÉå EòÒ ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä
(Fig 2)

JÉ®úÉåSÉEò (Scriber) : JÉ®úÉåSÉEò BEò {ÉèxÉÉ xÉÖEòÒ±ÉÉ º]õÒ±É ]Úõ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä
EòÉ¤ÉÇxÉ ]Úõ±É º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• nùÉä½þ®úäú +Éè®ú ºÉ¨ÉiÉ±É JÉ®úÉåSÉEò (Fig 1)

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : +Ê¦ÉxªÉÉÊºÉiÉ vÉÉiÉÖ {É®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò JÉ®úÉåSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)
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Ê´É¦ÉÉVÉEò (Divider) : Ê´É¦ÉÉVÉEò º]õÒ±É ]õÉÆMÉÉå EòÉ BEò ªÉÖMÉÖ±É ½þÉäiÉÉ ½èþ
ÊVÉºÉä BEò {ÉåSÉ +Éè®ú xÉ]õ ºÉä ºÉ¨ÉÆÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú BEò ÊºÉ®äú {É®ú
´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Ïº|ÉMÉ uùÉ®úÉ {É®úº{É®ú VÉEòcÉ {É®ú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * Ïº|ÉMÉ {É®ú
½èþÎhb÷±É |É´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®úÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : BEò Ê´É¦ÉÉVÉEò ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ

• Ê¤ÉxnÖù+Éå Eòä ¤ÉÒSÉ nÚùÊ®úªÉÉÆ ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä

+vÉÇ´ªÉÉºÉ MÉäVÉ (Radius gauges)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå Eäò ¤ÉiÉÉxÉÉ
• +vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

+vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ (Radius gauges) : EÞòiªÉ Eäò +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ´ÉÉÁ
+vÉḈ ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä +vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉþ½þ MÉäVÉ =SSÉ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÒ º]õÒ±É {ÉÊ]õ]õªÉÉå ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú <xÉEòÒ
ºÉ¨{ÉÚÌiÉ ªÉlÉÉlÉÇ +vÉḈ ªÉÉºÉ iÉEò EòÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ *

¦ÉÉMÉÉå Eäò +vÉÇ ´ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÆSÉ MÉäVÉ Eäò +vÉḈ ªÉÉºÉ ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úEäò EòÒ VÉÉiÉÒ
½èþ*

BEò vÉÉ®úEò ¨Éå +xÉäEò ¤±ÉäbÂ÷ºÉ ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ, +vÉÇMÉäVÉ ={É±É¤vÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ |ÉiªÉäEò ¤±ÉäbÂ÷ EòÉä vÉÉ®úEò ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±É Eò®ú {ÉÞlÉEò ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

MÉäVÉ Eäò |ÉiªÉäEò ¤±Éäb÷ {É®ú +vÉḈ ªÉÉºÉ Eäò +É¨ÉÉ{É EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ (Fig 1)

• {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä ºÉÒvÉä ºlÉÉxiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä òEäò Ê±ÉªÉä

• vÉÉiÉÖ+Éå {É®ú SÉÉ{É +Éè®ú ´ÉÞkÉÉå EòÉä JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä * (Fig 3)

Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå +vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ ={É±É¤PÉ ½éþ*

– +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ´ÉÉÁ +vÉḈ ªÉÉºÉ ªÉÖHò ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Fig 2 & 3)

– |ÉiªÉäEò +vÉḈ ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¶É¹]õ MÉäVÉ (Fig 4)

+vÉḈ ªÉÉºÉ MÉäVÉ Eäò |ÉªÉÉMÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ :

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò MÉäVÉ {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä º´ÉSUô þ½èþ

• ªÉÊnù EòÉä<Ç ¤É®Çú ½èþ iÉÉä =x½åþ EÞòiªÉ ºÉä ½þ]õÉ nåù

• VÉÉÆSÉ Eò®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ̈ ÉäVÉ EòÒ °ü{É®äúJÉÉ {É®ú EòÉä<Ç IÉÊiÉ iÉÉä xÉ½þÓ
½èþ*þ
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• ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò (Fig 4)

ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò iÉ±É MÉäVÉ  (Universal surface gauge)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• iÉ±É MÉäVÉ Eäò ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®úÉå EòÒ iÉ±É MÉäVÉÉå EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• iÉ±É MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò iÉ±É MÉäVÉÉå Eäò ±ÉÉ¦É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò iÉ±É MÉäVÉ (Universal surface gauge) : ÊxÉ¨xÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå
±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä iÉ±É MÉäVÉ ºÉ´ÉÉÇÊvÉEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ]Úõ±É ½èþ*

• bä÷]õ¨É iÉ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä JÉÒSÉxÉä ¨Éå (Fig 1)

• bä÷]õ¨É iÉ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú EÞòiªÉ EòÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä ̈ Éå (Fig 2)

• EòÉªÉÇ EòÒ >ðSÉÉ<Ç +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®úÒEò®úhÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä

• ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É Eäò ºÉ¨ÉEäòÎxpùiÉ EÞòiªÉÉå EòÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

iÉ±É MÉäVÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of surface gauges) : BEò iÉ±É MÉäVÉ/
JÉ®úÉåSÉxÉ JÉhb÷ nùÉä |ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• ÎºlÉ® (Fig 3)

iÉ±É MÉäVÉ (ÎºlÉ®ú |ÉEòÉ®ú) (Surface gauge (fixed type)) : ªÉ½þ BEò
¦ÉÉ®úÒ SÉ{É]äõ +ÉvÉÉ®ú +Éè®ú Îº{Éxb÷±É ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ þ½èþ, ÊVÉºÉEäò ±É¨¤É´ÉiÉ BEò
=kÉ¨É Ê¶ÉEÆòVÉÉ xÉ]õ uùÉ®úÉ BEò JÉ®úÉåSÉEò Eäò ºÉÉlÉ +xÉ´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ (Fixed)
®ú½þiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò ºÉ¡æòºÉ MÉäVÉ (Universal surface gauge) : <ºÉ¨Éå ÊxÉ¨xÉ
+ÊiÉÊ®úHò ±ÉIÉhÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

• Îº{Éxb÷±É EòÉä ÊEòºÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

• ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä =kÉ¨É ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

• ¤Éä±ÉxÉÉ EòÉ®ú iÉ±ÉÉå {É®ú ¦ÉÒ |ÉªÉÖHò ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

• ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇEò Ê{ÉxºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòºÉÒ bä÷]õ¨É ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®úhÉ ½þÉä
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 4)

BEò ºÉÉ´ÉÇÊjÉEò iÉ±É MÉäVÉ Eäò ¦ÉÉMÉ +Éè®ú |ÉEòÉªÉÇ (Parts and functions
of a universal surface gauge) (Fig 5)

+ÉvÉÉ® (Base) ú: iÉ±ÉÒ ¨Éå ´ÉÒ JÉÉÆSÉä ªÉÖHò +ÉvÉÉ®ú º]õÒ±É +lÉ´ÉÉ fø±Éä ±ÉÉä½äþ
ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ́ÉÞkÉÉEòÉ®ú EÞòiªÉ {É®ú Ê¤É`öÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ́ÉÒºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÉvÉÉ®ú
¨Éå +x´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ̈ ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ Ê{ÉxºÉ ÊEòºÉÒ bä÷]õ¨É ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ®äúJÉÉ+Éå EòÉä JÉÓSÉxÉä
¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÒ þ½èþ*

ºÉxnùÉä±ÉEò ¦ÉÖVÉÉ (Rocker arm) : +ÉvÉÉ®ú {É®ú =kÉ¨É ºÉ¨ÉÆVÉxÉ {ÉåSÉ ºÉÊ½þiÉ
BEò Ïº|ÉMÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò ºÉxnùÉä±ÉEò ¦ÉÖVÉÉ VÉÖb÷Ò ®ú½þiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ {ÉÊ®ú¹GòÊiÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò þ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Îº{Éxb÷±É (Spindle) : ºÉxnùÉä±ÉEò ¦ÉÖVÉÉ ºÉä Îº{Éxb÷±É VÉÖb÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

JÉ®úÉåSÉEò (Scriber) : JÉ®úÉåSÉEò EòÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå =iEÞò¹`ö Ë¶ÉEòVÉå EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¶ÉEÆòÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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bä÷]õ¨É (Datum)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ¨Éå bä÷]õ¨É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ bä÷]õ¨É Ê¤ÉxnÖù iÉ±ÉÉå +lÉ´ÉÉ ®äúJÉÉ+Éå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ bä÷]õ¨É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä EòÉ +ÉvÉÉ®ú ´ªÉHò Eò®úxÉÉ *

bä÷]õ¨É (Datum)  : ÊEòºÉÒ ´ªÉÊHò EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç =ºÉ iÉ±É ºÉä ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ
ÊVÉºÉ {É®ú ´É½þ JÉcÉ ½èþ ¡ò¶ÉÇ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉ BEò =¦ÉªÉ +ÉvÉÉ®ú ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*
+lÉÉÇiÉ ªÉ½þ bä÷]õ¨É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ *

bä÷]õ¨É BEò ºÉÆnù¦ÉÇ iÉ±É ®äúJÉÉ +lÉ´ÉÉ Ê¤ÉxnÖù ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÆ ºÉä ̈ ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
bä÷]õ¨É EÞòiªÉ EòÒ +ÉEÞòÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ÊEòxÉÉ®úÉ +lÉ´ÉÉ Eäòxpù ®äúJÉÉ ½þÉä
ºÉEòiÉÉ þ½èþ* ÊEòºÉÒ Ê¤ÉxnÖù EòÒ ÎºlÉÊiÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä nùÉä bä÷]õ¨É ºÉÆnù¦ÉÉç EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ þ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 1 & 2)

ÊSÉx½þÉÆEòxÉ ¨ÉäVÉ iÉ±É {É]Âõ]õÒ EòÉähÉ {É]Âõ]õÒ ´ÉÒºÉ¨ÉÚ½þ +lÉ´ÉÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉ¨ÉÚ½þ ªÉ½þ
ºÉ¤É ºÉÆnù¦ÉÉæ EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* (Fig 3 & 4)

bä÷]õ¨É EòÉä +É®äúJÉ ºÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

EÞòiªÉ {É®ú +É¨ÉÉ{ÉÉå Eäò ºlÉÉxÉiÉ®úhÉ Eäò Ê±ÉªÉä BEò ½þÒ bä÷]õ¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<±ÉäÎC]ÅõEò±É (Electrical) +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 & 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)
¤Égø<Ç Eäò +ÉèWÉÉ®ú - ±ÉEòc÷Ò EòÒ +É®úÒ - {É ä̂õ - ±ÉEòc÷Ò Eäò VÉÉäc÷  (Carpenter tools - wood saws - planes
- wooden joints)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ±ÉEòcä÷ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ±ÉEòb÷Ò EòÒ EòhÉ Ênù¶ÉÉ EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ +Éè®ú |ÉEòÉ¹`ö Eäò nùÉä¹É YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

|ÉEòÉ¹`ö BEò °üIÉ {ÉnùÉlÉÇ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòcÒ EòÒ ´ÉºiÉÖ+Éå Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ¨Éå
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* |ÉEòÉ¹`ö {Éäb÷ EòÉ =i{ÉÉnù ½èþ*

±ÉòEòb÷Ò +xÉäEò xÉÊ±ÉEòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉä±É ºÉä ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä PÉÊxÉ¹`öiÉÉ ºÉä {É®úº{É®ú
ºÉ´ÉäÎ¹`öiÉ ®ú½þiÉä ½éþ* {Éäb÷ Eäò ́ ÉÞÊrù EòÉ±É ̈ Éå ªÉ½þ ºÉä±É BEò Ê´É¶Éä¹É Ênù¶ÉÉ ̈ Éå +´ÉÎºlÉiÉ
½þÉäiÉä ½èþ <xÉ ºÉä±ºÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä EòhÉ Eò½þiÉä ½èþ* EòhÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ |ÉEòÉ¹`ö iÉ±É {É®ú
où¶ªÉ ®äúJÉÉ+Éå ºÉä +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

EòhÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä ÊEòºÉÒ |ÉSÉÉ±ÉxÉ EòÉä EòhÉ Eäò +xÉÖÊnù¶É |ÉSÉÉ±ÉxÉ Eò½þiÉä
½èþ* (Fig 1)

EòhÉ Ênù¶ÉÉ Eäò ±É¨¤É´ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ EòÉä<Ç |ÉSÉÉ±ÉxÉ ‘EòhÉ Eäò |ÉÊiÉ’ Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ*

|ÉEòÉ¹`ö ̈ Éå |ÉÉ{iÉ EòÉä<Ç +ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉiÉÉ |ÉEòÉ¹`ö EòÉ nùÉä¹É ½þÉäiÉÉ ½èþ* |ÉEòÉ¹`ö Eäò ªÉ½þ
nùÉä¹É =ºÉEäò oùføiÉÉ Ê]õEòÉ>ð {ÉxÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¨ÉÉxÉ EòÉä Eò¨É Eò®úiÉÉ ½èþ*

|ÉEòÉ¹`ö ̈ Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nùÉä¹É (Common defects in  timber) :  {Éäc÷÷ {É®ú
¶ÉÉJÉÉ ´ÉÞÊrù ºÉä BEò MÉÉÆ̀ ö ¤ÉxÉ VÉÉiÉÒ ½èþ* ªÉ½þ iÉJiÉÉå +Éè®ú {É]õ]õÉä Eäò iÉ±É {É®ú
±É]õ`öÉå Eäò SÉÒ®äú VÉÉxÉä {É®ú |ÉEò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 2)

ÊxÉ¨xÉ nùÉä¹É +ºÉ¨ÉÉxÉ ÊºÉEÖòb÷xÉ, +xÉÖ{ÉªÉÖHò ºÉÆ¶ÉÉä¹ÉhÉ +Éè®ú nùÉäÊ¹ÉiÉ ¦ÉÆhb÷É®xÉú Eäò
EòÉ®úhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• Bä̀ öxÉ (Fig 3a)

• SÉºEòxÉ (Coupping) (Fig 3b)

• nù®úÉ®ú (Fig 3c)

SÉ]õJÉxÉ (Shakes)

• ÊjÉVªÉ SÉ]õJÉxÉ (Radial shake) (Fig 4a)

• iÉÉ®úÉ SÉ]õJÉxÉ (Star shake) (Fig 4b)

• Eò{É SÉ]õJÉxÉ (Cup shake) (Fig 4c)

=kÉ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä |ÉEòÉ¹`ö SÉªÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ nùÉäÊ¹ÉiÉ ]ÖõEòb÷Éå
EòÉä UôÉäb÷ nåù

+Æ¶ÉÉEòxÉ ¨ÉÉ{ÉÒ +ÉèWÉÉ®ú (Marking and measuring tools)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +¶ÉÉÆEòxÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉ ]Úõ±ºÉ Eäò xÉÉ¨É +Éè®ú =xÉEäò |ÉEòÉªÉÉç Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ºÉÒvÉä BbÂ÷VÉ, ÊSÉ½ÂþxÉÉÆEòxÉ MÉèVÉ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¡òÉäÏ±b÷MÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò |ÉEòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ *
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+¶ÉÉÆEòxÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉ ]Úõ±ºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòb÷Ò Eäò EòÉ¨É ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºiÉ®úÉå {É®ú
+Æ¶ÉÉEòxÉ, ¨ÉÉ{ÉxÉ +Éè®ú VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +¶ÉÉÆEòxÉ ]Úõ±ºÉ (Common marking tools)

• ±ÉEòb÷Ò EòÉ ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ

• º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉ

±ÉEòb÷Ò EòÉ ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ (Wooden folding rule) :  BEò ±ÉEòb÷Ò
ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ cm. +Éè®ú <ÆSÉ nùÉäxÉÉå ¨Éå ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÊvÉEòiÉ¨É
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä |ÉªÉÖHò nùÉä ¡òÒ]õ, SÉÉ®ú ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ ±ÉEòb÷Ò {Éè̈ ÉÉxÉÉ ½èþ VÉÉä
(Fig 1) ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

<ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ 1mm +lÉ´ÉÉ 1/16” EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ®èúÊJÉEò ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉ (Steel rule) : ªÉ½þ ºÉä̈ ÉÒ0/<ÆSÉ +Éè®ú =xÉEäò ={É¦ÉÉMÉÉå ¨Éå
ÊSÉx½þÉÊEòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¨ÉÉ{ÉxÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ 0.5mm ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +Æ¶ÉÉEòxÉ ]Úõ±ºÉ (Common marking tools)

´Éä ½èþ :

• ºÉÒvÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ (straight edge)

• +Æ¶ÉÉEòxÉ MÉäVÉ (marking gauge)

• MÉÖÊxÉªÉÉ (try square)

ºÉÒvÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ (Straight edge) : º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ªÉ½þ ªÉlÉÉlÉÇ ºÉÒvÉÉ
+Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä ªÉ½þ EÞòiªÉ {É®ú ºÉÒvÉÒ
®äúJÉÉ+Éå Eäò JÉÒSÉxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ iÉ±É Eäò SÉ{É]äõ {ÉxÉ +Éè®ú ÊEòxÉÉ®úÉå
{É®ú ºÉÒvÉä {ÉxÉ Eäò {É®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ |ÉªÉÖHò ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

º]õÉEò EòÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ º{É®úú +Éè®ú º]õÉEò Eäò +É¨ÉÖJÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ́ ÉÉÆÊUôiÉ nÚù®úÒ ®úJÉxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä º]èõ¨{É {É®ú ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä lÉ¨¤É
{ÉåSÉEòºÉ ÊnùòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ {É®ú BEò xÉÖòEòÒ±ÉÉ º]õÒ±É, ±ÉEòb÷Ò iÉ±É ®äúJÉÉªÉå ¤ÉxÉÉiÉÉ
þ½èþ* ªÉ½þ {ÉÞ¹`ö +lÉ´ÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ®äúJÉÉ+Éå {É®ú +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉiÉ½þ ªÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå Eäò +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉB
½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 4)

MÉÖÊxÉªÉÉ (Try square) : ªÉ½þ ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¤ÉxÉÒ +Æ¶ÉÉEòxÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÒ VÉÉÆSÉ
Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉ¨ÉEòÉähÉ +Éè®ú ºÉiÉ½þÉå Eäò SÉ{É]äõ {ÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉªÉä
¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

(Fig 5) ¨Éå MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ¦ÉÉMÉ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½èþ* ªÉ½þ 150mm ºÉä
800mm iÉEò EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* (Fig 5)

º¨É®úhÉ ®ú½äþ : IÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä <xÉ ]Úõ±ºÉ EòÉä +xªÉ ]Úõ±ºÉ ºÉä
{ÉÞlÉEò ®úJÉå*

EòÉªÉÇ ¤ÉäxSÉ ºÉä <x½åþ ÊMÉ®úxÉä +lÉ´ÉÉ ]õEò®úÉxÉä xÉ nåù*
+ÉÆ¶ÉÉEòxÉ MÉäVÉ (Marking gauge) : ªÉ½þ BEò +Æ¶ÉÉEòxÉ ]Úõ±É ½äþiÉÉ ½èþ VÉÉä
ÊxÉ¨xÉ ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*  (1) º]õÉEò (2) º]èõ¨{É (3) <ºÉ{É®ú (4) lÉ¨¤É ({ÉÉ¶ÉxÉ)
{ÉåSÉ (Fig 3) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉä ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 & 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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½þlÉÉèc÷É (The Mallet)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ±ÉEòb÷Ò Eäò ½þlÉÉèc÷ä÷ EòÒ ¤ÉxÉÉ´É]õ Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þlÉÉèc÷ä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ½þlÉÉèc÷ä Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

±ÉEòc÷÷Ò EòÉ ½þlÉÉèc÷É Eò`öÉä®ú ±ÉEòc÷Ò ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉÉè½äþ Eäò ½þlÉÉébä÷ EòÒ
VÉMÉ½þ {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ±ÉäÊEòxÉ +ÆiÉ®ú Eäò´É±É ½èþb÷ (Head) Face
¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¨Éè]õ±É  EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòb÷Ò EòÒ SÉÒVÉ±É EòÉä SÉ±ÉÉxÉä (`öÉäEòxÉä) iÉlÉÉ ́ ÉÖbä÷xÉ ®úxnùÉ EòÉä
Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä ̈ Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ +ºÉä̈ ¤ÉË±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉEòb÷Ò Eäò EòÉªÉÉæ
iÉlÉÉ EòÉªÉÇ ¤ÉäxSÉ ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉEòÉ ½èþhb÷±É º]Åäõ<]õ OÉä<xb÷ (Straight grained) Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉÒSÉ (beech)
+lÉ´ÉÉ B¶É (ash) ¡òÉ<¤É®ú ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * <ºÉEòÉ ½äþb÷ (Head) Eò`öÉä®ú
±ÉEòc÷Ò EòÉ º´ÉÒº]äõbÂ÷ ®úÉåBnùÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* ̈ Éè]õ±É ±ÉEòc÷Ò EòÉä º{±ÉÒ]õ ½þÉäxÉä ºÉä ºÉäEòiÉÉ
½èþ*

BEò Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú EòÉ ̈ Éè]õ±É VÉÉä 'Ligno stone' ½þÉäiÉÉ ½èþ EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
ÊVÉºÉEòÉä  BEò º{Éä¶É±É ±ÉEòc÷Ò EòÉä =SSÉ nùÉ¤É ́ É iÉÉ{É {É®ú ={ÉSÉÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ =ºÉºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

EÖòUô ¨Éè]õ±É Eäò ½èþxb÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ÊVÉºÉEäò ½äþb÷ (Head) EòÉä
+ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ <ºÉ |ÉEòÉ®ú =ºÉEäò {ÉÉ]Çõ EòÉä  º]õÉä®ú (BEòjÉ)
Eò®úxÉÉ +ÉºÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉèºÉÉ ÊEò (Fig 1) ́ É (Fig 2) ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¤Égø<Ç EòÉ ½þlÉÉèc÷É (Carpenter’s hammer)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¤Égø<Ç Eäò ½þlÉÉèc÷ä÷ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤Égø<Ç Eäò ½þlÉÉèc÷ää÷ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ +Éè®ú =xÉEäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤Égø<Ç Eäò ½þlÉÉèc÷ä EòÉä Ê´ÉÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ Eò®xÉÉ *

¨Éè]õ±É EòÉ Straight Face (ÊºÉ®úÉ) bevelled ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ̈ ÉÉ]õ±É chisel
EòÉä ̀ öÒEò Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ* +ÊvÉEòÉÆÉiÉ: ̈ Éè]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ 110mm log, 80 mm
wide ad 60 mm ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ suitable ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉEòÉ ½èþxb÷±É >{É®ú Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ]äõ{ÉbÇ÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ ÊºÉ®úºÉ ªÉÉ iÉÉä MÉÉä±ÉÉ<Ç
¨Éå +lÉ´ÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

½þlÉÉècä÷ Eäò ÊºÉ®ú EòÉä =±]õÉ ®úJÉEò®ú ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ {É®ú BEò ªÉÉ nùÉä ¤ÉÉ®ú lÉ{ÉlÉ{ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊºÉ®ú ½èþhb÷±É {É®ú ¤Éè̀ ö VÉÉiÉÉ ½èþ *

¤Égø<Ç EòÉ ½þlÉÉèc÷÷É BEò ½þºiÉ ]Úõ±É ½èþ VÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉPÉÉiÉÉå Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÖHò
½þÉäiÉÉ ½èþ * VÉèºÉä -

1 {ÉÆËSÉMÉ (punching)

2 ¨ÉÉäb÷xÉÉ (striking)

3 JÉÒSÉxÉÉ (pulling)

• ½þlÉÉèbä÷ Eäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ ½äþb÷ iÉlÉÉ ½èþÎxb÷±É ½éþ*

• ½äþb÷ ¡òÉäÌVÉiÉ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• ±ÉEòc÷Ò EòÉ ½èþÎxb÷±É +ÉPÉÉiÉÉä EòÉä ¶ÉÉäÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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½þlÉÉèbä÷ Eäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ (Part of hammer head) (Fig 1)

½èþÎxb÷±É

Ê{ÉxÉ

SÉÒEò

+É<Ç ½þÉä±É

SÉÒEò (Cheek)

SÉÒEò ´É½þ ¦ÉÉMÉ ½èþ VÉÉä ¨ÉÉ®úxÉä Eäò EòÉ¨É +ÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ´É½þ lÉÉäb÷É =kÉ±É ½þÉäiÉÉ
½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊEòxÉÉ®úÒ ¨ÉÖc÷ xÉ VÉÉB *

Ê{ÉxÉ (Pein)  (Fig 2)

ªÉ½þ ½äþb÷ EòÉ nÚùºÉ®úÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ +ÉEÞòÊiÉ näùxÉä Eäò +Éè®ú Ê®ú¤ÉÆË]õMÉ ̈ ÉÉäb÷xÉä <iªÉÉÊnù Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ* Ê{ÉxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
+ÉEÞòÊiÉªÉÉå EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä ÊxÉ¨xÉ ½èþ : (Fig 2)

1 ¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ (½þlÉÉèc÷É)

2 GòÉºÉ Ê{ÉxÉ (½þlÉÉèc÷É)

3 ºÉÒvÉÒ Ê{ÉxÉ (½þlÉÉèc÷É)

4 C±ÉÉì (½þlÉÉèc÷É)

5 ]èõCºÉ (½þlÉÉèc÷É)

+É<Ç ½þÉä±Éù (Eye hole)

ªÉ½þ ½èþÎxb÷±É EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉä ½èþÎxb÷±É EòÉä oùgøiÉÉ ºÉä ÎºlÉ®ú
®JÉúxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉEÞòÊiÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ +É<Ç ½þÉä±Éù ̈ Éå ́ ÉåVÉ, ½èþÎxb÷±É EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®iÉÒ
½éþ*

Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ (Specification)

¤Égø<Ç Eäò ½þlÉÉèc÷ä÷ EòÉä Ê´ÉÊxÉnæùÎ¹]õiÉ ½äþb÷ Eäò ¦ÉÉ®ú +Éè®ú Ê{ÉxÉ EòÒ +ÉEÞòÊiÉ ºÉä ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* ¦ÉÉ®ú 125 OÉÉ¨É ºÉä 1500 gms iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

C±ÉÉ ½èþ¨É®ú (Claw hammer) (Fig 3)

ªÉä EòÉº]õ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ BEò ÊºÉ®äú {É®ú úº]ÅõÉ<ÇËEòMÉ  ¡äòºÉ iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú
ÊºÉ®äú {É®ú C±ÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ¡äòºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò xÉä±É (nail) EòÉä bÅ÷É<´É

(drive) Eò®úxÉä ¨Éå <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ Ì¶ÉÏxEòMÉ
(shirking) =qäùªÉ Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú C±ÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉä±É EòÉ ±ÉEòc÷Ò
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ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉEòÉ ¦ÉÉ®ú 0.25kg ºÉä  0.75
kg  ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½þlÉÉèbÉ (Ball pein hammer) (Fig 4)

ªÉ½þ ½þlÉÉèc÷É ½äþb÷ EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ½èþÎxb÷±É EòÉä SÉÉ®úÉå iÉ®ú¡ò ½þÉäiÉÉ ½èþ*
GòÉºÉÊ{ÉxÉ ½þlÉÉèbä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þ±Eäò EòÉ¨É (Light works) Eäò Ê±ÉB Eò®úiÉä ½èþ*

½þlÉÉècä÷ Eäò ÊºÉ®ú EòÉä =±]õÉ ®úJÉEò®ú ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ {É®ú BEò ªÉÉ nùÉä ¤ÉÉ®ú lÉ{ÉlÉ{ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊºÉ®ú ½èþhb÷±É {É®ú ¤Éè̀ ö VÉÉiÉÉ ½èþ * Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ <ºÉä {ÉÒxÉ ½þlÉÉéc÷É
¦ÉÒ Eò½þiÉä ½èþ <ºÉEòÉ ¦ÉÉ® 100 gms ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤Égø<Ç ½þlÉÉèc÷É (Carpenter's hammer) (Fig 6)

<ºÉ ½þlÉÉécä÷ EòÉ ÊºÉ®ú +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ +Éä́ É±É (oval) +hb÷ÉEòÉ®ú Uäônù
½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉäÊEò +xnù®ú ºÉä ]èõ{ÉbÇ÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ*  <ºÉEòÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ªÉ½þ Uäônù +SUäô
{ÉEòb÷ Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ¤É ½èþÎxb÷±É +]õEòÉ näùiÉÉ ½èþ*

EòÉ®ú{Éäx]õ®ú ¶ÉÉì{É ̈ Éå <ºÉEòÉä ́ ÉèË®úMÉ]õxÉ ½þlÉÉéc÷É (warrington hammer) ¦ÉÒ
Eò½þiÉä ½èþ* ªÉä +ÉªÉ®úxÉ £äò¨É ̈ Éå ̈ ÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú EòÉ¨ÉÉå Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úiÉä ½éþ* <ºÉEòÉ ¦ÉÉ® 220 gms ºÉä 910 gms iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÒvÉÉ Ê{ÉxÉ ½þlÉÉèbÉ (Straight pein hammer) (Fig 7)

<ºÉ ½þlÉÉécä÷ EòÉ ÊºÉ®úÉ ºÉÒvÉÉú ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉEäò xÉÒSÉä EòÉ ¦ÉÉMÉ ÊºÉ®äú ºÉä ¤Éc÷É iÉlÉÉ
<xb÷ (end) ÊºÉ®äú {É®ú ]èõ{ÉË®úMÉ (taperig) ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ  Ê®úÊ¤ÉË]õMÉ
iÉlÉÉ ̈ Éä]õ±É £äò¨É EòÉä BCºÉ]äõhb÷ Eò®úxÉä ̈ Éå Eò®úiÉä ½éþ* <ºÉEòÉ ¦ÉÉ® 110gms ºÉä
900 gms iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

]èõEò ½þlÉÉèbÉ (Tack hammer) (Fig 8)

ºÉ¦ÉÒ ½þlÉÉècä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ̈ Éå <ºÉEòÉ ¦ÉÉ®ú Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉEòÉ ÊºÉ®úÉ ºÉÒvÉÉú ½þÉäiÉÉ
½èþ <ºÉEòÒ Eò¨ÉVÉÉä®ú (Uô®ú½þ®úÉ) ¨ÉèMxÉäÊ]õEò |ÉÉ{É]õÔ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½èþÎxb÷±É `öÒEò ºÉä Ê¡ò]õ ½þÉä* ºÉ½þÒ ¦ÉÉ®ú Eäò ½þlÉÉècä÷
EòÉä VÉÉ¤É Eäò Ê±ÉB SÉªÉxÉ Eò®åú*

½èþÎxb÷±É iÉlÉÉ ÊºÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ÊEò GäòEò iÉÉä xÉ½þÓ ½éþ* ½þlÉÉécä Eäò ÊºÉ®ú
{É®ú iÉä±É iÉlÉÉ OÉÒºÉ xÉÉ ½þÉä*

ªÉä EòÉº]õ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉEòÉ ¦ÉÉ® 110 gms ºÉä 910 gms
iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ ¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½þlÉÉèbä÷ EòÉä +Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉèbÉ ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½éþ* <ºÉEäò
BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉ +ÉEòÉ®ú ¤ÉÉì±É EòÒ iÉ®ú½þ ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê®úÊ´ÉË]õMÉ Eäò
Ê±ÉB ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

GòÉºÉ Ê{ÉxÉ ½þlÉÉèbÉ (Cross pein hammer) (Fig 5)
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±ÉEòc÷Ò - EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB +É®ä (Woodworking saws)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +É®äú EòÉ |ÉEòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõxÉxÉ +É®äú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ]äõxÉxÉ +Éè®ú ½þºiÉ +É®äú EòÉ ¦Éänù ¤ÉiÉÉxÉÉ
• +É®äú Eäò nùÉÆiÉÉå Eäò ÊxÉªÉÉäVÉxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

´ÉÉÆÊUôiÉ +ÉEÞòÊiÉ +Éè®ú +É¨ÉÉ{ÉÉå ̈ Éå |ÉEòÉä¹`ö EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +É®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ *

BEò Ê´ÉtÖiÉ Eò¨ÉÔ uùÉ®úÉ +ÉÊvÉEòiÉ¨É |ÉªÉÖHò ]Úõ±É +É®úÉ ½èþ :

• ½þºiÉ +É®úÉ  (handsaw)

• ]äõxÉxÉ +É®úÉ (tenon-saw)

½þºiÉ +É®úÉ (Handsaw) : (Fig 1) ̈ Éå ½þºiÉ+É®úÉ Eäò ¦ÉÉMÉ ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä þ½èþ
´Éä ½èþÎhb÷±É +Éè®ú ¤±Éäb÷ ½éþ*

½èþÎhb÷±É (Handle) : ªÉ½þ |ÉÉªÉ: ±ÉEòb÷Ò EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤±Éäb÷ (Blade) : ªÉ½þ ¨ÉÞnÖùEòxiÉ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉºÉEäò ÊxÉSÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú
{É®ú nùÉÆiÉ ½þÉäiÉä ½èþ* Ïº|ÉMÉ º]õÒ±É ºÉä ºÉ´ÉÉækÉ¨É |ÉEòÉ®ú Eäò +É®äú ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉxÉEòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç nùÉÆiÉÉå ºÉä {ÉÒ`ö EòÒ +Éä®ú EÖòUô Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¤±Éäb÷ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 66mm (26 inch) ±É¨¤Éä ½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú |ÉÉªÉ: |ÉÊiÉ ºÉä̈ ÉÒ
0 2-¼ nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ cm (6 tpi)* BEò ½þºiÉ +É®äú ¨Éå nùÉÆiÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ |ÉÊiÉ
ºÉä̈ ÉÒ 4 nùÉÆiÉ iÉEò {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ (10tpi) *

BEò +É®äú Eäò ¤±Éäb÷ ÊVÉºÉ¨Éå |ÉÊiÉ <ÆSÉ nùÉiÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ =ºÉEäò nùÉÆiÉ
¤Ébä÷ ½þÉäiÉä ½èþ* <ºÉÊ±ÉªÉä SÉÚÆÊEò ªÉ½þ ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õiÉÉ ½èþ ªÉ½þ °üIÉ EòÉªÉÇ EòÉªÉÉç
¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]õäõxÉxÉ +É®úÉ (Tenon-saw) : {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä ]äõxÉxÉ +É®úÉ |ÉªÉÖHò
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä {ÉiÉ±Éä ¤±Éäb÷ EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¤ÉåSÉ EòÉªÉÇ VÉèºÉä
ºÉÆªÉÖHò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ÊVÉºÉ¨Éå +ÊvÉEò ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ ]õäõxÉxÉ +É®úÉ Eäò
Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉ +É®äú EòÉä {É¶SÉ +É®úÉ ¦ÉÒ Eò½þiÉä ½èþ (Fig 2)

¤±Éäb÷ EòÉä {ÉÒiÉ±É +lÉ´ÉÉ º]õÒ±É {ÉÒ`ö ºÉä oùg Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ¤±Éäb÷ ±ÉMÉ¦ÉMÉ
30cm (12 inch) ±É¨¤ÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* BEò ]äõxÉxÉ +É®äú ¨Éå |ÉÊiÉ <ÆSÉ 12 ºÉä
14 nùÉÆiÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

nùÉÆiÉ VªÉÉÊ¨ÉÊiÉ (Tooth geometry) : ºÉ¦ÉÒ |ÉEòÉ®ú Eäò +É®úÉå ¨Éå {ÉÒUäô
®ú½þxÉä ́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú Eäò BEò nùÉÆiÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú Eäò +OÉ ÊEòxÉÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ EòÉähÉ
ÎºlÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 60º -63º ½þÉäiÉÉ ½èþ nùÉÆiÉ Eäò +OÉhÉ ÊEòxÉÉ®äú {É®ú
EòÉähÉ +É®äú EòÒ ¶Éè±ÉÒ iÉlÉÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú´ÉÊiÉÇiÉ ½þÉäiÉä ½èþ*
(Fig 3)

½þºiÉ +É®äú EòÉ fø±ÉÉxÉ EòÉähÉ 8º ºÉä 10º iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ]äõxÉxÉ +É®äú EòÉ fø±ÉÉxÉ
EòÉähÉ 25º ºÉä 30º iÉEò ½þÉäiÉÉ þ½èþ*

nùÉÆiÉÉå EòÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Setting of teeth) : nùÉÆiÉÉå EòÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ
(Fig 4) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊxÉªÉÉäVÉEòÉå (setter) uùÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉºÉä ¤±Éäb÷ EòÉä
Eò]õÒ ½Öþ<Ç ÊZÉú®úÒÇ (cut slit) ¨Éå º´ÉiÉxjÉ ®ú½þxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¨ÉÖlÉ®äú nùÉiÉÉå òEòÉä {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊjÉ¦ÉÖVÉÉEòÉ®ú ®äúiÉÒ EòÉ |ÉªÉäÉMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉÉ ÊEò (Fig 5) ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
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±ÉEòb÷Ò Eäò EòÉ¨É ̈ Éå +xÉäEò vÉÉ®úxÉ ªÉÆjÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå VÉèºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉxÉ, UèôxÉÒ
ºÉä MÉføxÉä, SÉÒ®úxÉä +Éè®ú ®äúiÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½éþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ vÉÉ®xÉ ]Úõ±ºÉ ½éþ :

• ±ÉEòb÷Ò Eò¨ÉÔ Ê¶ÉEÆòVÉÉ/¤Éfø<Ç Ê¶ÉEÆòVÉÉ

• ‘G’ C±Éè̈ {É

• ¤ÉåSÉ EòÉÆ]õÉ (bench hook)

±ÉEòc÷Ò Eò¨ÉÔ EòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (Woodworker's vice) (Fig 1) : ªÉ½þ vÉÉiÉÖ
EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÉªÉÇ ¤ÉåSÉ ¨Éå ½þÒ ±ÉMÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå
¨Éå ={É±É¤vÉ þþþ½èþ*

ªÉ½þ SÉ±É +Éè®ú ÎºlÉ®ú nùÉä VÉ¤Éb÷Éå ºÉä ¤ÉxÉÉ þ½þÉäiÉÉ ½èþ* Îº{Éxb÷±É ºÉä VÉÖbä÷ ½èþÎhb÷±É Eäò
´ÉÉ¨ÉÉḈ ÉiÉÇ PÉÚhÉÇxÉ ºÉä SÉ±É VÉ¤Éb÷É JÉÖ±ÉiÉÉ ½èþ* ½þèþÎhb÷±É EòÉä nùÊIÉhÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉEò®ú
EÞòiªÉ EòÉä VÉ¤Éb÷Éå Eäò ¤ÉÒSÉ EòºÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

G C±Éè̈ {É (G  Clamp) (Fig 2) : ªÉ½þ G +ÉEÞòÊiÉ EòÉ vÉÉiÉÖ EòÉ BEò C±Éè̈ {É
½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä SÉÒ®úxÉä +lÉ´ÉÉ UôÒ±ÉxÉä Eäò ºÉ¨ÉªÉ EÞòiªÉ EòÉä ¤ÉåSÉ ºÉä EòºÉÉ ¤ÉxÉÉªÉä
®úJÉþiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ EÞòiªÉ Eäò UôÉä]äõ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊSÉ{ÉEòÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses) : +É®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¶ÉÚ±É EòÉ]õxÉä ¨Éå JÉÉ<ªÉÉå Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå òEòÉä
SÉÒ®úxÉä ¨Éå +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¤ÉåSÉ EòÉªÉÇ VÉèºÉä MÉÉä±É ¤±ÉÉCºÉ, iÉÉ®ú ºlÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
T.W. ¤Éè]äõxºÉ +Éè®ú T.W. {É]õ±É EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉnèù´É ºÉ½þÒ EÞòiªÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ½þÒ +É®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ +É®äú {É®ú +iªÉÊvÉEò ¤É±É |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú* CªÉÉåÊEò {ÉèxÉä
+É®äú Eäò |ÉSÉÉ±ÉxÉ ¨Éå ¤É½ÖþiÉ Eò¨É ¤É±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

vÉÉ®úxÉ ªÉÆjÉ (Holding devices)

¤ÉåSÉ ½ÖþEò (Bench hook) : <ºÉä EòË]õMÉ {É]õ±É Eäò xÉÉ¨É ºÉä ¦ÉÒ VÉÉxÉiÉä ½èþ*
ªÉ½þ oùg ±É¨¤ÉÒ ±ÉEòcÒ EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 3) <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ EÞòiªÉ EòÉä
SÉÒ®úiÉä +Éè®úUôÒ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÎºlÉ®ú ®úJÉxÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ ¤ÉåSÉ iÉlÉÉ iÉ±É EòÉä IÉÊiÉ ºÉä
¤ÉSÉÉxÉä ¨Éå ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 4)
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¤ÉåSÉ EòÉ]õÉ +Éè®ú ]äõxÉxÉ +É®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ :

• ¤ÉåSÉ EòÉÆ]äõ EòÒ ÊxÉSÉ±ÉÒ {É]õ]õÒ EòÉä]õ ¤ÉåSÉ ÊEòxÉÉ®äú Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ®úJÉå +lÉ´ÉÉ Ê¶ÉEÆòVÉä
¨Éå òEòºÉä*

• EòÉ]åõ EòÒ >ð{É®ú Eäò Ê´É{É®úÒiÉ |ÉEòÉ¹`ö EòÉä ®úJÉå ÊVÉºÉºÉä EòË]õMÉ ÊSÉx½þ ÊEòxÉÉ®äú
Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ®ú½äþ*

• {É]õ®úÒ ¶ÉÒ¹ÉÇ +Éè®ú |ÉEòÉ¹`ö EòÉä ºÉÉlÉ VÉEòbå÷*  +ÆMÉÚ̀ äö EòÉä Eò]õ Eäò |ÉÉ®ú¨¦É ºÉä
SÉÒ®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇEò EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

+{ÉxÉä +ÆMÉÚ̀ äö EòÉä +É®äú nùÉÆiÉ ºÉä nÚù®ú ®úJÉå*

¤ÉåSÉ ®Æúnäù (Bench planes)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ®Æúnäù Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®ÆúnùÉå Eäò |ÉEòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• VÉèEò ®ÆúnùÉ ¤±Éäb÷ Eäò ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eäò =nÂùnäù¶ªÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

®Æúnùä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòb÷Ò EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ UôÒ±ÉxÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±É Eò®ú SÉ{É]äõ +Éè®ú ÊSÉEòxÉä
ºÉ¨ÉiÉ±ÉÉå EòÉä =i{ÉzÉ Eò®úxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ®Æúnùä |ÉªÉÖHò
½þÉäiÉä ½èþ*

®ÆúnùÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of planes) :

+ÊvÉE iÉ¨É ºÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä ={É±É¤ÉvÉ ®Æúnäù ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½éþ :

• VÉèEò ®ÆúnùÉ (Fig 1a)

• ÊSÉCEòhÉxÉò ®ÆúnùÉ (Fig 1b)

• {ÉiÉÉÆMÉò ®ÆúnùÉ (Fig 1c)

VÉèEò ®ÆúnùÉ (Jack plane) : <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ |ÉEòÉä¹`ö Eäò |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ºÉ¨ÉEò®úhÉ
Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ́ ÉÉÆÊUôiÉ ̈ ÉÉ{É Eäò ºÉ¨ÉÒ{ÉiÉ¨É {É½ÖÆþSÉ ºÉEäÆò* (Fig 2) ̈ Éå
<ºÉEäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä þ½èþ*

ªÉ½þ ¦ÉÉMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉnùÉlÉÉç ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½éþþ +Éè®ú xÉÒSÉä ºÉÚSÉÒ ¤Érù ÊEòªÉä VÉÉ ®ú½äþ
½éþ :

EòÉªÉ – ±ÉÉä½þÉ

½èþÎhb÷±É – ±ÉEòb÷Ò

vÉÖÎhb÷ (knobs) – ±ÉEòb÷Ò

EòË]õMÉ ±ÉÉä½þÉ/¤±Éäb÷ – ]ÆõMÉº]õxÉ º]õÒ±É

ºÉ¦ÉÒ +xªÉ ¦ÉÉMÉ – vÉÉiÉÖ

ºÉÉvÉÉ®úhÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå +ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ®Æúnùä EòÉ +É¨ÉÉ{É 350mm ±É¨¤ÉÉ +Éè®ú
50mm ¤±Éäb*

ÊSÉCEòhÉxÉ÷ ®úÆnùÉ (Smoothing plane) : ªÉÖHò UôÉä]äõ ±ÉEòb÷Ò ]ÖõEòb÷Éå /
¦ÉÉMÉÉå Eäò ºÉ¨ÉEò®úxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ VÉèEò {±ÉäxÉ EòÒ
iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå UôÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1b)

ÊSÉCEòúhÉxÉ ®Æúnä Eäò ¦ÉÉMÉ VÉèEò ®Æúnä EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ ½þÒ ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 2)

{ÉiÉÉ¨É ®ÆúnÉ (Rebate  plane) : ªÉ½þ {ÉiÉÉ¨É +lÉÉÇiÉ ÊEòxÉÉ®äú Eäò +xÉÖÊnù¶É
+lÉ´ÉÉ +xÉÖ|ÉºlÉ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú MÉiÉÉç Eäò ºÉ¨ÉiÉ±ÉÒEò®úhÉ +Éè®ú ºÉ¨É{ÉÚhÉÇxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
|ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ*  (Fig 3) ¨Éå <ºÉEäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½èþ*
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VÉèEò ®Æúnä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éå <ºÉ ®Æúnä +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÒ SÉÉèb÷É<Ç Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ *

|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉä Eäò {É½þ±Éä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ¤±Éäb÷ ¦É±ÉÒ ¦ÉÉÆÊiÉ
{ÉèxÉä Eò®ú Ê±ÉªÉä MÉªÉä ½èþ* BEò ÊnùªÉä MÉªÉä EÞòiªÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉnèù´É =ÊSÉiÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò ®Æúnä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

BEò °üIÉ iÉ±ÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ ̈ Éå Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ EòÉä |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a  rebate plane)

vÉÉiÉÖ Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ (A metal  rebate plane) : BEò Ê®ú¤Éä]õ vÉÉiÉÖ {±ÉäxÉ
¨Éå ÊxÉ¨xÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä ½èþ (Fig 1)

Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ - ¦ÉÉMÉ +Éè®ú =xÉEäò |ÉEòÉªÉÇ (Rebate plane – parts and their functions)

A EòÉªÉ (Body) : vÉÉiÉÖ EòÉ {ÉÚhÉÇ SÉ{É]õÉ +É¨ÉÖJÉ

B ½èþÎhb÷±É (Handle) : ªÉ½þ EòÉªÉÇ EòÉ BEòÒEÞòiÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

C ¤±Éäb÷ (Blade) : ªÉ½þ =kÉ¨É ¨ÉÞnÖù EòÉÊ®úiÉ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

D +MÉÚÆ̀ öÉ {ÉåSÉ ªÉÖHò ]õÉä{ÉÒ (Cap with thumb screw) : ªÉ½þ vÉÉiÉÖ
ÊxÉÌ¨ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú EòiÉÇEò EòÉä ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉÒ þ½èþ*

E MÉ½þ®úÉ<Ç MÉäVÉ (Depth gauge) : ªÉ½þ {±ÉäxÉ Eäò BEò ¦ÉÖVÉÉ ºÉä VÉÖb÷É
vÉÉiÉÖ ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉÊVÉViÉ ½þÉä
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

±ÉEòb÷Ò Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ (Wooden  rebate  plane) : ªÉ½þ ÊxÉ¨xÉ ¦ÉÉMÉÉå
ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 2)

EòÉªÉ (Body) : ±ÉEòb÷Ò EòÒ ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú +xªÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¤ÉÆvÉEò
®úJÉiÉÒ þ½èþ

¤±Éäb÷ (Blade) : =kÉ¨É ¨ÉÞnÖù EòÉÊ®úiÉ º]õÒ±É EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

´ÉäVÉ (Wedge) : ±ÉEòb÷Ò ºÉä ¤ÉxÉÒ ¤±Éäb÷ EòÉä EòÉªÉ ¨Éå BEò ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÎºlÉÊiÉ
¨Éå ¤ÉÉÆvÉä ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÒ þ½èþ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ¤±Éäb÷ {ÉèxÉä ½èþ +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É½þ±Éä <xÉEòÉä
oùgiÉÉ ºÉä +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®ú Ê±ÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ - |ÉEòÉªÉÇ +Éè®ú +É¨ÉÉ{É (Drill bits-types and sizes)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ EòÒ±Éå, ±ÉEòc÷Ò Eäò ºGÚò +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉnùÉlÉÉç VÉèºÉä vÉÉiÉÖ, ±ÉEòcÒ {±ÉÉÎº]õEò <iªÉÉÊnù ¨Éå MÉÉä±É Uäônù
+Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¤É¨ÉÉÇ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ þ½èþ*

¤É®ú¨ÉÉ-+xÉÒ - |ÉEòÉªÉÇ (Types of drill bits) :

+ÊvÉEòiÉ¨É ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¤É®ú¨ÉÉ-+xÉÒ (a) Bä̀ öxÉ ¤É¨ÉÉÇ (b) SÉ{É]õÉ ¤É¨ÉÉÇ ½èþ Bä̀ öxÉ
¤É¨ÉÉÇ :

• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¶ÉéEò

• ¶ÉÖhb÷ÉEòÉ®ú ¶ÉéEò ¤É¨ÉÉÇ (Fig 1) ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +lÉ´ÉÉ ºÉÒvÉÒ ¶ÉéEò ¤É¨ÉÉÇ BEò ¤É¨ÉÉÇSÉEò ¨Éå EòºÉä ®ú½þiÉä ½èþ* (Fig 2a)

¶ÉÖhb÷É EòÉ®ú ¶ÉéEò ¤É¨ÉÉÇ ¤É®ú¨ÉÉ-+xÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¶ÉÖhb÷ÉEòÉ®ú ºÉÉEäò]õ ¨Éå EòºÉä
®ú½þiÉä þ½èþ (Fig 2b)
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Bä̀ öxÉ ¤É¨ÉÉÇ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a twist drill) : Bä̀ öxÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨Éå BEò
EòÉªÉ, Ê¤ÉxnÖù, MÉnÇùxÉ +Éè®ú ¶ÉéEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* EòÉªÉ, ¤É¨ÉÉÇ Eäò |ÉSÉÉ±ÉxÉ ̈ Éå ̈ ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ
Eò®úiÉÒ ½èþ +Éè®ú Ê¤ÉxnÖù EòË]õMÉ PÉ]õEò ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 2c) *

SÉ{É]äõ ¤É¨ÉÉÇ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a flat drill) : SÉ{É]äõ ¤É¨ÉÉÇ ¨Éå BEò ¨ÉilÉ,
MÉnÇùxÉ +Éè®ú ¶ÉéEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¶ÉéEò ¶ÉÖhb÷ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 3)

SÉ{É]õÉ ¤É¨ÉÉÇ ¦ÉÉ®úÒ EÞòiªÉÉå ¨Éå =lÉ±Éä UäônùÉå Eäò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ Eäò +É¨ÉÉ{É (Sizes of the drill bits) : ¤É¨ÉÉÇ+xÉÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
+É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ù½èþ ¤É¨ÉÉÇ EòÉ +É¨ÉÉ{É ¶ÉéEò Eäò ºÉ¨É±ÉiÉ ¦ÉÉMÉ {É®ú +ÆÊEòiÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¶ÉéEò ¤É®ú¨Éä UôÉä]äõ 12mm ´ªÉÉºÉ iÉEò Eäò +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ þ½èþ*

¶ÉÖhb÷ÉEòÉ®ú ¤É¨ÉÉÇ 3mm ºÉä 50mm ´ªÉÉºÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

BäÊ`öiÉ ¤É®ú¨ÉÉ-+ÊxÉªÉÉå EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä =xÉEòÉä
UôÉä]äõ ¤ÉÉCºÉ / vÉÉ®úEòÉå ¨Éå {ÉÞlÉEò ®úJÉå* (Fig 4)

ªÉä ÊSÉ±É +ÊxÉªÉÉÄ ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ +lÉ´ÉÉ Ê´ÉtÖiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä
¤É¨ÉÉÇªÉxÉ UäônùÉå ºÉä VÉÖb÷Ò ®ú½þiÉÒ ½èþ*

EòÒ±ÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú ±ÉEòb÷Ò Eäò {ÉåSÉ (Types of nails and wood screws)
EòÒ±Éå +Éè®ú {ÉåSÉ nùÉäxÉÉå ±ÉEòb÷Ò EòÉªÉÇ ¨Éå ¤ÉxvÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ* Eò¨É
¨ÉÚ±ªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä EòÒ±Éä +Éè®ú =kÉ¨É |ÉEòÉ®ú Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä
+iÉÊ®úHò oùføiÉÉ +Éè®ú Ê]õEòÉ={ÉxÉ ¤ÉÉvªÉiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ {ÉåSÉ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä þ½èþ*

EòÒ±ÉÉå Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶É (Specification of nails) : EòÒ±ÉÉå EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ
=xÉEòÒ

• ±É¨¤ÉÉ<Ç

• |ÉEòÉ®ú +Éè®ú

• MÉäVÉ ºÉÆJªÉÉ ºÉä þ½þÉäiÉÉ ½èþ *

±É¨¤ÉÉ<Ç (Length) : EòÒ±ÉÉå EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå =xÉEòÉ ¨ÉilÉÉ ¦ÉÒ ºÉ¨¨ÉÊ±ÉiÉ
®ú½þiÉÉ ½èþ (Fig 1)

‘|ÉEòÉ®ú’  ̈ Éå =xÉEäò ̈ ÉilÉä EòÒ +ÉEÞòÊiÉ, +xÉÖ|ÉºlÉ, {ÉÊ®úSUäôn,ù |ÉªÉÉäVÉxÉ, EòÒ±É EòÉ
{ÉnùÉlÉÇ ºÉ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *

MÉäVÉ EòÉä ̈ ÉÉxÉEò iÉÉ®ú MÉäVÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÆJªÉÉ ºÉä ́ ªÉHò Eò®úiÉä þ½èþ VÉ½þÉÆ =SSÉ MÉäVÉ
ºÉÆJªÉÉ EòÒ±É Eäò Eò¨É ´ªÉÉºÉ EòÉä ´ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉEòÉ Ê´É±ÉÉä̈ ÉxÉ*

EòÒ±ÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of nails) :  Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉªÉÉVÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
|ÉEòÉ®ú EòÒ EòÒ±Éä ½èþ* Ê´ÉtÖiÉ EòÉªÉÉæ ¨Éå |ÉªÉÖHò EòÒ±Éå ÊxÉ¨xÉ ½èþ :

• iÉÉ®ú EòÒ±É (Fig 1a)

• iÉÉ® ¤ÉiÉÉ¶ÉÒú EòÒ±É (Fig 1b)

• Eò]õ ]èõEò +lÉ´ÉÉ º]õb (Fig 1c)

• iÉÉ®ú ]èõEò (Fig 1d)
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{ÉåSÉÉå Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶É (Specification of screws) : EòÒ±ÉÉå EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ
{ÉäSÉÉå EòÉ ¦ÉÒ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +lÉÉÇiÉ =xÉEòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Ê¦ÉÊ½þiÉ ºÉÆJªÉÉ
|ÉEòÉ®ú +Éè®ú {ÉnùÉlÉÇ ÊVÉºÉºÉä ´Éä ¤ÉxÉÉªÉÒ MÉ<Ç ½èþ*

±ÉEòb÷Ò Eäò {ÉåSÉ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a wood screw) : (Fig 2) ¨Éå
±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ Eäò ¦ÉÉMÉ ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä ½èþ*

¨ÉilÉÉ : ºÉ¤ÉºÉä >ð{É®ú EòÉ ¦ÉÉMÉ

¶ÉéEò : ºÉ¨ÉiÉ±É +lÉ´ÉÉ SÉÚb÷Ò Ê¤ÉxÉÉ ¦ÉÉMÉ VÉÉä {ÉåSÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ BEò
ÊiÉ½þÉ<Ç ½þÉäiÉÉ ½èþ

Ê{ÉSÉ : ºÉÆMÉiÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÒ ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ

Ê¤ÉxnÖù : {ÉåSÉ ÊºÉ®äú EòÉ {ÉèxÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ

SÉÚb÷Ò : GòÉähÉ Eäò SÉÉ®úÉä +Éä®ú Ê´É¶Éä¹É ¨Éäb

÷±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä {ÉåSÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù ºÉä =ºÉ ¦ÉÉMÉ iÉEò VÉÉä |ÉEòÉ¹`ö ¨Éå PÉÖºÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ
(Fig 3) ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉåSÉ EòÒ +Ê¦ÉÊ½þiÉ ºÉÆJªÉÉ SÉÚb÷Ò ®úÊ½þiÉ ¶ÉéEò Eäò ´ªÉÉºÉ EòÉä ´ªÉHò Eò®úiÉÒ ½èþ* {ÉåSÉ
ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ¶ÉéEò EòÉ ºÉÆMÉiÉ ́ ªÉÉºÉ, IS6739, 6736, 6760 ̈ Éå ÊnùªÉÉ ®ú½þiÉÉ
þ½èþ* {ÉåSÉ ºÉÆJªÉÉ, {ÉåSÉ EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ iÉÉ®ú EòÒ±ÉÉå Eäò SWG ºÉä
Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÉ þ½èþ* (Fig 4)

{ÉåSÉÉäå Eäò |ÉEòÉú®ú (Types of screws) :

¨ÉilÉä EòÒ +ÉEÞòÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉäSÉÉå EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ ÊxÉ¨xÉ ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• JÉÉÆSÉä nùÉ®ú |ÉÊiÉ ¶ÉÆEÖòJÉÊxÉiÉ (SÉ{É]õÉ) ¨ÉilÉÉ  ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ (Fig 3a) ú

- ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå |ÉªÉÖHò (IS6760-1972) ú

• JÉÉÆSÉä nùÉ®ú ¶ÉÆEÖò JÉÊxÉiÉ =`öÉ ¨ÉilÉÉ, ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ (Fig 3b)

- ¨ÉÉä]õÒ SÉÉnù®úÉå EòÉä ±ÉEòb÷Ò ºÉä ¤Érù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä (IS6736-1972ú)

• JÉÉÆSÉä nùÉ®ú MÉÉä±É ¨ÉilÉÉ {ÉåSÉ (Fig 3c)

- {ÉiÉ±ÉÒ SÉÉnù®úÉå EòÉä ±ÉEòb÷Ò ºÉä ¤Érù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä (IS6739-1972ú)

• EòÉåSÉ +lÉ´ÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨ÉilÉÉ {ÉåSÉ (Fig 3d)

- ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä <xÉEòÉä {ÉÉxÉÉ uùÉ®úÉ EòºÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

={É±É¤vÉiÉÉ (Availability) : ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ |ÉÉªÉ: ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É º]õÒ±É B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É
+Éè®ú {ÉÒiÉ±É ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ +Éè®ú 8mm ºÉä 200mm ±É¨¤ÉÉ<Ç {ÉåSÉ ºÉÆJªÉÉ
{É®úÉºÉ 0 ºÉä 24 iÉEò ½þÉäiÉä ½èþ*

iÉiºÉ¨¤ÉxvÉÒ IS ¨Éå ´É®ÒúªÉiÉÉ |ÉÉ{iÉ ±É¨¤ÉÉ<ªÉÉå +Éè®ú ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä {ÉåSÉ
ºÉÆJªÉÉ +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉÆªÉÉäMÉ Eäò SÉÉ]Çõ ={É±É¤vÉ ½èþ*

Ê´ÉtÖiÉ EòÌ¨ÉªÉÉå uùÉ®úÉ ºÉÉvÉÉ®úhÉ iÉªÉ: |ÉªÉÖHò {ÉåSÉ ºÉÆJªÉÉ 4 ºÉä 12 +Éè®ú
12mm ºÉä 50mm Eäò ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ*

±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ 100 ºÉä 200 ºÉÆJªÉÉ Eäò ´ªÉ´É½þÉ®ú ¨Éå ={É±É¤vÉ þ½èþ*  {ÉèÊEò]Âõ {É®ú
{ÉåSÉÉå EòÉ +É¨ÉÉ{É +Éè®ú ºÉÆJªÉÉ +ÆÊEòiÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ/

¨ÉÞnÖùº]õÒ±É {ÉåSÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÇ ¨Éå +ÊvÉEòiÉ¨É |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ* {ÉÒiÉ±É +Éè®ú
B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É {ÉåSÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ vÉÉiÉÖ Eäò ºÉÉVÉÉäºÉ¨ÉÉxÉ Eäò ºÉÖ̈ Éä±ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
½þÉäiÉÉ ½èþ*  +Éè®ú xÉ¨É {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ¨ÉÉäSÉÉÇ ®úÉäEòiÉÉ ½èþ*
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®èúÊSÉiÉ ¤ÉxvÉxÉÒ (Ratchet brace)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ®èúÊSÉiÉ ¤ÉxvÉxÉÒ Eäò xÉÉ¨É +Éè®ú =ºÉEäò |ÉEòÉªÉÉç EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ Eäò +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ *

½þºiÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉ uùÉ®úÉ ±ÉEòb÷Ò ̈ Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ́ ªÉÉºÉÉå Eäò Uäônù ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
|ÉEòÉªÉÇ EòÒ +ÊxÉªÉÉå EòÉä ®úÉäEäò ®ú½þxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò BEò ]Úõ±É ®èúÊSÉ]õ ¤ÉxvÉxÉÒ ½èþ*

<ºÉEòÉ |ÉªÉäMÉ =xÉ EÞòiªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉxÉ¨Éå ¨Éxnù MÉÊiÉ +Éè®ú =SSÉ
+ÉPÉÚhÉÇ |ÉSÉÉ±ÉxÉ ´ÉÉÆÊUôiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¦ÉÉMÉ +Éè®ú =xÉEäò |ÉEòÉªÉÇ (Parts and their functions) (Fig 1) :

¨ÉilÉÉ (Head) : ±ÉEòb÷Ò EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¤ÉÉ±É Ê¤ÉªÉË®úMÉ ªÉÖHò GèòxEò
Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú ºÉä ¤ÉvÉÉÆ ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉ½þ BEò ½þÉlÉ ºÉä ¤ÉxvÉxÉÒ EòÉä ºÉÒvÉÒ ÎºlÉÊiÉ
EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä +Éè®ú |ÉSÉÉ±ÉxÉ ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÉÊUôiÉ ¤É±É +É®úÉä{ÉhÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ
½þÉäiÉÉ þ½èþ*

GèòxEò (Crank) : ªÉ½þ (Fig 1) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÖb÷Ò ½Ö<Ç vÉÉiÉÖ EòÒ Uôb÷ ½þÉäiÉÒ
½èþ* ®èúÊSÉ]õ ¤ÉxvÉEò GèòxEò Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉºÉ{ÉÇ (Sweepú) +É¨ÉÉ{ÉÉå ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*
+ÊvÉEòÉÆ¶É |ÉªÉÖHò +É¨ÉÉ{É 250 mm |ÉºÉ{ÉÇ Eäò ½þÉäiÉä þ½èþ* º´ÉiÉxjÉ ½þÉlÉ uùÉ®úÉ
GèòxEò EòÉä PÉÚÌhÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò ±ÉEòb÷Ò EòÉ ½èþÎhb÷±É |ÉnùkÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

SÉEò (Chuck) : ªÉ½þ GèòxEò Eäò ÊxÉSÉ±Éä ÊºÉ®äú ºÉä VÉÖc÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ* ´ÉMÉÇ ¶ÉéEò
+xÉÒ EòÉä ¤ÉÎxvÉiÉ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä <ºÉ¨Éå nùÉä VÉ¤Écä÷ ½þÉäiÉä ½èþ, +Éè®ú BEò VÉ¤Éc÷Éå
EòÉä EòºÉxÉä +lÉ´ÉÉ føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ-|ÉEòÉ®ú - +É¨ÉÉ{É (Countersink bits–types - sizes)

®èúúÊSÉ]õ (Ratchet) : ªÉ½þ Eäò´É±É BEò SÉªÉÊxÉiÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå SÉJÉ EòÉä PÉÚ̈ ÉxÉä näùiÉÉ
½èþ* Eèò¨É Ë®úMÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ Eò®ú Ênù¶ÉÉ EòÉ SÉªÉxÉ þ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉºÉä +xÉÒ ºÉÒÊ¨ÉiÉ
ºlÉÉxÉ +Éè®ú VÉ½þÉÆ GèòxEò EòÉ {ÉÚhÉÇ |ÉºÉ{ÉÇ |ÉÊiÉ¤ÉÎxvÉiÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ PÉÚÌhÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ
(Fig 1)

BEò ¤ÉÌ¨ÉiÉ {ÉåSÉ Uäônù ¨Éå ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ <ºÉÊ±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò ´É½þ ±ÉEòb÷Ò
{ÉåSÉ Eäò ¶ÉÆEÖò JÉÊxÉiÉ ¨ÉilÉä EòÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eò®ú ºÉEäò* BEò ÊUôpù Eäò +ÉºÉ {ÉÉºÉ
Eäò iÉ±É {É®ú CS {ÉåSÉ ¨ÉilÉå Eäò ºÉÖ̈ Éä±ÉxÉ +xÉÖºÉÉ®ú {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉ näùxÉä EòÒ
|ÉÊGòªÉÉ EòÉä ¶ÉÆòEÖò JÉxÉxÉ Eò½þiÉä ½èþ* (Fig 1)

+xÉÒ EòÉ ºÉ¨ÉÉxªÉ +É¨ÉÉ{É 10mm -25mm iÉEò {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ½þÉäiÉÉ þ½èþ*

82º EòË]õMÉ EòÉähÉ CS +xÉÒ |ÉªÉÖHò þþ½þÉäiÉÒ þ½èþ CªÉÉåÊEò ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉÉå ¨Éå ºÉnèù´É
90º fø±ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

SÉªÉxÉ Eò®úxÉä EòÉ iÉ®úÒEòÉ (Method of select) : ±ÉEòb÷Ò {ÉåSÉ ¨ÉilÉÉ
´ªÉÉºÉ ºÉä +MÉ±Éä =SSÉ ´ªÉÉºÉ +É¨ÉÉ{É EòÉ ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ SÉªÉÊxÉiÉ Eò®åú*  ¶ÉÆEÖò
JÉxÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ́ ÉÉÆÊUôiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä {ÉåSÉ Eäò ̈ ÉilÉä ºÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú (Fig 2)

{ÉåSÉ ºÉÆJªÉÉ Eäò ºÉÉlÉ CS {ÉåSÉ ̈ ÉilÉå Eäò +É¨ÉÉ{É ̈ Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ =ÊSÉiÉ CS +xÉÒ
EòÉ SÉªÉxÉ +É´É¶ªÉEò Eò®ú näùiÉÉ þ½èþ*

¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ Eäò +É¨ÉÉ{É (Sizes of countersink bits) : xÉä̈ É
(Ê®ú¨É) ´ªÉÉºÉ uùÉ®úÉ ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ òEòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ +xÉÒ EòÉ ½þÉäiÉÉ ½è

|ÉEòÉ®ú (Types) :  nùÉä |ÉEòÉ®ú EòÒ +xÉÒ ½èþ :

• ®úÉäVÉ ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ (Fig 3a) VÉÉä ¤É½Öþ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ]Úõ±É ½èþ*

• xÉä±É ¶ÉÆEÖò JÉxÉxÉ +xÉÒ (Fig 3b) VÉÉä BEò±É EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 & 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Copyright @ NIMI Not to be Republished



78

±ÉEòb÷Ò EòÉªÉÉæ ¨Éå |ÉªÉÖHò {ÉåSÉEòºÉ (Screwdrivers used in woodwork)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉEòºÉÉå Eäò xÉÉ¨É =xÉEäò +É¨ÉÉ{É +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå *

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉåSÉEòºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ
½èþ *

{ÉåSÉEòºÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of screwdrivers) : ±ÉÆnùxÉ, |ÉÉ°ü{É BEò ¦ÉÉ®úÒ
{ÉåSÉEòºÉ ½èþ, SÉ{É]äõ ¶ÉéEò Eäò ºÉÉlÉ <ºÉEòÉ +É¨ÉÉ{É 75 ºÉä 350mm iÉEò ½þÉäiÉÉ
½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉEòb÷Ò Eäò EòÉªÉÇ ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1a)

EèòÊ¤ÉxÉä]õ |ÉÉ°ü{É BEò ̈ ÉvªÉ¨É {ÉåSÉEòºÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ +É¨ÉÉ{É 75 ºÉä 350mm ½þÉäiÉÉ
½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ EèòÊ¤ÉxÉä]õ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1b)

<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ |ÉÉ°ü{É BEò ºÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ {ÉåSÉEòºÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Ê´ÉtÖiÉ
EòÌ¨ÉªÉÉå uùÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉ½þ 100mm ºÉä 300mm +É¨ÉÉ{É iÉEò ={É±É¤ÉvÉ ½èþ*
<ºÉEòÉ ½èþÎhb÷±É ±ÉEòb÷Ò EòÉ +lÉ´ÉÉ {±ÉÉÎº]õEò EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ¶ÉéEò ®úÉäÊvÉiÉ +lÉ´ÉÉ
+®úÉäÊvÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 1c )

®èúÊSÉiÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉEòºÉ ̈ Éå BEò ®èúÊSÉ]õ ½èþÎhb÷±É ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* {ÉåSÉEòºÉ ¤±Éäb÷
EòÒ ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ +lÉ´ÉÉ nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä {ÉåSÉEòºÉ EòÉ ¤±Éäb÷ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
ÎºlÉÊiÉªÉÉåÆ ¨Éå ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉ½þ =nùÉºÉÒxÉ ÎºlÉÊiÉ ({ÉÉÊ¶ÉiÉ) ¨Éå ¦ÉÒ
ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÇ ̈ Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú 50mm
ºÉä 200mm {É®úÉºÉÉå ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* (Fig 1d)

GèòxEòb÷ {ÉåSÉEòºÉ  (A cranked screwdriver) Ê´É¶Éä¹É |ÉEòÉ®ú EòÉ ½èþ
ÊVÉºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ´É½þÉÆ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÆ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ {ÉåSÉEòºÉ |ÉªÉÖHò xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ* (Fig 1e)

BEò ºÉÌ{É±É ®èúÊSÉ]õ (A spiral ratchet) PÉÚhÉÇxÉ ÊGòªÉÉ {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå +Éè®ú |ÉÉ°ü{ÉÉå 300mm, 500mm 600mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò
{ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ ¤±Éäb÷Éå Eäò òºÉÉlÉ ªÉ½þ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉEòºÉ EòÉ
={ÉªÉÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eäò´É±É +vÉÉäÊnù¶ÉÉ ̈ Éå nùÉ¤É +É®úÉäÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

Ê¡òÊ±É{ºÉ {ÉåSÉEòºÉ (A Phillips screwdriver) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê¡òÊ±É{ºÉ ̈ ÉilÉÉå
´ÉÉ±Éä {ÉåSÉÉå EòÉä SÉ±ÉÉxÉä ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê´É¶Éä¹É |ÉªÉÉäVÉxÉ {ÉåSÉEòºÉ ½èþ VÉÉä 75
ºÉä 200mm +É¨ÉÉ{ÉÉå ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* Ê¡òÊ±É{ºÉ {ÉåSÉEòºÉ (Fig 2) =ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú
EòÉ SÉªÉÊxÉiÉ ½þÉäxÉä {É®ú {ÉåSÉ Eäò ¨ÉilÉä EòÉä ºÉ{ÉÇhÉ +Éè®ú ¤É®Çú xÉ½þÒ Eò®úiÉÉ*

½þÉäiÉÒ þ½èþ <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉåSÉEòºÉÉäÆ EòÉä ¦ÉÒ EòºÉxÉä +Éè®ú føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ́ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ
+Éè®ú nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 1f)
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+É®äú Eäò nùÉÆiÉÉå EòÉä {ÉèxÉÉ +Éè®ú ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening and setting of saw teeth)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +É®äú Eäò nùÉÄiÉ ‘{ÉèxÉÉ Eò®úxÉä +Éè®ú ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ’ Eò®úxÉä Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ SÉ®úhÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• VÉèEò {±ÉäxÉ ¤±Éäb÷ EòÉä {ÉÖxÉ: {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä EòÉä Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ º{É¹]õ Eò®úxÉÉ *

ºÉÖMÉ¨ÉiÉÉ +Éè®ú ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä +É®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ
ÊEò ´É½þ {ÉèxÉä nùÉÆiÉÉå Eäò ºÉÉlÉ =kÉ¨ÉiÉÉ ºÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉä*

+É®úäú EòÉ {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä ¨Éå SÉÉ®ú {Énù ½þÉäiÉä ½èþ VÉÉä ÊxÉ¨xÉ ½èþ*

]õÉË{ÉMÉ +lÉ´ÉÉ VÉÉäb÷xÉÉ (Topping or jointing) : ªÉ½þ ºÉ¦ÉÒ nùÉÆiÉÉå Eäò
Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ºiÉ®ú iÉEò ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* BEò SÉ{É]õÒ ®äúiÉÒ
EòÉä ±ÉEòb÷Ò Eäò ¤±ÉÉEò ̈ Éå EòºÉ Eò®ú nùÉÆiÉÉå Eäò >ð{É®ú =ºÉ ºÉ¨ÉªÉ iÉEò ®úMÉb÷É VÉÉiÉÉ
½èþ VÉ¤É iÉEò ºÉ¤ÉºÉä xÉÒSÉä EòÉ nùÉÆiÉ ®äúiÉÒ Eäò +É¨ÉÖJÉ EòÉä xÉ½þÒ UÚô ±ÉäiÉÉ (Fig 1)

{ÉÖxÉÇ+ÉEÞòiÉxÉ (Reshaping) : ªÉ½þ nùÉÆiÉÉå EòÒ Ê]õ{ºÉ EòÉä |ÉiªÉÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä +É´É¶ªÉEò ½èþ* <ºÉÊ±ÉªÉä |ÉiªÉäEò nùÉÆiÉ EòÒ xÉ®äú]õÒ (Gullet) EòÉä BEò
=ÊSÉiÉ +É¨ÉÉ{É EòÒ ÊiÉEòÉäxÉÒ ®äúiÉÒ ±ÉäEò®ú ®äúiÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* nùÉÆiÉÉå EòÒ xÉ®äú]õÒ EòÒ
ºÉ¨É°ü{É MÉ½þ®úÉ<Ç Ê{ÉSÉ +Éè®ú EòÉähÉÉå EòÉä +xÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
®úJÉÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ* (Fig 2)

]õÉË{ÉMÉ =ºÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ¤É nùÉÆiÉ +{ÉxÉÒ >ðSÉÉ<Ç
¨Éä Ê´É¹É¨É ½þÉä VÉÉiÉä ½èþ +Éè®ú =ºÉä {ÉÖxÉ: {ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉ¨ÉEòÉ®úÒ ¤±Éäb÷ EòÉ {ÉÖxÉ: {ÉèxÉÉ òEò®úxÉÉ (Re-sharpening of a
plane blade)

BEò {±ÉäxÉ ¤±Éäb÷ EòÉä {ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ =kÉ¨É iÉ±É
ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ +±{ÉiÉ¨É |ÉªÉÉºÉ ºÉä =SSÉ EòÉäÊ]õ EòÉ ºÉ¨ÉEò®úhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä {ÉèxÉÉ
EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ =i{ÉxxÉ Eò®ú ºÉEäò*

{ÉèxÉÉ +Éè®ú ½þÉäxÉ PÉ¹ÉhÉÇ Eò®úxÉÉ (Sharpening and honing) : {ÉÆJÉ
EòÉä xÉÒSÉÉ ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä +Éè®ú 25º ºÉä 30º EòÉ ºÉ½þÒ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉ Eò®ú ¤±Éäb÷
EòÉä ®úMÉb÷ Eò®ú BEò ÊSÉEòxÉä {ÉilÉ®ú ºÉä {ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
(Fig 1)

ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Setting) : BEòÉxiÉ®ú nùÉiÉÉå EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¨ÉÉäb÷xÉä EòÒ
|ÉÊGòªÉÉ EòÉä ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eò½þiÉä ½èþ* <ºÉEòÉä BEò +É®úÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú uùÉ®úÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

{ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening) : =ÊSÉiÉ ¨ÉÉ{É EòÒ ÊiÉEòÉäxÉÒ ®äúiÉÒ uùÉ®úÉ +É®äú
Eäò |ÉiªÉäEò nùÉÆiÉ EòÒ xÉ®äú]õÒ EòÉä ®äúiÉ Eò®ú {ÉèxÉä ÊEòxÉÉ®äú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ªÉ½þ +ÆÊiÉ¨É
SÉ®úhÉ ½èþ* (Fig 4)

ªÉ½þ ®úMÉb÷É<Ç =ºÉ ºÉ¨ÉªÉ iÉEò SÉ±ÉiÉÒ ½èþ VÉ¤É iÉEò BòEò ¤É®Çú +lÉ´ÉÉ iÉÉ®ú
ÊEòxÉÉ®úÉ =i{ÉxxÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ * ÊSÉEòxÉä {ÉilÉ®ú {É®ú {ÉÆJÉ EòÉä >ð{É®ú ®úJÉiÉä
½ÖþªÉä {±ÉäxÉ ¤±Éäb÷ Eäò SÉ{É]äõ iÉ±É EòÒ {ÉÒ`ö EòÉä ®úMÉb÷ Eò®ú ¤É®Çú ½þ]õÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
(Fig 2)

{ÉèxÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ PÉ¹ÉÇhÉ ºÉä =i{ÉzÉ >ð¹¨ÉÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä +Éè®ú iÉä±É {ÉilÉ®ú EòÉ
+´É®úÉävÉxÉ nÚù®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä vÉÉiÉÖ EòhÉ EòÉä ¤É½þÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉªÉä iÉä±É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18 & 1.2.19 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
Copyright @ NIMI Not to be Republished



80

ÊxÉ®úxiÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú +xÉäEò ¤ÉÉ®ú {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä ºÉä ¤±Éäb÷ Eäò {ÉÆJÉ UôÉä]äõ +lÉ´ÉÉ
MÉÉä±ÉÉEÞòiÉ ½þÉä ºÉEòiÉä þ½èþ* {ÉÆJÉ EòÒ ºÉ½þÒ |ÉiªÉÉ´ÉºlÉÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊPÉºÉÉ<Ç
BEò B¨É®úÒ {ÉÊ½þªÉÉ +lÉ´ÉÉ ¶ÉÉxÉ {É®ú EòÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ* (Fig 3)

UäôôôxÉÒ - ¦ÉÉMÉ - |ÉEòÉ®ú +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ (Chisel - parts - types - uses)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ oùg UäôôÊxÉªÉÉå Eäò ¦ÉÉMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò UäôxÉÒ Eäò Ê´É¶Éä¹É ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®xÉÉ *

±ÉEòb÷Ò VÉÉäbÉäÆ÷å Eäò +ÉEÞòiÉxÉ +Éè®ú ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ Eäò Ê±ÉªÉä UèôxÉÒ EòÉ |ÉªÉäÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
<xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉEòb÷Ò EòÉªÉÇ ̈ Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ °ü{É ®äúJÉÉ ̈ Éå +ÉEÞòiÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ
½èþ UäôôxÉÒ EòÉ +É¨ÉÉ{É ¤±Éäb÷ EòÒ SÉÉèb÷É<Ç ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

UäôxÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a chisel)

BEò UäôôxÉÒ Eäò ÊxÉ¨xÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä ½èþ (Fig 1)

½èþÎhb÷±É : ±ÉEòb÷Ò ºÉä ÊxÉÌ¨ÉiÉ *

¡äò°ü±É : ½èþÎhb÷±É ºÉä VÉÖb÷É ½Öþ+É *

]éõMÉ : ¤±Éäb÷ EòÉ ¶ÉÖhb÷É EòÉ®ú ÊEòxÉÉ®úÉ *

¶ÉÉä±b÷®ú : ]éõMÉ EòÉ ÊxÉSÉ±ÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ *

xÉäEò : ¶ÉÉä±b÷®ú Eäò xÉÒSÉä EòÉ +ÉEÞòÊiÉiÉ ¦ÉÉMÉ *

¤±Éäb÷ : xÉäEò Eäò xÉÒSÉä EòÉ ¦ÉÉMÉ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú iÉEò *

UôèÊxÉªÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of chisels)

¡ò¨ÉÇ®ú UèôxÉÒ (Firmer chisel) (Fig 2a) : <ºÉ¨Éå BEò +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú JÉhb÷
º]õÒ±É ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ +É¨ÉÉ{É (¤±Éäb÷ EòÒ SÉÉèb÷É<Ç) 3 Ê¨É¨ÉÒ ºÉä 50 Ê¨É¨ÉÒ0
½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉ½þ ºÉÉvÉÉ®úhÉ UôÒ±ÉxÉä Eäò EòÉ¨É ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¤Éä́ Éä±É ÊEòxÉÉ®úÉ ¡ò¨ÉÇ®ú UèôxÉÒ (Bevel-edge firmer chisel) (Fig 2b)
: <ºÉEäò ÊEòxÉÉ®äú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖÊnù¶É ÊiÉ®úUäô ½þÉäiÉä ½èþ ªÉ½þ ½þ±Eäò +Éè®ú {ÉèxÉä ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä VÉ½þÉÆ BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¡ò¨ÉÇ®ú UèôxÉÒ Eäò ÊEòxÉÉ®äú xÉ½þÒ {É½ÆþÖSÉ ºÉEòiÉä º´ÉSUô Eò®úxÉä
¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

EòiÉ®úxÉ UèôxÉÒ (Paring chisel) (Fig 2c) : ªÉ½þ ZÉÖEäò ÊEòxÉÉ®úÉå ´ÉÉ±ÉÒ
+ÊiÉÊ®úHò ±É¨¤Éä {ÉiÉ±Éä ¤±Éäb÷ EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*  ªÉ½þ VÉÉäb÷Éå EòÉä EòiÉ®úxÉä +Éè®ú ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ
¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ þ½èþ*

¨ÉÉä]õÉÇ<VÉ UèôxÉÒ (Mortise chisel) (Fig 2d): <ºÉEòÉ ´ÉMÉÇ JÉhb÷ ¤±Éäb÷
+ÊvÉEò oùfø ½þÉäiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ SÉÚ±É ¤ÉxÉÉxÉä +lÉÉÇiÉ ±ÉEòb÷Ò ¨Éå ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú
Uäônù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*
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+vÉÇ±Éè{É VÉÉäc÷÷ - |ÉEòÉ®ú - ={ÉªÉÉäMÉ  (Half- lap joints - types - uses)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ±Éè{É VÉÉäb÷Éå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ±Éè{É VÉÉäb÷Éå Eäò |ÉEòÉ®ú ¤ÉiÉÉxÉÉ *

´ÉGò - EòË]õMÉ +É®äú - |ÉEòÉ®ú - ={ÉªÉÉäMÉ (Curve-cutting saws - types - uses)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ´ÉGò EòË]õMÉ +É®úÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ´ÉGò EòË]õMÉ +É®úÉå Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

+vÉÇ±Éè{É VÉÉäb÷Éå EòÉä |ÉªÉÉäMÉ £äò¨É EòÒ ®úSÉxÉÉ ̈ Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉ½þÉÆ GòiªÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ
Ê¨É±ÉxÉ ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò ºÉ¨ÉÒ{É +lÉ´ÉÉ EÖòUô nÚù®úÒ {É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉ{ÉÉ]õ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
|ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ±Éè{ºÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä +ÉvÉä ®úJÉä VÉÉiÉä ½èþ <xÉ VÉÉäb÷Éå EòÉä ¤ÉxvÉEò {ÉåSÉÉå
ºÉä oùfø Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+vÉÇ±Éè{É VÉÉäb÷Éå òEäò |ÉEòÉ®ú (Types of half-lap joints) :

+xiÉ ±Éè{É VÉÉäb÷ (End-lap joint) (Fig 1) : ªÉ½þ VÉÉäb÷ ´É½þÉÆ |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ
½èþ VÉ½þÉÆ EÞòiªÉ Eäò nùÉä ¦ÉÉMÉ ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú BòEò nÚùºÉ®äú EòÉä EòÉ]õiÉä ½èþ* VÉèºÉä EòÉäxÉÉå
{É®ú* GòÉºÉ ±Éè{É VÉÉäb÷÷ (Cross-lap joint) (Fig  3) : VÉ½þÉÆ ÊEòxÉÉ®äú ºÉä EÖòUô nÚù®úÒ

{É®ú BEò £äò¨É Eäò nùÉä ¦ÉÉMÉ BEò nÚùºÉ®äú EòÉä EòÉ]õiÉä ½èþ <ºÉ VÉÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ*

¨ÉvªÉ ±Éè{É VÉÉäb÷ (Middle-lap joint) (Fig  2) : VÉ½þÉÆ EÞòiªÉ EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ
ÊEòxÉÉ®äú ºÉä EÖòUô nÚù®úÒ {É®ú nÚùºÉ®äú ¦ÉÉMÉ ºÉä Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ <ºÉ VÉÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ þ½þÉäiÉÉ
½èþ*

´ÉGò EòË]õMÉ +É®úÉå ̈ Éå ºÉÆEò®äú ¤±Éäb÷ ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉºÉºÉä ́ ÉGò EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ́ ÉGò Eäò
+xÉÖÊnù¶É ªÉ½þ ºÉÖMÉ¨ÉiÉÉ ºÉä PÉÚ̈ É VÉÉxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉäiÉä ½èþ* oùg +Éè®ú SÉÉèbä÷ ¤±Éäb÷ ¨Éå
½èþÎhb÷±ºÉ ½þÉäiÉä ½èþ VÉ¤ÉÊEò +ÊiÉ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ¤±Éäb÷ £äò¨É ̈ Éå ±ÉMÉä ½þÉäiÉä ½èþ ÊVÉºÉºÉä =x½åþ
iÉxÉÉ´É ̈ Éå ®úJÉÉ VÉÉ ºÉEäò* +ÊiÉ ºÉGòÒhÉÇ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ̈ ÉÖlÉ®úÉ ½þÉäiÉä ½þÒ ½þ]õÉ
ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +xªÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ EòÉä {ÉÖxÉ:
{ÉèxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

´ÉGò EòË]õMÉ +É®úÉå Eäò +xÉäÆEò |ÉEòÉ®ú ½éþèþ EÖòUô +ÊvÉEò SÉÉèbä÷ ¤±Éäb÷ ́ ÉÉ±Éä +Éè®ú ¤Ébä÷
´ÉGòÉå EòÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ¤±Éäb÷ {ÉèxÉä ´ÉGòÉå òEòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½éþ*

´ÉGò EòË]õMÉ +É®úÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of curve-cutting saws)

Eò¨{ÉÉºÉ +É®úÉ (Compass saw) (Fig 1): ¤Écä÷ ́ÉGò EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå |ÉªÉÖHò *

• SÉÉ¤ÉÒ ÊUôpù +lÉ´ÉÉ {Éèb ÷+É®úÉ (Keyhole saw or pad saw)
(Fig 2) : ªÉ½þ +ÉxiÉÊ®úEò EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉä ½èþ*
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• EòÉäË{ÉMÉ +É®úÉ (Coping saw) : ªÉ½þ {ÉèxÉä EòÉäxÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå |ÉªÉÖHò
½þÉäiÉÉ ½éþ (Fig 3)

– £äò]õ +É®úÉ (Fretsaw) : <ºÉEòÉ ¤±Éäb÷ +ÊiÉ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 4)
+Éè®ú <ºÉä {ÉèxÉÒ EòË]õMÉ +Éè®ú {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ́ ÉGòÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤Ébä÷ nùÉÆiÉÉå ́ ÉÉ±Éä +É®äú ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õiÉä ½éþ ±ÉäÊEòxÉ iÉ±É °üIÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
+Éè®ú UôÉä]äõ nùÉÆiÉ ´ÉÉ±Éä +É®äú ¨Éxnù MÉÊiÉ ºÉä EòÉ]õiÉä ½éþ ±ÉäÊEòxÉ iÉ±É EòÉ
{ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

±ÉEòc÷Ò {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúÊiÉªÉÉå Eäò ¦ÉÉMÉ +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ (Wood working files - parts - uses)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ±ÉEòb÷Ò {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúÊiÉªÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ±ÉEòb÷Ò {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúÊiÉªÉÉå +Éè®ú =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

±ÉEòb÷Ò +lÉ´ÉÉ {É]õ±É Eäò ÊSÉEòxÉä ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ +Éè®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ °ü{É ®äúJÉÉ EòÒ +ÉEÞòiÉxÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ±ÉEòb÷Ò {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúÊiÉªÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

±ÉEòb÷Ò {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúÊiÉªÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ (Types
and uses of wood working files) : +xÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ ±ÉEòb÷Ò
EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ={É±É¤vÉ ®äúÊiÉªÉÉå Eäò xÉÉ¨É +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ =xÉEäò +xÉÖ|ÉºlÉ {ÉÊ®úSUäônù
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 1)

MÉÉä±É ®äúÊiÉªÉÉÆ (Round files) : +´ÉiÉ±É EòÉäxÉÉå Eäò ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ +Éè®ú vÉxÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä
|ÉªÉÖHò þ½þÉäiÉÒ ½éþþ*

SÉ{É]õÒ ®äúÊiÉªÉÉÆ (Flat files) : ÊEòxÉÉ®äú Eäò EòÉhÉÉå +Éè®ú EòÉäxÉÉå Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò
ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½éþèþ*

+vÉÇMÉÉä±ÉÉ ®äúÊiÉªÉÉÆ (Half-round files) : +´ÉiÉ±É +Éè®ú =kÉ±É nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå
Eäò ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½éþ*

±ÉEòb÷Ò =nùEòÉxiÉ ®äúÊiÉªÉÉÆ (Wood rasp files) : ±ÉEòb÷Ò Eäò ÊxÉ®úlÉÇEò ¦ÉÉMÉ
EòÉä ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ½þ]õÉxÉä +Éè®ú |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò °üIÉ EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½éþ*

<xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉä ¤É½ÖþvÉÉ º´ÉSUô Eò®úiÉä ®ú½þxÉä SÉÉÊ½þªÉä * (Fig 2)
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