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®äúiÉÒ (File) : ®úäúiÉÒ BEò ºÉÉvÉxÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ JÉÖ®únÖù®úÒ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ®äúiÉxÉä
EòÉ EòÉ¨É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

®äúiÉÒ Ê´ÉÊxÉnäùÇ¶É (File specification) : ®äúÊiÉªÉÉå EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ =xÉEòÒ

• ±É¨¤ÉÉ<Ç (length)

• ´ÉMÉÇ (grade)

• Eò]õ (cut)

• |ÉÉ°ü{É (shape) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

±É¨¤ÉÉ<Ç (Length) : Ê]õ{É ºÉä Bb÷Ò iÉEò EòÒ nÚù®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ (Fig 1)*
ªÉ½þ 300mm, 250mm, 200mm, 150mm +lÉ´ÉÉ 100mm EòÉ ½þÉä
ºÉEòiÉÒ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É (Electrical) +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)
Ê¡òË]õMÉ +ÉèWÉÉ®ú - ¨ÉÉÍEòMÉ +ÉèWÉÉ®ú - Ê´ÉÊxÉnæù¶É - OÉäbÂ÷ºÉ - ={ÉªÉÉäMÉ (Fitting tools - marking tools -
specification - grades - uses)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú ®äúÊiÉªÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú, OÉäb÷, +ÉEòÉ®ú, Ê´ÉÌxÉnäù¶É +Éè®ú +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ®äúÊiÉªÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Eò]õ Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ +Éè®ú |ÉiªÉäEò Eò]õ EòÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ®äúiÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ *

°üIÉ, +vÉ¨É (Bestard)  ÊuùiÉÒªÉ Eò]õ, ÊSÉEòxÉÒ +Éè®ú ̈ ÉÞiÉ ÊSÉEòxÉÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
OÉäbÂ÷ºÉú ½èþ ®äúÊiÉªÉÉå Eäò VÉÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ={É±É¤vÉ ½èþ*

+ÊvÉEò {ÉnùÉlÉÇú EòÉä ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ½þ]õÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉªÉä °üIÉ ®äúiÉÒ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ (Fig 2a)

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ®äúiÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +vÉ¨É ®äúiÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* (Fig 2b)

=kÉ¨É ºÉ¨{ÉÚÌiÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊuùiÉÒªÉ Eò]õ ®äúiÉÒ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ*
(Fig 2c)

BEò ÊSÉEòxÉÒ ®äúiÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò¨É {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉxÉä +Éè®ú =kÉ¨É iÉ±É ºÉ¨{ÉÚiÉÔ
Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 2d)

BEò ¨ÉÞiÉ ÊSÉEòxÉÒ ®äúiÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ =SSÉ EòÉäÊ]õ ºÉ¨{ÉÚiÉÔ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*
(Fig 2e)

®äúiÉÒ Eäò Eò]õ (Cut of file) :  nùÉiÉÉå EòÒ {ÉÆÊHòªÉÉÄ ®äúiÉÒ Eäò Eò]õ EòÉ ÊxÉhÉÇªÉ
Eò®úiÉÒ ½èþ *

Eò]õ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of cut)

BEò±É Eò]õ, ÊuùiÉÒªÉ Eò]õ, =vÉGòxiÉ (Resp) +Éè®ú ́ ÉGò Eò]õ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò
Eò]õ ½èþ*

BEò±É Eò]õ (Single cut) : BEò BEò±É Eò]õ ®äúiÉÒ ¨Éå nùÉÆiÉÉå EòÒ BEò±É {ÉÆÊHò
60º {É®ú BEò ½þÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ®äúiÉÒ iÉ±É {É®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú ®äúiÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
¨ÉÖ±ÉªÉÉ¨É {ÉnùlÉÉÇ VÉèºÉä ºÉÒºÉÉ, Ê]õxÉ, B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É EòÉä ®äúiÉxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* (Fig 3 & 4)

ÊuùEò]õ (Double cut) : BEò ÊuùEò]õ ®äúiÉÒ ¨Éå nùÉiÉÉå EòÒ nùÉä {ÉÆÊHòªÉÉÆ BEò
nÚùºÉ®äú EòÒ |ÉÊiÉ Ênù¶ÉÉ+Éå ̈ Éå ½þÉäiÉÒ ½èþ* BEò 50º ºÉä 60º EòÉähÉ {É®ú +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ
{ÉÆÊHò 70º ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ oùg {ÉnùÉlÉÇ VÉèºÉä º]õÒ±É, {ÉÒiÉ±É, EòÉÆºÉÉ <iªÉÉÊnù EòÉä
®äúiÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

=nùGòxiÉ Eò]õ (Rasp cut) : <ºÉ¨Éå  BEò ®äúJÉÉ ̈ Éå ́ ÉÞÎ¹]õ (individual), {ÉèxÉä
xÉÖEòÒ±Éä nùÉÆiÉ ½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú ±ÉEòcÒ SÉ¨ÉcÉ iÉlÉÉ +xªÉ ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É {ÉnùÉlÉæç EòÉä ®äúiÉxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÉäMÉÒ ½èþ* ªÉ½þ ®äúÊiÉªÉÉÆ Eäò´É±É +vÉÇMÉÉä±ÉÉEòÉ®ú |ÉÉ°ü{É ¨Éå ={É±É¤vÉ
½èþ* (Fig 6)
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´ÉGò Eò]õ (Curved cut) : <xÉ ®äúÊiÉªÉÉå EòÉ Eò]õ MÉ½þ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú
¨ÉÚ±ÉÉªÉ¨É {ÉnùÉlÉÇ VÉèºÉä B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Ê]õxÉ, iÉÉÆ¤ÉÉ +Éè®ú {±ÉÉÎº]õEò EòÉä ®äúiÉxÉä Eäò
={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå +ÉiÉÒ þ½èþ* ªÉ½þ Eäò´É±É SÉ{É]äõ |ÉÉ°ü{É ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* (Fig 7)

®äúÊiÉ Eäò ¦ÉÉMÉ  (Parts of file)

®äúiÉÒ (File) : ®äúiÉÒ BEò EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ]Úõ±É ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå +xÉäEò EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä
ÊEòxÉÉ®äú ½þÉäiÉä ½èþ VÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉnùlÉÉæ EòÉä ®äúiÉxÉä Eäò EòÉ¨É +ÉiÉä ½èþ*

®äúiÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a file) : (Fig 1 nùäùJÉå)

Eò]õ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉ SÉªÉxÉ ®äúiÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
BEò±É Eò]õ ®äúÊiÉªÉÉÆ ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É {ÉnùÉlÉÉç EòÉä ®äúiÉxÉä ̈ Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ* ±ÉäÊEòxÉ EÖòUô
Ê´É¶Éä¹É ®äúÊiÉªÉÉÆ VÉèºÉä nùÉiÉÉå EòÉä {ÉèxÉä Eò®úxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¦ÉÒ BEò±É Eò]õ  ½þÉäiÉÒ þ½èþ*

|ÉÉ°ü{É (Shape) : xÉÒSÉä Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ |ÉÉ°ü{É EòÒ ®äúÊiÉªÉÉÆì =xÉEäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò
ºÉÉlÉ ÊnùJÉÉªÉÒ MÉ<Ç ½èþ* ®äúiÉÒ ¨Éå +É®äúÊJÉiÉ {ÉÊ®úSUäônù ®äúiÉÒ Eäò |ÉÉ°ü{É EòÉä ´ªÉHò
Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 8)

Ê]õ{É +lÉ´ÉÉ Ê¤ÉxnÖù (Tip or point) : ªÉþ½þ ]éõMÉ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ®äúiÉÒ EòÉ ÊºÉ®úÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

{ÉÞ¹`ö +lÉ´ÉÉ iÉ±É (Face or side) : ®äúiÉÒ EòÉ SÉÉècÉ ¦ÉÉMÉ ÊVÉºÉ {É®ú nùÉÆiÉ
Eò]äõ ½þÉäiÉä ½èþ*

ÊEòxÉÉ®úÉ (Edge): ®äúiÉÒ EòÉ {ÉiÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú nùÉiÉÉå EòÒ BEò
ºÉ®ú±É {ÉÆÊHò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

BcÒ (Heel) : ®äúiÉÒ EòÉ SÉÉècÉ ¦ÉÉMÉ ÊVÉºÉ¨Éå nùÉÆiÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉä þ½èþ

EòxvÉÉ (Shoulder) : ªÉ½þ ®äúiÉÒ EòÉ ´ÉEò ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ]éõMÉ EòÉä EòÉªÉ
ºÉä {ÉÞlÉEò Eò®úiÉÉ ½èþ*

]èõMÉ (Tang) : ®äúiÉÒ EòÉ ºÉÆGòÒÇhÉ +Éè®ú {ÉiÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ VÉÉä ½èþÎhb÷±É ¨Éå ±ÉMÉiÉÉ
½èþ*

½èþÎhb÷±É (Handle) : ´É½þ ¦ÉÉMÉ VÉÉä ]éõMÉ ¨Éå ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú {ÉEòcxÉä
iÉlÉÉ ®äúiÉÒ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉ¨É ¨Éå +ÉiÉÉ ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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¤ÉåSÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (Bench vice)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¤ÉäxSÉ Ë¶ÉEòVÉä Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤ÉäxSÉ Ë¶ÉEòVÉä Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• ¤ÉäxSÉ Ë¶ÉEòVÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

¤ÉäxSÉ Ë¶ÉEòVÉÉ (Bench vice) : EÞòiªÉ EòÉä {ÉEòcä ®ú½þxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¤ÉåxSÉ
Ê¶ÉEÆòVÉÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®úÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

¤ÉåxSÉ EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò Ê¶ÉEÆòVÉå Eäò Ê±ÉªÉä ¤ÉåxSÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (+Ê¦ÉªÉxjÉ
Ê¶ÉEÆòVÉÉ)*

BEò ¤ÉäxSÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ fø±Éä ½ÖþªÉä ±ÉÉä½äþ +lÉ´ÉÉ º]õÒ±É EòÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ EÞòiªÉ EòÉä ®äúiÉxÉä SÉÒ®úxÉä SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉxÉä iÉlÉÉ +xªÉ ½þºiÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå ¨Éå
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*  (Fig 1)

Ë¶ÉEòVÉä EòÉ +ÉEòÉ®ú =ºÉEäò VÉ¤ÉcÉäÆ EòÒ SÉÉècÉ<Ç ºÉä ´ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

BEò ¤ÉåSÉ Ê¶ÉEòVÉä Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a bench vice) (Fig 2)

• VÉ¤ÉcÉ (Fixed jaw) (1)

• SÉ±É VÉ¤ÉcÉ (Movable jaw) (2)

• oùg VÉ¤ÉcÉ (Hard jaw)  (3)

• Îº{Éxb÷±É (Spindle) (4)

¤ÉÉCºÉ xÉ]õ +Éè®ú Ïº|ÉMÉ +ÉxiÉÊ®úEò ¦ÉÉMÉ ½èþ*

Ê¶ÉEÆòVÉÉ C±Éè̈ {É +lÉ´ÉÉ ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É VÉ¤Écä (Vice clamps or soft jaws)
: BEò ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ EÞòiªÉ EòÉä {ÉEòcxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É VÉ¤Écä (Ê¶ÉEÆòVÉÉ)(Fig 3)
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú VÉÉä oùg VÉ¤Écä Eäò >ð{É®ú B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ* ªÉ½þ
EÞòiªÉ ºÉiÉ½þ EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉÉ þ½èþ* Ê¶ÉEÆòVÉä EòÉ +ÊiÉ EòºÉÉ´É xÉ Eò®åú
ÊVÉºÉºÉä Îº{Éxb÷±É EòÉä IÉÊiÉ xÉ {É½ÖÆþSÉä*

• ½èþÎhb÷±É  (Handle)  (5)

• ¤ÉÉCºÉ xÉ] (Box nut)  (6)

• Ïº|ÉMÉ (Spring)  (7)

½þlÉÉèb÷É (Hammer)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• +Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉèbä÷ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• +Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉècä Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ +Éè®ú =xÉEò ±ÉIÉhÉÉå òEòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• +Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉècä EòÉä Ê´ÉÌxÉnäùùÊ¶ÉiÉ Eò®úxÉÉ *

½þlÉÉècÉ (Hammer) : +Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉècÉ BEò ½þºiÉ ]Úõ±É ½èþ VÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
+ÉPÉÉiÉÉå VÉèºÉä {ÉÆÊSÉMÉ, ̈ ÉÉäcxÉÉ, ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉÉ, iÉÉäcxÉÉ, ¡òÉäËVÉMÉ +Éè®ú Ê®ú¤ÉäË]õMÉ
Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 1)

½þlÉÉècä Eäò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ (Major parts of a hammer) (Fig 2)

• ½äþb÷

• ½èþÎhb÷±É

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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½äþb÷ {ÉÉiÉ ¡òÉäÌVÉiÉ º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉEòcÒ EòÉ ½èþÎhb÷±É +ÉPÉÉiÉÉå
EòÉä ¶ÉÉäÊ¹ÉiÉ Eò®ú ºÉEòxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

½þlÉÉècÉ ½äþb÷ Eäò ÊxÉ¨xÉ ¦ÉÉMÉ ½èþ :

• ¡äòºÉö (face)

• {ÉÒxÉ (peen)

• SÉÒEò (cheek)

• +É<Ç ½þÉä±É (eyehole)

¡äòºÉ (Face) : ªÉ½þ +ÉPÉÉiÉ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ÊEòxÉÉ®äú ̈ Éå PÉÖºÉ VÉÉxÉä
EòÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä <ºÉä EÖòUô =kÉ±ÉiÉÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

{ÉÒxÉ (Peen) : ªÉ½þ ½äþb÷ EòÉ nÚùºÉ®úÉ ÊºÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ +ÉEÞòÊiÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
+Éè®ú Ê®ú¤ÉäË]õMÉ ̈ ÉÉäcxÉä <iªÉÉÊnù Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* {ÉÒxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEÞòÊiÉªÉÉå EòÒ
½þÉäiÉÉÒ ½èþ* VÉÉä ÊxÉ¨xÉ ½èþ* (Fig 3)

• ¤ÉÉ±É{ÉÒxÉ (ball peen)

• GòÉºÉ{ÉÒxÉ (cross-peen)

• ºÉÒvÉÒ{ÉÒxÉ (straight peen)

SÉÒEò (Cheek) : ½þlÉÉècä ½äþb÷ EòÉ ̈ ÉvªÉ ¦ÉÉMÉ SÉÒEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* ½þlÉÉècä EòÉ ¦ÉÉ®ú
ªÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

+É<Ç ½þÉä±Éù (Eyehole) : ªÉ½þ ½èþÎhb÷±É EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉä
½èþÎhb÷±É EòÉä oùgiÉÉ ºÉä ÎºlÉ®ú ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÉEÞòÊiÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ +ÉÆJÉ ÊUôpù
¨Éå ´ÉäVÉ, ½èþÎhb÷±É EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ* (Fig 4)

Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ (Specifications) : {ÉÞ¹`ö +Éè®ú {ÉÒxÉ oùg ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ*

VÉ¤ÉÊEò SÉÒEò ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ

+Ê¦ÉªÉxiÉÉ Eäò ½þlÉÉècä EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ ½äþb÷ Eäò ¦ÉÉ®ú +Éè®ú {ÉÒxÉ EòÒ +ÉEÞòÊiÉ ºÉä
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ¦ÉÉ®ú 125gm ºÉä 1.5kg iÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ*

+Ê¦ÉªÉxiÉÉ ½þlÉÉècÉ VÉÉä ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ 250gms ½þÉäiÉÉ
½èþ*

¤ÉÉ±É{ÉÒxÉ ½þlÉÉècÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Ê¡òË]õMÉ nÖùEòÉxÉÉå ̈ Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉ EòÉªÉÇ òEäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

½þlÉÉècä Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É½þ±Éä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò :

• ½èþÎhb÷±É =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä +x´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ½èþ*

• EòÉªÉÇ Eäò |ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ¦ÉÉ®ú Eäò ½þlÉÉècä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

• ½äþb÷ +Éè®ú ½èþÎhb÷±É EòÉä ÊEòºÉÒ ¡ò]õxÉ Eäò Ê±ÉªÉä VÉÉÆSÉ ±Éå*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò ½þlÉÉècä EòÉ {ÉÞ¹`ö OÉÒºÉ iÉä±É ®úÊ½þiÉ þ½èþ*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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SÉ{É]õÒ UäôÊxÉªÉÉÆ ÊxÉ¨xÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå +ÉiÉÒ ½èþ  :

• ¤Éb÷Ò SÉ{É]õÒ ºÉiÉ½þÉå ºÉä vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä

• ´ÉäÏ±b÷b÷ VÉÉäb÷Éå +Éè®ú føÉ±ÉÒ MÉªÉÒ ́ ÉºiÉÖ+Éå EòÉä +iÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä UôÒ±ÉxÉä ̈ É

• ±Éb÷Ò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉ näùxÉä ¨Éå * (Fig 1)

|ÉÊiÉEò]õ +lÉ´ÉÉ Eäò{É UäôxÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ´ÉGò JÉÉÆSÉÉå, SÉÉ¤ÉÒ JÉÉSÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå
½þÉäiÉÉ þ½èþ* (Fig 3)

UäôxÉÒ (Chisel)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¶ÉÒiÉ±É UäôxÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• BEò ¶ÉÒiÉ±É UäôxÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ Eò®ú´ÉiÉ EòÒ £äò¨ÉÉå, ¤±Éèb÷Éå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

¶ÉÒiÉ±É UäôxÉÒ BEò ½þºiÉ EòË]õMÉ ]Úõ±É ½èþ VÉÉä EòÌ¨ÉªÉÉå uùÉ®úÉ UôÒ±ÉxÉä +Éè®ú EòÉ]õxÉä
¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

BEò UäôxÉÒ +Éè®ú ½þlÉÉèbä÷ EòÒ ºÉ½þÉªÉÉiÉÉ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÒ ÊGòªÉÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ
½èþ (Fig 1) UôÒ±Éä MÉªÉä iÉ±É °üIÉ ½þÉäiÉä ½èþ <ºÉÊ±ÉªÉä =xÉEòÉ ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ ®äúiÉ Eò®ú Eò®xÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

UäôxÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a chisel) (Fig 2 näùJÉå)

– ½äþb÷ (½þÉbÇ÷ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É) (1)

– EòÉªÉ (2)

– Ê¤ÉxnÖù +lÉ´ÉÉ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ (3)

UäôôÊxÉªÉÉÆ =SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É +lÉ´ÉÉ GòÉä̈ É-´ÉäxÉÉÊb÷ªÉ¨É º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ
½èþ* UäôôÊxÉªÉÉå EòÒ +xÉÖ|ÉºlÉ {ÉÊ®úSUäônù |ÉÉªÉ: ¹É]õEòÉähÉ +lÉ´ÉÉ +¹]õEòÉähÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ UäôôÊxÉªÉÉÄ (Common types of chisels)

• SÉ{É]õÒ UäôôxÉÒ (Flat chisel)

• |ÉÊiÉEò]õ UäôôxÉÒ (Cross-cut chisel)

• +vÉÇMÉÉä±ÉÉEòÉ®ú xÉÉäVÉ UäôôxÉÒ (Half-round nose chisel)

• b÷ÉªÉ¨Éhb÷ {ÉÉ<Çh]õ UäôôxÉÒ (Diamond point chisel)

+vÉÇMÉÉä±ÉÉ xÉÉäVÉ UäôÊxÉªÉÉÆ ´ÉGò JÉÉÆSÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 4)

b÷ÉªÉ¨Éhb÷ {ÉÉ<Çh]õù UèôÊxÉªÉÉÆä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ {ÉnùÉlÉÉæ Eäò EòÉäxÉÉå EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ Eò®úxÉä
¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

´Éä¤É UäôÊxÉªÉÉÄ / {ÉÆÊSÉMÉ UäôÊxÉªÉÉÄ Eòb÷Ò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò {É¶SÉÉiÉ vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä ½þ]õÉxÉä ̈ Éå
|ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÒ ½èþ (Fig 6)

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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UäôÊxÉªÉÉå EòÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉxÉ ÊxÉ¨xÉ +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ :

• ±É¨¤ÉÉ<Ç

• EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÒ SÉÉèb÷É<Ç

• |ÉEòÉ®ú

• EòÉªÉ EòÉ +xÉÖ|ÉºlÉ {ÉÊ®úSUäônù

UäôÊxÉªÉÉäÆò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ {É®úÉºÉ 150mm ºÉä 400mm ½þÉäiÉÉ ½èþ*

EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÒ SÉÉèb÷É<Ç UèôxÉÒ Eäò |ÉEòÉ® Eäò +xÉÖºÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ*

½èþCºÉÉ £äò¨É +Éè®ú ¤±Éäb  (Hacksaw frame and blade)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ JÉhb÷Éå Eäò vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½þºiÉ ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
=ºÉEäò ¤±Éèb÷ Eäò ºÉÉlÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉä JÉÉÆSÉÉ +Éè®ú EÆò]Úõ®ú EòÉ]õxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ þ½èþ*

½äþCºÉÉ £äò¨ÉÉå Eäò |ÉEòÉ® (Types of hacksaw frames)

ú¤ÉÉä±b÷ £äò¨É (Bold frame) : <ºÉ¨Éå BEò Ê´É¶Éä¹É ̈ ÉÉxÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ¤±Éäb÷ EòÉä
½þÒ ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ £äò¨É (SÉ{É]õÉ) (Adjustable frame (flat)) : ú <ºÉ¨Éå
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉEò ±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉå Eäò ¨ÉÉxÉEò ¤±Éäb÷ ½þÒ ±ÉMÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ xÉÊ±ÉEòÉ |ÉEòÉ®ú (Adjustable frame tubular type):
(Fig 1) ªÉ½þ ºÉ´ÉÉÇÊvÉEò |ÉªÉÖHò £äò¨É ½èþ SÉÒ®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <xÉEòÒ {ÉEòc +Éè®ú
ÊxÉªÉxjÉhÉ =kÉ¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤±Éäb÷ EòÉ Ê{ÉSÉ (Pitch of  the blade) : ªÉ½þ nùÉä ºÉÆMÉiÉ nùÉÆiÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ
EòÒ nÚù®úÒ ½èþ (Fig 3 näùJÉå)* ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ +{ÉxÉÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Ê{ÉSÉ +Éè®ú ¤±Éäb÷ Eäò
|ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä þ½èþ*

¤±Éäb÷ Eäò Ê{ÉSÉ (Pitches of blades)

´ÉMÉÇ Ê{ÉSÉ

°üIÉ 1.8mm

¨ÉvªÉ¨É 1.4 mm & 1.0 mm

¨É½þÒxÉ 0.8mm

+É®äú EòÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Setting of the saw) : {ÉnùÉlÉÇ ¨Éå |É´Éä¶É Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ +É®äú EòÉä ¨ÉÖb÷ VÉÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÒ º´ÉiÉxjÉ MÉÊiÉ Eäò
Ê±ÉªÉä Eò]õ +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò SÉÉèb÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ªÉ½þ +É®ä
nùÉÄiÉÉå EòÉ ={ÉªÉÖHò ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eò®úEäò |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 4) +É®äú nùÉä |ÉEòÉ®ú
ºÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

½èþCºÉÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ (Hacksaw blades) : ½èþCºÉÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ BEò {ÉiÉ±ÉÉ ºÉÆEòÒhÉÅ
º]õÒ±É {É]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå nùÉÆiÉ +Éè®ú ÊEòxÉÉ®äú {É®ú nùÉä Uäônù ½þÉäiÉä þ½èþ* <ºÉEòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ½èþCºÉÉ £äò¨É Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ¤±ÉäbÂ÷ ±ÉPÉÖ B±ÉÉªÉ º]õÒ±É (la)
+lÉ´ÉÉ =SSÉ SÉÉ±É º]õÒ±É (hs) Eäò ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ +Éè®ú 250mm iÉlÉÉ
300mm EòÒ ¨ÉÉxÉEò ±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

={ÉªÉÖÇHò EòÉªÉÉÇx´ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä oùg ®úSÉxÉÉ Eäò £äò¨É ½þÉäxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ *

½äþCºÉÉ ¤±ÉäbÂ÷ºÉ Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of hacksaw blades)

ºÉ´ÉÇ oùg ¤±Éäb÷ (All-hard blades) :  Ê{ÉxÉ ÊUôpùÉå EòÒ SÉÉèb÷É<Ç ¤±Éäb÷ EòÒ
EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú EòºÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * (Fig 1)

xÉ¨ªÉ ¤±Éäb÷ (Flexible blades) : <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò¤±Éèb÷ Eäò Ê±ÉªÉä Eäò´É±É nùÉÆiÉ
oùg Eò®ú ÊnùªÉä VÉÉiÉä ½èþ*  xÉ¨ªÉiÉÉ Eäò EòÉ®úhÉ ªÉ½þ ¤±Éäb÷ ́ ÉGò ®äúJÉÉ+Éå Eäò +xÉÖÊnù¶É
EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 2)

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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º]äõMÉbÇ÷ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Staggered Set) : BEòÉxiÉ®ú nùÉÆiÉ +lÉ´ÉÉ nùÉÆiÉ ºÉ¨ÉÚ½þÉå
òEòÉä º]èõMÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ |É¤ÉxvÉxÉ º´ÉiÉxjÉ EòË]õMÉ ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ
+Éè®ú =kÉ¨É ÊSÉ{É ¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÉ ½èþþ (Fig 5)

ÊxÉªÉÉäVÉxÉÉå EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ

Ê{ÉSÉ 0.8mm iÉ®ÆúMÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ

Ê{ÉSÉ 1.0mm iÉÆ®úMÉ +lÉ´ÉÉ º]äõMÉbÇ÷

Ê{ÉSÉ+Éäú´É®ú 1.0mm º]äõMÉbÇ÷

iÉ®ÆúMÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ (Wave set) : <ºÉ¨Éå ¤±Éäb÷ Eäò nùÉÆiÉ BEò iÉ®ÆúMÉ°ü{É ¨Éå
´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ* (Fig 6) ÊxÉªÉÉäVÉxÉÉå EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ

ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ Eäò ¤±Éäb÷ òEòÉ SÉªÉxÉ
Eò®úEäò =ºÉä ºÉ½þÒ °ü{É ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

¤ÉcÒ +Éè®ú UôÉä]õÒ nùÉÆiÉ EòË]õMÉ Eäò ºÉÉlÉ +É®úÉ ¤±Éäb÷ {ÉnùÉlÉÇ Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú
+É¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ={É±É¤vÉ ½èþ nùÉÆiÉ EòÉ +ÉEòÉ®ú =xÉEäò Ê{ÉSÉ ºÉä ºÉÒvÉÉ
ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉä EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú Eäò |ÉÊiÉ 25mm nùÉÆiÉÉå òEòÒ ºÉÆJªÉÉ
ºÉä Ê´ÉÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ ÊxÉ¨xÉ Ê{ÉSÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ :
(Fig 7)

• 14 nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ 25mm • 18 nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ 25mm

• 24 nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ 25mm •  32 nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ 25mm

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15 & 1.2.16 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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<±ÉäÎC]ÅõEò±É (Electrical) +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 & 1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)
¤É¨ÉÉÇ +Éè®ú ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ - ¤ÉÉ½ÂþþªÉ +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷÷ªÉÉÄ (Drills and drilling machines - Internal and
external threads)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ¤É¨ÉÉÇ Eäò |ÉEòÉªÉÇ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇ Eäò ¦ÉÉMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ vÉÉ®úEòÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• EòÉ=x]õ®ú ¶ÉäxEò +ÊxÉªÉÉå Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

¤É¨ÉÉÇ (Drill) : ¤É¨ÉÉÇ uùÉ®úÉ EÞòiªÉ ̈ Éå Uäônù Eò®úxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò½þ±ÉÉiÉÒ
½èþ*

¤É¨ÉÉÇ Eäò ¦ÉÉMÉ (Parts of a drill) (Fig 1)

• ¤Ébä÷ ´ªÉÉºÉ ¤É¨ÉÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ]èõ{É®ú ¶ÉéEò

• ±ÉPÉÖ ´ªÉÉºÉ ¤É¨ÉÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÒvÉä ¶ÉéEò

¶ÉéEò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +lÉ´ÉÉ ]äõ{ÉbÇ÷ ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ (Fig 2 & 3) ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +lÉ´ÉÉ ]äõ{ÉbÇ÷
¶ÉéEò 12mm (½ in) iÉEò UôÉä]äõ +ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä þ½éþ* +Éè®ú <xÉEòÉ ́ ªÉÉºÉ ¤ÉÉÆºÉÖ®úÒ
Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

• ]éõMÉ (Tang) (1)

• ¶ÉéEò (Shank) (2)

• EòÉªÉ (Body) (3)

• }±ÉÚªÉ]õ (Flute) (4)

• ±Éèhb÷ (Land) (5)

• Ê¤ÉxnÖù EòÉähÉ (Point angle) (6)

• EòË]õMÉ Ê±É{É (Cutting lip) (7)

• ÊSÉVÉä±É ÊEòxÉÉ®úÉ (Chisel edge) (8)

]èõÆMÉ (Tang) ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É Eäò JÉÉÆSÉå ̈ Éå +x´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
½þÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ]éõMÉ Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ*

¶ÉéEò (Shank) : ªÉ½þ ¤É¨ÉÉÇ EòÉ |É´ÉiÉÇxÉ ÊºÉ®úÉ ½èþ VÉÉä ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú +x´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ ¶ÉéEò nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä þ½éþ *

]äõ{É®ú ¶ÉéEò ¤É¨ÉÉÇ 3mm (1/8  in) ́ ªÉÉºÉ ºÉä ±ÉäEò®ú 55mm (2  in) ́ ªÉÉºÉ Eäò
¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä þ½éþ*

EòÉªÉ (Body) : ¶ÉéEò +Éè®ú Ê¤ÉxnÖù Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ¦ÉÉMÉ EòÉªÉ ½þÉäiÉÉ ½þèþ*

}±ÉÚªÉ]ÂõºÉ (Flutes) : ¤ÉÉÆºÉÖ®úÒ ºÉÌ{É±ÉÉEòÉ®ú JÉÉÆSÉä EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä ¤É¨ÉÉÇ EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖÊnù¶É ½þÉäiÉä ½èþ*

}±ÉÚªÉ]õ ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ:

• EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ÊxÉÌ¨ÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
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• ]ÖõEòb÷Éå EòÉä ´ÉÊGòiÉ Eò®úEäò ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå (Fig 4)

• ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉä EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú iÉEò |É´ÉÉÊ½þiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä *

±Éähb÷ / ½þÉÊ¶ÉªÉÉ (Land/margin) : BEò ºÉGòÒhÉÇ {É]õ]õÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉÉä {ÉÚ®úÒ
}±ÉÚªÉ]õ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ¡èò±ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ* ¤É¨ÉÉÇ EòÉ ́ ªÉÉºÉ ±Éèhb÷/ ½þÉÊ¶ÉªÉå Eäò ÊºÉ®úÉå
ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉªÉ ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú (Body clearence ) : EòÉªÉ ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú EòÉªÉ EòÉ ́ É½þ ¦ÉÉMÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ́ ªÉÉºÉ ̈ Éå xªÉÚÊxÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ¤É¨ÉÉÇ +Éè®ú ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ÊEòªÉä
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ Eäò ¤ÉÒSÉ Eò¨É PÉ¹ÉÇhÉ ½þÉä*

´Éä¤É (Web) : ́ Éä¤É ́ É½þ vÉÉiÉÖ ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä }±ÉÚªÉ]õ EòÉä {ÉÞlÉEò Eò®úiÉÉ
½èþ* <ºÉEòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ¶ÉèÆEò EòÒ +Éä®ú Gò¨É¶É: ¤ÉføiÉÒ ½èþ*

¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ vÉÉ®úEò (Drill bit holder)

¤É¨ÉÉÇ SÉEò (Drill chuck) : ºÉÒvÉä ¶ÉéEò +ÉvÉÉ®ú Eäò Ê±ÉªÉä ¤É¨ÉÉÇ SÉGò ̈ ÉÖJªÉ Îº{Éxb÷±É
ºÉä VÉÖb÷É ®ú½þiÉÉ ½èþ (Fig 5)

º±ÉÒ´É (Sleeve) : ªÉ½þ Ê¤É]õ ]äõ{ÉºÉÇ +Éè®ú Îº{Éxb÷±É ]äõ{ÉºÉÇ ÊUôpùÉå Eäò ºÉÖ̈ Éä±ÉxÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 6)

ºÉÉEäò]õ (Socket) : <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ̈ ÉÖJªÉ Îº{Éxb÷±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ¤É½ÖþiÉ Eò¨É
+Éè®ú Ê¤É]õ EòÉä ¤É½ÖþvÉÉ {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäxÉä {É®ú ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 7)

]äõ{É®ú ¶ÉéEò ¤É¨ÉÉÇ ]äõ{É®ú ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÉEäò]õ ¨Éå ®úJÉä VÉÉiÉä ½èþ* (Fig 8)

]èõ{É®ú ¶ÉéEò {É®ú ±ÉMÉÉ ]éõMÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò +xiÉ ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ºÉä +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
ÊxÉEòÉ±É ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ * ªÉ½þ EòÉªÉÇ ÊbÅ÷}]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 9) ]éõMÉ ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ¨Éå PÉÚ̈ ÉxÉä ºÉä ¦ÉÒ ¤ÉSÉÉiÉÉ ½èþ *

EÚò±ÉÉx]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ : EÖò±ÉÉx]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±Éä +ÉèWÉÉ®ú +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÉä
Æ̀öb÷É ®úJÉxÉä ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ *

¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú  (Drilling machines)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ½ºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¤ÉåSÉ +Éè®ú Ê{É±±É®ú |ÉEòÉ®ú EòÒ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¤É®úiÉÒ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

`öÉäºÉ {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú ¨Éå Uäônù Eò®úxÉÉ BEò ¨Éxnù +Éè®ú +nùIÉ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*

¦ÉÉ®úÒ {ÉnùÉlÉÉç {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ UäônùÉå EòÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉ ½è*

UäônùÉå EòÉä ½þÉlÉ +lÉ´ÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¤ÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ½þÉlÉ ºÉä ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä BEò ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ (Fig 1) +lÉ´ÉÉ Ê´ÉtÖiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ
(Fig 2) |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *
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UäônùÉå Eäò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä EòË]õMÉ ]Úõ±É Eäò °ü{É ̈ Éå BÆ̀ äöö ¤É¨Éä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ 6.5mm ´ªÉÉºÉ iÉEò Eäò UäônùÉå Eäò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤É½þxÉÒªÉ Ê´ÉtÖiÉ ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ BEò +ÊiÉ ±ÉÉäEòÊ|ÉªÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäMÉÒ
¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ]Úõ±É ½èþ* ªÉ½þ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå +Éè®ú IÉ¨ÉiÉÉ+Éå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

(Fig 2) ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþÎhb÷±É Ê{Éº]õ±É EòÉä {ÉEòb÷ ½èþÎhb÷±É Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

(Fig 2) ¨Éå Ê´ÉtÖiÉ ½þºiÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¦ÉÉMÉ |ÉÊnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½éþ*

¤É®úiÉÒ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Precautions to be observed):
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò UäônùÉå EòÉ =ÊSÉiÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ÎºlÉiÉ ºlÉÉÊªÉi´É Eò®ú Ê±ÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú Eäòxpù {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆSÉ Eò®ú Ê±ÉªÉä MÉªÉä ½èþ* ¤É¨Éæ EòÉ +É¨ÉÉ{É VÉÉÆSÉ ±Éä
+Éè®ú ¤É¨Éç EòÉ ÊSÉx½þ º{É¹]õ xÉ½þÒ ½èþ iÉÉä ¤É¨ÉÉÇ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉÉ<WÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú * ªÉÊnù ÊbÅ÷±É {É®ú ̈ ÉÉÍEòMÉ ̀ öÒEò ºÉä ÊnùJÉÉ<Ç xÉ½þÓ
näùiÉÒ ½èþ iÉÉä ÊbÅ÷±É MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

PÉÖ̈ ÉÉ Eò®ú (PÉÚÌhÉiÉ) ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò ¤É¨ÉÉÇ SÉGò ̈ Éå =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä EäòÎxpùiÉ
½èþ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò GòiªÉ ÊEòºÉÒ Ê¶ÉEÆòVÉÉ +lÉ´ÉÉ ‘G’  C±Éè̈ {É VÉèºÉÒ OÉÉ½þÒ
ªÉÖÊHò {É®ú =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä +É®úÉäÊ½þiÉ ½èþ*

Ê¤ÉxnÖù Eäò vÉÉiÉÖ ¨Éå VÉÉiÉä ½þÒ ¤É¨Éæ Eäò EäòÎxpùªÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®ú ±Éå * Uäônù EòÒ Eäòxpù
{ÉÆSÉ uùÉ®úÉ {ÉÖxÉÇÎºlÉÊiÉ ºlÉÉ{ÉxÉ Eò®åú* ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä Uäônù {Éú®ú ¤É¨Éæ EòÉú
BEò ½þ±EòÉ ºÉ¨É°ü{É nùÉ¤É b÷É±Éä *

<±ÉäÎC]ÅõEò ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ (Types of Electric Drilling Machines)
: EÖòUô ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉä xÉÒSÉä nùÒ VÉÉ ®ú½þÒ ½èþ*

• ºÉÖOÉÉ½þÒ ¤ÉåSÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ

• Ê{É±±É®ú ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ

• jÉÞVªÉ ¦ÉÖVÉÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ (ÌiÉVªÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ)

(SÉÚÆÊEò +¦ÉÒ +É{ÉEäò uùÉ®úÉ Ê{É±±É®ú +Éè®ú ÊjÉVªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉÉå EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ xÉ½þÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉªÉä Eäò´É±É ºÉÖOÉÉ½þÒ +Éè®ú Ê{É±±É®ú |ÉEòÉ®ú
EòÒ ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÉ Ê´É´É®úhÉ ÊnùªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ)

ºÉÖOÉÉ½þÒ ¤ÉåSÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ (Sensitive bench driling machine):
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉå ºÉä ÊSÉÎx½þiÉ ºÉ®ú±ÉiÉ¨É |ÉEòÉ®ú EòÒ (Fig 3)  ºÉÖOÉÉ½þÒ ¤ÉåSÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ
¨É¶ÉÒxÉ ÊSÉjÉ ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÒ VÉÉ ®ú½þÒ ½èþ* ̈ É¶ÉÒxÉ ½þ±Eäò EòÉªÉÉç ̈ Éå |ÉªÉÖHò EòÒ VÉÉiÉÒ
½èþ* (Fig 3)

ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ 12.5mm  iÉEò Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò ÊUôpù ¤É¨ÉÉÇxÉä ªÉÉäMªÉ þ½þÉäiÉÒ ½èþ* ¤É¨ÉÉÇ
SÉEò, ¨Éå +lÉ´ÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É Eäò føÉ±ÉÉå Uäônù ¨Éå Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

ºÉÉä{ÉÉÊxÉiÉ ÊPÉú®úÒÇ ¨Éå {É]]äõ Eäò ÎºlÉÊiÉ EòÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®ú Îº{Éxb÷±É EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
SÉÉ±Éå nùÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½éþ* (Fig 4)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¤É¨ÉÉÇxÉä Eäò Ê±ÉªÉä EòÉªÉÇ iÉ±É EòÉä IÉèÊiÉVÉ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉÊnù ÊUôpùÉå EòÉä
ÊEòºÉÒ EòÉähÉ {É®ú ¤É¨ÉÉÇxÉÉ ½èþ iÉÉä ¨ÉåVÉ EòÉä ZÉÖEòÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

Ê{É±±É®ú ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The pillar drilling machine) : ªÉ½þ
ºÉÖOÉÉ½þÒ ¤ÉåSÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ ́ÉÞÊrùiÉ  |ÉÉ°ü{É þ½èþ ªÉ½þ ̈ É¶ÉÒxÉä iÉ±É {É®ú +É®úÉäÊ½þiÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú +ÊvÉEò ¶ÉÊHò¶ÉÉ±ÉÒ ´ÉètÖiÉ ¨ÉÉä]õ®úÉå ºÉä SÉ±ÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ* <xÉEòÉ
|ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÉ®úÒ EòÉ¨ÉÉå ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ JÉ¨¦ÉÉ ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå
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={É±É¤vÉ ½èþ* ¤Éb÷Ò ̈ É¶ÉÒxÉÉå ̈ Éå BEò ®èúEò +Éè®ú Ê{ÉxÉÒªÉxÉ ªÉÉÊjÉEòi´É ̈ ÉåVÉ EòÉä ½þ]õÉ
Eò®ú EÞòiªÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒxÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (The machine vice) : +ÊvÉEòÉÆ¶É ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ EÞòiªÉÉå EòÉä
Ê¶ÉEÆòVÉä ̈ Éå EòºÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò ¤É¨ÉÉÇ EÞòiªÉ ̈ Éå ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ Eò®úEäò
Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò +xnù®ú xÉ SÉ±ÉÉ VÉÉªÉ* <ºÉEäò Ê±ÉªÉä EÞòiªÉ EòÉä =`öÉ Eò®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉEò
{É®ú EÞòiªÉ +Éè®ú Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò iÉ±É Eäò ¤ÉÒSÉ ºlÉÉxÉ UôÉäb÷ Eò®ú EòºÉ ºÉEòiÉä ½èþ*
(Fig 6) VÉÉä EÞòiªÉ ªÉlÉÉlÉÇ xÉ½þÓ ½èþ =x½åþ ±ÉEòc÷Ò Eäò ]ÖõEòcä÷ ºÉä ºÉÉvÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ* (Fig 5)

ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEò (Parallels) : EÞòiªÉÉå EòÉä ½þ]õÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÉå {É®ú
ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* <ºÉºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®úhÉ ¦ÉÒ +xÉÖ®úÊIÉiÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

±ÉMÉ¦ÉMÉ ºÉ¨ÉÉxÉ +É¨ÉÉ{É Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEò oùfø º]õÒ±É ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½èþ* ÊVÉxÉEòÉ
ÊPÉºÉÉ ½Öþ+É ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ Ê´É{É®úÒiÉ {ÉÞ¹`ö ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ºÉÆMÉiÉ {ÉÞ¹`ö  ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½þÉäiÉä
½èþ* ªÉ½þ +xÉäEòÉå +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ þ½éþ*

EòË]õMÉ SÉÉ±É +Éè®ú rpm  (|ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ |ÉÊiÉGò¨ÉhÉ)  (Cutting speed and rpm (revolutions per
minute))
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• EòË]õMÉ SÉÉ±É +Éè®ú r.p.m. Eäò ¤ÉÒSÉ Ê´É¦Éänù ¤ÉiÉÉxÉÉ
• EòÊ]ÆõMÉ SÉÉ±É EòÉä {ÉÊ®ú¦ÉÉÊ¹ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• r.p.m./ Îº{Éxb÷±É SÉÉ±É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

EòË]õMÉ SÉÉ±É +Éè®ú r.p.m. (Cutting speed and r.p.m.) : ¤É¨ÉÉÇ EòÉä
ºÉÆiÉÉä¹É VÉxÉEò {ÉÊ®úhÉÉ¨É näù ºÉEòxÉä Eäò Ê±ÉªÉä <ºÉEòÉä ºÉ½þÒ EòË]õMÉ SÉÉ±É +Éè®ú ¦É®úhÉ
{É®ú |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

EòË]õMÉ SÉÉ±É ´É½þ ½èþ ÊVÉºÉ {É®ú EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉEäò
>ð{É®ú ºÉä ÊxÉEò±ÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¨ÉÒ]õ®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ ¨Éå ´ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòË]õMÉ SÉÉ±É EòÉä Eò¦ÉÒ iÉ±É SÉÉ±É +lÉ´ÉÉ {ÉÊ®ú®äúJÉÒªÉ (Peripheral) SÉÉ±É Eò½þiÉä
½éþ*

ºÉ½þÒ EòË]õMÉ SÉÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ ¤ÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ +Éè®ú ]Úõ±É Eäò {ÉnùÉlÉÇ
{É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ* ]äõ¤É±É ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉnùÉlÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä +xÉÖ¶ÉÆÊºÉiÉ EòË]õMÉ SÉÉ±É
{É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ́ É½þ r.p.m. ÊVÉºÉ {É®ú ¤É¨ÉÉÇ EòÉä SÉ±ÉÉxÉÉ ½èþ YÉÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ þ½èþ*

¤ÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ         EòË]õMÉ SÉÉ±É m./min.

B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É 70 - 100

{ÉÒiÉ±É 35 - 50

EòºEÖò] 20 - 35

fø±ÉÉ ±ÉÉä½þÉ (OÉä) 25 - 40

iÉÉÆ¤ÉÉ 35 - 45

º]õÒ±É (¨ÉÞnÖù) 30 - 40

º]õÒ±É (¨ÉvªÉªÉ¨É EòÉ¤ÉÇxÉ) 20 - 30

º]õÒ±É (B±ÉÉªÉ =SSÉ iÉxªÉ) 5 - 8

>ð¹¨ÉÉ ÊxÉªÉÉäVÉxÉ {±ÉÉÎº]õEò
(±ÉPÉÖ SÉÉ±É IÉÉ®úÒ MÉÖhÉ Eäò EòÉ®úhÉ) 20 - 30
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RPM

¤É¨ÉÉÇ Eäò ́ ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú r.p.m. Ê¦ÉzÉ ½þÉäMÉÉ* EòË]õMÉ SÉÉ±É ºÉ¨ÉÉxÉ ®ú½þiÉä ½ÖþªÉä
¤Éfäø ´ªÉÉºÉ Eäò ¤É¨ÉÉç EòÉ Eò¨É r.p.m. ½þÉäMÉÉ +Éè®ú Eò¨É ´ªÉÉºÉ EòÉ +ÊvÉEò ´ªÉÉºÉ
þ½þÉäMÉÉ*

r.p.m. EòÒ MÉhÉxÉÉ :

CS =
1000

dNπ

N =
d

CS x 1000

π
N = r.p.m.

CS = EòË]õMÉ SÉÉ±É m./min

d = mm ¨Éå ¤É¨ÉÉÇ EòÉ ´ªÉÉºÉ;     π  = 3.14

=nùÉ½þ®úhÉ:

¨ÉÞnÖù º]õÒ±É EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä BEò =SSÉ SÉÉ±É º]õÒ±É ¤É¨ÉÉÇ EòÉ ́ ªÉÉºÉ 24mm
½èþ Îº{Éxb÷±É SÉÉ±É (r.p.m.)EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

N =
24 x 3.14

30 x 1000  = 398 r.p.m.

Îº{Éxb÷±É EòÒ SÉÉ±É 408 r.p.m. ½èþ*

ÊbÅ÷±É EòÉ ¡òÒb = BEò GòiªÉ ̈ Éå ¤É¨ÉÉÇ Eäò |ÉÊiÉ SÉCEò®ú ̈ Éå ¤É¨ÉÉÇ EòÉ ¦ÉänùxÉ

UäôxÉÒ Eäò EòÉähÉ (Angles of chisel)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉnùÉlÉÉæ Eäò Ê±ÉªÉä UäôôÊxÉªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä Ê¤ÉxnÖù EòÉähÉÉå EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ
• UäôxÉÒ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÊ]ÆõMÉ EòÉähÉÉå EòÉä ´ªÉHò Eò®úxÉÉ
• føÉ±É +Éè® ú¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú EòÉähÉÉå Eäò |É¦ÉÉ´É ¤ÉiÉÉxÉÉ *

Ê¤ÉxnÖù EòÉähÉ +Éè®ú {ÉnùÉlÉÇ (Point angle and materials) : UäôxÉÒ EòÉ
ºÉ½þÒ Ê¤ÉxnÖù / EòË]õMÉ EòÉähÉ UôÒ±Éä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
{ÉnùÉlÉÉç Eäò Ê±ÉªÉä {ÉèxÉä EòÉähÉ +Éè®ú oùfø {ÉnùÉlÉæ Eäò Ê±ÉªÉä SÉÉèbä÷ EòÉähÉ ÊnùªÉä VÉÉiÉä ½éþþ*

ºÉ½þÒ Ê¤ÉxnùÖù +Éè®ú fø±ÉÉxÉ EòÉähÉ ºÉä ºÉ½þÒ fø±ÉÉxÉ +Éè®ú ¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

EòÊ]ÆõMÉ Ê¤ÉxnÖù Eäò ={É®úÒ iÉ±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ fø±ÉÉxÉ EòÉähÉ  ½èþ VÉÉä EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú
Eäò EòÉªÉÇ iÉ±É Eäò +Ê´É±É¨¤É ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

Ê¤ÉxnÖù Eäò iÉ±ÉÒ {ÉÞ¹`ö Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú EòÉähÉ þ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÉªÉÇ iÉ±É {É®ú º{É¹ÉÇVªÉÉ
EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú ºÉä |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úiÉÉ ½èþ (Fig 2)

ªÉÊnù ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú EòÉähÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É +lÉ´ÉÉ ¶ÉÚxªÉ ½èþ iÉÉä fø±ÉÉxÉ EòÉähÉ ̈ Éå ́ ÉÞÊrù ½þÉäiÉÒ
½èþ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ +Ænù®ú xÉ½þÒ VÉÉ ºÉEòiÉÉ +Éè®ú UäôxÉÒ ®ú{É]õ VÉÉªÉäMÉÒ (Fig 3)

ªÉÊnù ̈ ÉÖHòÉÆiÉ®ú EòÉähÉ +ÊvÉEò ½èþ iÉÉä fø±ÉÉxÉ EòÉähÉ Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉ
+Ænù®ú +É VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú Eò]õ ¨Éå ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ´ÉÞÊrù ½þÉäiÉÒ ½èþ (Fig 4)
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]äõ¤É±É

EòÉ]äõ VÉÉxÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉähÉ EòÉ
´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉähÉ fø±ÉÉxÉ

=SSÉ EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É 65° 39.5°

fø±ÉÉ ±ÉÉä½þÉ 60° 37°

¨ÉÞnùÖùÖ º]õÒ±É 55° 34.5°

{ÉÒiÉ±É 50° 32°

iÉÉÄ¤ÉÉ 45° 29.5°

+±ªÉÚ¨ÉÒÊxÉªÉ¨É 30° 22°

SÉÚcÒ EòÉähÉ 60º ½èþ* ´ÉÉÁ SÉÚb÷Ò EòÉ ¨ÉÚ±É MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ ´ÉÉÁ SÉÚcÒ EòÉ
¸ÉÆMÉ SÉ{É]õÉ ±ÉäÊEòxÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò |ÉEòÉ®ú {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ, Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ
ªÉ½þ MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚb÷Ò EòÉ ¨ÉÚ±É Ê{ÉSÉ Eäò +É`ö´Éå ¦ÉÉMÉ
SÉÉècÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò iÉEò ¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú MÉÉä±É ½þÉäiÉÉ þ½èþ +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò ¸ÉÆMÉ
SÉ{É]äõ ®úJÉä VÉÉiÉä ½éþèþ*

ISO ¨ÉäÊ]ÅõEòò SÉÚÊcªÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉ (Designation of ISO metric
thread) : ISO ¨ÉÒÊ]ÅõEòò °üIÉ SÉÚÊcªÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ M12 EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

|ÉiÉÒEò M ªÉ½þ ́ ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò ́ É½þ ISO ̈ ÉäÊ]ÅõEòò SÉÚcÒ ½èþ, SÉÚb÷Ò EòÉ ́ ªÉÉºÉ
12 ½èþ °üIÉ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ Eäòò Ê±ÉªÉä SÉÚb÷Ò Eäò Ê±ÉªÉä Ê{ÉSÉ EòÉ ¨ÉÉxÉEòÒEò®úhÉ |ÉiªÉäEò
´ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

ISO ¨ÉÒÊ]ÅõEòò (¨É½þÒxÉ SÉÚÊcªÉÉÆ) M12 x 1.25 EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ*

1.25 EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ªÉ½þÉÆ SÉÚb÷Ò EòÉ Ê{ÉSÉ ´ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ*

ISO inch (BEòÒEÞòiÉ) SÉÚb÷Ò (ISO inch (unified) thread) : ISO
inch {ÉrùÊiÉ (BEòÒEÞòiÉ) BEò ̈ ÉÉxªÉiÉÉ |ÉÉ{iÉ ̈ ÉÉjÉEò ½èþ VÉÉä +¨ÉäÊ®úEòÒ ®úÉ¹]ÅõÒªÉ
SÉÚb÷Ò Eäò ºÉÉlÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉªÉä ½èþ*

<xÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +Ê¦ÉªÉÉÆÊjÉEòÒ Eäò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäVÉxÉ ¨Éå SÉÚcÒ ¤ÉxvÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÖHò ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ VÉèºÉä

• BEòÒEÞòiÉ °üIÉ  (UNC)

• BEòÒEÞòiÉ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ  (UNF)

Vee SÉÚÊcªÉÉå Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of  Vee threads)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¡ò¨ÉÉç +Éè®ú ¨ÉÉxÉEòÉå ¨Éå ´ÉÒ SÉÚÊcªÉÉÄ ={É±É¤vÉ ½èþ* ´ÉÒ SÉÚÊcªÉÉå Eäò
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò SÉÚÊcªÉÉånùÉ®ú ¤ÉxvÉEò VÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ +Ê¦ÉªÉÎxjÉEòÒ ¨Éå |ÉªÉÖHò
½þÉäiÉä ½èþ ÊxÉ¨xÉ ½èþ*

• ISO ̈ ÉäÊ]ÅõEòò SÉÚcÒ

• Ê¥ÉÊ]Åõ¶É ¨ÉÉxÉEò ´½þÒ]õ´ÉlÉÇ SÉÚcÒ

• Ê¥ÉÊ]Åõ¶É ¨ÉÉxÉEò ¨É½þÒxÉ SÉÚcÒ *

ISO ̈ ÉÒÊ]ÅõEòò SÉÚcÒ (ISO metric thread) (Fig 1) : SÉÚcÒ nùÉ®ú ¤ÉxvÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä SÉÚcÒ EòÉ ¡ò¨ÉÉÇ B.I.S. ºÉä ´ªÉHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * ¨ÉÉxÉEò SÉÚÊcªÉÉå
EòÒ nùÉä ¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ+Éå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÇ®úhÉ Eò®úiÉÉ þ½èþ*

Vee SÉÚcÒ-]èõ{É +Éè®ú b÷É<Ç ºÉä]õ (Vee threads - Tap and die set)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• SÉÚÊcªÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®úÉå Eäò xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ISO SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò xÉÉ¨ÉÉÆEòxÉ EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ<Ç{É SÉÚÊc÷ªÉÉå, ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê¡ò¨Éä±É SÉÚÊc÷ªÉÉå +Éè®ú ]äõ{ÉbÇ÷ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úxÉÉ *

• ISO ̈ ÉäÊ]ÅõEò °üIÉ

• ISO ̈ ÉäÊ]ÅõEò ̈ É½þÒxÉ
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BEòÒEÞòiÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä EòÉähÉ 60º ½èþ SÉÚb÷Ò |ÉÉ°ü{É ISO ¨ÉäÊ]ÅõEòò SÉÚb÷Ò Eäò
¦ÉÉÆÊiÉ ½þÉäiÉÉ þ½èþ

ISO inch (BEòÒEÞòiÉ) SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ (Designation of
ISO inch (unified) threads)

=nùÉ½þ®úhÉ

a
 

4

1  20 UNC

b  

4

1  28 UNF

=nùÉ½þ®úhÉ

ªÉ½þ ´ªÉHò Eò®úiÉÉ ½èþ ÊEò SÉÚb÷Ò EòÉ ´ªÉÉºÉ 1/4"  ½èþ* +Éè®ú <ºÉ¨Éå |ÉÊiÉ <ÆSÉ 20
SÉÚÊcªÉÉÄ (TPI) ½èþ* ISO SÉÚb÷Ò ̧ ÉÞÄJÉ±ÉÉ UNC  (BEòÒEÞòiÉ) °üIÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ
(b) ̈ Éå 28 TPI ½èþ +Éè® UNF ú¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ EòÒ ½èþ*

Ê¥ÉÊ]Åõ¶É ̈ ÉÉxÉEò ́½þÒ]ṍ ÉlÉÇ (BSW) SÉÚb÷Ò (British Standard Whitworth
(BSW) thread) (Fig 2) : <ºÉ SÉÚb÷Ò EòÉ |ÉÊiÉºlÉÉ{ÉxÉ ISO ̈ ÉäÊ]ÅõEòò SÉÚb÷Ò
ºÉä ½þÉä ®ú½þÉ ½èþ ±ÉäÊEòxÉ <ºÉ SÉÚb÷Ò Eäò +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ ºÉÒÊ¨ÉiÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä Ê´É¶Éä¹É Eò®ú
+iÉÊ®úHò ¦ÉÉMÉÉå +Éè®ú ¨É®ú¨¨ÉiÉ EòÉªÉÉç ¨Éå +¤É ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

Ê¥ÉÊ]Åõ¶É ¨ÉÉxÉEò {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ (BSF) SÉÚb÷Ò (British Standard  fine
(BSF) thread) : ¨É½þÒxÉ Ê{ÉSÉ Eäò ºÉÉlÉ <ºÉ SÉÂÚb÷Ò EòÉ °ü{É (BSW) EòÒ
¦ÉÉÆÊiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ÆSÉ Eäò ´ªÉÉºÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ SÉÚb÷Ò ¸ÉÆÞJÉ±ÉÉ EòÉ +xÉÖMÉ¨ÉxÉ þ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=nùÉ½þ®úhÉ : 3/8” BSF

{ÉåSÉ SÉÚb÷Ò-{Énù (Screw thread - terms) : SÉÚÊcªÉÉå  EòÉ ́ÉhÉÇxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ
ªÉ½þ ̈ É½þi´É {ÉÚhÉÇ ½èþ ÊEò ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ {ÉnùÉå EòÉä ¦É±Éä |ÉEòÉ®ú ºÉ¨ÉZÉ Ê±ÉªÉÉ VÉÉªÉ ÊxÉ¨xÉ
ÊSÉjÉ ºÉä ªÉ½þ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊEò ÊEòºÉ |ÉEòÉ®ú |ÉªÉÖHò {Énù V ¡ò¨ÉÉç Eäò BEò {ÉåSÉ
ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 3)

<xÉ SÉÚÊcªÉÉå EòÉ EòÉähÉ 55º ½þÉäiÉÉ ½èþ ¸ÉÆMÉ iÉlÉÉ ¨ÉÚ±É {É®ú MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ½þÉäiÉä ½èþ*
BEò Ê´É¶Éä¹É ́ ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉ <ºÉ¨Éå |ÉÊiÉ <ÆSÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹É ºÉÆJªÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

<xÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊ½þiÉxÉ ´ªÉÉºÉ Eäò uùÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉÆIÉä{É ¨Éå SÉÚb÷Ò
¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ nùÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ*

=nùÉ½þ®úhÉ : 1/2” BSW

xÉ±ÉÒ SÉÚÊcªÉÉÄ Pipe threads

±ÉÉè½þ xÉ±ÉÒ {É®ú xÉ±ÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¶ÉÖhb÷É EòÉÊ®úiÉ (Tapered) ½þÉäiÉÒ ½èþ* ÊVÉºÉºÉä =ÊSÉiÉ
°ü{É ºÉä EòºÉä VÉÉxÉä {É®ú ´É½þ VÉ±É +´É°ürù VÉÉäb÷ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ Eò®åú* (Fig 1)

xÉÊ±ÉEòÉ+Éå Eäò Ê±ÉªÉä BSP ´É½þÒ]õ ´ÉlÉÇ SÉÚÊcªÉÉÄ

DIN 299 Eäò BSP SÉÚÊb÷ªÉÉÆ / ´ÉÉÁ ´ªÉÉºÉ/mm
xÉÊ±ÉEòÉ +É¨ÉÉ{É <ÆSÉ xÉÊ±ÉEòÉ A
(+ÉxiÉÊ®úEò) (B)

1/2" 14 20.955mm

3/4" 14 26.441

1" 11 33.249

1 1/4 11 41.910

1 1/2" 11 47.803

2" 11 59.614

2 1/2" 11 75.184

3" 11 87.884

4" 11 113.030

*(BSP +Éè®ú DIN xÉÊ±ÉEòÉªÉå - ISO/P7 ¨ÉÉxÉEòÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ)

BSP - British Standard Pipe

DIN - German Industrial Norm

ISO - International Organization for  Standardization
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+xiÉ A {É®ú +xÉäEò {ÉÚhÉÇ ¡ò¨ÉÉÇ SÉÚÊcªÉÉå ªÉÖHò BEò VÉºiÉÉ ¨ÉÆÊb÷iÉ º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ
EòÉ |Énù¶ÉÇxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½è* ¤ÉÉnù ¨Éå {ÉÚhÉÇ ¡ò¨ÉÉÇ xÉ±ÉÒ ±ÉäÊEòxÉ SÉ{É]õÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ (B)
Eäò ºÉÉlÉ nùÉä SÉÚÊb÷ªÉÉÆ, +Éè®ú +xiÉ ¨Éå SÉ{É]äõ ¶ÉÒ¹ÉÇ +Éè®ú iÉ±ÉÒ ªÉÖHò SÉÉ®ú SÉÚÊb÷ªÉÉÆ
½èþ* (Fig 2)

VÉºiÉÉ ¨ÉËb÷iÉ º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉxÉ EòÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò EòÉªÉÇ xÉÊ±ÉEòÉ EòÒ
±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉå EòÉä xÉÊ±ÉEòÉ ºÉÉVÉÉäºÉ¨ÉÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ {É®úº{É®ú {ÉäÊSÉiÉ Eò®ú näùxÉÉ ½þÉäiÉÉ
½è* VÉÉäb÷ EòÉä {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä VÉ±É ®úÉäÊvÉiÉ ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä xÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÉnùÉ
SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäòò ¤ÉÒSÉ Eäò ºlÉÉxÉ EòÉä ®úÉävÉEò {ÉnùÉlÉÇ ºÉä ¦É®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* (Fig 3)
¨Éå BEò VÉºiÉÉ ¨ÉËb÷iÉ º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ VÉÉäb÷ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

- ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ̈ ÉÉnùÉ SÉÚb÷Ò (Parallel female thread) (1)

- ¶ÉÖhb÷ÉEòÉÊ®úiÉ xÉ®ú SÉÚb÷Ò (Tapered male thread) (2)

- ½äþ¨{É (Hemp) (3) (Fig 3)

nùÉä vÉÉiÉÖ SÉÚÊb÷ªÉÉå (xÉ®ú ¨ÉÉnùÉ) Eäò ¤ÉÒSÉ Eò¨É ºlÉÉxÉ Eäò ¦É®äú ½ÖþªÉä ½þÉäxÉä EòÉä
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú xÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½äþ¨{É ºÉÆEò±ÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 4)

]èõ{ºÉ (Taps) : BEò ]èõ{É BEò +ÉxiÉÊ®úEò (¨ÉÉnùÉ) ¤ÉÉªÉå +lÉ´ÉÉ nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ
EòÒ SÉÚb÷Ò EòÉ]õiÉÉ ½èþ* ]èõ{ºÉ |ÉÉªÉ: iÉÒxÉ Eäò ºÉä]õ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ*

• |ÉlÉ¨É ]èõ{É +lÉ´ÉÉ ]äõ{É®ú ]èõ{É

• ÊuùiÉÒªÉ ]èõ{É +lÉ´ÉÉ ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò ]èõ{É

• {±ÉMÉ +lÉ´ÉÉ iÉ±ÉÒ ]èõ{É

]äõ{É®ú ]èõ{É EòÉä +É`ö ºÉä nùºÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå ¨Éå ¶ÉÖhb÷ÉEòÉÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½èþ +Éè®ú =ºÉä {É½þ±Éä
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉEò®ú {ÉÚ®úÒ SÉÚb÷Ò EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú EòÉ]õiÉä ½èþ* (Fig 1)

¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò ]èõ{É ¨Éå |ÉÉªÉ: iÉÒxÉ +lÉ´ÉÉ SÉÉ®ú ÊxÉÎ¹ÉEòÉäÊhÉiÉ (Chamfered)
SÉÚÊcªÉÉÄ ½þÉäiÉÒ½èþ* ÊuùiÉÒªÉ ]èõ{É BEò {ÉÚ®äú Uäônù EòÉä ºÉ¨{ÉÚÌiÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*
(Fig 2)

½þºiÉ ]äõ{ºÉ +Éè®ú ®äúxSÉVÉ (Hand taps and wrenches)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• ½þºiÉ ]èõ{ºÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]äõ{É ®åúSÉÉå +Éè®ú =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• nùÉªÉÒ +Éä®ú +Éè®ú ¤ÉÉªÉÒ +Éä®ú EòÒ SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉ +xiÉ®ú ºÉ¨ÉZÉxÉÉ
• ]äõ{É ÊbÅ÷±É +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ+Éå EòÉä ºÉÖ±ÉZÉÉxÉÉ *

{±ÉMÉ]èõ{É ̈ Éå {ÉÚhÉÇ +É¨ÉÉ{É Eäò +xiÉ iÉEò +¶ÉÖhb÷ÉEòÉÊ®úiÉ SÉÚb÷Ò ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú ̈ ÉÖJªÉ
ºÉ¨{ÉÚhÉÇxÉ ]èõ{É ½þÉäiÉÉ ½èþ* +xvÉ ÊUôpù Eäò Ê±ÉªÉä {±ÉMÉ ]èõ{É |ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå ±ÉÉxÉä SÉÉÊ½þªÉä*
(Fig 3)

]èõ{ºÉ EòÉä |É½þÎºiÉiÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =xÉEòÒ EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉ
®ú½åþäþ*
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]èõ{É ®äúxSÉäVÉ (Tap wrenches) : ]èõ{É ®äúxSÉäºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê{É®úÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä Uäônù
¨Éå ½þºiÉ ]èõ{É EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä b÷É±ÉxÉä +Éè®ú ºÉÆ®äúÊJÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå ±ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ]èõ{É ®äúxSÉäºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉä ½èþ:

- ÊuùiÉÒªÉ +ÎxiÉiÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ ®äúxSÉ

- T ½èþÎhb÷±É ]èõ{É ®äúxSÉ

- `öÉäºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ ]èõ{É ®äúxSÉ

Êuù +ÎxiÉiÉ ºÉÆ̈ ÉVÉxÉ ªÉÉäMªÉ ]èõ{É ®äúxSÉ (Uôb÷ |ÉEòÉ®ú Eäò ]èõ{É ®äúxSÉ) (Double-
ended adjustable tap wrench (Bar  type  tap wrench))
(Fig 4) :

ªÉ½þ ]èõ{É ®äúxSÉ ºÉ´ÉÉÇÊvÉEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå +ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ®äúxSÉ ½èþ ªÉ½þ
]èõ{É ®äúxSÉäºÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ* ªÉ½þ ¤Ébä÷ ́ ªÉÉºÉ ]èõ{ºÉ Eäò Ê±ÉªÉä +ÊvÉEò
={ÉªÉÖHò ½èþ +Éè®ú JÉÖ±Éä ºlÉÉxÉÉå ¨Éå VÉ½þÉÆ ]èõ{É PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä EòÉä<Ç +´É®úÉävÉ xÉ½þÒ
½þÉäiÉÉ ½èþ |ÉªÉÖHò ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ* ºÉ½þÒ +É¨ÉÉ{É Eäò ®äúxSÉ EòÉ SÉªÉxÉ ̈ É½þi´É{ÉÚhÉÇ ½èþ*

T ½èþÎhb÷±É ]èõ{É ®äúxSÉ (T-handle tap wrench) (Fig 5) : ªÉ½þ UôÉä]äõ
ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ SÉCºÉ nùÉä VÉ¤Écä÷÷ +Éè®ú ®äúxSÉ PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ½èþÎhb÷±É ªÉÖHò ½þÉäiÉä
þ½èþ*

ªÉ½þ BEò ]èõ{É Eäò´É±É ]èõ{É Eäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ +É¨ÉÉ{É EòÉä ±Éä ºÉEòiÉä ½èþ <ºÉºÉä ]èõ{É ®åúxSÉäºÉ
EòÒ +¶ÉÖrù ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ xÉ½þÒ ®ú½þiÉÒ +Éè®ú ]èõ{ºÉ EòÉä IÉÊiÉ
xÉ½þÓ {É½ÖÄþSÉiÉÒ*

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É (Tap drill size)

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É CªÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ? (What is tap drill size?) : +ÉxiÉÊ®úEò
SÉÚÊcªÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉ ]èõ{É EòÉä |ÉªÉÖHò Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä BEò Uäônù ¤ÉxÉÉxÉÉ {ÉbÂ÷iÉÉ
½èþ* <ºÉ Uäônù EòÉ ́ ªÉÉºÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä ÊEò <ºÉ¨Éå SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä ªÉlÉÉlÉÇ {ÉnùÉlÉÇ ½þÉä*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É (Tap drill sizes for
different threads)

M10 x 1.5 SÉÚÊc Eäò ]èõË{ÉMÉ ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É

UôÉä]õÉ ´ªÉÉºÉ = ¤Éb÷É ´ªÉÉºÉ - (2 x MÉ½þ®úÉ<Ç)

SÉÚb÷ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç = 0.6134 x  {ÉåSÉ òEòÉ ºGÚò´É

SÉÚb÷Ò EòÒ 2 MÉ½þ®úÉ<Ç = 0.6134 x 2 x  Ê{ÉSÉ

= 1.226 x 1.5 mm = 1.839 mm

UôÉä]õÉ ́ ªÉÉºÉ (D1) = 10 mm – 1.839 mm

= 8.161 mm or 8.2 mm.

ªÉ½þ ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ 100% SÉÚb÷Ò =i{ÉxxÉ Eò®äúMÉÉ* CªÉÉåÊEò ªÉ½þ ¤É¨ÉÉÇ Eäò UôÉä]äõ ́ ªÉÉºÉ
Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ* +ÊvÉEòiÉ®ú ¤ÉxvÉEò |ÉªÉÉäVÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä BEò 100% ÊxÉÌ¨ÉiÉ
SÉÚb÷Ò ´ÉÉÆÊUôiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ *

60% SÉÚb÷Ò ´ÉÉ±ÉÉ BEò ¨ÉÉxÉEò xÉ]õ ¤ÉxvÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ªÉlÉä¹]õ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ
VÉ¤É iÉEò ´ÉÉä±]õ SÉÚb÷Ò EòÉä UôÒ±Éä Ê¤ÉxÉÉ EòºÉÉ ®JÉä* ºÉÉlÉ ½þÒ ªÉÊnù SÉÚb÷Ò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ
¨Éå =SSÉ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ ́ ÉÉÆÊUôiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä +ÊvÉEòPÉÚhÉÇxÉ ¤É±É +É´É¶ªÉEò  ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉ {É½þ±ÉÚ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +ÉEòÉ®ú EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ
+ÊvÉEò ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò {É½ÖÄþSÉ ÊxÉ¨xÉ ½èþ,

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É = (¤Éb÷É ´ªÉÉºÉ) - Ê{ÉSÉ

= 10 mm – 1.5 mm =  8.5 mm.

ªÉ½þ ]èõ{É |ÉÊiÉ¤ÉÎxvÉiÉ ºlÉÉxÉÉå ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉÒ ½þÉäiÉä ½èþ +Éè®ú Eäò´É±É BEò ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉä
VÉÉiÉä ½èþ*

ªÉ½þ ®äúxSÉ ¤Ébä÷ ´ªÉÉºÉ ]èõ{ºÉ EòÉä {ÉEòb÷òxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ={É±É¤vÉ xÉ½þÒ ½èþ*

`öÉäºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ]èõ{É ®åúSÉ (Soild type tap wrench) (Fig  6a & b):
ªÉ½þ ®äúxSÉäVÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉä*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 & 1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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ISO ¨ÉäÊ]ÅõEò SÉÚÊcªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ ]äõ¤É±É Eäò ºÉÉlÉ <ºÉEòÒ
iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

ISO <ÆSÉ (BEòÒEÞòiÉ) SÉÚÊcªÉÉå EòÉ ºÉÚjÉ

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É

1
= (|É¨ÉÖJÉ ´ªÉÉºÉ) –

|ÉÊiÉ (Ê{É]ÂõSÉ) nùÉÆiÉ EòÒ ºÉÆJªÉÉ

5”/8 UNC SÉÚcÒ Eäò Ê±ÉªÉä ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É EòÒ MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉªÉä

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É =
 

11
1"

8

5"
−

= 0.625" – 0.091"

= 0.534"

nÚùºÉ®úÉ ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{É ½èþ  
 

32

17"  (0.531 inches).

<ºÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ BEòÒEÞòiÉ <ÆSÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ¤É¨ÉÉÇ +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ ]äõ¤É±É ºÉä Eò®åú*

ÊxÉ¨xÉ SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò ±ÉªÉä ]èõË{ÉMÉ +É¨ÉÉ{É CªÉÉ ½þÉäMÉå ?

a M 20 b UNC 
 

8

3

<ºÉ +vªÉÉªÉ Eäò +xiÉ ̈ Éå ÊnùªÉä MÉªÉä SÉÉ]Çõ 1 EòÉä SÉÚÊb÷ªÉÉå Eäò Ê{ÉSÉä EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉªÉä näùJÉå*

b÷É<Ç +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉEò  (Die and die stock)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<Ç Eäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<Ç Eäò Ê±ÉªÉä b÷É<Ç º]õÉEò EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<ÇºÉ EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• ‘´ÉÒ’ ¤±ÉÉäEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

b÷É<ÇVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of  Dies) : ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EÞòiªÉÉå {É®ú ¤ÉÉÁ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä SÉÚbÒ÷ EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä b÷É<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

b÷É<Ç Eäò |ÉEòÉ®ú (Types of  Dies) : Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷É<Ç ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú
½èþ

• ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Ê´É¦ÉHò b÷É<Ç (¤É]õxÉ b÷É<Ç)
• +vÉÇb÷É<Ç
• ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ªÉÉäMªÉ {ÉäSÉ {±Éä]õ b÷É<Ç

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Ê´É¦ÉHò b÷É<Ç/ ¤É]õxÉ b÷É<Ç (Circular Split Die\Button
Die) (Fig 2):  <ºÉ¨Éå BEò JÉÉÆSÉÉ Eò]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä +É¨ÉÉ{É ¨Éå EÖòUô
{ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

b÷É<Ç º]õÉEò ¨Éå EòºÉä VÉÉxÉä {É®ú +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ {ÉåSÉÉå uùÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ

½èþ <ºÉºÉä Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå ´ÉÞÊrù +lÉ´ÉÉ Eò¨ÉÒ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ þ½èþ* VÉ¤É {ÉÉ·ÉÇ
{ÉåSÉÉå EòÉä EòºÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä b÷É<Ç EÖòUô ºÉ¨ÉÒ{É +É VÉÉiÉÒ ½èþ (Fig 3) Eò]õ EòÒ
MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÆVÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä EäòxpùÒªÉ {ÉåSÉ EòÉä +ÉMÉä ¤ÉføÉ Eò®ú JÉÉÆSÉå ¨Éå {ÉÉÊ¶ÉiÉ
Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò b÷É<Ç º]õÉEò EòÉä ¤É]õxÉ |ÉÉ°ü{É º]õÉEò Eò½þiÉä ½éþ*

+vÉÇ b÷É<Ç (Half die) (Fig 4) : +vÉÇ b÷É<Ç EòÒ ®úSÉxÉÉ +ÊvÉEò ºÉÖoùfø ½þÉäiÉÒ
½èþ*

Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ¤ÉføÉxÉä PÉ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ b÷É<Ç ºÉÖ̈ ÉäÊ±ÉiÉ ªÉÖMÉÖ±É ̈ Éå ={É±É¤vÉ ½èþ +Éè®ú BEò ºÉÉlÉ |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 & 1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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nùÉªÉÉ ½þÉlÉ SÉÚb÷Ò (Right hand thread) : SÉÚb÷Ò EòÒ +ÉEÞòÊiÉ nùÉÊ½þxÉÒ ºÉä
¤ÉÉªÉå +Éä® (a)ú*

¤ÉÉªÉÉ ½þÉlÉ SÉÚb÷Ò (Left hand thread) : SÉÚb÷Ò EòÒ +ÉEÞòÊiÉ ¤ÉÉªÉå ºÉä
nùÉÊ½þxÉÒ +Éä®ú (b)*

BEò±É |É´ÉiÉÇxÉ SÉÚb÷Ò (Single start  thread) : Ê{ÉSÉ +Éè®ú ¤ÉgøøiÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
+lÉ´ÉÉ ºÉ¨É°ü{É ½èþ (c)

Êuù|É´ÉÇiÉxÉ SÉÚb÷Ò (Double start thread) : ¤ÉgøøiÉ Ê{ÉSÉ ºÉä nùÉä MÉÖxÉÒ ½þÉäiÉÒ
½è (d) þ*

b÷É<Ç º]õÉEò Eäò {ÉåSÉ EòÉä ºÉÆ̈ ÉÊVÉiÉ Eò®úEòä {É®úº{É®ú ºÉ¨ÉÒ{É ±ÉÉªÉÉ +lÉ´ÉÉ nÚù®ú
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

<xÉEòÉä BEò Ê´É¶Éä¹É b÷É<Ç vÉÉ®úE òEòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ªÉäÉMªÉ {ÉåSÉ {±Éä]õ b÷É<Ç (Adjustable screw plate die)
(Fig 5) : +vÉÇb÷É< EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ ªÉ½þ +xªÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ nùÉä ]ÖõEòb÷É b÷É<Ç ½èþ*

ªÉ½þ Ê´É¦ÉHò b÷É<Ç EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ¨Éåå +ÊvÉEò ºÉ¨ÉÆVÉxÉ |ÉnùkÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

BEò EòÉ±É®ú ¨Éå b÷É<Ç Eäò nùÉä +vÉÇ oùføiÉÉ ºÉä BEò SÉÚb÷Ò EòÉ]õ {É]õ]õÒ ºÉä VÉEòbä÷ ¨Éå
VÉÉiÉä ½èþ VÉÉä SÉÚb÷Ò ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉEòÇ EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ ¦ÉÒ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½éþèþ*
(Fig 5)

b÷É<Ç ]ÖõEòb÷Éå EòÉä EòÉ±É®ú ̈ Éå ®úJÉxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉ VÉ¤É ̈ ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇEò {É]õ]õÒ EòÉä EòºÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä b÷É<Ç ]ÖõCb÷Éå EòÉ ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ ÊxÉvÉÇúÊ®úiÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú oùføiÉÉ
ºÉä EòºÉä ®ú½þiÉä ½èþ*

EòÉ±É®ú {É®ú {ÉåSÉÉå Eäò ºÉ¨ÉÆVÉxÉ uùÉ®úÉ b÷É<Ç ]ÖõEòb÷Éå EòÉ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú Eäò b÷É<Ç º]õÉEò EòÉä ¶ÉÒQÉ Eò]õ b÷É<Ç º]õÉEò Eò½þiÉä ½éþèþ* (Fig 6)

b÷É<Ç +vÉEòÉå EòÒ iÉ±ÉÒ ¶ÉÖhb÷É EòÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ªÉ½þ SÉÚb÷Ò |ÉÉ®ú¨¦É Eäò Ê±ÉªÉä
¤ÉføiÉ näù ºÉEäò |ÉiªÉäEò b÷É<Ç ½äþb÷ Eäò BEò +þÉä®ú Gò¨É ºÉÆJªÉÉ º]èõ¨{Éb÷ ®ú½þiÉÒ ½èþ*

nùÉäxÉÉå ]ÖõEòb÷Éå EòÒ ºÉÆJªÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ®ú½þxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ (Different types of threads)
(Fig 7)

‘´ÉÒ’ ¤±ÉÉEò  (`V' Block)

|ÉÉªÉ: ́ ÉÒ ¤±ÉÉEò  fø±Éä ±ÉÉä½äþ ºÉä ¤ÉxÉä ½þÉäiÉä ½èþ* ÊVÉºÉEòÒ ={É®úÒ iÉ±É {É®ú BEò ¤ÉcÒ
´ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú iÉ±ÉÒ SÉ{É]õÒ +lÉ´ÉÉ iÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú BEò UôÉä]õÒ ´ÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ
(Fig 1)

MÉÉä±É Uôc {É®ú +Æ¶ÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä Ê¶ÉEÆòVÉÉ ºÉÊ½þiÉ Vee ¤±ÉÉE (Vee block
with clamp for marking round bar) (Fig 2) :  ´ÉÒ ¤±ÉÉEò Eäò
|ÉiªÉäEò +Éä®ú JÉÉÆSÉÉ ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä BEò Ë¶ÉEòVÉÉÆ VÉÉä ¤±ÉÉEò Eäò ºÉÉlÉ ÊnùªÉÉ

<±ÉäÎC]ÅõEò±É : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21 & 1.2.22 ºÉä ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ ÊºÉrùÉÆiÉ
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VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊVÉºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þ±Eäò ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå <iªÉÉÊnù Eäò Ê±ÉªÉä ±ÉPÉÖ
EÞòiªÉÉå EòÉä EòºÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É ¤É¨ÉÉÇªÉxÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä Uôb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¤Éb÷Ò ½èþ iÉÉä ́ ÉÒ ¤±ÉÉEò Eäò BEò
ªÉÖMÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¤Écä +É¨ÉÉ{É fø±Éä ½ÖþªÉä ±ÉÉä½äþ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä ½éþ +Éè®ú ÊVÉxÉ¨Éå Eäò´É±É BEò ´ÉÒ
>ð{É®úÒ iÉ±É {É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 3) <xÉEòÉä ¤Écä EÞòiªÉÉå EòÉä +ÉvÉÉ®ú näùxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò Ê±ÉªÉä <xÉ¨Éå JÉÉÆSÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú
Eäò ´ÉÒ ¤±ÉÉEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

xÉÊ±ÉEòÉ Ë¶ÉEòVÉä (Pipe vices)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®úÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉÊ±ÉEòÉ+Éå EòÉä ÎºlÉ®ú ®úJÉxÉä, EòÉÆb÷¬Ú]ÂõºÉ EòÉä
±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉäòÆ EòÉ]õxÉä SÉÚÊb÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉxÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉÖSSÉªÉxÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

JÉÖ±ÉÒ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (Open pipe vice) (Fig 1) : ½èþÎhb÷±É ªÉÖHò
Îº{Éxb÷±É EòÉäò PÉÖ̈ ÉÉ Eò®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ EòÉä JÉÖ±É ¤Éxnù Eò®ú
ºÉEòiÉä ½èþ* Îº{Éxb÷±É Eäò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú SÉ±É VÉ¤Ébä÷ EòÉä VÉÉäb÷ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¦ÉÉMÉ (Parts)

1 Îº{Éxb÷±É  (Spindle)

2 ½èþÎhb÷±É (Handle)

3 SÉ±É VÉ¤ÉcÉ (Movable jaw)

4 ÎºlÉ®ú VÉ¤Éc÷É (Fixed jaw)

+xÉäEò +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ BEò ¦ÉÖVÉÉ +lÉ´ÉÉ JÉÖ±ÉÒ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ ½èþ*

¨ÉÖJªÉ °ü{É ºÉä <xÉEòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ xÉÊ±ÉEòÉ Eäò +ÊvÉEòiÉ¨É ´ÉÉÁ ´ªÉÉºÉ ÊVÉºÉä ªÉ½þ
{ÉEòc ºÉEòiÉÒ ½èþ +Éè®ú VÉ¤ÉcÉäÆ EòÒ JÉÖ±É ºÉEòxÉä EòÒ +ÊvÉEòiÉ¨É IÉ¨ÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉªÉä iÉÒxÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ºÉÚSÉÒ ¤Érù ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

VÉ¤ÉcÉäÆ EòÉ +ÊvÉEòiÉ¨É xÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ +ÊvÉEòiÉ¨É
¨ÉÖHòÉÆiÉ®ú ´ÉÉÁ ´ªÉÉºÉ

60 mm 50 mm

90 mm 75 mm

120 mm 100 mm

º´É:{ÉÉÊ¶ÉiÉ- Ê½ÊþxVÉiÉ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (Self-locking hinged pipe
vice) (Fig 2a) : xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä BEò º´É{ÉÉÊ¶ÉiÉ Ê½þÊxVÉiÉ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ ̈ Éå
®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê½þÎxVÉiÉ £äò¨É (Fig 2b) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú JÉÉä±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*  BEò
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+Æ¶ÉÉEòxÉ ={ÉºÉÉvÉxÉ (Marking accessories)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• BEò ¤ÉÉCºÉ ´ÉMÉÇ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉ +Ê¦ÉÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• BEò iÉ±É {É^õÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ´ªÉHò Eò®úxÉÉ
• BEò EòÉähÉ {É^õÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉÉå EòÉä ´ªÉHò Eò®úxÉÉ*

º´É{ÉÉÊ¶ÉiÉ ½ÖþEò £äò¨É EòÉä {ÉÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú näùiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÊ±ÉEòÉ VÉ¤ÉcÉ Eäò ¤ÉÒSÉ
Ê¶ÉEÆòVÉä EòÒ Îº{Éxb÷±É EòÒ ½èþÎhb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä ºÉä VÉEòc VÉÉiÉÒ ½èþ *

• Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò £äò¨É EòÉä JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê½þxVÉ (Fig 2 Eäò (a) EòÉä näùJÉå)

• º´É{ÉÉ¶ÉxÉ ½ÖþEò (Fig 2 Eäò (b) EòÉä näùJÉå)

150mm iÉEò EòÒ ́ ªÉÉºÉ EòÒ xÉÊ±ÉEòÉ+Éå +Éè®ú EòÉÆb÷¬Ú]ÂõºÉ EòÉä {ÉEòcxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
+xÉäEò +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ º´É{ÉÉÊ¶ÉiÉ Ê½þÎxVÉiÉ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉä ={É±É¤vÉ ½èþ*

EòcÒ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ (Chain pipe vice) (Fig 3) : BEò EòcÒ
xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ ¨Éå ÎºlÉ®ú VÉ¤ÉcÉäÆ EòÉ Eäò´É±É BEò ºÉä]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä BEò ¨ÉäVÉ
Eäò >ð{É®ú +lÉ´ÉÉ vÉÉiÉÖ º]èõxb÷ {É®ú +É®úÉäÊ½þiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* =SSÉ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ º]õÒ±É ºÉä
¤ÉxÉÒ BEò oùg EòcÒ xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä VÉ¤Écä ¨Éå {ÉEòcä ®ú½þiÉÒ ½èþ* Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò EòºÉxÉä
´ÉÉ±Éä ±ÉÒ´É®ú EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ Eò®ú EòcÒ EòÉä EòºÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòcÒ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉä 200mm ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±ÉÒ xÉÊ±ÉEòÉ+Éå EòÉä {ÉEòc ºÉEòiÉÒ ½èþ*

]õÅÉ<Ç{ÉÉäb÷ º]èõxb÷ {É®ú +É®úÉäÊ½þiÉ º´É{ÉÉ¶ÉxÉ Ê½þÎxVÉiÉ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ
(Self-locking hinged pipe vice mounted on tripod
stand) (Fig 4) : ÊºÉ¨É]õxÉ ªÉÉäMªÉ vÉÉiÉÖ Eäò ]õÅÉ<Ç{ÉÉäb÷ º]èõxb÷ {É®ú +É®úÉäÊ½þiÉ
ªÉ½þ BEò º´É{ÉÉÊ¶ÉiÉ Ê½þÎxVÉiÉ xÉÊ±ÉEòÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ ½èþ* ¤±ÉÉEò <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ
´ªÉ´ÉºlÉÉ ¦É´ÉxÉ ºlÉ±ÉÉå <iªÉÉÊnù Eäò Ê±ÉªÉä BEò SÉ±É EòÉªÉÇ ºlÉ±É Eäò °ü{É ¨Éå +ÊiÉ
´ªÉ´É½þÉÊ®úEò ½èþ*

¤ÉÉCºÉ ́ ÉMÉÇ (Box square) (Fig 1) : MÉÉä±ÉÉ EòÉ®ú UôcÉäÆ +lÉ´ÉÉ xÉÊ±ÉEòÉ+Éå
{É®ú ®äúJÉÉ +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä BEò ¤ÉÉCºÉ ́ ÉMÉÇ +lÉ´ÉÉ EÖòÆòVÉÒ {ÉÒÊ`öEòÉ ÊxÉªÉ¨É EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉiÉ½þ {É^õÒ (Surface plate) (Fig 2) : +iªÉÊvÉEò Ê´É¶ÉÖrùiÉÉ ́ ÉÉ±ÉÒ SÉ{É]õÒ
{É]õ]õÒ Eäò ºÉÉlÉ <ºÉ {É^õÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +xªÉ ºÉiÉ½þÉå Eäò SÉ{É]äõ {ÉxÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ
¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò +xªÉ ̈ ÉÉ{ÉÒ ªÉxjÉÉå Eäò ºÉÉlÉ, {É®úÒIÉhÉ, +Æ¶ÉÉEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

ºÉiÉ½þ {É^õÒ |ÉÉªÉ: fø±Éå ±ÉÉä½äþ +lÉ´ÉÉ OÉäxÉÉ<]õ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
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Ê±ÉÊ¨É]õ MÉäVÉ (Limit Gauges)
=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä :
• MÉÉä iÉlÉÉ xÉÉä MÉÉä MÉäVÉÉå EòÉ ÊºÉrùÉxiÉ iÉlÉÉ =xÉEäò ±ÉIÉhÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• EòÉì̈ ÉxÉ ]õÉ<{É Eäò Ê±ÉÊ¨É]õ ºÉÚSÉÒ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò |ÉEòÉ®ú Eäò Ê±ÉÊ¨É]õ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ *

VÉ¤É Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ Eäò xÉ¨¤É®ú EòÉä VÉÉìSÉiÉä ½éþ iÉÉä ªÉ½þ +É´ÉªÉEò xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ÊEò =xÉEäò
+ÉEòÉ®ú EòÉä ¨ÉÉ{Éå ±ÉäÊEòxÉ ºÉÉlÉ ¨Éå Ê±ÉÊ¨É]õ ]õÉä±É®äúxºÉ (tolerance) EòÒ ¦ÉÒ
VÉÉìSÉ Eò®åú* ºÉ¤ÉºÉä +SUôÉ iÉ®úÒEòÉ ½èþ Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê±ÉÊ¨É]õ MÉäVÉ EòÒ ¦ÉÒ
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

<ºÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ¨Éå Eò®úiÉä ½éþèþ CªÉÉåÊEò ´Éä º{ÉäÊºÉÊ¡òEò b÷ÉªÉä̈ Éäx¶ÉxÉ
(specific dimension) EòÒ VÉ±nùÒ ºÉä VÉÉìSÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ *

‘MÉÉä’ iÉlÉÉ ‘xÉÉä MÉÉä’ Bhb÷ ÊºÉrùÉxiÉ ('Go' and 'No-Go' end
Principal):- MÉÉä EòÒ b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ (dimension) iÉlÉÉ ‘xÉÉä MÉÉä’ <hb÷ Eäò
MÉäVÉ Ê±ÉÊ¨É]õ º]äõ]õ {É®ú b÷É<¨Éå¶ÉxÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉiÉä ½éþ*

‘MÉÉä’ iÉlÉÉ ‘xÉÉä MÉÉä’ EòÉ ÊºÉrùÉxiÉ ªÉ½þ ½èþ ÊEò ‘xÉÉä’ Bhb÷ Eäò ¡òÒSÉºÉÇ EòÒ VÉÉÄSÉ
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ 'xÉÉä MÉÉä' Bhb÷ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ¡òÒSÉºÉÇ ¨Éå xÉ½þÓ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *
‘MÉÉä’ EòÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò +ÊvÉEòiÉ¨É |ÉnùkÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ VÉÉä ÊEò 'xÉÉä
MÉÉä' ÊºÉ®äú Eäò xªÉÚxÉiÉ¨É |ÉnùkÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ * (Fig 1)

+ÉxiÉÊ®úEò xÉÉ{É Eäò Ê±ÉB MÉäVÉ EòÉ ‘MÉÉä’ ÊºÉ®úÉ  ‘xÉÉä MÉÉä’ EòÒ xªÉÚxÉiÉ¨É ºÉÒ¨ÉÉ Eäò
¤É®úÉ¤É®ú ½èþ +Éè®ú ‘xÉÉä MÉÉä’ ÊºÉ®úÉ  EòÉä̈ {ÉÉäxÉäx]õ EòÒ +ÊvÉEòiÉ¨É ºÉÒ¨ÉÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú
½èþ* (Fig 2)

EòÉähÉ {É^õÒ (Angle plate) : ªÉ½þ fø±Éä ±ÉÉä½äþ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* OÉäxÉÉ<]õ
EòÉähÉ {ÉÊ]õ]õªÉÉÆ ¦ÉÒ ={É±É¤vÉ ½èþ* (Fig 3)

<ºÉEòÉä Ê´ÉxªÉÉÊºÉiÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxb÷ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EÞòiªÉ EòÉä {ÉEòcä ®ú½þxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä BEò ºlÉÉªÉÒªÉEò (Fixture) EòÒ ¦ÉÉÆÊiÉ |ÉªÉÖHò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉÉ·ÉÇ
±É¨¤É´ÉiÉ ½þÉäiÉä ½þèþ ÊVÉxÉ¨Éå JÉÉÆSÉä ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ VÉÉä EÞòiªÉ EòÉä {ÉEòcxÉä Eäò Ê±ÉªÉä
C±Éè̈ {É ºÉä +xÉ´ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ½þÉå* (Fig 4 & 5)
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+É´É¶ªÉEò ±ÉIÉhÉ (Essential features)

ªÉä MÉäVÉ ½èþhb÷±É EòÉä ºÉ®ú±É iÉlÉÉ +SUôÒ ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ * ªÉä
ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉªÉÉ 1/10 ¦ÉÉMÉ ºÉ½þxÉ¶ÉÒ±ÉiÉÉ +Éè®ú ªÉä EÆò]ÅõÉä±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
Êb÷VÉÉªÉxÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ * =nùÉ½þ®úhÉ : ªÉÊnù ºÉ½þxÉ¶ÉÒ±ÉiÉÉ 0.02mm ¤ÉxÉÉªÉä
®úJÉå, iÉ¤É ¨ÉäVÉ 0.002 mm VÉ°ü®úÒ +ÉEòÉ®ú {É®ú ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäMÉÉ *

´Éä iÉÉ{É¨ÉÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ ½þÉäxÉä́ ÉÉ±Éä ÊPÉºÉÉ´É, VÉÆMÉ +Éè®ú +Ê¦É´ÉÞÊrù EòÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ
Eò®úxÉä́ ÉÉ±Éä ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

<ºÉEòÒ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÒ¨ÉiÉ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ *

‘MÉÉä’ ÊEòxÉÉ®úÉ ‘xÉÉä MÉÉä’ ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ±É¨¤ÉÉ, ºÉ®ú±É {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå ¤ÉxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *
EÖòUô ºÉ¨ÉªÉ BEò OÉÖ́ É ½èþhb÷±É Eäò {ÉÉºÉ Eò]õ Eò®ú ‘xÉÉä MÉÉä’ ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ¡òEÇò ¤ÉiÉÉxÉÉ
ÊEò ªÉ½þ MÉÉä <hb÷ ½èþ * <ºÉEòÉä {±ÉMÉ MÉäVÉ ¨Éå ±ÉMÉÉiÉä ½éþ * <xÉ MÉäVÉÉå EòÒ
b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ º]èõ¨{Éb÷ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ *

mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ (Thread plug guages) (Fig 3 iÉlÉÉ Fig 4)

+Ænù°üxÉÒ mÉäb÷ ‘OÉÉä’ Eäò mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ iÉlÉÉ ‘xÉÉä MÉÉä’ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úEäò ªÉ½þÓ
ÊºÉrùÉxiÉ ÊºÉÊ±ÉÎhb÷Eò±É {±ÉMÉ MÉäVÉ ¨Éå +{ÉxÉÉiÉä ½éþ *

mÉäb÷ Ë®úMÉ MÉäVÉ (Thread ring guages) (Fig 5)

<xÉ MÉäVÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ EòÒ ºÉiªÉiÉÉ ªÉÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eäò Ê±ÉB
Eò®úiÉä ½éþ * <xÉ¨Éå ºÉäx]õ®ú Eäò ºÉÉlÉ iÉÒxÉ ®äúÊb÷ªÉ±É º±ÉÉ]õÉå ¨Éå mÉäbä÷b÷ Uäônù ½þÉäiÉÉ ½èþ
iÉlÉÉ BEò UôÉä]äõ ºÉ¨ÉÆVÉxÉ EòÒ {É®úÊ¨É]õ ºÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ½éþ *
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